30 stycznia 1928 r.

RZECZYPOSPOITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 6467.

Kl 21 a%9.

Morten Balthazar Richter
(Kopenhaga, Danja).

Sposob wytwarzania pochewek wtyczkowych i formy do tegoz.

Zgloszono 24 listopada 1923 r.
Udzielono 3 grudnia 1926 r.

Wynalazek dotyczy wtyczkowych po-
chewek i p6l pochewek wtyczkowych dla
urzedéw telefonicznych i polega na sposcbie
przygotowania ich w ten sposéb, ze pochwy
dla wtyczek sa nieruchome i ich powierzch-
nie wewnetrzne, t, j. powierzchnie zetknie-
cia, sa jednakowe i walcowate, wtyczki
przeto dokladnie s3 do nich dopasowane i
trwalto$¢ pochewki zwieksza sie,

Wedlug wynalazku stykowe sprezyny,
celowo wspélpracujace z wtyczkami, zosta-
ja umocowane jednucze$nie w sposéb po-
dobny, jak wtyczki, wskutek czego zaréw-
no pochewki, jak i wtyczki zostaja umo-
cowane w poprzednio okreslonem potoze-
niu,

Wedlug wynalazku kazda pochewka zo-
staje wsadzona na sprawdzian odpowied-
niej Srednicy; sprawdziany te zostaja roz-

mieszczone w szeregu w odpowiedniej for-
mie, Nastepnie zostaje przy stosunkowo
wysokiem ci$nieniu wcisnieta naokoto po-
chwy w dajacym sie ugniata¢ stanie masa
izolacyjna w celu szczelnego przyci$nigcia
wewnetrznej powierzchni pochwy do wal-
cowatych powierzchni kotkéw i wytworze-
nia przez to pasma izolacyjnego, w ktérem
pochwy sa zabezpieczone po stwardnieniu
masy izolacyjnej. Izolacyjne tylne pasmo
moze byé celowo wycisniete jednoczesnie
z pasmem przedniem, W tym celu sg odpo-
wiednio rozmieszczone i utrzymane w for-
mie sprezyny stykowe, Jako masa izola-
cyjna nadaje si¢ szczegdlnie dobrze cellon
(acetyl-celuloza), ale moga byé stosowane
i inne substancje izolacyjne,

Wskazane jest wytwarzanie metalo-
wych pasm albo sprezyn do potaczenia sty-



/
kowych pochewek z tylnem pasmem pola
o stykorw q z lednego kawata z pochwami
meez%‘ﬁcowaﬁm z blachy i wtedy okre-
§lona czesé zagina sie okolo walcowatego
kotka dla pochewek dla wytworzenia wa-
skiej pochwy.

Wiskazane jest réwniez zaopatrywame
pochewek w jeden albo kilka malych wy-
stepéw, otworéw albo odciskéw w tym ce-
lu, by nie mogly sie one przesuwaé w ma-

terjale izolacyjnym i nieruchomo siedziaty "

w wytworzonem przez proces $ciskania pa-
smie izolacyjnem.

Majaca byé¢ uzyta dla prorponowanego
sposobu forma obejmuje $rodki dla utrzy-
mania pochewek i wspétdziatajacych z nie-
mi sprezyn w okreslonych polozeniach dla
utrzymania dokladnej odleglosci pomiedzy
przednim koficem kazdej pochewki i sty-
kowemi punktami odpowiednich sprezyn
stykowych, '

Wazne jest dla dokladnego wspétdzia-
lania pomiedzy lacznikowemi wtyczkami i
przynaleznemi cze$ciami stykowemi, by od-
legloéé pozostawala niezmieniona przez ca-
e pole.

Wynalazek moze mieé¢ zastosowanie za-
réwno przy dwoch polach wtyczek, jak i
przy trzech i wigcej takich polach,

Na zalaczonym rysunku fig. 1 przed-
stawia pionowy przekréj przykladu wyko-
nania formy z pochewkami i sprezynami.
Ttoki wyciskowe i pasma izolacyjne sa
réwniez widoczne na tej figurze, Fig, 2 jest
czeSciowym widokiem formy zdolu przed
procesem wyciskania. Fig, 3 jest pionowym
przekrojem podluznym przez koniec for-
my. Fig. 4 przedstawia pochwe ze sprezy-
na, Forma sklada si¢ z dolnej czeéci 11 z
gornej czesci 2 w ksztalcie litery L. Kryza
gornej czesci sklada sie ze zgietej ku tyto-
wi mocnej czeéci 3 obok jednej krawedzi
czesci ], Czeéé 3 jest zaopatrzona w szereg
poziomych wydrazen dla przyjecia spraw-
dzianéw 4, ktére moga byé wsadzane w
wydraZenia, :

-Gérna czesé tormy posiada dwa roz-
przestrzeniajace sie wzdluz i pionowo wy-

_drazenia 5 i 6 dla przyjecia masyizolacyjnej

i wybijnikéw 7 i 8, ktére moga $lizgaé sie
tam i zpowrctem w wydrazeniach, Przez 9
oznaczone sa stykowe pochwy z umieszczo-
nemi w nich sprezynami ‘0.

Jak powyzej powiedziano, kazda po-
chwa znajduje si¢ na kotku ¢4 Stykowe
sprezyny I1la i 11b do wspéldzialania =z
tacznikowemi wtyczkami sa wsadzone w o-
twarte pionowe poprzeczne otwory, rozcia-
gajace si¢ w podluznych rowkach 131 14 u
dotu przy gérnem ogniwie 2,

Sprezyny 10 siedza w wydrazeniach 12
w dolnych krawedziach rowkdéw- 13 i 14.
Jezeli forma ma byé przygotowana do pro-
cesu wyciskania, to zostaje ona obrécona
dnem o 180°. Dolna cze$é zostaje zdjeta.
‘Wtedy tloki 7 i 8 nie znajduja sie jeszcze,
naturalnie, w swoich wydrazeniach i kolki
4 zostaja wprowadzone 9Pprzez powyzej
wspomniane wydrazenia, a stykowe spre-
zyny 11a i 11b wsadzone w przynalezne o-
twory i pochwy 9 nasadzone na kotkach. W
przednie korice kolkéw zostaje wsadzony
przez otwory® podatny drut 15, wskutek
czego przy naciaganiu nakretek 16 na ze-
wnetrzny cienki nagwintowany koniec 17
kolkéw drut 15 wywiera ciSnienie na we-
wnetrzny koniec pochewek i wskutek tego
przedni koniec pochewek cisnie na pionowa
powierzchnig 18 czeéci 3. W ten  sposéb
zostaja dokladnie wykierunkowane przed-
nie konice pochewek, Kazda stykowa spre-
Zzyna 11a i 11b obejmuje swoim przednim
zgietym koricem 20 pionowy sztyft 19 w
gornej czesci 2 formy, przez co sprezyay te
sa zabezpieczone od podtuinego przesuwa-
nia i pozostaja dokladnie wykierunkowane.
Z, powiedzianego wynika, Ze cze$ci 15—19
zabezpieczaja okreslona cdleglosé pomiedzy
przedniemi koricami kazdej pochwy styko-
wej i stykowemi punktami 20 przynale:-
nych sprezyn 11a albo 11b, jak réwniez do-
kiadne wykierunkowanie rozmaitych po-



chewek i sprezyn. Moga by¢ jednak do tego

¢elu stosowane rowniez i inne $rodki. Np.
wspéblny drut 15 moze by¢ zastapiony ma-
lemi sztyftami przy kotkach,

Wygniatalnia dla przedniego pasma izc-
lacyjnego pola wtyczkowego jest ograni-
czona z-jednej strony przez powierzchnig
18, a z drugiej strony — czeSciowo przez
ztobek 22, powstajacy z gornej czesci 2 i
zawierajacy szereg polokragltych wydrazen
i czesciowo—przez podobny zlobek 21 przy
dolnej czesci 1. Gdy cze$é 1 zostaje nasa-
dzona, to pélkoliste wydrazenia w zlob-
kach 21 i 22 wytwarzaja razem okragle o-
twory do przejécia pochwy 9, .

- Gdy forma jest o tyle przygotowana,
jak opisano; to dolna czesé 1 zostaje umo-
cowana na gornej cze$ci 2 zapomoca odpo-
wiednich nie przedstawionych :na rysunku
srodkéw i cata forma znéw obrécona, W
wydrazenia 5 i 6 wprowadza si¢ w odmie-
rzonej ilosci mase izolacyjna i réwniez
wprowadza si¢ do formy ttoki 7 i'8, Forme
ogrzewa si¢ np, do 150° dla uczynienia ma-
sy izolacyjnej ugniatalna, W tym stanie zo-
staje ona tlokami 7, 8 i nozdzielajaca ci-
$niemie dZwignia 32 $ciskana z ci$nieniem
okoto 80—90 kg/cm?, Po prasowaniu przez

pewien czas zostaje forma ochtodzona, jed-

nak $ciskanie jeszcze si¢ odbywa, dopéki
forma pozostaje ciepla i do zupelnego
stwardnienia masy izolacyjnej, przez co
zostaja pochwy przyciéniete do walcowa-
tych powierzchni kotkéw i pochwy, i spre-
zyny zostajq ulozone mocno w izolacyjnych
pasmach 23 i 24, ktére powstaly przez pro-
ces $ciskania,

Zeby oba pasma izolacyjne otrzymaty
kazde odpowiednie cisnienie dla jednostki
powierzchni (ktére moze byé rézne dla
kazdego pasma), ttoki 7 i 8 zostaja naci-
$niete przez diwignie 32, na ktéra wywie-
rane jest dzialanie przy punkcie A; dzwi-
gnia ta lezy w takich odleglosciach pomie-
dzy punktami B i C zaczepienia z tlokami

.71 8, ze tamiona b, ¢ diwigni zmajduja sie

w pozadanym wzgledem siebie stosunku. -
- Przez gorna cze$é 2 formy sa wyboro-
wane dwie poziome drogi 25 i 26, ktore
przy swoich wewnetrznych korcach znaj~
duja si¢ w potaczeniu z wydrazeniami 5 i 6
i réwniez z pionowemi drogami 27 i 28.
Polaczenie pomiedzy kazda jpozioma droga
i przynaleina pionowa droga znajduje si¢
pod dziatanieri iglicowego zaworu 29 na
trzpieniu 30 z wirem 31. Podczas pierwszej -
cze$ci procesu Sciskania potaczenie z wne-
trza formy do zewngtrznego powietrza zo-
staje utrzymane przez drogi 25—27 i.26—
28, wskutek czego mala czeéé masy izola-
cyjnej moze wyciekaé przez te drogi az do
osiggniecia przez tloki przy ruchu.zpowro-
tem okreslonego punktu, Wtedy =zostaja
iglicowe zawory zamkniete i sciskanie prze-
dluZone.i jegeli -po osiagnieciu przez za-
wory przy ruchu wsteczaym okreslonego
punktu masa izolacyjna nie wycieka, to do-
wodzi to, z¢ w formie znajduje si¢ niedo-
stateczna ilo§¢ masy, ktéra musi byé do-
pelniona. TR
W powyzszem podano, ze stykowe pom-
py maja otwory, co wskazane jest,gdykazda
pochwa i przynalezna sprezyna wytworzona
jest z jednego kawala (fig. 2 i 4) i pochwa
jest zaopatrzona w male wciecia 34,
wzglednie w otwory 35. Jednak moga byé
przy sposobie wedlug wynalazku uzyte i
niewydrazone pochwy i wtedy sprawdzia-
ny sluza gléwnie do tego, by utrzymaé po-

_czatkowy ksztalt pochewek, ktére w ten

spos6b nie tracq swego ksztaltu przy $ci-
skaniu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wytwarzania pél wtyczek sty-
kowych do urzedéw telefonicznych, zna-
mienny tem, ze stykowe pochewki do przy-
jecia wtyczek lacznikowych nasadzone zo-
staja na sprawdziany, rozmieszczone w
formie, przyczem okolo pochewek zostaje



waiénieta w ugniatalnym stanie masa izola-
cyjna dla wprowadzenia ich w wewngtrzne
zetkniecie ze sprawdzianami i wytworzenia
przez to dokladnych walcowatych po-
wierzchni stykowych przy pochwach, moc-
no w nich po stwardnieniu masy izolacyj-
hej umieszczonych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze masa izolacyjna po wypelnieniu
formy uczyniona jest przez ogrzanie ugnia-
talna i w tym stanie zostaje $ciskana, by
masa ta scisle obejmowala pochwe.

3. Sposéb wedlug zasirz, 1 i 2, przy
ktérym tylne pasmo izolacyjne pola zosta-
je wytworzone jedmoczesnie z przedniem
pasmem w tej samej formie, znamienny
tem, ze ciénienie, potrzebne do wycisku
masy izolacyjnej do obu pasm, przeniesio-
ne zostaje na przynaleine wybijniki przez
rozkladajaca ciénienie dzwignie, ktora zo-
staje uchwycoma przy tak polozonym
punkcie pomiedzy swojemi punktami zacze-
pienia wybijnikami i te ostatnie wywie-
raja potrzebne ci$mienie na jednostle po-
wierzchni, ‘ ‘

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze pochwy sg zaopatrzone w wystepy,
otwary i tym podobne érodki dla zabezpie-
czemia ich od przesunigcia w masie izola-
cyjnej,

5. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze uzywa sie tuleje, stanowigce jedna
catosé z przewodem pola i wytworzone
przewaznie przez wytlaczanie z blachy.

6. Forma do wykonania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2 do wytworzenia tylnego pasma
izolacyjnego pola, znamienna $rodkami dla
utrzymania pochewek i odpowiednich spre-
zyn stykowych w tylnem pasmie w okre-
$lonem polozeniu podczas procesu sciska-
nia,

7. Forma wedlug zastrz, 6, znamienna
tem, Ze w odpowiednich miejscach sa prze-
widziane érodki do przyjecia sprawdzia-
néw,

8. Forma wedlug zastrz. 6 albo 7, zna-
mienna tem, Ze sprawidziany sa przesuwalne
wzdluz, przyczem przez otwory w tych
sprawdzianach przechodzi wspélny drut al-
bo oddzielne sztyfty, ukladajace sie przy
tylnych koricach wsadzonych na kotki po-
chewek i przyciskajace przy podtuznym ru-
chu kotkéw przednie korice pochewek do
plaskiej powierzchni formy,

Morten Balthazar Richter.
Zastgpca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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