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1

vyndlez se tykd zaifzeni pro upindni polotovarl vrubovych zku$ebnich tyéi a vicebokjch
hranold p¥i jejich t¥{skovém opracovdni, které naji tvar kruhovgch ty&i nebo hranoll, zejmé-

na p¥i jejich opracovdni na soustruhu nebo karuselu.

Dosud se vrubové zkusebni tyse vyrdbéj{ tak, Ze se pilou nafezané hranolky o rozmé&ru
cca 13 mm nebo kulatiny o priméru 16 a vice mm upnou do svérdku hoblovky nebo frézovaciho
stroje, nade% se opracovdvaji hoblovdnim nebo frézovdnim.

priprava hranolku Yezdnim na rémové pile v3ak nezaruluje rovnobé¥nost jejich protilehlych
ploch, takZe p¥i sevieni vice hranolkd v delistech svérdku nezaruduje jejich pevné sevieni.
To vede k tomu, Ze béhem jejich opracovdni dochdzi k uvolhéni hranolkt ze svérdku. Podle zku-
genosti je mo¥no v nejpitiznivejsim prlpade rovnobd&inosti jejich protilehlych ploch upnout do
‘gvirdku maximdlné 4 a¥ 5 hranolkl a kulatiny o préméru 20 mm jen dva kusy. Po opracovdni
jedné plochy hranolku, na kterou se pak poloZ{ p¥i opracovdni{ prot&j${ plochy hranolku, se
toto opakuje. Teprve pii opracovdni zbyvajicich dvou ploch hranolku je ji¥ dostacujici rovno=-
b&znost jejich protilehlych ploch, takZe pfi opracovdni se jiZ ze svérdku peuvolni.

PFi upindni hranolku do svérdku p¥i opracovdni ka%dé z jejich ploch je t¥eba na hranol-
ky jednotliveé poklepavat, aby celou plochou leZely na podloice svérdku. Toto poklepdvdni
v z4dném p¥ipadé zkuSebnim ty&im neprospivéd a je neZddoucf z hlediska negativniho ovllvnenl
materidlu t&chto zkuSebnich tyci.

Uvedené nevyhody stdvajiciho-stavu techniky se odstrani za¥izenim pro upindni polotovard
vrubovych zkugebnich ty¢i a vicebokych hranolil p¥i jejich t¥iskovém opracovdni podle vynédlezu,
jeho# podstata spolivd v tom, Ze sestdvd z nosné desky, na které jsou proti sobé uloZeny
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ve sméru své podélné'osy pfestavitelné upfnac{ hroty a otolné Eepy, opat¥ené na svém obvodu
fixaénimi drdfkami jejich polohy a kaZdy z otodnych &ept dpinkou polotovaru.

Podstatou vyndlezu ddle je, %e dpinka polotovaru je tvofena nejménd dvémi upinacimi ty-
&inkami s upfnacimi hroty, kterdé jsou suvn& ulo¥eny v otvorech otoéného:éepu, 8 osami rovno-
béznymi s jeho podélnou osou. ’

Vyhodou za¥izeni{ podle vyndlezu je, Ze nevyZaduje rovnob&Znosti protilehlych ploch polo~
tovarG vrubovych zkudebnich tysi a vicebokych hranold p¥ed jejich t¥{skovym opracovdnim a e
umoZfiuje vyrobit najednou nékolikandsobné mnoZstvi vrubovych ty&{ nebo hranold oproti stdva-.
jicimu stavu techniky, co¥ md kladny vliv na ekonominost a produktivitu prdce.

Zaffzeni podle vyndlezu je jako pfiklad zndzornéno na pfiloZenych vykresech, kde obr. 1
zndzorfiuje fez jednim zaf{zenim, upravenym na kruhové nosné desce a obr, 2 fez otodnym Eepem
s uloZenymi upinacimi ty&inkami, opatfenymi upfnacimi hroty polotovaru.

Podle p¥fkladného provedeni sestdvs zafifzen! z nosné desky 1 kruhového, étVercového nebo
obdélnfkového tvaru, k jejii elnif ploSe jsou do kruZnice nebo vedle sebe pfipevn&na dutd
nosnd pouzdra 3 v axidlnfch lo¥iskdch 4 oto&né uloZeného &epu 5, opatfeného z jedné strany
stfedovym odporem 6 se zdvitem a z druhé strany dv&ma mimostfednymi otvory 71, s osami rovno-
béZnymi s osou oto&né ulofeného Cepu 5, kterd vydstuji ve st¥edovém otvoru 6 se z4vitem,

Oto€né uloZeny &ep 5 je na svém povrchu opatfen prstencem 2; ve kterém jsou upraveny
drdZky 9 s osami rovnob&znymi s jeho osou. Kolmo proti t&mto dridZkdm 9 je v nosné desce 1
a v dutém nosném pouzdru 3 upraven otvor, ve kterém je uloZen ndboj 10 s p¥frubou, nesouct
Sroubovou pruZinu 11 odpruZenou zdpadkou 12, kterd zapadd do jedné z drdZek 9 prstence 8,
&imZ fixuje polohu oto&n&d ulofendho gepu 5.

Ve stfedovém otvoru 6, oto¢né& uloZeného Cepu 5 se zdvitem, je uloZena polokoule 13, kte-
rd svou rovinnou plochou je pfivrdcena ke dnu st¥edového otvoru 6. Svou kulovou plochou je
polokoule 13 uloZena v kulovém vybrdni podloZky 14, kterd dosed4 na &elo stavécfho Sroubu 15,
zaSroubovaného do zdvitu st¥edového otvoru 6 oto&né uloZeného &epu 3. Vykyv polokoule 13
v jedné rovin& je zajist&n Sepem 24, ktefi je upraven v oto&n& uloZeném &epu 5 kolmo -na jeho
podélnou osu, o ktery se polokoule 13 opird svou vdlcovou plochou, vytvofenou v jeji rovinné
plose.

V mimostiednych otvorech 7 oto&né& uloZeného &epu 5 jsou suvné& uloZeny &epy 16 s jedn&mi
pilkolovymi &ely, na jejich? druhd plochd Cela dosedaj{ zaoblené konce upinacfch ty&inek 17
s upinacimi hroty polotovart vrubovych zkuSebnfch ty&{ a vicebokych hranold. Upinaci{ ty&inky
17 jsou na Zepy«l6 pfitladovdny Zroubovymi pruZinami 18 uloZenymi rovn&% v mimostiednych
otvorech 7.

Naproti oto&né uloZenym &eplm je na nosné desce 1 upraveno Zebro 19, v n&m# jsou vytvore-
ny otvory, ve kterych jsou suvn& uloZfeny p¥ftladné hroty 20, s osami toto¥nymi s osami oto&n&
uloZenych -&epd 5, jejichZ poloha je fixovdna stavécimi Zrouby 21, veSroubovanymi do z4vito-
vfch otvord Zebra 19. P¥{tla&né hroty 20, spolu s upfnacfmi ty&inkami 17 vytvdfej{ dpinky
polotovari 22,

Po uloZenf polotovarli 22 ve tvaru hranolku na upinac{ hroty upinacfch ty&inek 17, které
jsou v ototn& uloZeném &epu 5, se stavdcim 3roubem 21 zasune do hranolku p¥f{tla&ny hrot 20,
¢imZ je upnuti polotovard 22 provedeno. V pffpadé nestejné hloubky zavrtangch ddlkd v poloto-
varu 22, ve kterych jsou uloZeny upfnact hroty upinacich ty&inek 17, dojde p#i vyvozen{ tla-
ku p¥ftlaénym hrotem 20 na polotovar 22 k natodenf polokoule 13 a tim vyeliminovdni{ nedostat=-
ku nestejné hloubky zavrtanych ddlkd, takze upnut{ polotovaru 22 je tuhé ve t¥ech bodech,
Po upnut{ vSech polotovari 22 se provede osoustruZenf jejich Jednéch ploch,a to soustrufnic-
kym noZem 23 p¥i posuvu timto nofem 23 v naznateném sméru, anebo soustru¥nickym noZem 2, na-
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znateném Sdrkovand pfi opadném sméru posuvu oproti soustru¥nickému no%i 23. Po osoustruieni
jednéch ploch oto&i se polotovary 22 o pot¥ebny uhel, v daném p¥ipadé o 90° tak, Ze se z drd-
yek 9 vysunou odpruZené zdpadky 12, nalei se pootod{ oto&n& uloZenymi Zepy 5 a jejich novd
poloha se zafixuje zasunutim odpruzenych zdpadek 12 do pfisluénjch drdZek 3.

Podet drd¥ek 9 v prstenci § otodné uloZeného depu 5 je ddn podtem stran hotového hranol=-
ku nebo n&sobkem t&chto stran celym Efslem. Na tomto zaffzeni je moZno vyrdb&t hranolky pro
vrubové zkou¥ky nebo k jinym uCelim,a to v libovolném podtu st&n, s vyhodou soustru¥enim, fré-

zovan{m nebo hoblovdnim.

P
PREDMET VYNAKLEGZU

1. zZatfzenf pro upindn{ polotovaril vrubovfch zkudebnich ty&f a hranold p¥i t¥iskovém
opracovdni, vyznatené tim, %e sestdvd z nosné desky /1/, na které jsou proti sobé uloZeny
ve sméru své podélné osy prestavitelné upinaci hréty /20/ a oto&né &epy /5/, opatfené na svém
obvodu drdZkami /9/ pro fixaci jejich polohy a ka¥dy z oto&nych Zepld /5/ dpinkou polotova-
ru /22/.

2. gatfzenf podle bodu 1, vyznatené tim, Ze dpinka polotovaru /22/ je tvofena nejméné
dvéma upinacimi ty&inkami /17/ s upinacimi hroty, které jsou suvnd uloZeny v otvorech /7/

oto¢ného &epu /5/, s osami rovnobé#nymi s jeho podélnou osou.

2 listy vykresl

Severografia, n. p.. zévod 7, Most’
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