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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Siebelement (1) fiir eine Siebmaschine, insbesondere eine Vibrati-
onssiebmaschine, umfassend einen fléichigen Siebk&rper (2) mit durch Siebstege (6) vonein-
ander getrennten, von einer Aufgabeseite (4) zu einer Abgabeseite (5) des Siebkdrpers (2)
fithrenden Siebtffnungen (3). Dabei sind auf der Abgabeseite (5) zwischen benachbarten
Siebdffnungen (3) an den Siebstegen (6) vom Siebkorper (2) weg weisende Stegfortsitze (7)

angeordnet.

(Fig.1)
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Die Erfindung betrifft ein Siebelement gem#8 dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Aus dem Stand der Technik ist eine Vielfalt von Siebelementen bekannt, die in Siebmaschi-
nen unterschiedlichster Bauart zum Einsatz kommen. Neben dem jeweils verwendeten Sieb-
maschinentyp ist die bauliche Ausfihrung eines Siebelements in starkem MaBe von den Ei-
genschaften des zu bearbeitenden Siebguts und dem jeweils gewlinschten Ergebnis des Sieb-
vorgangs abhiingig. Je nach den gestellten Anforderungen wird danach die GréBe und Dickes
eines Siebkorpers sowie die Grofe, die Querschnittsform und der gegenseitige Abstand der
Siebdffnungen im Siebkdrper festgelegt.

Giitekriterien fiir die geeignete Wahl eines Siebelements sind dabei die méglichst scharfe
Trennung des Siebguts in die gewiinschten Fraktionen sowie ein zuverlissiger und stérungs-
freier Ablauf des Siebvorganges. Aus diesen unterschiedlichen Anforderungen hat sich eine
Vielzahl von Siebelementen mit verschiedensten Arten von Sieblochungen und entsprechen-
den Lochbildern entwickelt. Bei schwierig zu behandelndem Siebgut, das beispielsweise aus
unterschiedlichsten Materialien, verschiedensten Korngr8en und Kornformen besteht, also
sehr inhomogen ist und mdglicherweise auch noch feucht und kiebrig ist, wie es insbesondere
in der Recyclingindustrie hiufig vorkommt, ist es bei bisher bekannten Siebelementen hiufig
der Fall, dass sich Siebgut an den Siebstegen zwischen benachbarten Siebsffnungen verfiingt
und in Folge die Durchgangsmenge durch das Siebelement aufgrund der sich nach und nach
zusetzenden Siebdffnungen stark abfallen kann und unwirtschaftliche Reinigungseingriffe an

der Siebmaschine erfolgen milssen.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Siebelement bereit zu stellen, das auch bei beziiglich der
Kormnform und KorngréBe sowie des Materials stark inhomogenem Siebgut einen zuverléssi-

gen Siebvorgang mit hoher Durchsatzleistung gewihrleistet.
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Die Aufgabe der Erfindung wird durch ein Siebelement mit den Merkmalen des Anspruches 1
gelost, wonach auf der Abgabeseite zwischen benachbarten Siebffnungen an den Siebstegen
vom Siebkdrper weg weisende Stegfortséitze angeordnet sind, wobei die Stegfortsitze vor-
zugsweise an der Abgabeseite des Siebkdrpers befestigt sind, jedoch auch im Inneren des
Siebkorpers oder an dessen Aufgabeseite befestigt sein kénnen, also beispielsweise wie eine

Hiilse von der Aufgabeseite her eingesetzt sein kénnen.

Durch diese Siebstege wird zuverlissig verhindert, dass sich lingliche Siebgutteile, wie z.B.
Drihte, Schnilre, Féiden, im Zuge der im allgemeinen durch Vibration bewirkten Siebbewe-
gungen an den Siebstegen verfangen und dadurch den Offnungsquerschnitt der Siebsffnungen
verringern. Insbesondere ist dadurch ein ungewolltes Umwickeln der Siebstege mit linglichen

Siebgutteilen zuverlissig verhindert.

Diese Stegfortsitze an der Unterseite des Siebkdrpers weisen vorteilhaft cine Fortsatzlinge
auf, die zumindest dem 1-fachen, insbesondere zumindest dem 1,5-fachen der minimalen
Siebstegbreite entspricht. Dadurch wird die Wahrscheinlichkeit, dass ein bereits auf der Ab-
gabeseite befindliches Ende eines linglichen Siebgutteiles durch eine benachbarte Sieboff-
nung wieder zur Aufgabeseite des Siebelements riickgefiihrt wird und dadurch eine Verwick-

lung am Siebsteg entsteht deutlich reduziert.

Diese ungewollte Riickfithrung von Siebgut zur Aufgabeseite wird auch dadurch unterbunden,
dass die Fortsatzlidnge zumindest dem 0,5-fachen des Durchmessers der Siebdffnungen ent-
spricht.

Weiters ist von Vorteil, wenn die Stegfortsitze eine Fortsatzlinge aufweisen, die zumindest
dem 2-fachen einer Siebkorperdicke entspricht, also ebenfalls den vorgenannten Effekt einer
Unterbindung der Materialriickfithrung bewirkt und damit eine Verstopfung der Siebsffnun-

gen unterbindet.

Eine Dicke der Stegfortsiitze entspricht vorteilhaft maximal dem 0,5-fachen einer Dicke des
Siebkdrpers, wodurch einerseits das Gewicht des Siebelements nur in geringem MaBe an-
steigt, sowie die mechanischen Eigenschaften, insbesondere die Biegesteifigkeiten des Sieb-

kdrpers nur geringflgig beeinflusst werden.
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Von Vorteil kann auch sein, wenn eine Dicke der Stegfortsitze mit zunehmenden Abstand
zum Siebkdrper abnimmt, wodurch wiederum die Biegesteifigkeit des Siebkdrpers méglichst
wenig beeinflusst wird und andererseits der Durchgangsquerschnitt von der Siebsffaung bis
zum Ende des Stegfortsatzes zunimmt und dadurch ein Steckenbleiben von Siebgut zwischen

den Stegfortsitzen vermieden wird.

Die Stegfortsitze kénnen vorteilhaft auch als an die Siebdffnungen anschlieBende Rohrstut-
zen ausgebildet sein, die quasi eine réhrenférmige Verlidngerung der Siebdffnungen an der
Abgabeseite des Siebkorpers darstellen und mit einfachen Mitteln, gegebenenfalls auch nach-
tréglich an einem fertigen Siebk&rper mit Sieblochung angebracht werden kdnnen.

Eine mdglichst geringe Beeinflussung der Biegesteifigkeit des Siebelements gegeniiber einem
Siebelement ohne Stegfortsitze wird erzielt, wenn die Rohrstutzen untereinander nur durch

den Siebkdrper verbunden sind, also einZeln an der Abgabeseite des Siebkdrpers befestigt sind.

Um ein Steckenbleiben von Siebgut in den Rohrstutzen zu vermeiden ist es von Vorteil, wenn
der Durchgangsquerschnitt der Rohrstutzen identisch oder gréBer als der Offnungsquerschnitt
der Siebdffnungen ist. Da es Verwendungen von Siebelementen gibt, bei denen die Offnungs-
querschnitte der Siebdffnungen durch ungewollte oder auch gewollte Verformung des Sieb-
elements, beispielsweise durch Dehnung beim Einsatz in einer Spannwellensiebmaschine
wihrend des Siebvorgangs verschiedene Grofien annehmen kdnnen, ist es vorteilhaft, den
Durchgangsquerschnitt der Rohrstutzen nach den maximal wihrend des Siebvorgangs aufire-

tenden Offnungsquerschnitten der Sieboffnungen auszulegen.

Die Stegfortsitze des Siebelements kénnen vorteilhaft aus einem Material gebildet sein, das
einen kleineren Elastizititsmodul aufweist, als das Material des Siebk&rpers. Durch diese
MaBnahme wird ebenfalls die Verformungsfihigkeit des Siebkdrpers durch die zusitzlichen
Stegfortsitze moglichst gering beeinflusst. Weiters ist die mechanische Beanspruchung der
Stegfortsiitze wesentlich geringer als die des Siebkorpers, der die gesamten Massenkrifie der
Siebgutmatte aufnehmen muss. So kann beispielsweise bei einem Siebelement in Form einer
Siebmatte der Siebkérper aus einem gummielastischen Material mit einer h8heren Festigkeit
als bei dem Material der am Siebkdrper befestigten Stegfortsitze bestehen. An einer Sieb-

matte mit einer Shore-Hirte mit 85 ShA kinnen Befestigungsfortsitze aus einem gummi-
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elastischen Material mit einer Shore-Hérte von 60 ShA angeordnet sein, die eine geringere
Festigkeit und daher bessere Verformbarkeit der Stegfortsétze bzw. Rohrstutzen bewirken.

Die Stegforts#tze kénnen bei einer Herstellung des Siebelements durch Urformen einstiickig
am Siebkdrper angeformt sein, wodurch eine hchste Belastbarkeit und Standfestigkeit der
Stegfortsdtze bzw. Rohrstutzen erzielt wird.

Alternativ dazu k6nnen die Stegfortsitze auch an der Abgabeseite eines mit einer Sieblochung
versehenen Siebkdrpers nachtriglich befestigt werden, beispielsweise durch stoffschliissige
Verfahren, wie Kleben, Vulkanisieren oder SchweiBen oder auch durch mechanische Befesti-
gungsarten, wie Nieten, Schrauben oder sonstige Befestigungsverfahren.

Um die Flichen fiir die Befestigung der Stegfortsitze an der Abgabeseite des Siebkdrpers zu
vergrofern, kdnnen die Stegfortsitze jeweils ein Flanschelement aufweisen, wodurch bei-
spielsweise flir eine Verklebung eine groflere Klebefldche erzielt werden kann und die Ver-
bindung zwischen Stegfortsatz und Siebkdrper hohe mechanische Belastungen ertragen kann.

Die erfindungsgemiBe Ausfithrung eines Siebelements kommt besonders vorteilhaft bei der
Verwendung in einer Spannwellensiebmaschine zum Tragen, da diese fiir hdchste Durchsatz-
leistungen und verschiedenste Siebgutzusammensetzungen ausgelegt sind und hier die erhShte
Zuverlissigkeit des Siebvorgangs auBerordentliche Vorteile bringt.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-

rungsbeispiele niher erliutert.
Es zeigen jeweils in vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine Schnittdarstellung eines erfindungsgeméfBen Siebelements in einer ersten
Ausfithrungform;

Fig. 2 eine Schnittdarstellung einer weiteren Ausfiihrungsform des Siebelements in

Form einer Siebmatte;
Fig. 3 eine Teilansicht des Siebelements gem4B der Ausfithrung in Fig. 2;

Fig. 4 eine Ansicht einer weiteren Ausfithrungsform des Siebelements;
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Fig. 5 eine Ausfilhrungsform des Siebelements mit quadratischer Sieblochung.

Einfithrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngem#8 auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen wer-
den kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gew#hlten Lageangaben, wie z.B. oben, un-
ten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind
bei einer Lagednderung sinngemiB auf die neue Lage zu (ibertragen. Weiters kdnnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unter-
schiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstindige, erfinderische oder erfindungsge-
miBe Losungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstéindlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die Angabe 1
bis 10 so zu verstehen, dass simtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und
der oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. s&mtliche Teilbereich beginnen mit einer unteren
Grenze von 1 oder gréBer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis
1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

Fig. 1 zeigt ausschnittsweise einen Schnitt durch ein Siebelement 1, das beispielsweise in
Form einer Siebmatte oder eines Siebbodens in einer nicht dargestellten Siecbmaschine zum
Einsatz kommt. Das Siebelement 1 ist im Wesentlichen aus einem flachigen Siebk&rper 2
aufgebaut, an dem durch ein beliebiges Herstellungsverfahren, beispielsweise Stanzen oder
Bohren oder direkt bei der Herstellung des Siebkdrpers, eine Vielzahl von SiebSffnungen 3
ausgebildet ist. Die Siebdffnungen 3 kdnnen dabei beliebige Querschnitte aufweisen, also
beispielsweise kreisformig, rechteckig, quadratisch, ellipsenfSrmig oder mit sonstigen Quer-
schnittsformen ausgebildet sein. Die Siebsffnungen 3 verbinden eine Aufgabeseite 4 des
Siebkdrpers 2 mit einer Abgabeseite 5 des Siebkdrpers 2 und ermdglichen den Bestandteilen
des Siebguts, die kleiner sind als das Grenzkorn den Durchtritt durch das Siebelement. Das
zwischen den Sieb6ffnungen 3 verbleibende Material des Siebkérpers 2 bildet Siebstege 6

aus, die zusammen mit den SiebSffnungen 3 die Funktionalitiit des Siebelements 1 bewirken,
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wobei an dieser Stelle auf die Wirkmechanismen eines Siebvorganges nicht niher eingegan-

gen wird.

Beim erfindungsgeméflen Siebelement 1 weist der Siebkérper 2 auf der Abgabeseite 5 zwi-
schen benachbarten Siebdffnungen 3 vom Siebkdrper 2 weg weisende Stegfortsitze 7 auf.
Diese sind auf der Abgabeseite 5 an den Siebstegen 6 angeordnet. Diese Stegfortsitze 7 be-
wirken, dass sich liingliche Siebgutteile 8, beispielsweise Abschnitte von Drihten, Fiden,
Schniiren, usw. nicht — wie in strichlierter Linie dargestellt — um die Siebstege 6 wickeln k&n-
nen und durch ein dadurch bewirktes Verringern des freien Offnungsquerschnitts der Sieboff-
nungen 3 in Folge den Siebvorgang stéren. Dadurch kann mit einem derartigen Siebelement 1

auch schwer siebbares Material bearbeitet werden.

Die Stegfortsitze 7 weisen von der Abgabeseite 5 bis zu einem Rand 9 eine Fortsatzlinge 10
auf, die verhindert, dass lingliche Siebgutteile, die bereits zum Teil durch eine Sieboffnung 3
den Siebkdrper 2 zur Abgabeseite S hin passiert haben, durch eine benachbarte Siebdffnung 3
wieder zurilick zur Aufgabeseite gefithrt werden kdnnen und dadurch am Siebsteg 6 héngen
bleiben kénnen. Damit dieser Weg fiir ein derartiges liangliches Siebgutteil ausreichend ver-
langert wird, weist der Stegfortsatz 7 eine Fortsatzlidnge 10 auf, die vorzugsweise zumindest
einer Siebstegbreite 11 entspricht, insbesondere — wie in Fig. 1 dargestellt — zumindest dem
1,5-fachen der Siebstegbreite 11 entspricht. Ein weiteres Merkmal, das eine Vermeidung der
Riickfiihrung eines ldnglichen Siebgutteiles 8 durch eine benachbarte Siebtffnung 3 vermei-
det, ist, dass die Fortsatzldnge 10 zumindest dem 0,5-fachen eines Durchmessers 12 der Sieb-
dffnung 3 entspricht. Ist der Durchmesser 12 der Sieb6ffnungen 3 klein, so kann auch die
Fortsatzlinge 10 kleiner gew#hlt werden, da es in diesem Fall unwahrscheinlicher ist, dass
kleine Siebgutteile 8 eine Riickfithrung durch eine benachbarte Siebdffnung 3 erfahren.

Im Ausfuhrungsbeispiel gemiB Fig. 1 weisen die Stegfortsitze 7 eine Dicke 13 auf, die gerin-
ger ist als eine Siebkorperdicke 14, da die mechanische Belastung der Stegfortsitze 7 wesent-
lich geringer ist, als die des Siebk&rpers 2, der die Massenkriifte der darauf befindlichen Sieb-
gutmatte aufnehmen muss. Weiters kann dadurch der durch die Stegfortsitze 7 bewirkte Ge-
wichtszuwachs des Siebelements 1 relativ gering gehalten werden, insbesondere wenn die
Dicke 13 der Stegfortsitze 7 maximal dem 0,5-fachen der Siebkdrperdicke 14 entspricht. Die
Dicke 13 der Stegfortsitze 7 kann iiber die Fortsatzlénge 10 im Wesentlichen konstant ausge-
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fiihrt sein. jedoch auch, wie in Fig. 1 in strichlierten Linien dargestellt, von der Abgabeseite 5
ausgehend in Richtung zum Rand 9 hin abnehmend ausgefiihrt sein. Da die Weglénge fiir ein
Siebgutteil 8 auch durch die Siebkdrperdicke 14 beeinflusst wird, kann die Fortsatzliinge 10
auch in Abhéngigkeit von der Siebkérperdicke 14 gewithlt werden, wobei die Fortsatzlinge

10 vorzugsweise zumindest dem 2-fachen der Siebkdrperdicke 14 entspricht.

Eine weitere Ausfithrungsform des erfindungsgemsiBen Siebelements 1 ist in Fig. 2 darge-
stellt. Diese zeigt einen Querschnitt durch ein Siebelement 1 in Form einer Siebmatte 15, die
beispielsweise in einen Schwingrahmen einer Vibrationssiebmaschine eingesetzt werden
kann. Dazu weist die Siebmatte 15 an ihren Réindern Befestigungsfortsitze 16 auf, mit denen
die Befestigung am Schwingrahmen erfolgen kann. Das Siebelement 1 weist in diesem Aus-
fiihrungsbeispiel zwei Reihen von Siebdffnungen 3 auf, die fiir das Siebgut einen Durchgang
von der Aufgabeseite 4 zur Abgabeseite 5 bilden. Die Stegfortsitze 7 an der Abgabeseite 5
sind in dieser Ausfilhrung als Rohrstutzen 17 ausgebildet, die an die Rohrdffnungen 3 an-
schlieBen. In diesem Ausfiihrungsbeispiel entspricht die Fortsatzlinge 10 der Stegfortsitze 7
in Form von Rohrstutzen 17 etwa dem 0,7-fachen des Durchmessers 12 der Siebdffnungen 3,
weiters etwa dem 1,4-fachen der Siebstegbreite 11 und etwa dem 8-fachen der Siebkérper-
dicke 14. Die Dicke 13 des Stegfortsatzes 7 bzw. der Rohrstutzen 17 entspricht etwa dem
0,5-fachen der Siebk&rperdicke 14.

Die Rohrstutzen 17 kénnen jeweils einen Durchgangsquerschnitt 18 aufweisen, der gréBer ist
als der Durchmesser 12 der Siebdffnungen 3 bzw. ein Offnungsquerschnitt 19 der Sieboff-
nungen 3. Im dargesteliten Ausfithrungsbeispiel entspricht jedoch der Durchgangsquerschnitt
18 der Rohrstutzen 17 dem Offnungsquerschnitt 19 der Siebdffnungen 3. Die Rohrstutzen 17
bilden dadurch réhrenfrmige Verldngerungen der Siebdffnungen 3, die ebenfalls die uner-
wiinschte Riickfithrung von linglichen Siebgutteilen 8 von der Abgabeseite 5 zur Aufgabe-

seite 4 weitestgehend unterbinden.

Der Durchgangsquerschnitt 18 kann ebenso wie der Offnungsquerschnitt 19 der Siebsffaun-
gen 3 beliebige Form aufweisen, also beispielsweise kreisrund, quadratisch, rechteckig, usw.
ausgefiihrt sein, wobei die Querschnittsform an das Siebgut angepasst sein kann.

Die Stegfortsiitze 7 kénnen, wie an den Rohrstutzen 17 in Fig. 2 dargestellt, Flanschelemente
20 aufweisen, die eine vergroBerte Fliche fiir die Befestigung der Stegfortstitze 7 bzw. der
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Rohrstutzen 17 an der Abgabeseite 5 des Siebkdrpers 2 bereitstellen. Die Befestigung kann
dabei beispielsweise stoffschliissig durch SchweiBien, Kleben, Léten, usw. oder auch form-

schliissig, beispielsweise durch Nieten oder sonstige Befestigungsmethoden erfolgen.

Im dargestellten Ausfilhrungsbeispiel sind die einzelnen Rohrstutzen 17 nur iiber den Sieb-
korper 2 miteinander verbunden, also jeweils einzeln fiir sich am Siebkérper 2 befestigt, es
kann jedoch auch — wie mit einer strichlierten Linie angedeutet — zwischen benachbarten
Rohrstutzen 17 ein Verbindungssteg 21 ausgefiihrt sein. Eine Ausfiihrung mit einzeln befes-
tigten Stegfortséitzen 7 bzw. Rohrstutzen 17 ist von Vorteil, wenn das Siebelement 1 withrend
des Siebvorganges einer gewollten Verformung unterworfen wird, wie dies beispielsweise bei
einem Siebboden aus elastischen Siebmatten in einer Spannwellensiebmaschine vorgesehen
ist. Durch die einzeln angeordneten Stegfortsitze 7 beeinflussen diese die Biegeeigenschaften
des Siebelements 1 in relativ geringem AusmaB und das Siebelement 1 kann die vorgesehenen
Verformungen weitgehend ungehindert ausfiihren. Eine Ausfithrung eines Siebelements 1 mit
entlang von mehreren Siebsffnungen 3 durchgehenden Stegfortsitzen oder mittels Verbin-
dungsstegen 21 untereinander verbundenen Stegfortsitzen 7 bzw. Rohrstutzen 17 kann von
Vorteil sein, wenn das Siebelement 1 wiihrend des Siebvorgangs keine nennenswerten Ver-
formungen ausfithren soll, eine derartige Ausfiihrung kann sogar die mechanische Belastbar-
keit eines Siebelements 1 vorteilhaft beeinflussen.

Bei der Verwendung des Siebelements 1 in Form einer Siebmatte 15 in einer Spannwellen-
siebmaschine erfiihrt die Siebmatte 15 im Wesentlichen Dehnungen des flichigen Siebkdrpers
2 in Richtung seiner Flichenebene sowie Biegebeanspruchungen quer zu seiner Flichen-
ebene. Durch die Stegfortsitze 7, beispielsweise in Form der Rohrstutzen 17, wird die Biege-
steifigkeit des Siebelements 1 erhSht gegeniiber einem Siebk&rper 2 ohne Stegfortsitze 7,
wobei diese ErhShung der Biegesteifigkeit bei liber lingere Strecken durchlaufenden Steg-

fortsitzen 7 bzw. untereinander verbundenen Rohrstutzen 17 wesentlich erhéht ist.

Fig. 3 zeigt ein Siebelement 1 gemiB der Ausfithrung in Fig. 2 in einer ausschnittsweisen An-
sicht von der Abgabeseite 5. Die Siebsffnungen 3 im Siebkorper 2 weisen in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel einen kreisrunden Offnungsquerschnitt 19 mit einem Durchmesser 12 auf, die
Siebstegbreite 11 zwischen benachbarten Siebdffnungen 3 ist in diesem Fall jedoch in ver-
schiedenen Richtungen unterschiédlich; die in Fig. 3 etwa horizontal verlaufenden Siebstelle
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6'weisen eine Siebstegbreite 11 auf, die geringer ist als eine Siebstegbreite 11 der in Fig. 3

etwa vertikal verlaufender Siebstege 6.

Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfithrungsbeispiel eines Siebelements 1, dass ebenfalls Siebsff-
nungen 3 mit einem kreisfoSrmigen Offnungsquerschnitt 19 aufweist. Bei dieser Ausfithrungs-
form sind zwischen unmittelbar nebeneinander angeordneten Lochreihen 22 und 22" durch-
laufende Stegfortsdtze 7 angeordnet und zwar in zwei unterschiedlichen Richtungen 23 und
23". Dadurch weist jeder Siebsteg 6 zwischen benachbarten Sieb6ffnungen 3 wiederum einen

Stegfortsatz 7 auf.

Fig. 5 zeigt eine weitere Ausfilhrungsform des Siebelements 1, bei dem die Siebsffnungen 3
einen quadratischen Offnungsquerschnitt 19 aufweisen und die Siebstege 6 zwischen benach-
barten SiebSffnungen 3 iiber mit Stegfortsitzen 7 an der Abgabeseite 5 des Siebkdrpers 2 ver-
sehen sind. Im dargesteliten Ausfilhrungsbeispiel verlaufen die Stegfortsitze 7 in waagrechter
Richtung 23 durchlaufend, wihrend sie in vertikaler Richtung 23’ nicht durchlaufend ausge-
fithrt sind, sondern einzelne, freistehende Stegfortséitze 7 angeordnet sind.

Der Siebkorper 2 kann je nach Verwendung des Siebelements 1 aus allen dazu bekannten Ma-
terialien bestehen, beispielsweise aus festen verformungsarmen Werkstoffen, insbesondere
Stahl, oder aus leicht verformbaren, insbesondere gummielastischen Materialien wie z.B. ver-
schiedenen technischen Gummiarten oder gummighnlichen Kunststoffen wie etwa PUR oder
&hnlichen. Zur Erhdhung der mechanischen Belastbarkeit kdnnen dabei am oder im Siebkdrper

2 gegebenenfalls Verstirkungselemente, insbesondere Gewebearmierungen eingearbeitet sein.

Die Stegfortsitze 7 bzw. die Rohrstutzen 17 kénnen aus den gleichen Materialien wie der
Siebkdrper 2 aufgebaut sein, bei elastischen Siebmatten 15 fiir Siebmaschinen, insbesondere
Linearschwingersiebmaschinen, Kreilschwingersiebmaschinen, Ellipsenschwingersiebma-
schinen, StéBelsiebmaschinen oder Spannwellensiebmaschinen kénnen die Stegfortsitze 7
oder die Rohrstutzen 17 insbesondere aus einem nachgiebigerem Material bestehen als der
Siebkérper 2, damit ein Steckenbleiben von Siebgut zwischen den Stegfortsitzen 7 bzw. in
den Rohrstutzen 17 zuverléssig verhindert ist und die elastischen Eigenschaften der Siebmatte
15 ghnlich denen herkdmmlicher Siebmatten sind.

N2007/07800
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Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten des Siebelements 1, wobei
an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargesteliten Ausfith-
rungsvarianten desselben eingeschriinkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen
der einzelnen Ausfilhrungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsmdglich-
keit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstéindliche Erfindung im Kon-
nen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt. Es sind also auch séimtliche
denkbaren Ausfilhrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargestell-
ten und beschriebenen Ausfithrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschliefend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstiindnis des
Aufbaus dies Siebelements 1 dieses bzw. deren Bestandteile teilweise unmafistdblich und/oder
vergréfert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen Losungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1; 2. 3; 4; S gezeigten Ausfithrungen des Siebele-
ments 1 den Gegenstand von eigenstéindigen, erfindungsgem#8en L&sungen bilden. Die dies-
beziiglichen, erfindungsgeméfien Aufgaben und LSsungen sind den Detailbeschreibungen

dieser Figuren zu entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Siebelement
Siebkdrper
Siebdffnung
Aufgabeseite
Abgabeseite

Siebsteg
Stegfortsatz
Siebgutteil
Rand
Fortsatzlinge

Siebstegbreite
Durchmesser
Dicke
Siebkorperdicke
Siebmatte

Befestigungsfortsatz
Rohrstutzen
Durchgangsquerschnitt
Offnungsquerschnitt
Flanschelement

Verbindungssteg
Lochreihe
Richtung
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Anspriiche

1. Siebelement (1) fiir eine Siebmaschine, insbesondere eine Vibrationssiebmaschine,
umfassend einen flichigen Siebkorper (2) mit durch Siebstege (6) voneinander getrennten,
von einer Aufgabeseite (4) zu einer Abgabeseite (5) des Siebkorpers (2) flihrenden Sieboff-
nungen (3), dadurch gekennzeichnet, dass auf der Abgabeseite (5) zwischen benachbarten
Siebdffnungen (3) an den Siebstegen (6) vom Siebkdrper (2) weg weisende Stegfortsitze (7)

angeordnet sind.

2. Siebelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stegfortsétze (7)
eine Fortsatzléinge (10) aufweisen, die zumindest dem einfachen, insbesondere zumindest dem

1,5-fachen der minimalen Siebstegbreite (11) entspricht.

3. ‘Siebelement (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stegfort-
sétze (7) eine Fortsatzlidnge (10) aufweisen, die zumindest dem 0,5-fachen des Durchmessers
(12) der Siebdffnungen (3) entspricht.

4. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsitze (7) eine Fortsatzldnge (10) aufweisen, die zumindest dem zweifachen einer
Siebkorperdicke (14) entspricht.

s. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsiitze (7) eine Dicke (13) aufweisen, die maximal dem 0,5 fachen einer Siebkdrper-
dicke (14) entspricht.

6. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Dicke (13) der Stegfortsitze (7) mit zunehmendem Abstand vom Siebkdrper (2) ab-

nimmt.

7. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

N2007/07800

20/04 2007 FR 16:43 [SE/EM NR 58984] [d014



15

15:53:21 20-04-2007 15/20

Stegfortsétze (7) durch an die Siebdffnungen (3) anschlieende Rohrstutzen (17) gebildet

sind.

8. Siebelement (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Rohrstutzen

(17) untereinander ausschlieBlich iiber den Siebk&rper (2) verbunden sind.

9. Siebelement (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass Durchgangs-
querschnitte (18) der Rohrstutzen (17) identisch oder gréBer als Offnungsquerschnitte (19) der
Siebsffnungen (3) sind.

10. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsitze (7) aus einem Material gebildet sind, das einen kleineren Elastizititsmodul auf-
weist als das Material des Siebkorpers (2).

11. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stegfortsitze (7) aus gummielastischem Material gebildet sind.

12. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stegfortsitze (7) einstiickig am Siebkdrper (2) angeformt sind.

13. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stegfortsitze (7) jeweils ein Flanschelement (20) aufweisen, dessen Oberseite an der Ab-
gabescite (5) des Siebkdrpers (2), insbesondere durch Kleben, Vulkanisieren oder Schweiien
befestigt ist.

14. Verwendung des Siebelements (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 13 als Siebmatte

(15) oder Siebboden in einer Spannwellensiebmaschine.

Maschinenfabrik Liezen und GieBerei Ges.m.b.H.
durch

Dr. Cle fner

N2007/07800
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Patentanspriiche

1. Siebelement (1) fiir eine Siebmaschine, insbesondere eine Vibrationssiebmaschine,
umfassend einen fliichigen Siebkdrper (2) mit durch Siebstege (6) voneinander getrennten,
von einer Aufgabeseite (4) zu einer Abgabeseite (5) des Siebkorpers (2) fiihrenden Sieboff-
nungen (3), dadurch gekennzeichnet, dass auf der Abgabeseite (5) zwischen benachbarten
Siebsffnungen (3) an den Siebstegen (6) vom Siebkdrper (2) weg weisende Stegfortsitze (7)

angeordnet sind.

2. Siebelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stegfortsétze (7)
eine Fortsatzlinge (10) aufweisen, die zumindest dem einfachen, insbesondere zumindest dem

1,5-fachen der minimalen Siebstegbreite (11) entspricht.

3. Siebelement (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stegfort-
sitze (7) eine Fortsatzlinge (10) aufweisen, die zumindest dem 0,5-fachen des Durchmessers

(12) der Siebsffnungen (3) entspricht.

4. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsiitze (7) eine Fortsatzléinge (10) aufweisen, die zumindest dem zweifachen einer

Siebkorperdicke (14) entspricht.

5. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsitze (7) eine Dicke (13) aufweisen, die maximal dem 0,5 fachen einer Siebkorper-
dicke (14) entspricht.

6. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Dicke (13) der Stegfortsitze (7) mit zunehmendem Abstand vom Siebkérper (2) ab-

nimmt.

7. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

NACHGEREICHT A2007/00254GM
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Stegfortsitze (7) durch an die Sieboffnungen (3) anschlieBende Rohrstutzen (17) gebildet

sind.

8. Siebelement (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Rohrstutzen

(17) untereinander ausschlieilich iiber den Siebkorper (2) verbunden sind.

9. Siebelement (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass Durchgangs-
querschnitte (18) der Rohrstutzen (17) identisch oder groBer als Offnungsquerschnitte (19) der
Sieb6ffnungen (3) sind.

10. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Stegfortsitze (7) aus einem Material gebildet sind, das einen kleineren Elastizitdtsmodul auf-

weist als das Material des Siebkdrpers (2).

11. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass

die Stegfortsiitze (7) aus gummielastischem Material gebildet sind.

12. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass

die Stegfortsitze (7) einstiickig am Siebkérper (2) angeformt sind.

13. Siebelement (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stegfortsitze (7) jeweils ein Flanschelement (20) aufweisen, dessen Oberseite an der Ab-
gabeseite (5) des Siebkorpers (2), insbesondere durch Kleben, Vulkanisieren oder Schweien

befestigt ist.

14. Verwendung des Siebelements (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 13 als Siebmatte

(15) oder Siebboden in einer Spannwellensiebmaschine.

Maschinenfabrik Liezen und GieBerei Ges.m.b.H.
rch

. Giinter Secklehner NACHGEREICHT

A2007/00254GM
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