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本发明涉及一种芝麻油原料研磨系统，属于

芝麻油加工设备的技术领域，包括机架，机架上

设置有底磨盘，底磨盘的上方同轴转动设置有顶

磨盘，顶磨盘上开设有入料孔，机架上位于底磨

盘的外圈设置有接料环，机架上设置有用于驱动

顶磨盘转动的驱动组件，顶磨盘的侧壁上设置有

竖直向下延伸的杆体，杆体上设置有与底磨盘的

侧壁相贴合的竖直刮片，杆体上还竖直滑动设置

有弧形刮片，弧形刮片水平设置，且弧形刮片的

弧形边的弧度与底磨盘的周向弧度相同，弧形刮

片的弧形边与底磨盘的侧壁相贴合，杆体上设置

有在顶磨盘转动时使得弧形刮片在竖直方向上

做往复运动的往复件，本发明具有降低工人的劳

动强度的优点。
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1.一种芝麻油原料研磨系统，包括机架(1)，所述机架(1)上设置有底磨盘(2)，所述底

磨盘(2)的上方同轴转动设置有顶磨盘(3)，所述顶磨盘(3)上开设有入料孔(31)，所述入料

孔(31)贯穿顶磨盘(3)的盘身，所述入料孔(31)的长度方向与顶磨盘(3)的轴线方向相平

行，机架(1)上位于底磨盘(2)的外圈设置有用于将研磨好的芝麻泥收集的接料环(4)，其特

征在于：所述机架(1)上设置有用于驱动顶磨盘(3)转动的驱动组件(5)，所述顶磨盘(3)的

侧壁上设置有竖直向下延伸的杆体(6)，所述杆体(6)上设置有与底磨盘(2)的侧壁相贴合

的竖直刮片(61)，所述竖直刮片(61)的长度与底磨盘(2)的高度相同且竖直刮片(61)的长

度方向与底磨盘(2)的轴线方向相平行，所述杆体(6)上还竖直滑动设置有弧形刮片(62)，

所述弧形刮片(62)水平设置，且弧形刮片(62)的弧形边的弧度与底磨盘(2)的周向弧度相

同，所述弧形刮片(62)的弧形边与底磨盘(2)的侧壁相贴合，所述杆体(6)上设置有在顶磨

盘(3)转动时使得弧形刮片(62)在竖直方向上做往复运动的往复件(7)。

2.根据权利要求1所述的一种芝麻油原料研磨系统，其特征在于：所述驱动组件(5)包

括转动电机(51)以及主动圆齿轮(52)，所述机架(1)上位于顶磨盘(3)的一侧设置有驱动板

(11)，所述转动电机(51)放置在所述驱动板(11)上，所述转动电机(51)的输出轴竖直向上

延伸，所述主动圆齿轮(52)同轴设置在转动电机(51)的输出轴上，所述顶磨盘(3)的周向外

壁上设置有一圈圆形齿环(32)，所述主动圆齿轮(52)与圆形齿环(32)相啮合。

3.根据权利要求2所述的一种芝麻油原料研磨系统，其特征在于：所述驱动板(11)上设

置有用于将转动电机(51)以及主动圆齿轮(52)罩住的防护罩(111)，所述防护罩(111)的侧

壁上开设有供主动圆齿轮(52)部分伸出的伸出孔(1111)，所述顶磨盘(3)的侧壁上设置有

用于将圆形齿环(32)罩住的环形罩(33)，所述环形罩(33)的周向侧壁上开设有环形孔

(331)，所述主动圆齿轮(52)穿过环形孔(331)后与圆形齿环(32)相啮合。

4.根据权利要求1所述的一种芝麻油原料研磨系统，其特征在于：所述往复件(7)包括

滑动杆(71)以及滑动套筒(72)，所述滑动杆(71)设置在杆体(6)的一侧，所述滑动杆(71)的

长度方向与杆体(6)的长度方向相平行，所述滑动杆(71)背离地面的一端通过横杆(8)与杆

体(6)相连接，所述滑动套筒(72)滑动套设在滑动杆(71)上，所述弧形刮片(62)设置在滑动

套筒(72)上，位于圆形齿环(32)下方的顶磨盘(3)的周向外设置有圆环筒(12)，圆环筒(12)

固定设置在机架(1)上且将顶磨盘(3)的周向侧壁围住，在圆环筒(12)的内周壁上开设有滑

动槽(121)，所述滑动槽(121)呈水平波浪形，所述滑动套筒(72)上设置有插入所述滑动槽

(121)内的插杆(721)，当所述插杆(721)处于滑动槽(121)的最低端时，所述弧形刮片(62)

位于底磨盘(2)的侧壁下方，当所述插杆(721)处于滑动槽(121)的最高端时，所述弧形刮片

(62)位于底磨盘(2)的侧壁上方。

5.根据权利要求4所述的一种芝麻油原料研磨系统，其特征在于：所述插杆(721)远离

滑动套筒(72)的一端转动设置有滚轮(722)，所述滑动槽(121)与滚轮(722)滑动配合。

6.根据权利要求4所述的一种芝麻油原料研磨系统，其特征在于：所述滑动杆(71)的杆

壁上覆设有特氟龙层。

7.根据权利要求5所述的一种芝麻油原料研磨系统，其特征在于：所述滑动套筒(72)上

设置有连接板(73)，所述弧形刮片(62)铰接设置在连接板(73)的板边上，所述弧形刮片

(62)与连接板(73)的铰接处设置有扭簧(74)，所述扭簧(74)使得弧形刮片(62)始终具有向

连接板(73)上方转动的趋势，所述连接板(73)靠近弧形刮片(62)的下板面设置有铁块
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(731)，所述弧形刮片(62)上设置有与铁块(731)相吸附的磁铁(621)，所述磁铁(621)与铁

块(731)相吸附时，所述连接板(73)与弧形刮片(62)处于同一水平面上，所述滑动杆(71)上

位于滑动套筒(72)的下方水平设置有下抵挡板(76)，所述下抵挡板(76)背离地面侧竖直设

置有下抵触板(761)，所述顶磨盘(3)上位于滑动套筒(72)的上方水平设置有上抵挡板

(75)，所述上抵挡板(75)正对地面侧竖直设置有上抵触板(751)，所述滚轮(722)处于滑动

槽(121)的最低端时，所述弧形刮片(62)向背离地面侧翘起且与下抵触板(761)的板面相抵

触；所述滚轮(722)处于滑动槽(121)的最高端时，所述弧形刮片(62)与连接板(73)处于同

一水平面上且与上抵触板(751)的板面相抵触，所述磁铁(621)与铁块(731)之间的吸力大

于扭簧(74)的扭力。

8.根据权利要求1所述的一种芝麻油原料研磨系统，其特征在于：所述接料环(4)的底

壁倾斜设置，所述接料环(4)的侧壁上设置有出料管(41)，所述出料管(41)与接料环(4)的

底壁的倾斜最低端相连通，所述出料管(41)的管口下方设置有接料筒(62)。
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一种芝麻油原料研磨系统

技术领域

[0001] 本发明涉及芝麻油加工设备的技术领域，尤其是涉及一种芝麻油原料研磨系统。

背景技术

[0002] 芝麻，又名脂麻、胡麻，是胡麻的籽种，一年生直立草本植物，高60-150厘米。它遍

布世界上的热带地区以及部分温带地区。芝麻是中国主要油料作物之一，具有较高的应用

价值。它的种子含油量高达55%。中国自古就有许多用芝麻和芝麻油制作的各色食品和美味

佳肴，一直著称于世。而芝麻油便是从芝麻中提炼出来的，具有特别香味，故称为香油。  按

榨取方法一般分为压榨法、压滤法和水代法，小磨香油为传统工艺水代法制作的香油。

[0003] 芝麻在烘干炒制后若需出油，一般都是通过研磨出油，因此需要对烘干炒制后的

芝麻进行研磨，在现有技术中，芝麻的研磨都是通过磨盘进行研磨，如图所示，是现有技术

中的一种用来研磨芝麻的磨盘，包括机架，机架上设置有底磨盘，所述底磨盘的上方转动设

置有顶磨盘，顶磨盘上开设有入料孔，入料孔贯穿顶磨盘的盘身，入料孔的长度方向与顶磨

盘的轴线方向相平行，机架上位于底磨盘的外圈设置有接料环。研磨时，将芝麻从入料孔投

入，然后手动转动顶磨盘，使得芝麻在顶磨盘与底磨盘之间的缝隙内受到研磨而变成泥状，

接着芝麻泥便从底磨盘的侧壁上流到接料环内，通过人工收集接料环内的芝麻泥，集中装

入一个储料筒内进行密封储存，一段时间之后，芝麻油便会自动上浮到表面，从而实现芝麻

油的提取。

[0004] 但现有技术有一点不足之处在于，需要工作人员手动对顶磨盘进行转动，并且底

磨盘的外侧壁上也附着有许多残留下来的芝麻泥，需要人工手动进行刮除，进而提高了工

作人员的工作量，加大了工人的劳动强度。

发明内容

[0005] 针对现有技术存在的不足，本发明的目的是提供一种芝麻油原料研磨系统,具有

降低工人的劳动强度的优点。

[0006] 本发明的上述发明目的是通过以下技术方案得以实现的：

一种芝麻油原料研磨系统，包括机架，所述机架上设置有底磨盘，所述底磨盘的上方同

轴转动设置有顶磨盘，所述顶磨盘上开设有入料孔，所述入料孔贯穿顶磨盘的盘身，所述入

料孔的长度方向与顶磨盘的轴线方向相平行，机架上位于底磨盘的外圈设置有用于将研磨

好的芝麻泥收集的接料环，所述机架上设置有用于驱动顶磨盘转动的驱动组件，所述顶磨

盘的侧壁上设置有竖直向下延伸的杆体，所述杆体上设置有与底磨盘的侧壁相贴合的竖直

刮片，所述竖直刮片的长度与底磨盘的高度相同且竖直刮片的长度方向与底磨盘的轴线方

向相平行，所述杆体上还竖直滑动设置有弧形刮片，所述弧形刮片水平设置，且弧形刮片的

弧形边的弧度与底磨盘的周向弧度相同，所述弧形刮片的弧形边与底磨盘的侧壁相贴合，

所述弧形刮片与竖直刮片相垂直，所述杆体上设置有在顶磨盘转动时使得弧形刮片在竖直

方向上做往复运动的往复件。
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[0007] 通过采用上述技术方案，需要对芝麻进行研磨时，首先把芝麻从入料孔内倒入，然

后启动驱动组件，使得顶磨盘开始转动，此时顶磨盘与底磨盘之间处于相对转动状态，而进

入到入料孔内的芝麻在顶磨盘与底磨盘之间便会被研磨成芝麻泥，从顶磨盘与底磨盘之间

的缝隙处流出，并从底磨盘的侧壁上流至接料环内，而杆体上设置的弧形刮片便会在顶磨

盘的转动过程中不断地移动并刮铲底磨盘的侧壁，将底磨盘侧壁上的芝麻泥先刮铲聚集在

一起，接着杆体上的往复件便会驱动着弧形刮片在杆体的竖直方向上作往复移动，从而把

底磨盘的侧壁上聚集的芝麻泥在竖直方向刮下，把残留的芝麻泥从底磨盘的侧壁上刮至接

料环内；这样设置后，不再需要人工手动转动顶磨盘，也不需要人工手动把残留在地磨盘侧

壁上的芝麻泥刮下，从而达到降低工人劳动强度的效果。

[0008] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述驱动组件包括转动电机以及主动

圆齿轮，所述机架上位于顶磨盘的一侧设置有驱动板，所述转动电机放置在所述驱动板上，

所述转动电机的输出轴竖直向上延伸，所述主动圆齿轮同轴设置在转动电机的输出轴上，

所述顶磨盘的周向外壁上设置有一圈圆形齿环，所述主动圆齿轮与圆形齿环相啮合。

[0009] 通过采用上述技术方案，启动转动电机，使得转动电机的输出轴开始移动，由于主

动圆齿轮同轴设置在转动电机的输出轴上，因此主动圆齿轮也会开始转动，而主动圆齿轮

与圆形齿环相啮合，因此圆形齿环也会开始转动，进而带动顶磨盘实现转动，从而达到驱动

顶磨盘转动较为方便的效果。

[0010] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述驱动板上设置有用于将转动电机

以及主动圆齿轮罩住的防护罩，所述防护罩的侧壁上开设有供主动圆齿轮部分伸出的伸出

孔，所述顶磨盘的侧壁上设置有用于将圆形齿环罩住的环形罩，所述环形罩的周向侧壁上

开设有环形孔，所述主动圆齿轮穿过环形孔后与圆形齿环相啮合。

[0011] 通过采用上述技术方案，防护罩的设置能够把转动电机以及主动圆齿轮罩住，既

能够保护转动电机以及主动圆齿轮不易受到外界的干扰，并且也能够在一定程度上保护工

作人员不误碰到转动电机或主动圆齿轮而造成人身伤害；同样的道理，环形罩能够将圆形

齿环罩住，使得外界因素不易干扰到圆形齿轮的正常转动，也能够在一定程度上保护工作

人员不误碰到圆形齿环而受伤。

[0012] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述往复件包括滑动杆以及滑动套

筒，所述滑动杆设置在杆体的一侧，所述滑动杆的长度方向与杆体的长度方向相平行，所述

滑动杆背离地面的一端通过横杆与杆体相连接，所述滑动套筒滑动套设在滑动杆上，所述

弧形刮片设置在滑动套筒上，位于圆形齿环下方的顶磨盘的周向外设置有圆环筒，圆环筒

固定设置在机架上且将顶磨盘的周向侧壁围住，在圆环筒的内周壁上开设有滑动槽，所述

滑动槽呈水平波浪形，所述滑动套筒上设置有插入所述滑动槽内的插杆，当所述插杆处于

滑动槽的最低端时，所述弧形刮片位于底磨盘的侧壁下方，当所述插杆处于滑动槽的最高

端时，所述弧形刮片位于底磨盘的侧壁上方。

[0013] 通过采用上述技术方案，当顶磨盘在转动过程中时，杆体以及滑动杆也会随着顶

磨盘而转动，而滑动套筒上设置的插杆在顶磨盘转动的过程中也一直插入滑动槽内，由于

滑动槽在顶磨盘的周向方向上呈水平波浪形，因此插杆也会在顶磨盘转动的过程中带动滑

动套筒在滑动杆的长度方向上移动，即插杆从滑动槽的最高端移动到滑动槽的最低端的过

程中，滑动套筒便会在滑动杆上沿着滑动杆的长度方向竖直向下移动；而插杆从滑动槽的
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最低端移动到滑动槽的最高端的过程中，滑动套筒便会在滑动杆上沿着滑动杆的长度方向

竖直向上移动，进而实现弧形刮片在竖直方向上的往复移动，达到驱动弧形刮片往复移动

较为方便的效果。

[0014] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述插杆远离滑动套筒的一端转动设

置有滚轮，所述滑动槽与滚轮滑动配合。

[0015] 通过采用上述技术方案，插杆端部的滚轮的设置能够让插杆更为顺畅地在滑动槽

内移动，进而使得滑动套筒在滑动杆的长度方向上移动也更为顺畅。

[0016] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述滑动杆的杆壁上覆设有特氟龙

层。

[0017] 通过采用上述技术方案，特氟龙，一般称作“不沾涂层”或“易清洁物料”。这种材料

具有耐高温以及摩擦系数极低的特点，因此将其涂覆在滑动杆的杆壁上，能够使得滑动套

筒在滑动杆上滑动时更为顺畅。

[0018] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述滑动套筒上设置有连接板，所述

弧形刮片铰接设置在连接板的板边上，所述弧形刮片与连接板的铰接处设置有扭簧，所述

扭簧使得弧形刮片始终具有向连接板上方转动的趋势，所述连接板靠近弧形刮片的下板面

设置有铁块，所述弧形刮片上设置有与铁块相吸附的磁铁，所述磁铁与铁块相吸附时，所述

连接板与弧形刮片处于同一水平面上，所述滑动杆上位于滑动套筒的下方水平设置有下抵

挡板，所述下抵挡板背离地面侧竖直设置有下抵触板，所述顶磨盘上位于滑动套筒的上方

水平设置有上抵挡板，所述上抵挡板正对地面侧竖直设置有上抵触板，所述滚轮处于滑动

槽的最低端时，所述弧形刮片向背离地面侧翘起且与下抵触板的板面相抵触；所述滚轮处

于滑动槽的最高端时，所述弧形刮片与连接板处于同一水平面上且与上抵触板的板面相抵

触，所述磁铁与铁块之间的吸力大于扭簧的扭力。

[0019] 通过采用上述技术方案，当滑动套筒带动弧形刮片在滑动杆上竖直向下移动的过

程中，弧形刮片会抵触到下抵触板的板边上，由于弧形刮片一直向下移动而下抵触板保持

原状态不动，此时弧形刮片会被下抵触板抵着从水平状态转动到倾斜状态，并且在扭簧的

作用下，弧形刮片便会向连接板的上方转动，此时弧形刮片便不会再贴到底磨盘的侧壁上；

此时当滑动套筒带动弧形刮片在滑动杆上竖直向上移动的过程中，弧形刮片始终不会贴到

底磨盘的侧壁上，从而不会出现将向下刮的芝麻泥再竖直推上去；而当弧形刮片抵触在上

抵触板的板面上时，再继续往上移动后，弧形刮片便会被推动着逐渐变为水平，最后弧形刮

片上的磁铁便会贴合到连接板上的铁块上，连接板与弧形刮片再次处于同一水平面上，而

弧形刮片也会再次贴在底磨盘的侧壁上；这样设置能够让弧形刮片竖直向下移动时能够始

终刮到底磨盘的侧壁，而弧形刮片竖直向上移动时便不会抵触到底磨盘的侧壁上，进而使

得底磨盘侧壁上残留的芝麻泥能够始终被向下推动，进入到接料环内，从而达到刮铲底磨

盘侧壁上残留的芝麻泥更为彻底的效果。

[0020] 本发明在一较佳示例中可以进一步配置为：所述接料环的底壁倾斜设置，所述接

料环的侧壁上设置有出料管，所述出料管与接料环的底壁的倾斜最低端相连通，所述出料

管的管口下方设置有接料筒。

[0021] 通过采用上述技术方案，芝麻泥流至接料环内后，会顺着接料环的倾斜底壁流动，

从而进入到出料管内，最终进入到接料筒内，达到收集芝麻泥更为方便的效果。
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[0022] 综上所述，本发明包括以下至少一种有益技术效果：

需要对芝麻进行研磨时，首先把芝麻从入料孔内倒入，然后启动驱动组件，使得顶磨盘

开始转动，此时顶磨盘与底磨盘之间处于相对转动状态，而进入到入料孔内的芝麻在顶磨

盘与底磨盘之间便会被研磨成芝麻泥，从顶磨盘与底磨盘之间的缝隙处流出，并从底磨盘

的侧壁上流至接料环内，而杆体上设置的弧形刮片便会在顶磨盘的转动过程中不断地移动

并刮铲底磨盘的侧壁，将底磨盘侧壁上的芝麻泥先刮铲聚集在一起，接着杆体上的往复件

便会驱动着弧形刮片在杆体的竖直方向上作往复移动，从而把底磨盘的侧壁上聚集的芝麻

泥在竖直方向刮下，把残留的芝麻泥从底磨盘的侧壁上刮至接料环内；这样设置后，不再需

要人工手动转动顶磨盘，也不需要人工手动把残留在地磨盘侧壁上的芝麻泥刮下，从而达

到降低工人劳动强度的效果；

当滑动套筒带动弧形刮片在滑动杆上竖直向下移动的过程中，弧形刮片会抵触到下抵

触板的板边上，由于弧形刮片一直向下移动而下抵触板保持原状态不动，此时弧形刮片会

被下抵触板抵着从水平状态转动到倾斜状态，并且在扭簧的作用下，弧形刮片便会向连接

板的上方转动，此时弧形刮片便不会再贴到底磨盘的侧壁上；此时当滑动套筒带动弧形刮

片在滑动杆上竖直向上移动的过程中，弧形刮片始终不会贴到底磨盘的侧壁上，从而不会

出现将向下刮的芝麻泥再竖直推上去；而当弧形刮片抵触在上抵触板的板面上时，再继续

往上移动后，弧形刮片便会被推动着逐渐变为水平，最后弧形刮片上的磁铁便会贴合到连

接板上的铁块上，连接板与弧形刮片再次处于同一水平面上，而弧形刮片也会再次贴在底

磨盘的侧壁上；这样设置能够让弧形刮片竖直向下移动时能够始终刮到底磨盘的侧壁，而

弧形刮片竖直向上移动时便不会抵触到底磨盘的侧壁上，进而使得底磨盘侧壁上残留的芝

麻泥能够始终被向下推动，进入到接料环内，从而达到刮铲底磨盘侧壁上残留的芝麻泥更

为彻底的效果。

附图说明

[0023] 图1是本发明的结构示意图。

[0024] 图2是本发明隐藏防护罩以及环形罩后的结构示意图。

[0025] 图3是本发明的用于展示往复件的部分示意图。

[0026] 图4是图3中的A部放大图。

[0027] 图5是本发明的用于展示圆环筒与往复件的连接关系的部分示意图。

[0028] 图6是图5中的B部放大图。

[0029] 图7是本发明的用于展示往复件与弧形刮片的连接关系的局部示意图。

[0030] 附图标记：1、机架；11、驱动板；111、防护罩；1111、伸出孔；12、圆环筒；121、滑动

槽；2、底磨盘；3、顶磨盘；31、入料孔；32、圆形齿环；33、环形罩；331、环形孔；4、接料环；41、

出料管；62、接料筒；5、驱动组件；51、转动电机；52、主动圆齿轮；6、杆体；61、竖直刮片；62、

弧形刮片；621、磁铁；7、往复件；71、滑动杆；72、滑动套筒；721、插杆；722、滚轮；73、连接板；

731、铁块；74、扭簧；75、上抵挡板；751、上抵触板；76、下抵挡板；761、下抵触板；8、横杆。

具体实施方式

[0031] 以下结合附图对本发明作进一步详细说明。
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[0032] 参照图1、图2，为本发明公开的一种芝麻油原料研磨系统，包括机架1，机架1上设

置有底磨盘2，底磨盘2的上方同轴转动设置有顶磨盘3，顶磨盘3与底磨盘2的端面大小相

同；顶磨盘3上开设有入料孔31，入料孔31贯穿顶磨盘3的盘身，入料孔31的长度方向与顶磨

盘3的轴线方向相平行，机架1上位于底磨盘2的外圈设置有接料环4，接料环4用于将研磨好

的芝麻泥收集，机架1上设置有用于驱动顶磨盘3转动的驱动组件5。

[0033] 如图1、2所示，驱动组件5包括转动电机51以及主动圆齿轮52，机架1上位于顶磨盘

3的一侧设置有驱动板11，转动电机51放置在驱动板11上，转动电机51的输出轴竖直向上延

伸，主动圆齿轮52同轴设置在转动电机51的输出轴上，顶磨盘3的周向外壁上设置有一圈圆

形齿环32，主动圆齿轮52与圆形齿环32相啮合；且驱动板11上设置有防护罩111，防护罩111

用于将转动电机51以及主动圆齿轮52罩住，防护罩111的侧壁上开设有伸出孔1111，伸出孔

1111能供主动圆齿轮52部分伸出防护罩111外；顶磨盘3的侧壁上设置有环形罩33，环形罩

33用于将圆形齿环32罩住，环形罩33的周向侧壁上开设有环形孔331，主动圆齿轮52穿过环

形孔331后与圆形齿环32相啮合。

[0034] 启动转动电机51，使得转动电机51的输出轴开始移动，由于主动圆齿轮52同轴设

置在转动电机51的输出轴上，因此主动圆齿轮52也会开始转动，而主动圆齿轮52与圆形齿

环32相啮合，因此圆形齿环32也会开始转动，进而带动顶磨盘3实现转动，从而达到驱动顶

磨盘3转动较为方便的效果；而防护罩111的设置能够把转动电机51以及主动圆齿轮52罩

住，既能够保护转动电机51以及主动圆齿轮52不易受到外界的干扰，并且也能够在一定程

度上保护工作人员不误碰到转动电机51或主动圆齿轮52而造成人身伤害；同样的道理，环

形罩33能够将圆形齿环32罩住，使得外界因素不易干扰到圆形齿轮的正常转动，也能够在

一定程度上保护工作人员不误碰到圆形齿环32而受伤。

[0035] 如图3、4所示，顶磨盘3的侧壁上设置有杆体6，杆体6竖直向下延伸，杆体6上设置

有竖直刮片61，竖直刮片61与底磨盘2的侧壁相贴合，竖直刮片61的长度与底磨盘2的高度

相同,且竖直刮片61的长度方向与底磨盘2的轴线方向相平行；杆体6上还竖直滑动设置有

弧形刮片62，弧形刮片62水平设置，即弧形刮片62的片面与竖直刮片61的片面相垂直，且弧

形刮片62的弧形边的弧度与底磨盘2的周向弧度相同，弧形刮片62的弧形边与底磨盘2的侧

壁相贴合，杆体6上设置有往复件7，往复件7在顶磨盘3转动时使得弧形刮片62在竖直方向

上做往复运动。

[0036] 如图4所示，往复件7包括滑动杆71以及滑动套筒72，滑动杆71设置在杆体6的一

侧，滑动杆71的长度方向与杆体6的长度方向相平行，滑动杆71背离地面的一端通过横杆与

杆体6相连接，滑动套筒72滑动套设在滑动杆71上；为了使得滑动套筒72在滑动杆71上滑动

得更为顺畅，滑动杆71的杆壁上覆设有特氟龙层。

[0037] 如图1、2所示，弧形刮片62设置在滑动套筒72上，位于圆形齿环32下方的顶磨盘3

的周向外设置有圆环筒12，圆环筒12与顶磨盘3之间留有空隙，圆环筒12固定设置在机架1

上且将顶磨盘3的周向侧壁围住，结合图5、图6，在圆环筒12的内周壁上开设有滑动槽121，

所述滑动槽121呈水平波浪形；具体地，若把圆环筒12的侧壁展开，圆环筒12的侧壁则是一

块矩形板，以矩形板的一个直角点为原点，以矩形板的高度为Y轴，以矩形板的长度为X轴，

而滑动槽121在矩形板上的轨迹便为正弦波的轨迹。

[0038] 如图5、6所示，滑动套筒72上设置有插杆721，插杆721远离滑动套筒72的一端转动
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设置有滚轮722，滑动槽121与滚轮722滑动配合；并且值得注意的是，滚轮722是铰接设置在

插杆721上的，即滚轮722能够相对插杆721转动，这样能使得滚轮722根据滑动槽121方向的

改变而进行相应地变化；插杆721端部的滚轮722的设置能够让插杆721更为顺畅地在滑动

槽121内移动，进而使得滑动套筒72在滑动杆71的长度方向上移动也更为顺畅；当插杆721

的滚轮722处于滑动槽121的最低端时，弧形刮片62位于底磨盘2的侧壁下方，当插杆721的

滚轮722处于滑动槽121的最高端时，弧形刮片62位于底磨盘2的侧壁上方。

[0039] 杆体6上设置的弧形刮片62便会在顶磨盘3的转动过程中不断地移动并刮铲底磨

盘2的侧壁，将底磨盘2侧壁上的芝麻泥先刮铲聚集在一起；而滑动套筒72上设置的插杆721

在顶磨盘3转动的过程中也一直插入滑动槽121内，由于滑动槽121在圆环筒12的周向方向

上呈水平波浪形，因此插杆721也会在顶磨盘3转动的过程中带动滑动套筒72在滑动杆71的

长度方向上移动，即插杆721上的滚轮722从滑动槽121的最高端移动到滑动槽121的最低端

的过程中，滑动套筒72便会在滑动杆71上沿着滑动杆71的长度方向竖直向下移动；而插杆

721从滑动槽121的最低端移动到滑动槽121的最高端的过程中，滑动套筒72便会在滑动杆

71上沿着滑动杆71的长度方向竖直向上移动，进而实现弧形刮片62在竖直方向上的往复移

动，达到驱动弧形刮片62往复移动较为方便的效果。

[0040] 如图7所示，滑动套筒72上设置有连接板73，弧形刮片62铰接设置在连接板73的板

边上，弧形刮片62与连接板73的铰接处设置有扭簧74，扭簧74使得弧形刮片62始终具有向

连接板73上方转动的趋势；连接板73靠近弧形刮片62的下板面设置有铁块731，弧形刮片62

上设置有与铁块731相吸附的磁铁621，磁铁621与铁块731相吸附时，连接板73与弧形刮片

62处于同一水平面上，且磁铁621与铁块731之间的吸力大于扭簧74的扭力，即当磁铁621与

铁块731吸附在一起时，连接板73与弧形刮片62处于同一水平面上，弧形刮片62不会受到扭

簧74扭力的影响而转动。

[0041] 如图4、7所示，滑动杆71上位于滑动套筒72的下方水平设置有下抵挡板76，下抵挡

板76背离地面侧竖直设置有下抵触板761，顶磨盘3上位于滑动套筒72的上方水平设置有上

抵挡板75，上抵挡板75正对地面侧竖直设置有上抵触板751；当滚轮722处于滑动槽121的最

低端时，弧形刮片62向背离地面侧翘起且与下抵触板761的板面相抵触；滚轮722处于滑动

槽121的最高端时，弧形刮片62与连接板73处于同一水平面上且与上抵触板751的板面相抵

触。

[0042] 当滑动套筒72带动弧形刮片62在滑动杆71上竖直向下移动的过程中，弧形刮片62

会抵触到下抵触板761的板边上，由于弧形刮片62一直向下移动而下抵触板761保持原状态

不动，此时弧形刮片62会被下抵触板761抵着从水平状态转动到倾斜状态，并且在扭簧74的

作用下，弧形刮片62便会向连接板73的上方转动，此时弧形刮片62便不会再贴到底磨盘2的

侧壁上；此时当滑动套筒72带动弧形刮片62在滑动杆71上竖直向上移动的过程中，弧形刮

片62始终不会贴到底磨盘2的侧壁上，从而不会出现将向下刮的芝麻泥再竖直推上去；而当

弧形刮片62抵触在上抵触板751的板面上时，再继续往上移动后，弧形刮片62便会被推动着

逐渐变为水平，最后弧形刮片62上的磁铁621便会贴合到连接板73上的铁块731上，连接板

73与弧形刮片62再次处于同一水平面上，而弧形刮片62也会再次贴在底磨盘2的侧壁上；这

样设置能够让弧形刮片62竖直向下移动时能够始终刮到底磨盘2的侧壁，而弧形刮片62竖

直向上移动时便不会抵触到底磨盘2的侧壁上，进而使得底磨盘2侧壁上残留的芝麻泥能够
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始终被向下推动，进入到接料环4内，从而达到刮铲底磨盘2侧壁上残留的芝麻泥更为彻底

的效果。

[0043] 如图1所示，接料环4的底壁倾斜设置，接料环4的侧壁上设置有出料管41，出料管

41与接料环4的底壁的倾斜最低端相连通，出料管41的管口下方设置有接料筒62；芝麻泥流

至接料环4内后，会顺着接料环4的倾斜底壁流动，从而进入到出料管41内，最终进入到接料

筒62内，达到收集芝麻泥更为方便的效果。

[0044] 本实施例的实施原理为：需要对芝麻进行研磨时，首先把芝麻从入料孔31内倒入，

然后启动转动电机51，使得顶磨盘3开始转动，此时顶磨盘3与底磨盘2之间处于相对转动状

态，而进入到入料孔31内的芝麻在顶磨盘3与底磨盘2之间便会被研磨成芝麻泥，从顶磨盘3

与底磨盘2之间的缝隙处流出，并从底磨盘2的侧壁上流至接料环4内，而杆体6上设置的弧

形刮片62便会在顶磨盘3的转动过程中不断地移动并刮铲底磨盘2的侧壁，将底磨盘2侧壁

上的芝麻泥先刮铲聚集在一起，接着杆体6上的往复件7便会驱动着弧形刮片62在杆体6的

竖直方向上作往复移动，从而把底磨盘2的侧壁上聚集的芝麻泥在竖直方向刮下，把残留的

芝麻泥从底磨盘2的侧壁上刮至接料环4内；这样设置后，不再需要人工手动转动顶磨盘3，

也不需要人工手动把残留在地磨盘侧壁上的芝麻泥刮下，从而达到降低工人劳动强度的效

果。

[0045] 本具体实施方式的实施例均为本发明的较佳实施例，并非依此限制本发明的保护

范围，故：凡依本发明的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本发明的保护范围之

内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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