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Vynélez se tyké zplisobu pdjeni p¥ivodd kyslikovodikovim plamenem ku keremické podloZce
opatiené vodivou vrstvou, kterd je v mistd styku s jednotlivymi pFivody opatfena vrstvou
péjky, a zatizeni k provddéni daného zplisobu.

Je znémo, e keramické podlofky ur&ené pro umistdni elektroniclfch obvodd rigného druhu,
opat¥ené jednak motivem obvodl vytvorenym obvykle pomoci sitotiskové technologie a dédle pii-
vody pro propojeni e vyvedeni jednotlivych ¥dstf uvedenych obvodd, jsou v mistech styku pii-
vodd s vy¥vody obvodd péjeny kyslikovodikovymj nebo vodikovym plemenem.

Motivy obvodd na keramickych podloZkéch jsou vytvoreny st¥ibrnou pastou s riznymi prise-
dami, jako nap¥iklad paléddiem, kedmiem, vizmutem, atd., @ jsou vypalovény obvykle v kontinudl-
nich pecich pfi vysokych teplotdch za dZelem dosafeni dokonelé prilnavogti ku keramickym pod-
lo¥kém. Po vypéleni motivd obvodd se plodky uvaZfovaného styku privodd 8 v¥vody obvodd opatfuji
vrstvifkou péjky pro jejich vzédjemné spojeni pii spdjeni.

Péjeni privodd s v¥vody obvodl se provédi v moderni v¥rob& hromadné na keruselech, na
nichZ jsou k pdjeni urdené podloZky unistény, pridemZ vliastn{ proces pdjeni probihéd s po-
ufitim horékd, kolem nichZ jednotlivé keramické podloZky rotuji, priZem¥ postupnd dochézi
k oh¥ivéni jednotlivych péjecich mfst ke¥dé keramické podloZky. Ochlazovén{ spojenych mist
je samovolné. P¥itom se se zietelem na moiné tolerance péjecich zarizeni zajistuje presnost
pédjen{ p¥ivodl k podloZce pomoci mikroskopického kiiZe.

VySe uvedené nedoatatky dda@paﬁude nebo v podstatné mite potladuje jednak zpisob pé-
jeni privodd kyslikovodikovym plamenem ku keramické podlofce opat¥ené vodivou vrstvou, kte-
réd Je v mistd styku s jednotlivymi pi¥ivody opatfena vrstvou péjky.

Podstata zpisobu podle vynélezu spodivé v tom, ¥e Fadou plemend odpovidajicich po¥tu
péjenych privodl, se ze vzddlenosti od 15 mm do 30 mm soulasné ohfeli jednotlivé p¥ivody
nad mistem jejich styku s vrstvou pdhky po dobu 0od 2 8 do 6 s, natef se provede proudové
ochlazeni kafdého jednotlivého pripédjeného pfivodu v bodu pédjeni plynnym chladicim médiem
o teplot& v rozsahu od 0 do 30 oc po dobu od 5 & do 15 s.

~

K odstrendni nebo podstatnému potlaZeni uvedenych nedostatkl ddle prispivé zer{zeni

k provéddni zplsobu pdjeni privedd kyslikovodikovim plamenem ku keremické podloZce.

Podstate zarizeni podle vynélezu spolivé v tom, e na zékladnf desce zarizeni je umfstd-
no vedeni pojezdového voziku opat¥eného zarizenim pro nastaveni p¥{tledné sily na péjeci
pripravek, a ddle péjecim pripravkem pro uchyceni keramické podloZky a dridku s piivody,
jako% dvéme horéky s péjecimi tryskemi spojenymi s rozvodem kysliku a vodiku a dvima chle-
dicimi rozvédd&i plynného chladicfho média, prilemi jednotlivé horéky a zaFfi{zeni pro nastave-
ni pr{tla¥né sily na péjeci p¥ipravek, jsou spojeny s Zasovdlem doby ohfovu, zatimco chladi-
c¢i rozvédé¥e jsou spojeny s Sasovalem doby chlezeni.

Vyhody zplisobu péjenfi ku keramické podlofce e zafizeni k provéddéni daného zpdsobu po-
dle vynélezu spo¥ivajl v tom, %e néb&h ha péject teplotu je témdF okamZity a spéjeni vdech
potPebnfeh péjecich mist je sou¥asné pii stejné intenzitd plamene za poufit{ stejné pritla¥-
né sily ne péjené privody, jejichi konce svym teplem pronikaji do vrstev rozpulténé pédjky
predem ‘nenesenych na jednotlivé pédjeci vyvody obvodd. Tim, Ze ohniska plamend jsou zemdiena
na dolni ¥ésti privodd a nikoliv p¥imo do péjecich bodd, nedochézi k jinak moZné deformaci
péjecich bodd s jejich vzéjemnym propojenim & k ohroZeni stfibrmé vrstvy vyvodi.

Vzhledem k pouZiti kyslikovodikového plamene je tento zplisob péjeni natolik rychly,
%e spojeni s néslednym velmi rychlym chlezenim bodl spdjeni nemife dojf{t k difdési zékled-
n{ho st¥ibrného motivu obvedd do pou2ité péjky v mistech poZadovanych spoji. P¥itom dochési
soudasnd k vytvéieni elektricky vodivjch a mechanicky pevnych spoji. Pro uvedeny velmi rychly
zpisob pédjeni privod) se k za¥izeni pro provéddéni zpisobu nen&rokuji ¥édnd pridevnd zarlfgeni.
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Zpisob pdjeni pfivodd ku keramické podloZfce a zarizen{ k provéddni zplsobu péjeni p¥ivo-
dd budou nésledovn¥d blife popsény v prikladovénm provedeni s pomoci pf¥ipojenych vyobrazeni,
kde obr. 1 znézorhuje rémcové usporédéni zerfzeni k provéddni zplsobu péjeni v nérysu, obr. 2
znézornuje usporédéni podle obr. 1 v pddorysu a obr. 3 znézornuje dva protilehle umist3né ho-
Féky s péjecimi tryskemi, z nichi jsou plameny sméFovény na pfivody t&sn¥ ned mfsta péjecich
bodd.

Zerizeni k provéadéni zpisobu péjenf p¥fvod) je vytvoreno na zékladni desce 9, na ni%
Je umisténo vedeni 5 pojezdového voziku 4, opatFeného jednek zafizenim 3 pro vyvoléni pii-
tla¥né sily ne péjeci pripravek & v pribdhu pdjeni, a déle péjecim p¥{pravkem § pro uchyce-
ni keramické podloZky A a dridku s privody B ned misty pdjecfch bodl z obou stren keramieké
destilky A, opatfené na okrajich v§vody D obvodd s nanesenymi vrstvemi péjky C. Hod¥dky la,
. 1R s péjecimi tryskemi 11 jsou spojeny s nevyznafenym plynovym rozvodem pro privod vodiku
8 kyslikem, k jejichZ smdXovéni dochézi v pijeci poloze v obou hodécich la, 1b.

Déle je zarizeni opatieno dvéma protilehlymi chladicimi rozvAd3&i 2a, 2b s chladicimi
tryskemi 21 spojenymi s nezndzorndnym rozvodem plynného chladicfho médie, vihodn3 dusiku.
Obe hoiéky la, lb e zarizeni ) pro nastavenf pritla¥né sfly na péjeci p¥ipravek § jsou spo-
Jeny s Zasovalem doby ohfevu, ktery zajisfuje ud$lovéni funk&nich impulsd pro péjeni p¥rivodd.
Chladic{ rozvédéle 2g, 2b jsou spojeny s Zasova¥em 8 doby chlazeni, ktery rowns% zajié{ujo
uddlovéni funkinich impulsd p¥i ochlazovéni spéjenych péjecich mist.

Zpisob pdjeni privodd kyslikovodikovym plamenem ku keramické podloZce se provédi tak,
Ze po vloZXen{ keremické destilky A a k pFipdjen{ urlenych pfivodd B uchycenych v neznézorn&-
ném dridku do péjeciho priprevku 6 se tento pfipravek vloZf do pojezdového voziku 4, znézor-
néného v nérysu na obr. 1 a v pidorysu na obr. 2, ktery se nezndzornénym startovaecim zaif-
zenim uvede v pohyb do mista péjeni. V mist¥ pdjeni se vlivem impulsu daného Zasovalem ]
doby ohF¥evu uvedou v ¥innost horéky la, 1b umist¥né podél protilehlych stran pdjeciho pri-
pravku 6 s keramickou destifkou A opatfenou v mfsté vyvodi D obvodl vrstvilkami péjky,
ne které priléhajl privody Bl a Bp.

Soudasnd pFitla¥né za¥izeni 3 zelne shora vyvozovat poti¥ebnou p¥itladnou silu na péjeci
pripravek 6, nesoucf i dr¥dék s privody B, pfi¥emZ Fadou plemend z péjecich trysek 11 obou
protilehlych ho¥ékd lg, b odpovidajicich svim poltem podtu péjenych privodd a smérovenych
na dolni &ést pfivodﬂ gi aZ Bn nad vrstvou péjky C, jak je znézorn¥no na obr. 3, dojde sou-
%asnd kxe spéjeni piivodﬁ Bl a¥ By s vyvody D obvodd umistdnych na keramické podloZce A.

Po ukonden{ vlastni operace pdjeni, jeji% doba je ur&ena Zasovafem 7 doby ohfevu v zé=
vislosti na intenzitd ohfevu v &asovém rozmez{ od 2 s do 6 s a na vzddlenosti ohniska pla-
mene v rozmezi od 15 mm do 30 mm pfestane vlivem impulsu daného Zasovadem 1 doby oh¥ewvu pi-
sobit pFfitledné zarfzeni 3 a pojezdovy vozik 4 s pdjecim pFipravkem 6 se vréti do v¥chozi
polohy, kde dojde vlivem impulsu Zasovafem 8 doby chlezen{ ke spuitini plynmného chladiciho
média, vihodn& dusiku, nezndzornénym rozvodem do chladicich rozvédsZy 2a, 2b bo dobu urdéenou
&asovatem (8) chlazeni v &asovém rozmezi od 5 s do 15 s a v zdvislosti na teplot¥ chledicfho
média od 0 do 30 °C, které proud{ pod nestavitelnym tlakem jednotlivymi tryskemi 21 chladicich
rozv4d&&i 2a, 2b ne body spéjeni B - C.

Po provedeném rychlém ochlezeni, jehoX cflem je zemezit difuizi stiibra z vodivych cest
obvodd do péjky v mist¥ jejich vyvodd D, dojde k vyjmutf pédjeciho p¥ipravku 6 s keramickou
podloZkou 4 a s pFipéjenymi privedy Bl s Bn z ppjezdového voziku 4 a po automatickém zesu-
nut{ dal¥flio pdjectho pripravku 6 se uvedeny pracovni‘cyklus opakuje.

Zpisob pdjeni p¥ivodd ku keramické podlofce a zafizeni k provéddni zpisobu pédjeni po-
dle vyndlezu lze s vyhodou pou%it pro spdjenf privodd s vyvody vSech druhd obvodd usporéda-
nfch v integrované form&.
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PREDMET VINALEZU

1. Zpisob péjen{ p¥fvodd kyslikovodfkovym plamenem ku keramické podloZce opatfené vodi-
vou vrstvou, které je v mistd styku s jednotlivymi p¥ivody opatfena vrstvou pédjky, vyznale-
nfy tim, %e Yadou plemend odpovidejicich po¥tu péjenych p¥ivodd, se ze vzdélenosti od 15 mm
do 30 mm soulasnd ohteji Jednotlivé privedy (Bl a% Bn) ned mistem jejich styku s vrstvou
péjky (C) nenesenou na vyvodech (D) obvodd po dobu od 2 8 do 6 s, nalef se provede proudové
ochlazeni kaZdého jednotlivého pripéjeného privodu (Bi aZ Bn) v bodu spédjeni s vrstvou
péjky (C) plynnym chladicim médiem o teplotd v rozsahu od 0 do 30 o po dobu od 5 8 do 15 s.

2. Zarizeni k provéddni zpiscbu péjeni privodd kyslikovodikovym. plamenem ku keramické
podloZce podle bodu !, vyznalené tim, %e na zdkladni desce (9) zeFizeni je umisténo vedenf
(5) pojezdového voziku (4) opatieného za¥fzenim (3) pro nastaveni pritlainé sily na péject
pripravek (6), a déle péjecim pi¥ipravkem (6) pro uchyceni kersmické podloZky (A) a driéku
- & privody (B), jakoZ dvdma horéky (la, 1b) s péjecimi tryskemi (11) spojenymi s rozvodem
kysliku s vodiku a dvéme chlaedicimi rozvéd®éi (2a, 2b) plynného chladiciho média, p*iZ¥em%
jednotlivé hordky (la, 1b) a zaefizeni (3) pro nastaveni p¥itla¥né sily na pédjec{ p¥ipre-
vek (6), jsou spojeny a ¥asove¥em (7) doby ohfevu, zatimeco chledici rozvéd&Ze (2a, 2b) jsou
spojeny s Zasovaedem (8) doby chlazeni. ’
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