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(54) Versiegelte Verpackung

(57)  Verschlossene Verpackung (11) fir einen ein-
zelnen kleinstlckigen Artikel, umfassend einen einzel-
nen Bogen (2) eines Verpackungsmaterials, der lose
oder in gezielten Falten so um den Artikel herum gelegt
ist, dass bis auf eine Seite alle Seiten des Artikels von
dem Bogen (2) des Verpackungsmaterials umschlossen
sind, und einen an der offenen Seite angeordneten Ver-

/I

packungsmaterialiiberstand (8) aus sich teilweise Uiber-
lappendem Verpackungsmaterial, wobei die Verpak-
kung ferner einen den Verpackungsmaterialiberstand
verschlieRenden Verschluss derart umfasst, dass das
sich teilweise Uberlappende Verpackungsmaterial des
Verpackungsmaterialiiberstands (8) ohne aul3ere Hilfs-
mittel miteinander zur Ausbildung des Verschlusses ver-
bunden ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine verschlossene Ver-
packung fur einen einzelnen kleinstlickigen Artikel, um-
fassend einen einzelnen Bogens eines Verpackungsma-
terials, der lose oder in gezielten Falten so um den Artikel
herum gelegt ist, dass bis auf eine Seite alle Seiten des
Artikels von dem Bogens des Verpackungsmaterials um-
schlossen sind, und einen an der offenen Seite angeord-
neten Verpackungsmaterialiiberstand aus sich teilweise
Uberlappendem Verpackungsmaterial, ein entsprechen-
des Verfahren zu deren Herstellung sowie eine entspre-
chende Vorrichtung.

[0002] Das Anordnen des Artikels oberhalb oder un-
terhalb eines einzelnen Bogens eines Verpackungsma-
terials und das Hindurchbewegen des Artikels zusam-
men mit dem Bogen derart durch eine Falteinrichtung,
dass der Bogen so um den Artikel gelegt wird, dass bis
auf eine Seite alle Seiten des Artikels umschlossen sind
und an der offenen Seite ein Verpackungsmaterialiiber-
stand entsteht, ist an sich bekannt.

[0003] So zeigtdie DE 199 20 710 Al eine solche Fal-
tung. Allerdings ist dies immer nur ein Teil der gesamten
Faltung zur Herstellung einer Verpackung um einen Ar-
tikel. Inder DE 199 20 710 A1 wird z.B. der Verpackungs-
materialiberstand anschlieRend ebenfalls eingeschla-
gen bzw. auf oder an den Artikel angefaltet zur Herstel-
lung einer sogenannten Bunch-Faltung (vgl. Fig. 1 der
DE 199 20 710 Al).

[0004] Andere Alternativen sind die Verzwirbelung des
Verpackungsmaterialiiberstands mittels Dreheinschlag
oder Doppeldreheinschlag oder die Ausbildung eines
verengten Falttrichters oberhalb des Artikels und dessen
Verschluss mittels eines "Clips".

[0005] SoistausderEP 1477423B1eineVerpackung
und ein entsprechendes Verfahren zu deren Herstellung
sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
bekannt, wobei ein Bogen Verpackungsmaterial umge-
schlagen wird, um einen gekriimmten Teil auszubilden,
das Lebensmittelprodukt in den gekrimmten Teil einge-
legt wird und die Uberstehenden Seiten durch eine um
das Produkt herumlaufende Siegelnaht verschlossen
werden. AnschlieBend wird das Uberstehende Verpak-
kungsmaterial zu einem "Facheraufbau" verzwirbelt.
[0006] Obwohl diese Art der Verpackung durch die
Versiegelung einen hermetischen Produktschutz bietet,
ist sie relativ aufwendig herzustellen und soll nach der
EP 1 477 423 B1 nur einwandfrei gelingen, wenn das
Verpackungsmaterial glatt und ohne Falten im Bereich
der vorzunehmenden Versiegelung aufeinander liegt.
Zudem erscheint die Verpackung fir unregelmafig ge-
formte Artikel ungeeignet zu sein, da diese schwer in den
gekrimmten Teil einzulegen sind.

[0007] AusderDE 19955 667 B4 ist dagegen ein Ver-
fahren zum Verpacken von einzelnen Konfektstiicken
bekannt, bei dem das Konfektstiick auf eine Folie gesetzt
wird und das Konfektstiick zusammen mit der Folie durch
eine Offnung in einem Formstiick bewegt wird. Anschlie-
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3end wird die Folie oberhalb des Konfektstlicks zu einem
Falttrichter zusammengedrickt und mittels eines selbst-
klebenden Bandes fixiert. Diese Art der Verpackung bie-
tet keinen hermetischen Produktschutz und bendétigt re-
lativ viel Verpackungsmaterial, um die Verpackung aus-
zubilden.

[0008] Demgegenuber besteht die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung eine verschlossene Verpackung be-
reitzustellen, bei der wenig Verpackungsmaterial ben6-
tigt wird, die Verpackung trotzdem einen grof3en Tole-
ranzbereich gegenuber Grolenschwankungen der Arti-
kel aufweist und ferner trotz Versiegelung leicht zu 6ffnen
ist. Ferner sollte die Verpackung ggf. einen Produkt-
schutz und einen Originalitéatsschutz bieten.

[0009] Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1
wiedergegebene Verpackung, dem in Anspruch 6 ange-
gebenen Verfahren sowie der in Anspruch 11 angege-
benen Vorrichtung geldst.

[0010] Dadurch, dass die Verpackung ferner einen
den Verpackungsmaterialiberstand verschleiRenden
Verschluss derart umfasst, dass das sich teilweise iber-
lappende Verpackungsmaterial des Verpackungsmate-
rialiberstands ohne &uf3ere Hilfsmittel miteinander zur
Ausbildung des Verschlusses verbunden ist, ist es még-
lich, die Vorteile eines geringen Materialverbrauchs mit
einen groRen Toleranzbereich gegeniiber GréRen-
schwankungen der Artikel kombiniert werden.

[0011] Wenn der Verschluss eine Versiegelung um-
fasst, kann ein hermetischer Produktschutz und einen
Originalitatsschutz mit einem geringen Materialver-
brauch kombiniert werden und weiterhin ein grof3er To-
leranzbereich gegeniiber GréRenschwankungen der Ar-
tikel erlauben.

[0012] Eswird namlich durch die angegebene Verpak-
kung eine Art versiegelter Faltbeutel bereitgestellt, in
dem der Artikel locker verpackt ist, so dass GréRen-
schwankungen der Artikel keine Rolle spielen, und der
durch die Versiegelung einen Originalitdtsschutz bietet.
[0013] Unter Versiegelung wird vorliegend das Ver-
schlieBen der Verpackung derart verstanden, dass diese
einen hermetischen Produktschutz und Originalitats-
schutz bietet. Die Versiegelung ist vorzugsweise sowohl
gas- als auch flussigkeitsdicht.

[0014] Alternativkann auch eine Schweil3ung verwen-
detwerden, die nicht unbedingt eine Versieglung mit sich
bringen muss.

[0015] Das Verpackungsmaterial kann dabei im Be-
reich des Verschlusses zumindest teilweise Uberlappend
angeordnet sein. Dabei kann das Verpackungsmaterial
entweder unregelmafig und ungerichtet gefaltet sein, so
wie es durch einen einstufigen Birsten-Faltschacht ge-
faltet wiirde, so dass keine gro3en Anforderungen an die
Faltung gestellt werden, oder gerichtet bzw. gezielt in
einem mehrstufigen Faltvorgang gefaltet sein, was auf-
wandiger ist, aber ggf. optisch ansprechendere Ergeb-
nisse ergibt.

[0016] Um die Verpackung ansprechend zu gestalten
und um einen definierten Abschluss zu bilden, kann die
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durch die Versiegelung oder Verschweilung entstehen-
de Siegelnaht beschnitten sein. Dies kann oberhalb (i.S.
von aul3erhalb des versiegelten Bereichs) der Siegelnaht
oder innerhalb der Siegelnaht selber vorgenommen wer-
den.

[0017] Zuséatzlich kann die durch die Verschweil3ung
oder Versiegelung entstehende Siegelnaht unterschied-
lich ausgestaltet sein, wie z.B. gerade, gewellt, gezackt
oder gemustert ausgefiihrt sein. Dies gilt auch fir die
Schnittkante.

[0018] Wenngewtinscht, kann der Verpackungsmate-
rialiberstand zwischen Artikel und Verschluss zusatzlich
gerafft oder geformt werden, wodurch weitere Varianten
der Verpackung mdglich werden. Dies kann in einer Raf-
feinrichtung vorgenommen werden z.B. gemaf der 199
55 667 B4. Der Verschluss oder die Siegelnaht kdnnen
dann eine solche Formgebung fixieren.

[0019] Wenn der Verschluss mit einer Offnungshilfe,
insbesondere einer Sollrei3kerbe oder mit Schwa-
chungslinien versehenist, ist zudem die Offnung der Ver-
packung trotz Verschweiung oder Versiegelung ein-
fach. Diese kann durch eine geeignete Einrichtung, z. B.
Messer oder ein zur Herstellung von Schwéachungslinien
geeignetes Siegelwerkzeug, eingebracht werden. Die
Einrichtung kann sowohl in der Verschlussstation als
auch danach separat angeordnet sein.

[0020] Das Verpackungsmaterial besteht vorzugswei-
se aus einem Material, dass eine Verschweil3ung oder
Versiegelung mittels Ultraschallverschwei3en, Heil3sie-
geln, Pragen oder Laserschweil3en zuldsst, so dass die
entsprechenden Verfahren zur Verschweifung oder Ver-
siegelung angewandt werden kdnnen.

[0021] ZurHerstellung der angegebenen verschlosse-
nen Verpackung bzw. des verschweif3ten oder versie-
gelten Faltbeutels fur einen einzelnen kleinsttickigen Ar-
tikel, kann ein Verfahren umfassend die folgenden Schrit-
te durchgefiihrt werden:

- Anordnen des Artikels auf einem einzelnen Bogen
eines Verpackungsmaterials,

- Bewegen des Artikels zusammen mit dem Bogen
derart relativ zu einer Falteinrichtung, dass der Bo-
gen so um den Artikel herum gelegt wird, dass bis
auf eine Seite alle Seiten des Artikels umschlossen
sind und dass an der offenen Seite ein Verpackungs-
materialiberstand aus sich teilweise Uberlappen-
dem Verpackungsmaterial entsteht sowie

- VerschlieRen des Verpackungsmaterialiiberstands
durch Verbinden des sich teilweise tiberlappenden
Verpackungsmaterials ohne &uBere Hilfsmittel
durch Verschweil3en oder Versiegeln.

[0022] Im ersten Schritt wird eine Art oben offener, ge-
falteter Beutel gebildet, der im folgenden Schritt ver-
schlossen wird.

[0023] Ein solches Verfahren kann in einer Verpak-
kungsvorrichtung fiir die Verpackung eines einzelnen
kleinstuickigen Artikels in einem versiegelten Faltbeutel
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umfassend

- eine Station fur die Anordnung des Artikels aufeinem
einzelnen Bogen eines Verpackungsmaterials,

- eine Falteinrichtung, zu der der Artikel zusammen
mit dem Bogen derart relativ bewegt wird, dass der
Bogen so um den Artikel herum gelegt wird, dass
bis auf eine Seite alle Seiten des Artikels umschlos-
sen sind und dass an der offenen Seite ein Verpak-
kungsmaterialiberstand aus sich teilweise tberlap-
pendem Verpackungsmaterial entsteht sowie

- eine Verschlussstation, in der der Verpackungsma-
terialtiberstand durch Verbinden des sich teilweise
Uberlappenden Verpackungsmaterials ohne auf3ere
Hilfsmittel verschlossen wird,

durch gefiihrt werden.

[0024] In allen Fallen ist es moglich, den Abstand der
Versiegelung bzw. der Siegelnaht vom Artikel einzustel-
len bzw. zu variieren. Somit ist es mdglich, Faltbeutel
variierender Gro3e bzw. Inhalts herzustellen.

[0025] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung eines Beispiels eines Verfahrens und einer
dadurch hergestellten Verpackung sowie zweier alterna-
tiver Verpackungen anhand der Zeichnung, in der

Fig. 1 schematisch den ersten Schrittdes Verfahrens
darstellt;

Fig. 2 schematisch das Ergebnis des zweiten
Schritts des Verfahrens mit ungezielter Faltung ;

Fig. 3 schematisch das Ergebnis des dritten Schritts
des Verfahrens und

Fig. 4 schematisch die fertige Verpackung;

Fig. 5 schematisch eine alternative fertige Verpak-
kung zeigt, die durch gezielte Faltung erhéltlich ist
und

Fig. 6 schematisch eine weitere alternative fertige
Verpackung zeigt, die ebenfalls durch gezielte Fal-
tung erhaltlich ist.

[0026] An hand der Figuren wird nun schrittweise be-
schrieben werden, wie eine versiegelte Verpackung fiir
einen einzelnen kleinstiickigen Schokoladen-Artikel 1
hergestellt wird. Der dargestellte Schokoladen-Artikel 1
besitzt eine etwa kreis-runde Form, die im unteren Be-
reich 4 kegelférmig ausgeformt ist, um dann in eine teil-
kugelférmige Spitze 5 iberzugehen. Ebenso kénnen alle
beliebig geformten Artikel, egal ob regelmafig oder un-
regelmafig geformt, mit dem beschriebenen Faltein-
schlag bzw. der Verpackung verpackt werden.

[0027] Der Schokoladen-Artikel 1 wird etwa mittig mit
seinem flachen Boden 3 auf einem Bogen 2 eines Ver-
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packungsmaterials, wie einer Folie platziert (vgl. Fig. 1).
[0028] Der Bogen 2 Verpackungsmaterial ist bei dem
dargestellten runden Schokoladen-Artikel 1 etwa qua-
dratisch ausgebildet, besitzt also vier Ecken 6 und wird
Uiblicherweise von einer endlosen Rolle des entspre-
chenden abgetrennt und positioniert. Ebenso kénnte ein
runder oder mehreckiger Zuschnitt eines Verpackungs-
materials verwendet werden.

[0029] Imzweiten Schritt wird der Schokoladen-Artikel
1 zusammen mit dem Bogen 2 Verpackungsmaterial
durcheinenz. B. mit Bursten ausgekleideten runden Falt-
schacht (nicht dargestellt) hindurch bewegt, so dass der
Bogen 2 Verpackungsmaterial lose so um den Artikel
herum gelegt ist, dass bis auf eine Seite alle Seiten des
Artikels 1 von dem Bogens 2 des Verpackungsmaterials
umschlossen sind, wie dies in Figur 2 angedeutet ist.
[0030] Da vorliegend ein einfacher Faltschacht (z.B.
mit Blrsten) verwendet wurde, entsteht eine ungerichte-
te "chaotische" Faltung des Bogens 2 um den Artikel 1
herum, was versuchtwurde mit den Linien 7 anzudeuten.
[0031] DerBoden 3des Schokoladen-Artikels 1istnun
mit dem Verpackungsmaterial bedeckt und der Bogen 2
Verpackungsmaterial umgibt den Artikel etwa zylinder-
formig oder rohrenférmig in etwa mit dem Querschnitt
des Artikels. Dies hangt jedoch von der Geometrie und
GroRe des verwendeten Faltschachts ab. So sind Varia-
tionen des Durchmessers und der &uReren Formgebung
denkbar.

[0032] Die Ecken 6 des Bogens 2 stehen nun nach
oben, relativ zum Boden 3 des Artikels 1 gesehen, und
bilden einen an der offenen Seite angeordneten Verpak-
kungsmaterialiiberstand 8 aus.

[0033] Dieser Verpackungsmaterialliberstand 8 wird
dann (vgl. Figur 3) versiegelt, wobei die gegeniberlie-
genden sich teilweise Uberlappenden Bereich des Ver-
packungsmaterialiiberstands 8 hermetisch und dicht mit
einander in einem durchgehenden Bereich 9 ver-
schweil3t werden, um eine mehr oder minder breite Sie-
gelnaht 10 auszubilden.

[0034] Somit entsteht ein versiegelter Faltbeutel, der
im unteren Bereich locker dem Artikel 1 angepasst ist
und im oberen Bereich zur Siegelnaht 10 hin abgeflacht
(im Querschnitt) ist.

[0035] GemaR Figur 4 kann die so hergestellte Ver-
packung 11 noch im Bereich der Versiegelung 9 bzw. an
der Siegelnaht 10 beschnitten werden, um einen defi-
nierten Abschluss zu bilden.

[0036] Diese Beschneidung ist im vorliegenden Fall
gerade ausgefiihrt. Der Vorgang selbst kann entweder
der Versiegelung nachgelagert oder gleichzeitig vorge-
nommen werden.

[0037] Inden Figuren 5 und 6 sind alternative Verpak-
kungen 111, 211 dargestellt, die sich von der zuvor be-
schriebenen dadurch unterscheiden, dass sie mittels ei-
ner gezielten oder gerichteten Falttechnik hergestellt
worden sind, im Gegensatz zu den Figuren 2 bis 4.
[0038] Bei der in Figur 5 und 6 dargestellten Verpak-
kung 111 bzw. 211 mit gezielter Faltung handelt es sich
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um durch eine sogenannte Brieffaltung hergestellte Ver-
packungen, wobei die Brieffaltung nur fur die seitlichen
Bereiche angewandt bzw. vorgenommen wurde.

[0039] Der Verpackungsmaterialiiberstand 108 bzw.
208 wird dann versiegelt, wobei die gegentiberliegenden
sich teilweise Uberlappenden Bereich des Verpackungs-
materialuberstands 108 bzw. 208 hermetisch und dicht
mit einander in einem durchgehenden Bereich 109 bzw.
209 verschweilt werden, um eine mehr oder minder brei-
te auszubilden. Anschlieend wurde die Siegelnaht 110
bzw. 210 abschlieBend gerade beschnitten.

[0040] Figuren 5 und 6 unterscheiden sich in der ver-
wendeten Art der Brieffaltung. In Figur 5 wurde eine ge-
rade Brieffaltung und in Figur 6 eine diagonale Brieffal-
tung gewalt.

Bezugszeichenliste
[0041]

Schokoladen-Artikel

Bogen

Boden

unterer Bereich des Schokoladen-Artikels
Spitze des Schokoladen-Artikels
Ecken

Linien
Verpackungsmaterialtiberstand
Bereich

10 Siegelnaht

11 Verpackung

© 0o ~NO O WNPE

108 Verpackungsmaterialiberstand
109 Bereich

110 Siegelnaht

111  Verpackung

208 Verpackungsmaterialuberstand
209 Bereich

210 Siegelnaht

211  Verpackung

Patentanspriiche

1. Verschlossene Verpackung fur einen einzelnen
kleinstuickigen Artikel, umfassend einen einzelnen
Bogens eines Verpackungsmaterials, der lose oder
in gezielten Falten so um den Artikel herum gelegt
ist, dass bis auf eine Seite alle Seiten des Artikels
von dem Bogens des Verpackungsmaterials um-
schlossen sind, und einen an der offenen Seite an-
geordneten Verpackungsmaterialiberstand aus
sich teilweise Uberlappendem Verpackungsmateri-
al, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpak-
kung ferner einen den Verpackungsmaterialiiber-
stand verschleiRenden Verschluss derart umfasst,
dass das sich teilweise tberlappende Verpackungs-
material des Verpackungsmaterialliberstands ohne
aulere Hilfsmittel miteinander zur Ausbildung des
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Verschlusses verbunden ist.

Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verschluss eine Verschweifung
des sich teilweise tUberlappenden Verpackungsma-
terials des Verpackungsmaterialiiberstands um-
fasst.

Verpackung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
packungsmaterial im Bereich der Verschlusses zu-
mindest teilweise Uberlappend angeordnet ist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
packungsmaterialiiberstand zwischen Artikel und
Verschluss gerafft oder geformt ist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
schluss mit einer Offnungshilfe, insbesondere einer
SollreiBkerbe oder Schwéchungslinien, versehen
ist.

Verfahren zur Herstellung einer verschlossenen
Verpackung fur einen einzelnen_kleinstlickigen Ar-
tikel, umfassend die folgenden Schritte

- Anordnen des Artikels auf einem einzelnen Bo-
gen eines Verpackungsmaterials,

- Bewegen des Artikels zusammen mit dem Bo-
gen derart relativ zu einer Falteinrichtung, dass
der Bogen so um den Artikel herum gelegt wird,
dass bis auf eine Seite alle Seiten des Artikels
umschlossen sind und dass an der offenen Seite
ein Verpackungsmaterialiiberstand aus sich
teilweise Uberlappendem Verpackungsmaterial
entsteht sowie

- VerschlieRen des Verpackungsmaterialiiber-
stands durch Verbinden des sich teilweise Gber-
lappenden Verpackungsmaterials ohne aulere
Hilfsmittel durch Verschweil3en oder Versie-
geln.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das sich teilweise Uberlappenden
Verpackungsmaterial verschweif3t wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die durch die Versie-
gelung oder VerschweiRung entstehende Siegel-
naht oberhalb oder innerhalb der Siegelnaht be-
schnitten wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Verpackungsma-
terialiberstand vor oder wéhrend des VerschlieRens
gerafft oder geformt wird.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Verschluss mit
einer Offnungshilfe, insbesondere einer Sollreilker-
be oder Schwachungslinien versehen wird.

Verpackungsvorrichtung fur die Verpackung eines
einzelnen_kleinstickigen Artikels in einem ver-
schlossenen Faltbeutel umfassend

- eine Station fur die Anordnung des Artikels auf
einem einzelnen Bogen eines Verpackungsma-
terials,

- eine Falteinrichtung, zu der der Artikel zusam-
men mit dem Bogen derart relativ bewegt wird,
dass der Bogen so um den Artikel gelegt wird,
dass bis auf eine Seite alle Seiten des Artikels
umschlossen sind und dass an der offenen Seite
ein Verpackungsmaterialliberstand aus sich
teilweise Uberlappendem Verpackungsmaterial
entsteht sowie

- eine Verschlussstation, in der der Verpak-
kungsmaterialuberstand durch Verbinden des
sich teilweise Uberlappenden Verpackungsma-
terials ohne &uRere Hilfsmittel verschlossen
wird.

Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass inder Verschlusssta-
tion eine Verschweil3station oder Siegelstation an-
geordnet ist.

Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 12, da-
durch gekennzeichnet, dass inder Verschlusssta-
tion eine Einrichtung zum Beschneiden der durch
die Verschweilung oder Versiegelung entstehen-
den Siegelnaht oberhalb oder innerhalb ihres Be-
reich vorgesehen ist.

Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Station zum Be-
schneiden der Siegelnaht nach oder in der Ver-
schlussstation angeordnet ist.

Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriiche
11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Einrichtung zum Einbringen einer Offnungshilfe, ins-
besondere einer SollreilRkerbe oder Schwachungs-
linien, vorgesehen ist.
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