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(57)摘要

本发明属于核电厂重要厂用水泵和海水循

环泵设备运行安全领域，具体涉及一种核电厂重

要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统及方法，

所述的系统包括常规岛除盐水分配系统、减压

阀、流量计、止回阀、隔离阀；所述的方法包括以

下步骤：1)应急轴封水供应系统投运前1#机组循

泵A列30部分调试步骤；2)应急轴封水供应系统

投运前1#机组循泵B列33部分调试步骤。本发明

提高了机组冷源动力设备的安全质量水平，有效

降低冷源动力设备不可用事件；根据国内某百万

千瓦级核电厂的应用实践，使用该装置后，可有

效避免因重要厂用水泵和海水循环泵正常轴封

水失效不可用，造成机组降功率事件的发生。
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1.一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统，其特征在于：包括常规岛除

盐水分配系统(1)、减压阀(3)、流量计(4)、止回阀(8)、隔离阀A(2)、隔离阀B(5)、隔离阀C

(7)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀G(12)、隔离阀H(13)、隔离阀I(14)、隔

离阀J(15)、隔离阀K(16)、隔离阀L(18)、隔离阀M(19)、隔离阀N(20)、隔离阀O(21)、隔离阀P

(22)、隔离阀Q(23)、隔离阀R(24)、隔离阀S(25)以及管线；

常规岛除盐水分配系统(1)的下游为隔离阀A(2)，隔离阀A(2)下游分为2个支管，其中

一条支管通向隔离阀B(5)入口，隔离阀B(5)出口连接管线直接对空通往地坑(6)内，作为排

水支管；另外一条支管通往减压阀(3)入口，减压阀(3)出口与流量计(4)入口相连，流量计

(4)出口连接隔离阀C(7)入口，隔离阀C(7)出口连接逆止阀(8)入口，逆止阀(8)出口分为8

条支管，分别设有隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀G(12)、隔离阀H(13)、隔

离阀I(14)、隔离阀J(15)和隔离阀K(16)，各支管的隔离阀出口管线与重要厂用水泵及循泵

的正常轴封水管线泵入口侧第一道隔离阀L(18)、隔离阀M(19)、隔离阀N(20)、隔离阀O

(21)、隔离阀P(22)、隔离阀Q(23)、隔离阀R(24)和隔离阀S(25)的下游管线相连。

2.如权利要求1所述的一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统，其特征

在于：所述应急轴封水供应系统与常规岛除盐水分配系统之间设有隔离阀A(2)。

3.如权利要求1所述的一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统，其特征

在于：所述的隔离阀B(5)与排水支管低于输水母管的水平面，以便实现输水母管的排水功

能。

4.如权利要求1所述的一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统，其特征

在于：所述的逆止阀(8)，用于防止重要厂用水泵和循泵正常轴封水发生意外倒流。

5.如权利要求1所述的一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统，其特征

在于：所述的减压阀(3)为自力式压力调节阀。

6.如权利要求1所述的一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统，其特征

在于：所述的隔离阀A(2)、隔离阀B(5)、隔离阀C(7)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F

(11)、隔离阀G(12)、隔离阀H(13)、隔离阀I(14)、隔离阀J(15)、隔离阀K(16)、隔离阀L(18)、

隔离阀M(19)、隔离阀N(20)、隔离阀O(21)、隔离阀P(22)、隔离阀Q(23)、隔离阀R(24)、隔离

阀S(25)为手动球阀。

7.一种用于核电站重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应方法，其特征在于，包括以下

步骤：

1)应急轴封水供应系统投运前1#机组循泵A列(30)部分调试步骤：

确认1#机组循泵A列正常轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀G(12)、隔离阀I

(14)、隔离阀J(15)、隔离阀K(16)；

打开隔离阀A(1)、隔离阀C(7)、隔离阀H(13)，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴

漏；查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；记录流量计为0

时应急轴封水的输出压力P1；

2)应急轴封水供应系统投运前1#机组循泵B列(33)部分调试步骤：

确认1#机组循泵B列正常轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀G(12)、隔离阀H
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(13)、隔离阀I(14)、隔离阀J(15)；

打开隔离阀A(1)、隔离阀C(7)、隔离阀K(16)，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴

漏；查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；记录流量计为0

时应急轴封水的输出压力P2；

3)应急轴封水供应系统投运前2#机组循泵A列(26)部分调试步骤：

确认2#机组循泵A列正常轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀G(12)、隔离阀H(13)、隔离阀I

(14)、隔离阀J(15)、隔离阀K(16)；

打开隔离阀A(1)、隔离阀C(7)、隔离阀D(9)，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴

漏；查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；记录流量计为0

时应急轴封水的输出压力P3；

4)应急轴封水供应系统投运前2#机组循泵B列(29)部分调试步骤：

确认2#机组循泵B列轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀H(13)、隔离阀I

(14)、隔离阀J(15)、隔离阀K(16)；

打开隔离阀A(1)、隔离阀C(7)、隔离阀G(12)，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴

漏；查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；记录流量计为0

时应急轴封水的输出压力P4；

5)应急轴封水供应系统投运前1#机组重要厂用水泵A列(31)部分调试步骤：

确认1#机组重要厂用水泵A列轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀G(12)、隔离阀H

(13)、隔离阀J(15)、隔离阀K(16)；

打开隔离阀A(1)、隔离阀C(7)、隔离阀I(14)，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴

漏；查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；记录流量计为0

时应急轴封水的输出压力P5；

6)应急轴封水供应系统投运前1#机组重要厂用水泵B列(32)部分调试步骤：

确认1#机组重要厂用水泵B列轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀G(12)、隔离阀H

(13)、隔离阀I(14)、隔离阀K(16)；

打开隔离阀A(1)、隔离阀C(7)、隔离阀J(15)，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴

漏；查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；记录流量计为0

时应急轴封水的输出压力P6；

7)应急轴封水供应系统投运前2#机组重要厂用水泵A列(27)部分调试步骤：

确认2#机组重要厂用水泵A列轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)、隔离阀D(9)、隔离阀F(11)、隔离阀G(12)、隔离阀H(13)、隔离阀I

(14)、隔离阀J(15)、隔离阀K(16)；

打开隔离阀A(1)、隔离阀C(7)、隔离阀E(10)，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴

漏；查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；记录流量计为0

时应急轴封水的输出压力P7；
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8)应急轴封水供应系统投运前2#机组重要厂用水泵B列(28)部分调试步骤：

确认2#机组重要厂用水泵B列轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀G(12)、隔离阀H(13)、隔离阀I

(14)、隔离阀J(15)、隔离阀K(16)；

打开隔离阀A(1)、隔离阀C(7)、隔离阀F(11)，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴

漏；查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；记录流量计为0

时应急轴封水的输出压力P8；

选取以上步骤中应急轴封水的输出压力P1、P2、P3、P4、P5、P6、P7、P8的最小压力值作为

重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统的系统输出压力P；调整减压阀(3)使应急轴封水

供应系统输出压力为P；

9)重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统投运步骤：

确认重要厂用水泵和循泵正常轴封水投入正常；

关闭隔离阀B(5)；

打开隔离阀隔离阀A(2)、隔离阀C(7)、隔离阀D(9)、隔离阀E(10)、隔离阀F(11)、隔离阀

G(12)、隔离阀H(13)、隔离阀I(14)、隔离阀J(15)、隔离阀K(16)，检查整个应急轴封水系统

管线无跑冒滴漏。查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀(3)；

工作结束，完成以上步骤后，重要常用水泵及循泵应急轴封水供应系统正常投运。
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核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统及方法

技术领域

[0001] 本发明属于核电厂重要厂用水泵和海水循环泵设备运行安全领域，具体涉及一种

核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统及方法。

背景技术

[0002] 目前，国内某型号机组核电厂重要厂用水泵和海水循环泵轴封水系统存在一定设

备运行风险。重要厂用水泵和海水循环泵轴封水目前由生活饮用水系统、生水系统两路水

源提供，正常运行两路水源的隔离阀都处于打开状态，流入循环水泵和重要厂用水泵的轴

封水取决于生活饮用水系统、生水系统的压力。两路水源在泵房入口汇聚成一条总管，负责

为双机组4台循环水泵和8台重要厂用水泵供应轴封水。由于循环水泵和重要厂用水泵失去

轴封水都不能长时间运行，但实际饮用水系统、生水系统存在同时失去的风险，如核电厂淡

水厂停电、轴封水供水总管损坏等。

[0003] 作为核电站的最终冷源，重要厂用水泵和海水循环泵的稳定运行尤其重要，特别

是重要厂用水泵当机组停堆后，依然要持续运行，以排出堆芯余热和乏燃料的热量。若轴封

水全部失去，将可能导致重要厂用水泵全部损坏，机组堆芯余热无法排出，有堆芯融化的风

险。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于：针对该型号机组重要厂用水泵和海水循环泵轴封水系统存在

缺陷，增加一种核电厂重要厂用水泵和海水循环泵应急轴封水供应系统，使得饮用水系统、

生水系统同时失去后确保重要厂用水泵和海水循环泵安全稳定运行，有效保障机组冷源。

避免机组最终热阱全部丧失造成事故，大大提升机组的运行安全。

[0005] 本发明的技术方案如下：一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统，

包括常规岛除盐水分配系统、减压阀、流量计、止回阀、隔离阀A、隔离阀B、隔离阀C、隔离阀

D、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀G、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀J、隔离阀K、隔离阀L、隔离阀M、隔

离阀N、隔离阀O、隔离阀P、隔离阀Q、隔离阀R、隔离阀S以及管线；

[0006] 常规岛除盐水分配系统1的下游为隔离阀A，隔离阀A下游分为2个支管，其中一条

支管通向隔离阀B入口，隔离阀B出口连接管线直接对空通往地坑内，作为排水支管；另外一

条支管通往减压阀入口，减压阀出口与流量计入口相连，流量计出口连接隔离阀C入口，隔

离阀C出口连接逆止阀入口，逆止阀出口分为8条支管，分别设有隔离阀D、隔离阀E、隔离阀

F、隔离阀G、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀J和隔离阀K，各支管的隔离阀出口管线与重要厂用水

泵及循泵的正常轴封水管线泵入口侧第一道隔离阀L、隔离阀M、隔离阀N、隔离阀O、隔离阀

P、隔离阀Q、隔离阀R和隔离阀S的下游管线相连。

[0007] 进一步的，所述应急轴封水供应系统与常规岛除盐水分配系统之间设有隔离阀A。

[0008] 进一步的，所述的隔离阀B与排水支管低于输水母管的水平面，以便实现输水母管

的排水功能。
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[0009] 进一步的，所述的逆止阀，用于防止重要厂用水泵和循泵正常轴封水发生意外倒

流。

[0010] 进一步的，所述的减压阀为自力式压力调节阀。

[0011] 进一步的，所述的隔离阀A、隔离阀B、隔离阀C、隔离阀D、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀

G、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀J、隔离阀K、隔离阀L、隔离阀M、隔离阀N、隔离阀O、隔离阀P、隔

离阀Q、隔离阀R、隔离阀S为手动球阀。

[0012] 一种用于核电站重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应方法，包括以下步骤：

[0013] 1)应急轴封水供应系统投运前1#机组循泵A列30部分调试步骤：

[0014] 确认1#机组循泵A列正常轴封水投入正常；

[0015] 关闭隔离阀B、隔离阀D、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀G、隔离阀I、隔离阀J、隔离阀K；

[0016] 打开隔离阀A、隔离阀C、隔离阀H，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看

流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀。记录流量计为0时应急轴封

水的输出压力P1；

[0017] 2)应急轴封水供应系统投运前1#机组循泵B列33部分调试步骤：

[0018] 确认1#机组循泵B列正常轴封水投入正常；

[0019] 关闭隔离阀B、隔离阀D、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀G、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀J；

[0020] 打开隔离阀A、隔离阀C、隔离阀K，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看

流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀。记录流量计为0时应急轴封

水的输出压力P2；

[0021] 3)应急轴封水供应系统投运前2#机组循泵A列26部分调试步骤：

[0022] 确认2#机组循泵A列正常轴封水投入正常；

[0023] 关闭隔离阀B、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀G、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀J、隔离阀K；

[0024] 打开隔离阀A、隔离阀C、隔离阀D，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看

流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应急轴

封水的输出压力P3；

[0025] 4)应急轴封水供应系统投运前2#机组循泵B列29部分调试步骤：

[0026] 确认2#机组循泵B列轴封水投入正常；

[0027] 关闭隔离阀B、隔离阀D、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀J、隔离阀K；

[0028] 打开隔离阀A、隔离阀C、隔离阀G，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看

流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应急轴

封水的输出压力P4；

[0029] 5)应急轴封水供应系统投运前1#机组重要厂用水泵A列31部分调试步骤：

[0030] 确认1#机组重要厂用水泵A列轴封水投入正常；

[0031] 关闭隔离阀B、隔离阀D、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀G、隔离阀H、隔离阀J、隔离阀K；

[0032] 打开隔离阀A、隔离阀C、隔离阀I，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看

流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应急轴

封水的输出压力P5；

[0033] 6)应急轴封水供应系统投运前1#机组重要厂用水泵B列32部分调试步骤：

[0034] 确认1#机组重要厂用水泵B列轴封水投入正常；
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[0035] 关闭隔离阀B、隔离阀D、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀G、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀K；

[0036] 打开隔离阀A、隔离阀C、隔离阀J，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看

流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应急轴

封水的输出压力P6；

[0037] 7)应急轴封水供应系统投运前2#机组重要厂用水泵A列27部分调试步骤：

[0038] 确认2#机组重要厂用水泵A列轴封水投入正常；

[0039] 关闭隔离阀B、隔离阀D、隔离阀F、隔离阀G、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀J、隔离阀K；

[0040] 打开隔离阀A、隔离阀C、隔离阀E，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看

流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应急轴

封水的输出压力P7；

[0041] 8)应急轴封水供应系统投运前2#机组重要厂用水泵B列28部分调试步骤：

[0042] 确认2#机组重要厂用水泵B列轴封水投入正常；

[0043] 关闭隔离阀B、隔离阀D、隔离阀E、隔离阀G、隔离阀H、隔离阀I、隔离阀J、隔离阀K；

[0044] 打开隔离阀A、隔离阀C、隔离阀F，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看

流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应急轴

封水的输出压力P8；

[0045] 选取以上步骤中应急轴封水的输出压力P1、P2、P3、P4、P5、P6、P7、P8的最小压力值

作为重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统的系统输出压力P。调整减压阀使应急轴封

水供应系统输出压力为P；

[0046] 9)重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统投运步骤：

[0047] 确认重要厂用水泵和循泵正常轴封水投入正常；

[0048] 关闭隔离阀B；

[0049] 打开隔离阀隔离阀A、隔离阀C、隔离阀D、隔离阀E、隔离阀F、隔离阀G、隔离阀H、隔

离阀I、隔离阀J、隔离阀K，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查看流量计读数为是

否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀；

[0050] 工作结束，完成以上步骤后，重要常用水泵及循泵应急轴封水供应系统正常投运。

[0051] 本发明的显著效果在于：2018年6月某核电机组，因重要厂用水泵和海水循环泵正

常轴封水上游(淡水厂位置)主管线三通破裂失效，造成重要厂用水泵和海水循环泵正常轴

封水系统不可用，机组冷源动力设备重要厂用水泵和海水循环泵存在不可用风险，威胁机

组安全运行。其中一台机组该应急轴封水系统已变更完成并投运，重要厂用水泵和海水循

环泵正常轴封水失效后该应急轴封水正常投运，重要厂用水泵和海水循环泵稳定运行无异

常；而另一台机组变更工作未实施现场紧急启动应急人为干预手段，险造成机组降功率事

件。证明该应急轴封水系统效果显著，主要有以下优点：

[0052] 1)提高了机组冷源动力设备的安全质量水平，有效降低冷源动力设备不可用事

件。

[0053] 2)根据国内某百万千瓦级核电厂的应用实践，使用该装置后，可有效避免因重要

厂用水泵和海水循环泵正常轴封水失效不可用，造成机组降功率事件的发生。

[0054] 3)该装置结构简单、操作容易，便于掌握和推广使用。
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附图说明

[0055] 图1为本发明所述的一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统总图；

[0056] 图中：1.常规岛除盐水分配系统、2.隔离阀A、3.减压阀、4.流量计、5.隔离阀B、6.

地坑、7.隔离阀C、8.止回阀、9.隔离阀D、10.隔离阀E、11.隔离阀F、12.隔离阀G、13.隔离阀

H、14.隔离阀I、15.隔离阀J、16.隔离阀K、17.正常轴封水入口、18.隔离阀L、19.隔离阀M、

20.隔离阀N、21.隔离阀O、22.隔离阀P、23.隔离阀Q、24.隔离阀R、25.隔离阀S、26.2#机组A

列循泵轴封水入口、27.2#机组A列重要厂用水泵轴封水入口、28.2#机组B列重要厂用水泵

轴封水入口、29.2#机组B列循泵轴封水入口、30.1#机组A列循泵轴封水入口、31.1#机组A列

重要厂用水泵轴封水入口、32.1#机组B列重要厂用水泵轴封水入口、33.1#机组B列循泵轴

封水入口。

具体实施方式

[0057] 下面结合附图及具体实施例对本发明所述的一种核电厂重要厂用水泵和循泵应

急轴封水供应系统及方法作进一步详细说明。

[0058] 如图1所示，一种核电厂重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统，包括常规岛除

盐水分配系统1、减压阀3、流量计4、止回阀8、隔离阀A2、隔离阀B5、隔离阀C7、隔离阀D9、隔

离阀E10、隔离阀F11、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀I14、隔离阀J15、隔离阀K16、隔离阀

L18、隔离阀M19、隔离阀N20、隔离阀O21、隔离阀P22、隔离阀Q23、隔离阀R24、隔离阀S25以及

管线；

[0059] 常规岛除盐水分配系统1的下游为隔离阀A2，隔离阀A2下游分为2个支管，其中一

条支管通向隔离阀B5入口，隔离阀B5出口连接管线直接对空通往地坑6内，作为排水支管；

另外一条支管通往减压阀3入口，减压阀3出口与流量计4入口相连，流量计4出口连接隔离

阀C7入口，隔离阀C7出口连接逆止阀8入口，逆止阀8出口分为8条支管，分别设有隔离阀D9、

隔离阀E10、隔离阀F11、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀I14、隔离阀J15和隔离阀K16，各支管

的隔离阀出口管线与重要厂用水泵及循泵的正常轴封水管线泵入口侧第一道隔离阀L18、

隔离阀M19、隔离阀N20、隔离阀O21、隔离阀P22、隔离阀Q23、隔离阀R24和隔离阀S25的下游

管线相连。

[0060] 进一步的，所述应急轴封水供应系统与常规岛除盐水分配系统之间设有隔离阀

A2。

[0061] 进一步的，所述的隔离阀B5与排水支管低于输水母管的水平面，以便实现输水母

管的排水功能。

[0062] 进一步的，所述的逆止阀8，用于防止重要厂用水泵和循泵正常轴封水发生意外倒

流。

[0063] 进一步的，所述的减压阀3为自力式压力调节阀。

[0064] 进一步的，所述的隔离阀A2、隔离阀B5、隔离阀C7、隔离阀D9、隔离阀E10、隔离阀

F11、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀I14、隔离阀J15、隔离阀K16、隔离阀L18、隔离阀M19、隔

离阀N20、隔离阀O21、隔离阀P22、隔离阀Q23、隔离阀R24、隔离阀S25为手动球阀。

[0065] 一种用于核电站重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应方法，包括以下步骤：

[0066] 1)应急轴封水供应系统投运前1#机组循泵A列30部分调试步骤：
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[0067] 确认1#机组循泵A列正常轴封水投入正常；

[0068] 关闭隔离阀B5、隔离阀D9、隔离阀E10、隔离阀F11、隔离阀G12、隔离阀I14、隔离阀

J15、隔离阀K16；

[0069] 打开隔离阀A1、隔离阀C7、隔离阀H13，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。

查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应

急轴封水的输出压力P1；

[0070] 2)应急轴封水供应系统投运前1#机组循泵B列33部分调试步骤：

[0071] 确认1#机组循泵B列正常轴封水投入正常；

[0072] 关闭隔离阀B5、隔离阀D9、隔离阀E10、隔离阀F11、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀

I14、隔离阀J15；

[0073] 打开隔离阀A1、隔离阀C7、隔离阀K16，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。

查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应

急轴封水的输出压力P2；

[0074] 3)应急轴封水供应系统投运前2#机组循泵A列26部分调试步骤：

[0075] 确认2#机组循泵A列正常轴封水投入正常；

[0076] 关闭隔离阀B5、隔离阀E10、隔离阀F11、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀I14、隔离阀

J15、隔离阀K16；

[0077] 打开隔离阀A1、隔离阀C7、隔离阀D9，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。

查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应

急轴封水的输出压力P3；

[0078] 4)应急轴封水供应系统投运前2#机组循泵B列29部分调试步骤：

[0079] 确认2#机组循泵B列轴封水投入正常；

[0080] 关闭隔离阀B5、隔离阀D9、隔离阀E10、隔离阀F11、隔离阀H13、隔离阀I14、隔离阀

J15、隔离阀K16；

[0081] 打开隔离阀A1、隔离阀C7、隔离阀G12，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。

查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应

急轴封水的输出压力P4；

[0082] 5)应急轴封水供应系统投运前1#机组重要厂用水泵A列31部分调试步骤：

[0083] 确认1#机组重要厂用水泵A列轴封水投入正常；

[0084] 关闭隔离阀B5、隔离阀D9、隔离阀E10、隔离阀F11、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀

J15、隔离阀K16；

[0085] 打开隔离阀A1、隔离阀C7、隔离阀I14，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。

查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应

急轴封水的输出压力P5；

[0086] 6)应急轴封水供应系统投运前1#机组重要厂用水泵B列32部分调试步骤：

[0087] 确认1#机组重要厂用水泵B列轴封水投入正常；

[0088] 关闭隔离阀B5、隔离阀D9、隔离阀E10、隔离阀F11、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀

I14、隔离阀K16；

[0089] 打开隔离阀A1、隔离阀C7、隔离阀J15，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。
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查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应

急轴封水的输出压力P6；

[0090] 7)应急轴封水供应系统投运前2#机组重要厂用水泵A列27部分调试步骤：

[0091] 确认2#机组重要厂用水泵A列轴封水投入正常；

[0092] 关闭隔离阀B5、隔离阀D9、隔离阀F11、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀I14、隔离阀

J15、隔离阀K16；

[0093] 打开隔离阀A1、隔离阀C7、隔离阀E10，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。

查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应

急轴封水的输出压力P7；

[0094] 8)应急轴封水供应系统投运前2#机组重要厂用水泵B列28部分调试步骤：

[0095] 确认2#机组重要厂用水泵B列轴封水投入正常；

[0096] 关闭隔离阀B5、隔离阀D9、隔离阀E10、隔离阀G12、隔离阀H13、隔离阀I14、隔离阀

J15、隔离阀K16；

[0097] 打开隔离阀A1、隔离阀C7、隔离阀F11，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。

查看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3。记录流量计为0时应

急轴封水的输出压力P8；

[0098] 选取以上步骤中应急轴封水的输出压力P1、P2、P3、P4、P5、P6、P7、P8的最小压力值

作为重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统的系统输出压力P。调整减压阀3使应急轴封

水供应系统输出压力为P；

[0099] 9)重要厂用水泵和循泵应急轴封水供应系统投运步骤：

[0100] 确认重要厂用水泵和循泵正常轴封水投入正常；

[0101] 关闭隔离阀B5；

[0102] 打开隔离阀隔离阀A2、隔离阀C7、隔离阀D9、隔离阀E10、隔离阀F11、隔离阀G12、隔

离阀H13、隔离阀I14、隔离阀J15、隔离阀K16，检查整个应急轴封水系统管线无跑冒滴漏。查

看流量计读数为是否0，若显示为0，则正常，否则手动调整减压阀3；

[0103] 工作结束，完成以上步骤后，重要常用水泵及循泵应急轴封水供应系统正常投运。
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