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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przygoto-
wania kordu do produkcji opon rowerowych.

Znane sposoby przygotowania kcrdu do produk-
cji opon rowerowych przewiduja prowadzenie od-
dzielnych procesébw impregnowania, suszenia i gu-
mowania.

Impregnowanie odbywa sie w klejach kauczuko-
wych lub lateksowych roztwiorach wiodnych.

Proces impregnacji klejemi prowadzi sie na u-
rzgdzeniach bebnowych wyposazonych w rekupe-
ratory benzyny. Stosowane sg Kkleje o stosunku
zawartoSci mieszanki gumowej do rozpuszczalnika
wynoszacym okcto 1 :20.

Spos6b impregnowania polega na zanurzeniu kor-
du w wannie z klejem i przeprowadzeniu przez
bebny impregnujace i suszace.

Proces impregnowania prowadzi sie w tempe-
raturze otoczenia z szybkoscia 5 m/min. a tempe-
rature bebnéw suszacych utrzymuje sie w grani-
cach 40—60°C. '

Proces impregnacji lateksowymi roztworami wo-
dnymi polega na nasycaniu kcrdu roztworem im-
pregnujgcym w wannie z walkami wyzymajgtymi
w czasie 5—7 sekund i wysuszeniu w komorze su-
szacej w czasie 3—4 minut. Szybkosé procesu wy-
nosi 6 m/min., a temperatura w komorze suszar-
ki wynosi okolo 105°C. Przed gumowaniem kord
poddaje sie suszeniu na urzgdzeniu bebnowym
0 temperaturze suszenia 140—150°C w czasie 2—
—3 minut.
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Gumowanie kordu uprzednio naimpregnowanego
odbywa sie na kalandrze do gumowania tkanin.
Temperatura kordu bezposrednio przed gumowa-
niem jest réwna temperaturze ctoczenia 15—20°C.
Gumowanie odbywa sie przez dwustronne nakta-
danie na powierzchnie kordu folii z mieszanki gu-
mcwej z szybkoscia 25 m/min., uzyskujac gruboéé
kordu gumowanego 0,60—0,70 mm.

Wada stosowanych sposobéw przygotowania kotr-
du jest uszkodzenie jego struktury w prowadwo-
nych oddzielnie procesach impregnowania, susze-
nia i gumcwania na skutek wielckrotnego przewi-
jania. Kord o uszkodzonej strukturze stancwi bez-
uzyteczny odpad.

Kordy przygotowane znanymi sposobami uzyte
do wytwarzania opon rowerowych powodujg, ze
qpony te sg malo elastyczne i materiatochionne.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej opisanych
niedogodnoSci przez opracowanie sposobu przygo-
towania kordu do wytwarzania opcn rowerowych.

Wedlug wynalazku na uprzednio ustawionych
w jednej linii i sprzezonych ze soba urzadzeniach,
spos6b gumowania kordu do opon rowerowych pro-
wadzi sie w jednym ciggu produkcyjnym obejmu-
jacym impregnowanie, suszenie i gumowanie, przy
czym naklada sie folie z mieszanki gumowej tylko
na jedng strocne powierzchni tkaniny kordicwej.

Impregnowanie kordu prowadzi sie w latekso-
wym roztworze wodnym w czasie 3—4 sekund.
Suszenie w komorze suszgcej odbywa sie w czasie
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1,5 do 2,0 minut w temperaturze 105—120°C z za-
stoscwaniem intensywniejszej wymiany gcracego
powietrza.

Kord o temperaturze 60—70°C bezposrednio po
wyjsciu z komory suszgcej gumuje sie na kalan-
drze nakladowym. Grubo$¢ kordu po gumowaniu
wynosi 0,50—0,53 mm.

Proces gumowania kordu prowadzi sie¢ z szyb-
ko$cig 18—20 m/min.

Spos6b wedlug wynalazku wyjasnia blizej przy-
kiad.

Przyklad. Kord poliamidewy przeprowadza
sie przez wanne z kapielg impregnujgcg zawiera-
jaca lateks, rezorcyne, formaline, lug sodowy i
amoniak w roztworze wodnym, nastepnie wyzyma
sie, po czym wprowadza sie do suszarki komcro-
wej, gdzie kord suszy sie w temperaturze 110°C
w czasie 1,5 min. Z suszarki kord ktérego tempera-
tura wynosi 70°C bezpoSrednio wprowadza sie w
szczeling miedzy walcowg kalandra, w ktérej na-
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stepuje nalozenie mieszanki gumowej z jednej
strony kordu. Proces gumowania prowadzi sie z
szytkoscig 20 m/min. .

Nagumowany jednostronnie kord nawija sie
wispotbieznie z przekladky zabezpieczajaca przed
sklejaniem.

Ciezar 1 m? kordu nagumowanego wynosi 500 g.,
a jego grubos¢ 0,53 mm.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przygotowania kordu do produkcji opon
rowerowych, poprzez impregnowanie lateksowym
Toztworem wodnym, suszenie i gumcwanie, zna-
mienny tym, ze impregnowanie, suszeniz i gumo-
wanie prcwadzi sie w procesie ciggtym, przy czym
kord gumuje sie jednostronnie bezposrednio po
suszeniu, gdy temperatura kordu wynosi 60-—70°C,
a proces gumowania prowadzi sie z szybkoscig
18—20 m/min.
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