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DESCRIPCION
Médulo de bateria y paquete de baterias que incluye el mismo
Sector de la técnica
Cita cruzada con solicitud(es) relacionada(s)

Esta solicitud reivindica el beneficio de la solicitud de patente coreana n. °© 10-2020-0121336 presentada el 21 de
septiembre de 2020 ante la Oficina Coreana de Propiedad Intelectual.

La presente divulgacion se refiere a un médulo de bateria y un paquete de baterias que incluye el mismo, y mas
particularmente, a un médulo de bateria con desviacién de temperatura mejorada entre las células de bateria, y un
paquete de baterias que incluye el mismo.

Estado de la técnica

Con el aumento del desarrollo tecnolégico y la demanda de dispositivos moéviles, la demanda de baterias como
fuentes de energia aumenta rapidamente. En particular, las baterias secundarias han atraido una atencidn
considerable como fuente de energia para dispositivos de propulsién eléctrica, como bicicletas eléctricas, vehiculos
eléctricos y vehiculos eléctricos hibridos, asi como fuente de energia para dispositivos méviles, como teléfonos
méviles, camaras digitales, ordenadores portatiles y dispositivos ponibles.

Los dispositivos méviles de pequefio tamafio utilizan una o varias células de bateria para cada dispositivo, mientras
que los dispositivos de tamafio mediano o grande, como los vehiculos, requieren alta potencia y gran capacidad. Por
tanto, se utiliza un médulo de bateria de tamafio mediano o grande que tiene una pluralidad de células de bateria
conectadas eléctricamente entre si.

El médulo de bateria de tamafio mediano o grande se produce preferiblemente para tener un tamafio y un peso lo
mas reducidos posible. Por consiguiente, una bateria prismaética, una bateria en forma de bolsa o similar, que puede
apilarse con alta integracion y tiene un peso pequefio en relacién con su capacidad, se utiliza normalmente como
célula de bateria del médulo de bateria de tamafio mediano o grande. Mientras tanto, para proteger la pila de células
de bateria frente a impactos externos, calor o vibraciones, el médulo de bateria puede incluir un armazén de médulo
cuya superficie delantera y superficie trasera estan abiertas para alojar la pila de células de bateria en un espacio
interno.

La Fig. 1 es una vista en perspectiva en despiece de un médulo de bateria convencional. La Fig. 2 es una vista en
perspectiva que muestra un estado en el que se combinan los componentes que constituyen el médulo de bateria de
la Fig. 1.

Haciendo referencia a las Figs. 1y 2, el mddulo 10 de bateria convencional incluye una pila 12 de células de bateria
en la que una pluralidad de células 11 de bateria estan apiladas en una direccién, un armazén 20 de mddulo para
alojar la pila 12 de células de bateria, placas 15 de extremo para cubrir las superficies delantera y trasera de la pila
de células de bateria y un armazén 13 de barra colectora formado entre la placa 15 de extremo y las superficies
delantera y trasera de la pila 12 de células de bateria. El armazén 20 de médulo incluye un armazén 30 inferior que
cubre la parte inferior y ambas superficies laterales de la pila 12 de células de bateria y una placa 40 superior que
cubre la superficie superior de la pila 12 de células de bateria. En el médulo 10 de bateria, se aplica una capa 31 de
resina conductora del calor a una superficie inferior para cubrir la parte inferior de la pila 12 de células de bateria en
el armazdn 30 inferior. La capa 31 de resina conductora del calor puede enfriar el calor generado en la pila 12 de
células de bateria al tiempo que transfiere el calor generado en la pila 12 de células de bateria al exterior del médulo
10 de bateria.

La Fig. 3 es una vista en seccidn transversal tomada a lo largo de la linea de corte A-A de la Fig. 2. La Fig. 4 es una
vista superior de la superficie inferior del armazén de médulo, que es un componente del médulo de bateria de la
Fig. 1.

Haciendo referencia a la Fig. 3, el modulo 10 de bateria convencional tiene una estructura para enfriar la parte
inferior de la pila 12 de células de bateria, que es una estructura en la que el calor generado en las células 11 de
bateria fluye en la primera direccién D1 de enfriamiento hacia la parte inferior. Sin embargo, la pila 12 de células de
bateria tiene la caracteristica de que la temperatura de la célula de bateria central es la més alta y la temperatura de
la célula de bateria exterior es la més baja. Ademés, como la pila 12 de células de bateria esta configurada de
manera que el electrodo positivo y el electrodo negativo estan colocados en ambas partes de extremo en funcidén de
la direccién longitudinal, se genera relativamente mas calor que en la parte central en el proceso de carga/descarga
del médulo 10 de bateria.

En particular, con el fin de evitar el fendmeno de recubrimiento de litio, la célula 11 de bateria detiene la
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carga/descarga de todo el mdédulo 10 de bateria cuando la tensién cae por debajo de un valor de tensidn
predeterminado. En este momento, en términos de uso del médulo 10 de bateria, no hay ningln problema, incluso si
la célula de bateria central de la pila 12 de células de bateria estd como referencia. Sin embargo, debido a la
desviacién de enfriamiento entre las células de bateria, las células de bateria exteriores se enfrian més que las
células de bateria centrales, de modo que la caida de tensién de la célula de bateria exterior es severa, y por tanto
puede limitarse en términos del uso del médulo.

Sin embargo, haciendo referencia a la Fig. 4, en el caso del médulo 10 de bateria convencional, la capa 31 de resina
conductora del calor se aplica a toda la superficie inferior del armazén 30 inferior sin tener en cuenta las
caracteristicas de la desviacién de temperatura de la pila 12 de células de bateria, y por tanto, se produce una
desviacidén de enfriamiento en la pila 12 de células de bateria. En particular, en un entorno de baja temperatura, la
capa 31 de resina conductora del calor tiene un gran efecto sobre el enfriamiento de la pila 12 de células de bateria,
y la desviacién de enfriamiento de la pila 12 de células de bateria debida a la capa 31 de resina conductora del calor
puede formarse para ser mayor que en un entorno de alta temperatura. Por tanto, en el médulo 10 de bateria
convencional, las células de bateria exteriores de la pila 12 de células de bateria estan limitadas en cuanto al uso del
médulo debido a una caida de tensién, y existe la necesidad de mejorar la desviacién de enfriamiento entre la célula
de bateria central y la célula de bateria exterior.

El documento CN208723044U proporciona un médulo de bateria, que incluye un paquete de baterias y una unidad
de disipacién de calor, incluyendo el paquete de baterias una pluralidad de células de bateria apiladas,
comprendiendo la unidad de disipacién de calor un elemento de enfriamiento y un elemento conductor del calor
elastico.

Objeto de la invencién
Problema técnico

Un objeto de la presente divulgacién es proporcionar un médulo de bateria con una desviacion de temperatura
mejorada entre las células de bateria, y un paquete de baterias que incluye el mismo.

Los objetos de la presente divulgaciéon no se limitan a los objetos anteriormente mencionados, y otros objetos que no
se describen en el presente documento deben ser claramente comprendidos por los expertos en la técnica a partir
de la siguiente descripcién detallada y los dibujos adjuntos.

Solucién técnica

Seguln una realizacién de la presente divulgacién, se proporciona un médulo de bateria que comprende: una pila de
células de bateria en la que se apilan una pluralidad de células de bateria; y un armazén de médulo para alojar la
pila de células de bateria, en donde una capa de resina conductora del calor se forma en la superficie inferior del
armazdn de modulo, en donde la capa de resina conductora del calor incluye una primera capa de resina conductora
del calor y una segunda capa de resina conductora del calor, en donde la primera capa de resina conductora del
calor se forma adyacente a la superficie delantera de la pila de células de bateria, y la segunda capa de resina
conductora del calor se forma adyacente a la superficie trasera de la pila de células de bateria, y en donde al menos
una parte de la primera capa de resina conductora del calor y al menos una parte de la segunda capa de resina
conductora del calor estan separadas una con respecto a otra.

La primera capa de resina conductora del calor y la segunda capa de resina conductora del calor pueden formarse
para tener la misma anchura, y al menos parte de la primera capa de resina conductora del calor y al menos parte
de la segunda capa de resina conductora del calor estan separadas una con respecto a otra.

Una primera distancia de separacién entre la primera capa de resina conductora del calor y la segunda capa de
resina conductora del calor difiere en funcién de una posicién en la superficie inferior del armazén de médulo.

La primera distancia aumenta desde el centro de la superficie inferior del armazén de médulo hacia el exterior.
La primera capa de resina conductora del calor y la segunda capa de resina conductora del calor formadas en una
posicién correspondiente al centro de la superficie inferior del armazén de médulo estédn separadas una con respecto

a otra.

La primera capa de resina conductora del calor y la segunda capa de resina conductora del calor pueden tener
formas simétricas entre si en funcién de la direccién longitudinal del armazén de médulo.

La primera capa de resina conductora del calor y la segunda capa de resina conductora del calor pueden tener
formas simétricas entre si en funcién de la direccién de anchura del armazdn de médulo.

La primera capa de resina conductora del calor y la segunda capa de resina conductora del calor pueden estar
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compuestas por el mismo material de resina conductora del calor.

El armazén de médulo puede incluir un armazén inferior para alojar la parte inferior y ambas superficies laterales de
la pila de células de bateria, y una placa superior para cubrir la superficie superior de la pila de células de bateria.

Segun otra realizacién de la presente divulgacion, se proporciona un paquete de baterias que comprende el médulo
de bateria anteriormente mencionado.

Efectos ventajosos

Segun las realizaciones de la presente divulgacién, se forma una capa de resina conductora del calor cuya longitud
difiere en funcién de la posicién de la superficie inferior del armazén de médulo correspondiente a la pila de células
de bateria, siendo de este modo capaz de mejorar la desviacién de temperatura entre las células de bateria.

Los efectos de la presente divulgaciéon no se limitan a los efectos mencionados anteriormente y otros efectos
adicionales no descritos anteriormente se entenderan claramente a partir de la descripcién y las reivindicaciones
adjuntas por los expertos en la técnica.

Descripcion de las figuras
La Fig. 1 es una vista en perspectiva en despiece de un médulo de bateria convencional;

la Fig. 2 es una vista en perspectiva que muestra un estado en el que los componentes que constituyen el médulo
de bateria de la Fig. 1 estan combinados;

la Fig. 3 es una vista en seccién transversal tomada a lo largo de la linea de corte A-A de la Fig. 2;

la Fig. 4 es una vista superior de la superficie inferior del armazén de médulo, que es un componente del médulo de
bateria de la Fig. 1;

la Fig. 5 es una vista en perspectiva en despiece de un mddulo de bateria segln una realizacién de la presente
divulgacién;

la Fig. 6 es un diagrama que muestra una capa de resina conductora del calor formada en la superficie inferior del
armazén de médulo de la Fig. 5; v

las Figs. 7 y 8 son diagramas que muestran una capa de resina conductora del calor formada en una superficie
inferior de un armazén de médulo segun otra realizacidén de la presente divulgacién.

Descripcion detallada de la invencién

En lo sucesivo, se describirdn en detalle diversas realizaciones de la presente divulgacién con referencia a los
dibujos adjuntos, de modo que los expertos en la técnica puedan aplicarlas facilmente. La presente divulgacion
puede modificarse de diferentes maneras y no se limita a las realizaciones expuestas en el presente documento.

Las partes que son irrelevantes para la descripcién se omitiran para describir claramente la presente divulgacién, y
los numeros de referencia similares designan elementos similares en toda la memoria descriptiva.

Ademas, en los dibujos, el tamafio y el grosor de cada elemento se ilustran arbitrariamente por conveniencia de
descripcién, y la presente divulgaciéon no se limita necesariamente a los ilustrados en los dibujos. En los dibujos, el
grosor de las capas, regiones, etc. se exagera por claridad. En los dibujos, por conveniencia de la descripcién, los
grosores de algunas capas y regiones se muestran exagerados.

Ademés, a lo largo de la memoria descriptiva, cuando se hace referencia a una parte como “que incluye” un
determinado componente, significa que la parte puede incluir ademas otros componentes, sin excluir los otros
componentes, a menos que se indique lo contrario.

Ademés, a lo largo de la memoria descriptiva, cuando se hace referencia a “plano’, significa cuando una parte
objetivo se ve desde el lado superior, y cuando se hace referencia a “transversal’, significa cuando una parte
objetivo se ve desde el lado de una seccién transversal cortada verticalmente.

A continuacién, se describira el médulo de bateria segin una realizacidén de la presente divulgacion. Sin embargo, la
descripcion del presente documento se realiza basandose en la superficie delantera entre las superficies delantera y
trasera del médulo de bateria, sin estar necesariamente limitada a la misma, e incluso en el caso de la superficie
trasera, puede proporcionarse una descripciéon con el mismo contenido o similar.
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La Fig. 5 es una vista en perspectiva en despiece de un médulo de bateria segin una realizacién de la presente
divulgacién. La Fig. 6 es un diagrama que muestra una capa de resina conductora del calor formada en la superficie
inferior del armazén de médulo de la Fig. 5.

Haciendo referencia a las Figs. 5y 6, el médulo 100 de bateria segun la presente realizacién incluye una pila 120 de
células de bateria en la que una pluralidad de células 110 de bateria se apilan en una primera direccién (eje y), un
armazén 200 de médulo que aloja la pila 120 de células de bateria, placas 150 de extremo que se colocan
respectivamente en las superficies delantera y trasera de la pila 120 de células de bateria, y un armazén 130 de
barra colectora que se coloca entre la pila 120 de células de bateria y la placa 150 de extremo. El armazén 200 de
médulo incluye un armazén 300 en forma de U del que se abren una superficie superior, una superficie delantera y
una superficie trasera, y una placa 400 superior que cubre la parte superior de la pila 120 de células de bateria.

En el médulo 100 de bateria segun la presente realizacién, una primera capa 310 de resina conductora del calor
puede colocarse entre la pila 120 de células de bateria y la superficie inferior del armazén 300 en forma de U. En la
primera capa 310 de resina conductora del calor, puede aplicarse una resina conductora del calor a la superficie
inferior del armazén 300 en forma de U, antes de que la pila 120 de células de bateria se monte en la superficie
inferior del armazén 300 en forma de U. A continuaciéon, a medida que se cura la resina conductora del calor, puede
formarse la primera capa 310 de resina conductora del calor. De este modo, la primera capa 310 de resina
conductora del calor puede transferir el calor generado en la célula 110 de bateria a la parte inferior del médulo 100
de bateria para enfriar la célula 110 de bateria.

Ademés, haciendo referencia a las Figs. 5y 6, la capa 310 de resina conductora del calor incluye una primera capa
311 de resina conductora del calor y una segunda capa 315 de resina conductora del calor. En este caso, la primera
capa 311 de resina conductora del calor y la segunda capa 315 de resina conductora del calor pueden estar
compuestas por el mismo material de resina conductora de calor.

En la superficie inferior del armazén 200 de médulo, la primera capa 311 de resina conductora del calor se forma
adyacente a la superficie delantera de la pila 120 de células de bateria, y la segunda capa 315 de resina conductora
del calor se forma adyacente a la superficie trasera de la pila 120 de células de bateria. Ademas, al menos una parte
de la primera capa 311 de resina conductora del calor y al menos una parte de la segunda capa 315 de resina
conductora del calor pueden estar separadas una con respecto a otra.

En un ejemplo, la primera capa 311 de resina conductora del calor y la segunda capa 315 de resina conductora del
calor pueden estar separadas una con respecto a otra. En este momento, la primera capa 311 de resina conductora
del calor y la segunda capa 315 de resina conductora del calor pueden estar formadas para tener una anchura
mutuamente igual o diferente. Més preferiblemente, la primera capa 311 de resina conductora del calor y la segunda
capa 315 de resina conductora del calor pueden estar formadas para tener una anchura mutuamente igual. Es decir,
en el médulo 100 de bateria segln la presente realizacién, la capa 310 de resina conductora del calor puede
formarse basdndose en ambas partes de extremo de la pila de células de bateria en la superficie inferior del
armazon 200 de médulo.

En consecuencia, segln la presente realizacién, la capa 310 de resina conductora del calor puede reducir
relativamente el grado de enfriamiento para las células de bateria exteriores de la pila de células de bateria,
reduciendo de este modo la desviacién de enfriamiento dentro de la pila de células de bateria. Ademas, la capa 310
de resina conductora del calor puede enfriar eficazmente el calor generado a medida que el electrodo positivo y el
electrodo negativo se colocan en ambas partes de extremo basandose en la direccion longitudinal de la pila de
células de bateria. De este modo, segun la presente realizacién, dado que la caida de tensién de las células de
bateria exteriores se vuelve relativamente débil, incluso si la célula de bateria exterior se utiliza como referencia, no
hay limitacién en términos del uso del médulo, y el deterioro no uniforme entre las células de bateria en el médulo
resultante de ello puede prevenirse. Ademas, también se puede aumentar la eficiencia energética.

Ademés, la capa 310 de resina conductora del calor estd configurada de manera que la primera capa 311 de resina
conductora del calor y la segunda capa 315 de resina conductora del calor estan separadas una con respecto a otra,
lo que es econdmicamente ventajoso en el sentido de que la cantidad de aplicacidén de la resina conductora del calor
puede reducirse y el coste de fabricacidén se reduce. Ademas, la primera capa 311 de resina conductora del calor y
la segunda capa 315 de resina conductora del calor pueden tener formas simétricas entre si en funcién de la
direccién longitudinal del armazén 200 de médulo. Ademés, la primera capa 311 de resina conductora del calor y la
segunda capa 315 de resina conductora del calor pueden tener formas simétricas entre si en funcién de la direccién
de anchura del armazdén 200 de mddulo. En consecuencia, la capa 310 de resina conductora del calor puede
enfriarse de manera mas uniforme con respecto a la pila 120 de células de bateria, de modo que la desviacién de
enfriamiento del médulo 100 de bateria puede mejorarse adicionalmente.

Las Figs. 7 y 8 son diagramas que muestran una capa de resina conductora del calor formada en una superficie
inferior de un armazén de médulo segun otra realizacidén de la presente divulgacién.

Haciendo referencia a las Figs. 7 y 8, en la capa 310 de resina conductora del calor, una primera distancia de
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separacién entre la primera capa 311 de resina conductora del calor y la segunda capa 315 de resina conductora del
calor puede diferir dependiendo de la posicién en la superficie inferior del médulo 200 de bateria. Otros contenidos
son los mismos que los descritos anteriormente, y la capa 310 de resina conductora del calor se describira
principalmente a continuacién.

Haciendo referencia a las Figs. 7 y 8, segun la presente realizacién, una primera distancia entre la primera capa 311
de resina conductora del calor y la segunda capa 315 de resina conductora del calor puede aumentar desde el
centro de la superficie inferior del armazén 200 de médulo hacia el exterior. En otras palabras, la anchura de la
primera capa 311 de resina conductora del calor y la segunda capa 315 de resina conductora del calor puede
disminuir desde el centro de la superficie inferior del armazén 200 de médulo hacia el exterior. En un ejemplo, la
primera capa 311 de resina conductora del calor y la segunda capa de resina conductora del calor pueden estar en
contacto entre si en una posiciéon correspondiente al centro de la superficie inferior del armazén 200 de médulo.
Ademés, la primera capa 311 de resina conductora del calor y la segunda capa de resina conductora del calor
pueden estar separadas una con respecto a otra en posiciones correspondientes al centro de la superficie inferior
del armazén 200 de médulo.

De este modo, la capa 310 de resina conductora del calor se forma para tener una anchura relativamente grande en
una posicién correspondiente a la célula de bateria central de la pila de células de bateria, y puede formarse para
tener una anchura relativamente pequefia en una posicién correspondiente a la célula de bateria exterior de la pila
de células de bateria. Es decir, en el médulo 100 de bateria segun la presente realizacién, la capa 310 de resina
conductora del calor se forma baséndose en la célula de bateria central de la pila de células de bateria y ambas
partes de extremo de la pila de células de bateria en la superficie inferior del armazén 200 de médulo.

De este modo, en la presente realizacién, la capa 310 de resina conductora del calor puede reducir adicionalmente
el grado de enfriamiento para las células de bateria exteriores de la pila de células de bateria mientras se mantiene
el grado de enfriamiento para las células de bateria centrales de la pila de células de bateria, reduciendo de este
modo adicionalmente la desviacién de enfriamiento dentro de la pila de células de bateria. En consecuencia, la capa
310 de resina conductora del calor reduce el grado de enfriamiento de las células de bateria exteriores de la pila de
células de bateria, manteniendo al mismo tiempo el grado de enfriamiento de ambas partes de extremo de la pila de
células de bateria, reduciendo de este modo més eficientemente la desviacién de enfriamiento dentro de la pila de
células de bateria. Por tanto, segln la presente realizacién, la caida de tensiéon de la célula de bateria exterior es
relativamente mas débil, e incluso si la célula de bateria exterior se utiliza como referencia, no estda mas limitada en
términos del uso del médulo, y la degradacién no uniforme entre las células de bateria en el médulo resultante de
ello se puede prevenir adicionalmente. Ademas, se puede aumentar adicionalmente la eficiencia energética.

Ademés, en la capa 310 de resina conductora del calor, la distancia a la que la primera capa 311 de resina
conductora del calor y la segunda capa 315 de resina conductora del calor estan separadas en funcién de la
posicién del armazén 200 de moédulo es mayor, lo que es econdmicamente ventajoso en el sentido de que la
cantidad de aplicacién de la resina conductora del calor puede reducirse adicionalmente, y el coste de fabricacién se
reduce adicionalmente.

El paquete de baterias segun otra realizacién de la presente divulgacién incluye el médulo de bateria descrito
anteriormente. Mientras tanto, uno o mas de los médulos de bateria segun la presente realizacién pueden ser
empaquetados en una carcasa de paquetes para formar un paquete de baterias.

El médulo de bateria descrito anteriormente y el paquete de baterias que incluye el mismo pueden aplicarse a
diversos dispositivos. Un dispositivo de este tipo puede aplicarse a un vehiculo, como una bicicleta eléctrica, un
vehiculo eléctrico o un vehiculo hibrido, pero la presente divulgaciéon no se limita a ello, y es aplicable a diversos
dispositivos capaces de utilizar un médulo de bateria, lo que también se encuentra dentro del alcance de la presente
divulgacién.

Aunque la invencién se ha mostrado y descrito anteriormente con referencia a las realizaciones preferidas, el
alcance de la presente divulgacion no se limita a las mismas.

Descripcién de nimeros de referencia

100: médulo de bateria 110: célula de bateria
120: pila de células de bateria 130: armazédn de barra colectora
150: placa de extremo 200: armazén de médulo

310: capa de resina conductora del calor
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REIVINDICACIONES
1. Un médulo (100) de bateria que comprende:
una pila (120) de células de bateria en la que se apilan una pluralidad de células (110) de bateria; y
un armazén (200) de médulo para alojar la pila (120) de células de bateria,

en el que una capa (310) de resina conductora del calor estd formada en la superficie inferior del armazén de
moédulo,

en el que la capa (310) de resina conductora del calor comprende una primera capa (311) de resina conductora del
calor y una segunda capa (315) de resina conductora del calor,

en el que la primera capa (311) de resina conductora del calor se forma adyacente a la superficie delantera de la pila
(120) de células de bateria, y la segunda capa (315) de resina conductora del calor se forma adyacente a la
superficie trasera de la pila (120) de células de bateria, y

en el que al menos una parte de la primera capa (311) de resina conductora del calor y al menos una parte de la
segunda capa (315) de resina conductora del calor estan separadas una con respecto a otra,

en el que una primera distancia de separacién entre la primera capa (311) de resina conductora del calor y la
segunda capa (315) de resina conductora del calor difiere en funcién de una posicién en la superficie inferior del
armazdn (200) de médulo, aumentando la primera distancia desde el centro de la superficie inferior del armazén
(200) de médulo hacia el exterior,

en el que la primera capa (311) de resina conductora del calor y la segunda capa (315) de resina conductora del
calor formadas en una posicién correspondiente al centro de la superficie inferior del armazén de mddulo estan
separadas una con respecto a otra.

2. El mdédulo (100) de bateria segun la reivindicacion 1, en el que:

la primera capa (311) de resina conductora del calor y la segunda capa (315) de resina conductora del calor tienen
formas simétricas entre si en funcién de la direccidén longitudinal del armazén de médulo.

3. El mdédulo (100) de bateria segun la reivindicacion 1, en el que:

la primera capa (311) de resina conductora del calor y la segunda capa (315) de resina conductora del calor tienen
formas simétricas entre si en funcién de la direccién de anchura del armazdn de médulo.

4. El médulo (100) de bateria segun la reivindicacién 1, en el que:

la primera capa (311) de resina conductora del calor y la segunda capa (315) de resina conductora del calor estan
compuestas por el mismo material de resina conductora del calor.

5. El mdédulo (100) de bateria seguln la reivindicacion 1, en el que:
el armazén (200) de médulo comprende un armazén inferior para alojar la parte inferior y ambas superficies laterales
de la pila (120) de células de bateria, y una placa (400) superior para cubrir la superficie superior de la pila (120) de

células de bateria.

6. Un paquete de baterias que comprende el médulo (100) de bateria segun la reivindicacién 1.
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[FIG. 3]
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