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OZET
KAVRAMA ELEMANI

Bulug, bir yiginda saglanan esnek substratlarin tasinmasina yénelik bir otomatik
sistemde kullanilmak Uzere adapte edilen bir kavrama elemani (1) ile ilgilidir. Kavrama
elemani (1), bir alt parmak (7) ile bir st parmagi (8) igerir ve bir robotun bir kolu (6)
Uzerinde doner sekilde dizenlenir. Alt parmak (7), sdz konusu yiginin substratlarn
arasina soz konusu alt parmadin (7) yerlestirimesini sadlamak (izere adapte edilen bir
keskin takoz gseklinde kenari (14} icerir. S6z konusu alt parmak (7), bu s6z konusu
keskin takoz seklinde kenar (14) ile bir yumusgak takoz seklinde kenar (15) olusturan
ve alt parmagin (7) en az bir tarafina dogru uzanan bir yuvarlatilmig uca (11) sahiptir,
burada s6z konusu takoz seklinde kenar (14) sdz konusu ugtan {11) uzakta en az bir
taraf Uzerinde ve blylk olglide sevivede dizenlenir ancak sdz konusu yumusak takoz

seklinde kenardan (15) daha uzaga ¢ikinti yapar.
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1.

iISTEMLER

Bir yigin (4) iginde saglanan esnek substratlarin (3) taginmasina yonelik bir
otomatik sistemde (2) kullaniimaya ydnelik adapte edilen bir kavrama eleman
(1) olup, s6z konusu kavrama elemani (1), bir alt parmak (7} ile bir Gst parmad)
(8) igeren ve bir robotun (5) bir kolu {6) (izerinde déner sekilde diizenlenir,
burada s6z konusu alt parmak (7) soz konusu yiginin (4) substratlar (3) arasina
sbz konusu alt parmadin (7) yerlestiriimesini saglamak izere adapte edilen bir
keskin takoz seklinde kenari (14) icerir, 6zelligi s6z konusu alt parmagin (7), bu
86z konusu keskin takoz geklinde kenar (14) ile bir yumusak takoz seklinde
kenari (15) olusturan ve alt parmagin (7) en az bir tarafina dogru uzanan bir
yuvarlatiimis uca (11) sahip olmasi ile ve bu sdz konusu keskin takoz seklinde
kenarin (14) s6z konusu yumusak takoz seklinde kenardan (15) daha fazla
¢lkintl yaparak blyilk dlgiide seviyede ve sdz konusu uctan (11) uzakta sbz

konusu en az bir taraf (zerinde diizenlenmesi ile karakterize edilmesidir.

istem 1'e goére kavrama elemani (1) olup, 6zelligi s6z konusu takoz sekilli
kenarlarin (14, 15), bu parmagin (7) bir diz Ust platosuna (12) dogdru sbz

konusu alt parmagin (7) bir blylk dlglide diz alt ydzinden (10) yukselmesidir.

istem 2'ye gore kavrama elemani (1) olup, dzelligi s6z konusu alt yiiz (10) ile

s6z konusu st platonun (12) paralel olmasidir.

istem 3'e gdre kavrama elemani (1) olup, dzelli§i s6z konusu alt yiiziin {10) bir

u¢ parcasinin (10°) s6z konusu ust platoya (12) dogru sivrilmesidir.

istemler 2-4'ten herhangi birine gére bir kavrama elemani (1) olup, 6zelligi cok
saylda birinci gaz nozilinin (16), s6z konusu Ust plato (12) ile séz konusu
keskin takoz seklinde kenar (14) arasinda bir arabirim alaninda
dizenlenmesidir, s0z konusu birinci gaz nozili (16) esas olarak (st platodan

(12) uzaga ve bunun ile paralel olarak gazi Uflemek Uzere ydnlendirilir.

istemler 2-5'ten herhangi birine gére bir kavrama elemani (1) olup, ézelligi ¢ok
sayida ikinci gaz nozalinin (17), sdz konusu yumusak takoz seklinde kenar

(10) boyunca diizenlenmesidir, s6z konusu ikinci gaz noziilleri {17) esas olarak,
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Ust plato (12) ile paralel olarak séz konusu yuvarlatilmis u¢tan (11) uzada gazi

uflemek Gzere yonlendirilir.

istemler 5-6’dan herhangi birine gére kavrama elemani (1) olup, dzelligi s6z

konusu gazin iyonize edilmis hava olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore kavrama elemani (1) olup, 6zelligi stz
konusu yumusak takoz seklinde kenarin (15) s6z konusu alt parmagin (7) her

iki tarafina s6z konusu ug {11) etrafinda uzanmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore kavrama eleman (1) olup, dzelligi sdz
konusu keskin takoz seklinde kenarin (14) 5-30°, tercihen 10-25° ve daha ¢ok

tercihen 15-20° arahginda kenar agisi (A) olugturmasidir.

istem 9'a gdre kavrama eleman (1) olup, 6zelli§i s6z konusu yumusak takoz
seklinde kenarin (15), keskin kenara (14) gore girintili olmasidir, ancak keskin
kenar (14) ve bu kenar (14) ile es diuzlemli ile ayni agida Ust platoya (12)

yikselir.

istemler 2-7’den herhangi birine gére kavrama elemani {1) olup, dzelligi sdz

konusu Ust platonun {12) bir metal dolgu materyalini (12’) igermesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére bir kavrama elemani (1) olup, dzelligi
Gst parmagin (8) tercihen, sbz konusu (st parmadga (8) normal bir eksen
etrafinda doénebilir sekilde sdz konusu alt parmak (7) ile kargihkh olarak

duzenlenen sadlam bir tamponu (13) icermesidir.

istem 12'ye gore kavrama elemani (1) olup &6zelligi sdz konusu saglam

tamponun (13) bir hava kagiran kanal (19) ile saglanmasidir.

Istem 11 veya 12'ye gdre kavrama elemani (1) olup, 6zelligi s6z konusu Ust
platonun (12) st parmagin (8) sadlam tamponu (13) ile karsilikh sadlam bir

dolgu materyalini (12”) icermesidir.
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TARIFNAME
KAVRAMA ELEMANI

Teknik Saha

Mevcut bulusg, bir vidin i¢inde saglanan esnek substratlarin tagsinmasina yonelik bir
otomatik sistemde kullaniimaya yonelik adapte edilen bir kavrama elemani ile ilgilidir,
s6z konusu kavrama elemani, bir alt parmak ile bir (st parmagi igeren ve bir robotun bir
kolu Uzerinde doéner sekilde dizenlenir, burada stz konusu alt parmak sdz konusu
viginin substratlar arasina séz konusu alt parmagdin yerlestirilmesini saglamak lizere

adapte edilen bir keskin takoz seklinde kenari icerir.

Bu baglamda esnek substratlarin, yiginlar iginde saglanabilen tim c¢esitlerde esnek
substratlan icerdigi kastedilir, yani érmegin, basili olan veya olmayan kagit yapraklari,
plastik substratlar, metal folyodan levhalar veya firnncillk veya makarna tabakalan
olabilir. Aynca, bu baglamda tasinma ile 6rnedin bunun yeniden yerlestiriimesi, bunun
dondurdlmesi veya bunun havalandirimasi amaciyla bir yiginin kullanimi disinda bir

zamanda en az bir esnek substratin kavranmasi ve kaldirlmasi kastedilir.

Onceki Teknik

Aciklamaya gore bir kavrama elemani, kagit yapraklan formunda substratlanin bir
yigininin otomatik tasinmasi ve havalandirimasina yonelik bir cihazin aciklandigir WO
2012/068056 A1'den bilinir. S6z konusu cihazin kavrama elemani, iki kollu bir robotun

her bir kolunda ddner sekilde dizenlenen bir ¢ift kavrama elemanindan biridir.
Bir viginin kagit substratlan arasina bir alt parmagin vyerlestirimesini saglamak
amaciyla, stz konusu parmak egimi parmadin alt kenarina yerlestirilmis olan bir kalem

seklinde dgutiicliye sahip bir diiz 6n kenara sahip bir ug b&lim{inG igerir.

Bulusun Amaci

Onceki teknige ait kavrama elemaninin alt parmaginin sekli, 6zellikle bir yiginin esnek
substratlar arasina yerlestiriimig bir alt parmak yidin boyunca kenardan hareket

ettirildiginde substratlarin burugsmasi veya bunlarin gizilmesine yol agmaya meyillidir.
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Bu alt yapiya karsi mevcut bulusun bir amaci, gelistiriimis bir kavrama elemanini

saglayarak burusma veya cizilme problemini azaltmaktir.

Bulusun Kisa Aciklamasi

Bulusa gore yukandaki amaca, istem 1'e gdre bir kavrama eleman vasitasiyla ulasihr.
Bu dlizenleme ile bir birinci donis konumundaki kavra elemani tutuldugunda robotun,
Oncelikle keskin kenarin yiginin substratlari arasina girmesine izin vermesi ve
akabinde, keskin kenar ile olusturulan bir bosluga yumusak kenarin devam etmesine
izin vermesi mimkin Kilinir. Ve ayrica bunun akabinde robot, yiginin disinda keskin
kenarin hareket ettirimesi ve yumugak kenarin burada kalmasina izin verilmesi
amaciyla bir ikinci dénlis pozisyonuna kavrama elemani déndirildagiinde séz konusu
yumusak kenar, érnedin sdz konusu yigin boyunca yerlestiriimis bir kavrama eleman
hareket ettirildiginde esnek substratlara zarar vermeye bir keskin kenardan daha az

meyillidir.

Tercihen sdz konusu takoz gekilli kenarlar, bu parmagin bir diiz Gst platosuna dogru
s6z konusu alt parmagdin bir blydk dlgide didz alt yiziinden yiakselir. Bu, bu bir yidin
icine vyerlestirilirken, bu sekilde dizgun bir sekilde altindaki katmanlan etkilemeden
substratlan kaldirdigindan dolayi bir sey icin ve diizgiin kenarin egimi yerlestiriimis alt
parmak hir yigin boyunca yana dogru hareket ettirildiginde alt parmagin seklini esnek
substratlar tarafindan benimsenen dogdal bir sekle uyacak hale getirdiginden dolayi

bagka bir sey igin blylk yarar saglar.

Bir yigin boyunca bir yerlestiriimis alt parmagin hareketi ayni zamanda, s6z konusu alt
kenar ile s6z konusu Ust platonun tam olarak veya en azindan buyiik dl¢lide paralel

olmasi durumunda en iyi hale getirilir.

Bir yigin boyunca bir yerlestiriimis alt parmagin hareketi, séz konusu alt yiizin bir ug

parcasinin s6z konusu platoya dogru sivrilmesi durumunda daha fazla iyilestirilir.

Tercihen ¢ok sayida birinci gaz nozili, sz konusu Ust plato ile sz konusu keskin
takoz seklinde kenar arasinda bir arabirim alaninda dizenlenir, s6z konusu birinci gaz

nozulu esas olarak Ust platodan uzaga ve bunun ile paralel olarak gazi uflemek tzere
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yénlendirilir. Bu durum, bu bir yidin icine yerlestirilirken keskin kenarin hareketinin

etkisini azalttigindan dolay! avantajlidir.

Tercihen ¢ok sayida ikinci gaz nozilld, s6z konusu yumusak takez seklinde kenar
boyunca dizenlenir, séz konusu ikinci gaz nozdllleri esas olarak, Ust plato ile paralel
olarak sbz konusu yuvaratimis ucgtan uzaga gazi iflemek (izere ydnlendirilir. Bu
durum, yerlestiriimis bir alt parmak bir yigin boyunca hareket ettirildidinde ve bir
kavrama elemanindan &nceden kavranmis substratlarin givenli sekilde serbest

birakildiginda buyltk yardima sahiptir.

Tercihen, kullanilan gaz iyonize edilmis havadir. iyonize edilmis hava, statik elektrik ile

daha az probleme sebep olur, bu da eldeki durumda bilylk bir avantaja sahiptir.

Tercihen s6z konusu yumusak takoz seklinde kenar, séz konusu alt parmadin her iki
kenarina sdz konusu ug etrafinda uzanir. Bu tlr bir ¢dzim, bu yerlestirilmis alt
parmagin esit olarak iyi bir sekilde bir yidin boyunca her iki kenara yerlestiriimesini
mimkin kildigindan dolayi ve bu, her biri iki kollu bir robotun bir kolu Gzerinde doner
sekilde dizenlenmis olmak Uzere bir ¢ift ayni kavrama elemaninin kullaniimasina izin
verdiginden dolayl avantajhdir. Ayni kavrama elemanlarinin kullanimi, robotun her iki
kolu (izerinde esit olarak iyi bir sekilde kullanilabilir olan kavrama elemanlar igin bir én

kosul olan, nakliye ve bakimi kolaylagtirir.

Bagvuru sahibi tarafindan gergeklestirilen test en iyi sonucu, yani en yumusak substrat
tasinmasinin sz konusu keskin takoz seklinde kenarin 5-30°, tercihen 10-25° ve en
¢ok tercih edildigi tzere 15-20%lik bir aralik icinde bir kenar acisin olusturdugunu

gostermistir.

Tercihen sdz konusu yumusak takoz seklinde kenar, keskin kenara goére girintilidir,
ancak keskin kenar ve bu kenar ile es dlizlemli ile ayni agida st platoya ylkselir. Bu
sekilde, iki kenar arasinda yumusak bir gegis elde edilir.

Arttinlmis dayaniklihda ydnelik séz konusu Ust plato, tercihen bir metal dolguyu icerir.

Ust parmak tercihen, s6z konusu Gst parmada normal bir eksen etrafinda dénebilir

sekilde sb6z konusu alt parmak ile karsihkll olarak dizenlenen saglam bir tamponu
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icerir. Bu durum, esnek substratlar dikkatli tagsima gerektirdiginden dolayr ve alt
parmagin s6z konusu substratlara goére dénis ve bunlar arasina yerlestirme gorevini
yering getirmesine yonelik olarak oldukga sert yapiimasi gerektiginden dolayi

avantajlidir.

Tercihen sadlam tampon, hava kaciran bir kanal ile saglanir. Bu durum, bu emme
kuvvetlerini Onlediginden dolayl bir kavrama elemanindan oOnceden kavranmig

substratlar serbest birakildiginda yardimci olur.

Tercihen alt parmadin st platosu, Gst parmagin sadlam tamponu ile karsilkli saglam
bir dolgu materyalini icerir. Bu durum, bu orta dereceli kavrama basing seviyelerinde
dahi substratlarin glvenli tagsinmasini sadlamaya vyeterli slrtlinmeyi sadlamaya
yardimc) oldugundan ve esnek substratlar Gzerindeki etkiyi azalttiindan dolayi

avantajlidir,

Sekillerin Kisa Aciklamasi

Sekillerde mevcut bulusun bir dizenlemesi, sematik olarak gésterilir, burada:

Sekil 1, esnek substratlanin bir yigini arkasinda iki kollu bir robotu gosteren perspektif
bir gdrontmidar;

Sekil 2, robotun bir kavrama elemanini gosteren bir perspektif gérintisidir;

Sekil 3, sekil 2’'nin kavrama elemanini gosteren bir Ustten goriinimdur.

Tercih Edilen Bir Diizenlemenin Detayli Aciklamasi

Asagdida mevcut bulusun bir tercih edilen duzenlemesi ekli sekillere referans yapilarak

ayrintih bir sekilde agiklanir.

Bulus, bir yiginda (4) saglanan esnek substratlarin (3) tasinmasina y&nelik bir otomatik

sistemde (2) kullaniimak (izere adapte edilen bir kavrama elemani (1) ile ilgilidir.

Sekil 1'den gérildiga gibi meveut bulusun tercih edilen bir diizenlemesine goére sistem
(2), s6z konusu yiginin (4) arkasina yerlestirilen iki kollu bir robotu (5) igerir. Robot (5),
teknikte iyi bilinen ve bu nedenle daha detayli agiklanmamis olan ¢ok sayida eksen

etrafinda ddnebilir veya bukilebilir iki kolu (6) icerir. Robot (5), ayrica ayni, ayna tersi
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veya hepsi farklh olabilen ve robotun (5) bir kolu (6) Gzerinde déner sekilde diizenlenen
bir ¢ift kavrama elemanini (1) icerir. Asagida aciklama, sekiller 2 ile 3'teki cizimlerde
detayll olarak gosterilen ve meveut bulusun 6zelliklerini tasiyan olan kavrama

elemanlarindan (1) yalnizca biri ile kisith dedildir.

Sekil 2'de gdsterilen kavrama elemani (1), bir alt parmak {7) ile bir st parmagd (8)
icerir, burada bu durumda alt ve Ust, yatay olarak bir zemin veya seviyeli taban (9)
tzerinde duran blylk élgide diz bir yigin (4) ile ugrasildiginda kavrama elemaninin

(1) normal kullanimina refere eder.

Alt parmak (7), alt yiz (10) ile paralel olan bir diz ust plato {12} ile asagida acgiklanan
bir egme hareketine ydnelik bir parmak ucuna (11) dogru (10°) bir dereceye kadar
yukselen bir diz alt yiz0 (10) icerir. Alt yOz (10) ile Ust platonun (12) her ikisi, temel
olarak dikdortgen bir sekle sahiptir, ancak parmak ucuna (11) dodru yan dairesel bir
sekle birlesir. Alt yiiz (10) ve Ust plato (12), robotun (5) koluyla (6) bulustugu yer harig,
bitln taraflardaki takoz yapisi (asadida ayrintih olarak aciklanacaktir) ile birbirine
baglanir. Ust plato (12) alt yiizden (10) daha kiigiik oldugundan dolayi takoz yapisi (st
platodan (12) alt yize (10) dodru meyillidir ve alt ylze (10) alt parmagdmn (7)
yvanlarindaki dlz cizgiler boyunca (temel olarak dikdortgen sekle dikkat ediniz) ve
parmak ucu (11) boyunca kavisli hir hat boyunca (bahsedilen yanm daire seklini
dikkate alin) uzanir.

Ust parmak (8), robot (6) kontroli altinda paralel yer degistirme ile alt parmaktan (7)
uzada ve buna dogru hareket ettirilebilir ve alt parmak (7} ile karsilikli diizenlenir. Ust
parmak (8), alt parmagin (7) ust platosu (12) ile tam olarak karsilkl dizenlenen ve
ilave esneklik ve yumugak substrat taginmasina yénelik sdéz konusu ust parmagda (8)
gore normal bir eksen etrafinda donebilir olan esas olarak kubbe seklinde sadlam bir

tamponu (13} icerir.

Alt parmak (7), substratlar (3) takozlanarak yiginin (4) substratlan (3) arasina
yerlestirilimek Uzere dlzenlenir. Bu durum, parmak ucundan (11) uzaktaki alt parmagin
bir tarafi Gzerinde dizenlenen keskin takoz seklinde bir kenari (14) iceren sz konusu
takoz yapisinin bir birinci bélumua araciligiyla elde edilir. Gorllebildigi gibi keskin kenar
(14), tercihen 5-30°, daha ¢ok tercihen 10-25°e en ¢ok tercih edildigi uzere 15-20°'lik
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bir aralikta olan bir dar a¢ida (A) ust platoya (14) dogru alt parmagdin (7) alt ylizinden
(10) yukselir.

Keskin kenar (14), bunun ayri takoz substratlar haline getiriimesi amaciyla alt parmagin
(7) bir tarafi uzerinde duzenlendiginden dolayl kavrama elemaninin (1), alt parmak (7)

kenarlardan yidina (4) yaklasacak sekilde robot {5) ile dondiriimesi gerekir.

Baslangigtaki takozlama, yukaridakine gore gergeklestirildiginde takoz yapisinin bir
ikinci boluml devreye girer. Takoz yapisinin ikinci bolima, alt parmagin (7) séz konusu
her iki tarafi boyunca uzanan ve parmak ucu (11) etrafinda ilerleyen bir yumusak takoz
seklinde kenari {15) icerir. Gorulebildigi gibi yumusgak takoz geklinde kenar (15), keskin
kenara (14) gdre, ancak keskin kenar (14) ve bu kenar (14) ile es dizlemli ile ayni
agida Ust platoya (12) yukselir. Bu nedenle baslangigtaki takozlama keskin kenar (14)
ile gerceklestirildikten sonra yumusak kenar {(15), substratlar arasina zorluk olmadan
da girebilir. Bu noktada, yalmzca soz konusu takoz vapisinin yumusak kenarl
bolimini {15) takozlanmis ayn substratlar (3) arasinda birakacak sekilde kavrama
elemaninin {1) dénddriilmesi mamkdndir, parmak ucu (11) yvidina (4) dogru dik bir

sekilde dodrultulur.

Alt parmak (7), henlz aciklanmis sekilde yerlestirildidinde (st parmagdin (8) sadlam
tamponu (13) yiginin (4) bir Gst substrati (3) lzerinde dizenlenir, ancak yine de
daraltimaz. Bu nedenle alt parmak (7), alt parmagin (7) ucun (11) ile taraflardaki
yumusak kenarin (15) etkisi takozlanarak desteklenen yigin (4) boyunca kenarlara

yerlestirilir.

Yan taraflara yerlestirilirken alt parmagin (7), burada duran bir substrati (3) ¢izmesi
veya bir baska sekilde buna zarar vermesinin dnlenmesi amaciyla tercihen kavrama
eleman (1), s6z konusu alt substratin (3) sadece bir kenari, parmak ucundan uzak bir
ic alanda alt parmagdin (7) (st platosu (12) ile temas edecek sekilde ve alt parmagin
yassi alt yizinin (10 ') kesiti (10"} bliylk dlgiide yatay bir dizlemde uzanacak sekilde

egilir.

Esnek olmalarina ragmen, zamanla substratlar (3) yana dogru yer degistirmelerden

dolay! ust platonun (12) i¢ alanim agindirma egilimindedir. Dolayisiyla, bahsedilen ic
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alanda tercih edilen bir dizenlemeye gére, Ust plato (12), plato (12) ile ayni hizada

asinmaya direngli bir metal dolgu (12 'y icerir (bakiniz Sekil 2).

Yigin (4) boyunca istenen pozisyona ulasildiginda dnceden egilmesi durumunda,
kavrama eleman (1) tekrar seviyelendirilir. Daha sonra Ust parmak (8), esnek tampona
(13) sahip dst parmak (8}, bahsedilen (st substrat (3) lizerine indirgenir, bdylece Ust
parmadin (8) esnek tamponu (13) ile alt parmadin {7) diz {ist platosu {(12) ve karsilik
gelen saglam bir dolgu materyali (12 ") arasinda daha sonra kullaniimak (zere en az
bir substrat (3) tutulur. Ust plato (12) ile ayni hizada olan saglam dolgu materyali {12")
ve (st platedan (12) edimli diz kenar (15), substratlara (3) dikkatlice muamele
edilmesine yardimer olur, burada esnek dolgu materyali {12") ve esnek tampon (13)
birlikte orta derecede kavrama basinci seviyelerinde dahi glvenli tagima igin yeterli

surtinme sadlayabilir.

Yukandakine ragmen esnek substratlar (3) tasindiginda, her zaman igin bunlarin
ornegin statik elektrikten dolayi bir sekilde bir kavrama elemani (1) ile kanigsmis hale
gelmesi riski bulunur. Bu tur bir kangmanin etkileri, substratlarin (3) bir kavrama
elemaninin (1) yan taraflarinin yer degdisimi sirasinda burusmasi veya bunlarin bir

tasima isleminin sonunda dlzgun bir sekilde serbest birakiimasi olabilir.

Bu tir bir karisma riskini azaltmaya yonelik olarak, bulusa goére olan kavrama
elemaninin (1) tercih edilen diizenlemesine gore, ¢ok sayida birinci gaz nozili (16)
keskin kenarda (14), kenar {14) ile Ust plato (12) arasindaki bir araylz alaninda
dizenlenir. Bu birinci gaz noziilleri (16), esas olarak Ust plato (14) ile paralel ve bundan
uzaga bir gaz akisinin yonlendiriimesine hizmet eder, s6z konusu gaz, substratlar (3)

ile keskin kenar (14) arasinda yastiklama temasi saglar.

Ayni sebepten dolayl, yumusak kenar (15) ile substratlar (3) arasindaki yastiklama
temasina yonelik ¢ok sayida ikinci gaz nozili (17) parmak ucu (11) boyunca yumusak
kenar (15) boyunca diizenlenir. ikinci gaz noziilleri {17), esas olarak (st plato (12) ile
paralel olarak veya bundan uzaga gazin uUflenmesi amaciyla yonlendirilir (bakiniz sekil
3'teki oklar (G)).

Tek bir gaz beslemesi {18), her iki tip nozile (16, 17) gaz saglamak icin yeterlidir ve

iyonize edilmis havanin, statik elektrikten kaynaklanan sorunlar daha da hafifletmeye
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yardimci oldugu icin mikemmel bir gaz secimi oldudu ortaya ¢ikmistir. Ayrica, agik¢a
belirtildigi gibi, kavrama elemaninin (1) en az bir substrat (3) ile iligkili olarak hareket
ettirildigi veya birakildigi zamandan bagka bir Gfleme gazina ihtiya¢ duyulmaz burada,
Ust parmagin {8) esnek tamponunun {13) emme etkilerini glivenle énlemek igin bir hava
tahliye kanali (19) ile saglanmasi durumunda, bu tlr bir serbest birakma daha da

kolaylastirilabilir.

Teknikte uzman kisi, yukarnida acgiklanan tercih edilen dlzenlemenin ekli istemlerin
baglami dahilinde farkh vyollarda c¢esitlendirilebileceginin farkindadir. Bu nedenle
ornedin kavrama elemaninin (1) sekli kivril olmasi yerine diz hath olarak dedistirilebilir
ve kuguk bir st platoya (12) dogru genisg bir alt yizden (10) yukselmis olarak gosterilen
kenarlar (14, 15) bunun yerine, kullanimin genig bir (st plato (12) ile kiglk bir alt
yuzden (10) yapiimasi durumunda alttan kesilebilir. Ayni zamanda, Ust platonun (12)
sadlam dolgu materyali (12”7) saglam tamponun (13) dénebilirlidini tamamlayici veya

bunun yerine dénebilir olabilir.
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