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Urzadzenie do promieniowego ciecia przekrojéw opon
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do me-
chanicznego promieniowego ciecia wycinkéw prze-
krojéw opon samochodowych i innych.

Dotychczasowy spos6b promieniowego ciecia wy-
cinkéw przekrojow opon wykonuje sie recznie za
pomocg przecinakéw i nozy, a nastepnie tak otrzy-
mane wycinki szlifuje sie w celu otrzymania do-
kiadnego obrazu przekroju opony. Reczne nieréw-
nomierne przecinanie wycinkéw przekrojéw opon,
jak rowniez uderzeniowe przecinanie drutéwek
znajdujgcych sie w stopce opony powoduje uszko-
dzenie przekrojéw openy i wypadanie drutéwek.
Prace te wymagaja przy tym duzego wysiltku fizycz-
nego. Poza tym przy szlifowaniu przekrojéw na-
stepuje zweglenie osnowy opony zbudowanej
z warstw tkaniny wiskozowej, bawelnianej lub po-
liamidowej. Zweglenie to powoduje utrate wyma-
ganej czysto$ci i wyrazistoSci wycinkéw przekro-
jow opony, uniemozliwiajac sprawdzenie ukladéw
poszczegblnych warstw osnowy.

Znane sg takze urzadzenia mechaniczne do ciecia
opon po obwodzie, sluzgce do obcinania obrzezy
opon. Urzadzenia te nie nadajg sie do zastosowania
przy promieniowym cieciu opon.

Dotychczasowe wady i niedogodno$ci eliminuje
urzgdzenie do mechanicznego ciecia wycinké6w prze-
krojéw opon wedlug wynalazku. .

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia wycinek opony, rdzen zbrojonego be-
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tonu i n6z tarczowy, fig. 2 widok urzadzenia z boku
i w przekroju, fig. 3 widok urzadzenia z przodu.
Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku skiada
sie z kadluba 1, obrotowego noza tarczowego 2 stu-
zacego do przecinania opon na promieniowe wycinki
powyzej 20 mm, suwaka 5 do przesuwania opony
podczas ciecia, oslony obrotowego noza tarczowe-
go 6, zderzaka czolowego 7 do przecinanej opony,
dzwigni 8 do przesuwania suwaka, obrotowego no-
za tarczowego 3 do przecinania promieniowych prze-
krojéow opon powyzej 20 mm, wymiennego obroto-
wego rdzenia ze zbrojonego betonu 10 stuzgcego do
ulozenia szerokiego wycinka opony, zaciskéw szyb-
komocujgcych 11, ktérymi zamocowuje sie wycin-
ki opony na rdzeniu zbrojonego betonu, pokretia
krzyzakowego 12 do wykonania obrotu rdzenia
z wycinkiem opony podczas ciecia, suportu podiuz-
nego 13 do przesuwania rdzenia z zamocowanym
wycinkiem opony do obrotowego noza tarczowego 3,
suportu poprzecznego 14 stosowanego do ustawienia
rdzenia z opong na z3dang szeroko$¢ promieniowe-
go wycinka opony, dysz 15 przeznaczonych do ciag-
tego polewania wodg materiatu podczas ciecia,
Spos6éb dzialania urzgdzenia wedlug wynalazku
jest nastepujgcy: Na suwaku 5 uklada sie w poto-
zeniu poziomym opone 4. DZwignig reczng 8 przesu-
wa sie suwak 5 z opong 4 do obrotowego noza tar-
czowego 2 napedzanego silnikiem elektrycznym. Po
przecieciu opony, za pomoca diwigni 8 cofa sie su-
wak 5 z opong 4 do- polozenia wyjSciowego. Na-



stepnie na suwaku 5 przesuwa sie opone 4 dowol-
nie w lewo lub w prawo na szeroko§¢ wymaganego
wycinka i ponownie przecina. Promieniowe cigcie
wycinkéw przekroju opony ponizej 20 mm odbywa
sie¢ w ten sposéb, ze otrzymany wycinek opony,
przeciety obrotowym nozem tarczowym 2 uklada
sie na rdzeniu ze zbrojonego betonu 10 uformowa-
nego jednorazowo we wnefrzu wycinka danego roz-
miaru opony, przsznaczonego do usztywnienia
i mozliwoSci umocowania wycinka. Wycinek opony
zamocowuje sie na rdzeniu zaciskami szybkomo-
cujacymi 11.

Nastepnie zamocowany na rdzeniu betonowym 10
wycinek opony 9 dosuwa si¢ za pomocg suportu 14
do obrotowego noza tarczowego 3 za pomocag su-
portu 13 dosuwa sie rdzen 10 z wycinkiem opony
9 do ostrza obrotowego noza tarczowego 3 i po-
nownie za pomoca suportu 14 ustawia sie wycinek
opony na zadang szeroko§é ciecia waskiego prze-
kroju promieniowego. Po uruchomieniu silnika
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elektrycznego napedzajgcego néz tarczowy 3 wy-
konuje sie pokretlem krzyzulcowym 12 powolny
ruch obrotowy rdzenia betonowego 10 z.zamoco-
wang opona 9 i jednocze$nie dosuwa sie suport 13
do noza tarczowego 3.

Weciecia wycink6w opony za pomocg nozy tar-
czowych 2 i 3 wykonuje sie przy szybko$ci ciecia
okolo 70 m/sek. pod cigglym natryskiem wody
z dysz 15.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do promieniowego ciecia przekrojow
opon znamienne tym, ze sklada sie z suwaka (5)
przeznaczonego do ukladania i przesuwania opony
za pomocg dzwigni (8) zderzaka czolowego (7) unie-
mozliwiajgcego przesuwanie si¢ opony w czasie cig-
cia, oraz z rdzenia ze zbrojonego betonu (10) stu-
zgcego do ukladania nim wycinka opony i szybko-
mocujgcych zacisk6w (11) przeznaczonych do za-
mocowania wycinka opony.
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