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Wynalazek dotyczy urzadzenia do
wytwarzania $ciegéw przy maszynach

do szycia o podwdjnym Sciegu faricu-,

szkowym, zwlaszcza dowytwarzania dziu-
rek do guzikdéw z oczkami, przy ktérem
dzwigarki gornych i dolnych czlondéw
do wytwarzania S$ciegéw wykonywuja
ruchy obrotowe dla uksztaltowania Scie-
goéw, promieniowo rozlozonych okoto
oczka dziurki do guzika.

Przy znajdujacej przewaznie zasto-
sowanie formie wykonania maszyny,
spotpracujgce z igla dolne czlony do
wytwarzania Sciegow sa umieszczone na
dzwigarku lub na nasadzie i sa poia-
czone z biegngcym tam i zpowrotem,
obracajacym sie z nasada drazkiem.
Drazek ten znajduje sie w- obrotowem
polaczeniu z ogniwem, umieszczonego

niezaleznie od nasady, systemu dZwigni
kolankowych, ktérego drugie ogniwo
jest wodzikiem potaczone z korba na-
pedna. .

Glowicowa czes¢ wspomnianego, bie-
gnacego tam i zpowrotem drazka jest za-+
opatrzona w utworzony przez wewnetrz-
ne rowki nasrubek, przesuwalny przez
kolo srubowe. Przytwierdzona do tego
kota korba napedna jest przegubowo .
potaczona z chwytakowym dzwigarkiem,
przegubowo potaczonym z ulozyskowa-
nem obracalnie na nasadzie ramieniem
wahadlowem. Chwytacz otrzymuje wa-
hadlowe ruchy we wspomnianej korbie. .

napednej i biegnace tam i zpowrotem.

ruchy poprzeczne na wspomnianem ra-
mieniu wahadlowem, przez co chwytacz .
zostaje zmuszony do zachwytywania pe-



tlicy nitki gornej igly na jednej jej stro-
nie i oprowadzanie jej okolo tej igly,
azeby dolna igla przy ruchu wgére
przez obrabiany przedmiot mogta wsta-
pi¢ w spéldzialanie przez wspomniana
petlice nitki z gdérna igla.

Dolna igla jest umocowana na  wa-
hadlowem ramieniu nosnem, urzadzonem
gbracalnie na czopie osiowym, niesionym
'przez nasade w polozeniu nieco pochy-
lem wzgledem roboczej powierzchni za-
cisku do materjatu lub tez wzgledem
plaszczyzny, prostopadlej do toru gor-
nej igly. Wspomniane ramie posiada
polaczenie wodzikowe z glowicowa cze-
$cig biegnacego tam i zpowrotem draz-
ka napednego, od ktérego ono otrzy-
muje biegnace tam i zpowrotem ruchy,
rownoczesne z ruchami chwytacza, lecz
rozniace sie od nich.

Na rysunkach przedstawia:

fig. 1 — boczny widok w czesScio-
wym przekroju maszyny do szycia dziu-
rek do guzikéw podtug wynalazku,

fig. 2 — widok dolny,

fig. 3 — jej widok czolowy przy opu-
szczeniu kilku mniej waznych czesci,

fig. 4 jest widokiem czolowym cze-
$ci, znajdujacych sie pod zaciskiem do-
materjatu przy odchylajacem sie od po-
przednich figur potozeniu urzadzenia do
wytlwarzania sciegow, .

fig. 5 jest bocznym widokiem urza-
dzenia obrotowego do urzadzenia do
wytwarzania Sciegéw, ‘

fig. 6 — rzutem pionowym czesci
dolnego mechanizmu igielnego i pew-
nych czesci pobocznych,

fig. 7 — perspektywicznym widokiem
drazka napednego dla dolnych czlonéw
do wytwarzania Sciegow,

fig. 8, 9 i 10 sa perspektywicznemi
widokami, przedstawiajacemi czlony do
wytwarzania $ciegdéw w réznych polo-
zeniach ich roboczego przebiegu kotlo-
wego,

fig. 11 jest widokiem perspektywicz-
nym w wiekszej skali, przedstawiaja-
cym chwytacz przy zachwytywaniu pe-
tlicy nitki gérnej igly i

fig. 12 jest podobnym widokiem,
przedstawiajacym dolna igle przy wcho-
dzeniu w Trozciagnieta przez chwytacz
petlice nitki gérnej igly.

Podstawa maszyny posiada pusty
cokot 1 o prostokatnym przekroju po-
przecznym, z ktorego wznosi si¢ pusty
stojak 2 z zakonczajacem sie w glowi-
cy 4 zwisajacem ramieniem 3. W spo-
czywajacym na plycie podstawowej &
cokole I jest ulozyskowany wal glow-
ny 6, ktéorego korby 7 sa polaczone

“drazkami 8 z korbami 9, umieszczonemi

na gornym, ulozyskowanym w ramieniu
lozyskowem 3 i zaopatrzonym w kolo
rozpedowe 11, wale 10.

Na wale 10 jest umocowana tarcza
18 z djametralnemi, przecinajacemi sie
pod prostym katem ztobkami 19, w ktére
zachodza dwa krazki zabierajace 20 tarczy
21, ktérej piasta 22 jest umocowana na
igielnym wale napednym 23. Wal 23
jest przez wal 10 tak napedzany przy
pomocy czesci 18 — 22, ze na jeden
obrot walu 10 wykonywa on dwa obroty.
Na wale 23 jest osadzona tarcza kor-
bowa 24, ktérej czop korbowy 25 jest
przy pomocy drazka 26 polaczony z prze-
stawionym bocznie czopem 27, osadzo-
nej luzno na drazku igielnym 30, po-
chwy 28. Pierscien nastawniczy 29 za-
pobiega osiowym przesunigciom po-
chwy 28.

Drazek igielny jest poprowadzony
na goérze w panewce 31 glowicy lozy-
skowego ramienia, a na dole w obracal-
nie ulozyskowanej w dolnej czesci tej
glowicy panewce 32. Dolna cze$é po-
chwy 32 niesie pierscien 33, z ktérego
zwisa zaopatrzone na wewnetrznej po-
wierzchni w zlobek ramie prowadnicze
34. We wspomniany zlobek zachodzi



wystajacy bocznie z trzymadla igielne-
go 36 sztyft 35. W trzymadle igielnym
jest umocowana prosta igta 37 z uszkiem.
Panewka 32 jest zaopatrzona pod gtlo-
wica ramienia lozyskowego w zebaty
wieniec 38 i niesie nad lozyskiem utrzy-
mujacy pochwe w polozeniu pierscieni
nastawniczy 39, Przez zachodzenie sztyf-
tu 85 w ramie 34 zostaje osiagniete po-
laczenie drazka igielnego z panewka 32,
nie przeszkadzajace ruchowi drazka igiel-
nego w kierunku podtuznym.

Na wale glownym 6 znajduje sie
kolo zebate 40, ktore sie sczepia z tlo-
kiem zebatym <41 o srednicy polowy
wielkosci srednicy kota. Tlok zebaty 41
jest osadzony na posrednim wale 42,
na ktérym jest nieruchomo ‘osadzone
zaopatrzone w czop korbowy 44 ramie
korbowe -£3. Przez opisane polaczenie
czop 44 otrzymuje obrotowe ruchy row-
nomierne, zgodne z ruchami napednego
czopa igielnego 25. Przez wodzik 45
i érubowy sztylt 46 czop 44 jest pola-
czony z. dzwignia wahadtowa 47, ktorej
dolny koniec jest przy pomocy sztyftu
srubowego 48 przylaczony do umoco-

wanej przy poprzecznej czesci 1° coko-

lu 1 plyty tozyskowej 1°.

Swobodny koniec dzwigni 47 jest
przez sztyft Srubowy 49 przegubowo
polaczony z jednym koncem wodzika 50,
ktérego drugi koniec jest przez czop 51
ruchomo polaczony z glowica 52 (fig. 7)
rurowatego, biegnacego w obu kierun-
kach, poprowadzonego w pochwie 54
plyty lozyskowej 1%, drazka 53. Jak to
jest widoczne, polaczone z soba prze-
gubowo ogniwa wahadlowe 47 i 50 two-
rza system dzwigni kolankowych, przy
ktorym pchniecie jednego ogniwa jest
przejmowane przez nieruchomy czop
stopowy 48, a pchniecie drugiego ogni-
wa — zostaje przez czop 51 przenoszone
na drazek slizgowy 43, przyczem dra-
zek ten otrzymuje przez system dzwi-

gni kolankowych od wirujacej réwno-
tiernie korby 43 przerywane ruchy
wgoére i wdol.

Wystajaca bocznie glowica 52drazka
53 posiada widetki 52’ (fig. 11 7), zache-
dzace w ztobek pierscieniowy 55 rurowa-
tego, posiadajacego przy gornym koricu
wystajace bocznie ramig 57 drazka na-
pednego 56. Drazek 56 jest poprowa-
dzony w zwisajacej osiowo rurowatej
piascie 58 obrotoweJ, tworzacej, niosa-
ca dolne organy do wytwarzania Scie-
goéw, nasade tarczy 59. Piasta 58 jest
utozyskowana w wydrazeniu oczka lo-
zyskowego 60 plyty lozyskowej 1° .
Oczko ltuzyskowe 60 niesie wieniec 61
z cylindrycznem wyzlobieniem, na kto-
rego dnie jest umocowana, niosaca tar-
cze nasadowa 59 plyta 62. Przy po-

. mocy umocowanego bezposrednio pod

plyta 62 na piascie’ 38 tloka zebatego
63 jest tarcza nasadowa utrzymywana
w swojem potozeniu. .

Na tarczy 99 jest umocowany stojak
64 (fig. 3,4, 8 do 10) z bocznem ramie-
niem, konczacem sie w oczku ltozysko-
wem 65. W tem oczku jest utozysko-
wany krotki wal pionowy 66, na kto-
rym jest. umocowane koto srubowe 67,
ktorego dolny koniec spoczywa na tar-
czy 89. Koto srubowe 67 zachodzi
w zaopatrzone w odpowiednie we-
wnetrzne zlobki Stubowe wydrazenie ra-
mienia 57 drazka 56, przez co pionowe
ruchy tego drazka zostaja zamieniane
w ruchy obrotowe kota $rubowego. Ra-
mie 68 walu 66 jest przez sztyft sru-
bowy 69 przegubowo polaczone z wa-
hadlowym nosnym blokiem chwytako-
wym 70.

‘Na bloku 70 jest srubami 71 nasta-

‘wialnie umocowany trzpien 72 (fig. 8—10)

chwytacza bez nitki. Ostrze 73 chwyta-
cza (fig. 8 do 12) posiada przy podsta-
wie zwisajaca watrge 74, ktéra tworzy
z ostrzem 73 podzlobek do przyjecia



zachwyconych przez ostrze petlic nitek
igielnych. Dzwigarek chwytakowy jest
przy pomocy sztyftu: srubowego 75
przytaczony do zewnetrznego koinca
ramienia wahadlowego 76, obracalnie
utozyskowanego przy pomocy czopa to-
zyskowego 77 (fig. 3) w drugiem bocz-
nem ramieniu 78 stojaka 64.

Na tarczy 59 jest umocowany drugi
stojak 79, ktérego goérny koniec posiada
nieco pochyte . oczko tozyskowe 80,
" w ktérem jest ulozyskowany wystajacy
bocznie czop lozyskowy 81 (fig. 1, 41 6)
wahadlowego nosnego ramienia 82 dol-
nej igly 85, przyczem czop 81 znajduje
sie mniej wiecej na wysokosci uszka
gornej igly, kiedy ona znajduje sie w po-
tozeniu wytwarzania petlicy. Wolny ko-
niec ramienia 82 jest uksztaltowany ja-
ko trzymadlo igielne 83 (fig. 1, &, 9i11),
" w ktorem jest umocowany przy pomo-

cy sSruby 84 trzpien, posiadajacej bocz-
ny ztobek i dwa uszka 85" i 85", zakrzy-
wionej dolnej igly 85 (fig. 6 i 11).
Uszko 85’ znajduje sie blisko ostrza igly,
a uszko 85" — blisko trzpienia igly.
Przy trzymadle igielnem 83 jest umie-
szczone oczko prowadnicze 83" (fig. 11)
przez ktére dolna nitka jest prowadzo-
na od goérnego konca drazka rurowate-
go 56 do uszka igielnego 85", a stad do
uszka igielnego 85'. Igielne ramie nosne
82 posiada pomiedzy koncami sztyft ku-
listy 86 (fig. 6), ‘
koniec drazka 87, ktérego dolny koniec
obejmuje rozciagajacy sie bocznie z ra-
mienia 57 drazka 56 sztyft kulisty 88
(fig. 1). ,

Tarcza nasadowa 59 niesie na gérnej
powierzchni z jednej strony oczko to-
zyskowe 89 (fig. 6 i 8 do 10), w ktérem
jest ulozyskowany wystajacy bocznie
czop tozyskowy 90 skierowanego ku
gorze ramienia 91. Ramie 91 posiada
wyrowkowana poprzecznie glowice 92,
na ktorej jest umocowana nézka 93 wy-

otoczony przez gorny -

gietego, niosacego odsadzona plyte
sciegowa 95 ramienia 94. W plycie Scie-
gowej znajduje sie otwor sciegowy 96
w ksztalcie pdtksiezyca, ktérego jeden
koniec przyjmuje gorna igle prosta 37,
a drugi koniec — zagietg dolng igle 85.
Plyta sciegowa moze by¢ nachylona
okolo swojego czopa stopowego 90
w celu umozliwienia -doprowadzenia
tnacego urzadzenia do polozenia robo-
czego; zwykle znajduje sie onow robo-
czem polozeniu wzgledem urzadzenia
do wytwarzania Sciegow.

Dolna nitka igielna # (fig. 3, 11 i 12)
przybywa ze zrodla przedewszystkiem
do urzadzenia 97 do naprezania, a stad
przez oczka réwnolegtych, odstajacych
od siebie ogniw prowadnicy 98 nitki
(fig. 3), ktérej nozka 99 jest przy po-
mocy $ruby. 00 nastawialnie przytwier-
dzona do ‘plyty lozyskowej 1%. Odpro-
wadnicy 98 nitki dolna nitka dostaje sie
przez wydrazony pret 56 i oczko 83’ do
dolnej nitki 85. Przy pomocy s$ruby 101
(fig. 31 7) jest do glowicy 52 drazka
napednego 53 przytwierdzony trzpien
102 plaskiego odciagajacego palucha
103.  Ten paluch porusza sie pomiedzy
ogniwami prowadnicy 98 nitki (fig.31i4)
i wygina w swojem dolnem polozeniu
dolna nitke ku dolowi pomiedzy ogni-
wami prowadnicy 98 nitki 1 obrabianym
przedmiotem (fig. 4), przez co zostaje
do obrabianega przedmiotu przyciagana
poprzednio utworzona petlica dolnej
nitki, a czes¢ dolnej nitki jest dodatko-
wo pociggana dla nastepnego przebie-
gu kolowego wytwarzania Sciegow.

Gorny wal 10 niesie cylinder zlob-
kowy 104 z dwustopniowym zlobkiem

105 (fig. 1), w ktory zachodzi niesiony

przez zwisajace ramie wahadlowej dzwi-
gni przyjmujacej 107 dla gérnej nitki kra-
zek 106. Dzwignia 107 jest przy 108
przylaczona do ramienia maszyny 1 od-
dzialywa jeden raz na gérna nitke przy



kazdym przebiegu kolowym do wytwa-
rzania $ciegdw pomiedzy gornem urza-
. dzeniem 109 do naprezania i gérna igla.
Gorna nitka przechodzi od urzadzenia
do naprezenia nitki przez oczko dzwi-
gni do przyjmowania nitki, a stad przez
wydrazony pret igielny wdoél ku gor-
nej igle. :

Przy pracy opisanego urzadzenia do
wytwarzania $ciegéw goérna igla scho-
dzi przez obrabiany przedmiot m (tig.11)
do ~ swojego najglebszego polozenia,
podczas kiedy korba napedna 24 je-
szcze sie przybliza do swojego najgleb-
szego polozenia i poczyna sie unosi¢
w celu wytworzenia petlicy swojej nit-
ki », kiedy korba 24 doszla do swojego
najglebszego polozenia.” W tym czasie
korba 43 przebiega dolna czes$é swoje-
go toru kotowego i skutkiem tego szyb-
ko $ciaga drazek 56, przez co chwytacz
73 wykonywa szybki ruch do polozenia,
zachwytujacego petlice (fig. 8). Przy
dalszem - obracaniu korby 43 system
. dzwigni kolankowych 47, 50 zostaje do-
prowadzony do swojego kraficowego
potozenia (fig. 4), a.chwytacz zostaje
w torze lukowym poprowadzony na-
przéd okoto dolnej igly (fig. 9). Nasku-
tek tego petlicy gornej nitki zostaje na-
dane polozenie pochyle pomiedzy chwy-
taczem i obrabianym przedmiotem i ona
'zostaje poprowadzona bezposrednio nad
ostrze dolnej igly (fig. 12). ‘

Dalszy ruch korby 43 powoduje szyb-
kie rozciaganie systemu dZwigni kolan-
kowych 47, 50, poczatkowe zachodzenie
dolnej igly do petlicy goérnejnitki i stop-
niowo wznoszenie dolnej igly przez
szpare & dziurki do guzika obrabianego
przedmiotu, podczas kiedy chwytacz
wykonywa swoj ruch wsteczny. Dolna
igla osiaga swoje najwyzsze, a chwy-
tacz — najbardziej tylne potozenie, aku-
rat wtedy, kiedy system dzwigni kolan-
kowych jest rozciagniety, jednak ‘ponie-

5

waz ten system jest poruszony nieco
Poza polozenie rozciagniete (fig. 3), dra-
zek 56 otrzymuje w swojem najwyz- -
szem polozeniu male pchniecie ku do-.
towi. Ten ruch udziela sie rowniez dol-
nej igle, na skutek czego igla ta tworzy
nad obrabianym przédmiotem petlice
swojej nitki £ w ktéra potem zachodzi
opadajaca goérna igla (fig. 11). Jedno-
czesnie chwytacz otrzymuje odpowiedni
ruch jalowy z najbardziej tylnego poto-
zenia. Nalezy zauwazy¢, ze dolna igla
wykonywa swoj  szybki ruch naprzod
przy przechodzeniu przez trzymana przez
chwytacz petlice gornej nitki igielnej, .
gdy ruch koncowy systemu dzwigni ko-
lankowych powoduje przerwe w ruchu
dolnej igly w jej polozeniu dostarczaja-
cem petlice, w ktérem dolna nitka jest
trzymana w gotowosci do przechodze-
nia goérnej igly. Ruchy robocze odcig- -

'gacza 103 nitki i odbieracza 107 nitki sa

ustalone pod wzgledem czasu tak, ze
maja miejsce przy coilnietem od obra-
bianego przedmiotu polozeniu igiet
i $ciegi zostaja mocno przyciggane przy
koricu kazdego przebiegu kolowego wy-
twarzania $ciegow.

Na dolnym boku ramienia lozysko-
wego 3 jest srubg 110 (fig. 1) przymoco-
wane jarzmo lozyskowe 111, pomiedzy
ktorego wystajacemi bocznie, odstajace-
mi od siebie ramionami jest obracalnie
okolo czopa 112 urzadzona piasta 113
ramienia wahadlowego 114 (fig. 11 %)
z tukiem zebatym 115. W zebaty luk
115 zachodzi tlok zebaty 38. Z piasty
113 rozciaga sie pod katem do ramienia
114 drugie krétsze ramie 116 ze sztyf-
tem $rubowym 117,

W  przysrubowana do poprzecznicy
12 panewke lozyskowa 118 dla walu
gltownego 6 jest wsrubowany czop sto-
powy 119, okolo ktérego moze sie obra-
ca¢ piasta 1¢0, niosacego przy wolnym

koficu luk zg¢baty 122, ramienia waha-



dlowego 121. W luk zebaty 122 zacho-
- dzi tlok zebaty .63. Z ramienia 120 roz-
ciaga sie pod katem do ramienia 121
drugie ramie 123 ze sztyftem $rubowym
124. Wpoblizu stojaka 2 maszyny jest
urzadzony pionowy wal wahadlowy 125
(lig. 1, 211 5) i wpoblizu jego gérnego
konica ulozyskowany w wystajacem ze
stojaka 2 lozysku 126, a na dole w lo-
zysku cokélu 1. Gorny koniec walu
125 niesie ramie korbowe 127 i dolne
ramie korbowe 128 Ramie 127 niesie
przegubowo przy pomocy sztyftu sru-
bowego 129 jedng czes¢ 130 zlozonego
z wielu czesci wodzika, ktérego druga
cze$¢ 131 jest przegubowo polaczona ze
sztyftem srubowym 117. Czes$ci 1301 131 sa
z soba nastawialnie polgczone zaopatrzong
w szpary plyta 132, przez ktoérej szpary
przechodza $ruby 133, wsrubowane w te
czg¢scl. Nastawialno$¢ zlozonego z wielu
czesci wodzika umozliwia prawidlowe
okreslenie polozenia luku zebatego 115
i katowego polozenia igly 57 w stosun-

ku do dolnych czlonéw do wytwarzania

Sciegow,

Ramie korbowe 128 niesie przy po-
mocy sworznia $rubowego 134 jedna
czes$¢ 135 ztozonego z wielu czesci wo-
dzika, ktorego druga cze$¢ 136 jestprze-
gubowo polaczona ze sztyftem srubo-
wym 124. Czesci 135 i 136 sa z soba

nastawialnie polaczone przez zaopatrzo- -

na w szpary plyte 137, przez szpary
ktérej przechodza sruby 138, wsrubowa-
ne w te czesci.

Ramie korbowe 128 niesie pomiedzy
swojemi koncami sztyft z krazkiem [39
(fig. 21 5), ktory zachodzi w umieszczo-
ny na dolnej stronie tarczy posuwnej
141 krzywy zlobek 140. W taki sposoéb
wal wahadlowy 125 moze by¢ obraca-
ny, a pochwie 32 drazka igielnego tar-
czy nasadowe] 59, a zatem rdéwniez
czlonom do wytwarzania Sciegéw, moga

by¢ udzielane ruchy obrotowe przy szy-
ciu oczek dziurki do guzika.

Ruch roboczy maszyny jest w zna-
ny sposob wprowadzany przez jedno-
razowe obracanie watu, napedzajacego
n6z 161. Na skutek tego tnace organy
zostaja doprowadzone do polozenia tna-
cego w celu wykonania cigcia, a potem
cofniete do potozenia poczatkowego, po-
czem zostaje uruchomione urzadzenie do
zatrzymywania urzadzenia tnacego dla pu-
szczenia w ruch urzadzenia do szycia.
Obszywanie odbywa si¢ opisanym po-
wyzej sposobem, przyczem czlony do -
wytwarzania Sciegéw przy koricu oczka
szpary dziurki do guzika wykonywuja
polowe obrotu, a przy koncu przebiegu
szycia przy waskim koncu dziurki do
guzika zostaja one obracane do potoze-
nia wyjsciowego. Przebieg szycia od-
bywa sie bardzo predko na skutek uru-
chomienia wszystkich czlonéw do wy-
twarzania $ciegow przez korby obroto-
we z prostemi, zapobiegajacemi ruchom,
ogniwami posredniemi. Umieszczanie sy--

~ stemu dzwigni kolankowej dla dolnych

cztonéw. do wytwarzania $ciegéw, nie-
zaleznie od tarczy nasadowej, zabez-
piecza, oczywiscie, nietylko najwieksza
prostote budowy urzadzenia do wytwa-
rzania Sciegéw, lecz zapobiega rowniez
obciazaniu tarczy nasadowej i zabezpie-
cza jej mozliwie nieznaczna wage dla
szybkiego, dokladnego, stopniowego ru-
chu obrotowego przy obszywaniu kon-
ca lub kornicéw dziurki do guzika sto-
sownie do jej rodzaju.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do szvcia o podwéjnym
sciegu laricuszkowym, przy ktérej dol-
ne czlony do wytwarzania $ciegéw sa
urzadzone na obracalnej tarczy nasado-
wej i otrzymuja swoje ruchy do wytwa-
rzania s$ciegéw od korby napednej
przy pomocy dzwigni kolankowej, tem



znamienna, ze dzwignia kolankowa (47,
50) jest urzadzona niezaleznie od tar-
czy nasadowej (59) tak, ze tarcza ta nie
jest na skutek tego obciazona.

2. Maszyna do szycia o podwdjnym
$ciegu lancuszkowym podlug zastrz. 1,
tem znamienna, Ze, poruszany w jed-
nym i drugim kierunku przez dzwignie
kolankowa (47, 50), drazek napedny (53)
dla dolnych czlonéw do wytwarzania
§ciegow niesie odciagajace ogniwo (103),
poruszane w obu kierunkach pomiedzy
odstajacemi od siebie prowadnicami (98)
dolnej nitki.

3. Maszyna do szycia o podwoéjnym

"

sciegu lancuszkowym podlug zastrz. 1,
tem znamienna, Ze, poruszany przez
dzwignie kolankowa (47, 50) w obu kie-
runkach, drazek napedny (53) dla dol-
nych czlonéw do wytwarzania $ciegéw
znajduje sie w wodzikowem polaczeniu
z dzwigarkiem (82) dla dolnej igly, kto-
rej czop stopowy jest niesiony przez
stojak (79) tarczy nasadowej (59), oraz
tem, ze napedny drazek (53) jest pola-
czony z ogniwem (57) urzadzenia, nape-
dzajacego chwytacz, skladajacego sie
z kola srubowego (67) i z przesuwalnej
przez to kolo, wyrowkowanej wewnatrz
nakretki (67).

The Singer Manufacturing Company.

Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy,
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