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€9 Selektives Galvanisierverfahren fiir Metalldrihte.

) Die Galvanisierung von Metalldrihten bereitet stets 7
- Schwierigkelten, inshesondere dann, wenn dieses Galvani-

sleren im automatisierten Betrieb durchgefiihrt werden soll. [

Hierbel ist zu beachten, daB dieses Galvanisieren, insbe- ]
sondere wenn die Metalldrahte fir Kontaktzwecke einge- 10 12 12
setzt werden sollen, stets mit hochwertigen Metallen, fast /

regelméaBig mit Edelmetallen stattfindet, so daB maéglichst

kleine Abschnitte stets prazise einzuhalten sind.
Dies wird nach der Erfindung dadurch erreicht, daB der
W™= als Kathode geschaitete Draht (1) auf dem Weg von einer
: < Abspul- zu elner Aufspuleinrichtung von einer Umspiitkam-
mer begleitet wird, in der der Draht frei gespannt gehalten
m und von Elektrolytflissigkeit umspiilt wird, die (ber Elek-
troiytzuleitungen (13, 14) herangefiihrt wird, deren kurz vor
dem Draht endenden Endstiicke mit einem als Anode ge-

Q schalteten Gitter (12) versehen sind.
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Selektives Galvanisierverfahren fir Metalldrihte

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kontinuierlichen
abschnittsweisen Galvanisieren von Metalldridhten sawie

eine Vorrichtung zur Durchfiilhrung dieses Verfahrens.

Das selektive Galvanisieren von Metallteilen bereitet im
automatisierten Betrieb immer recht grofBe

: Schwiﬁérigkeiten. Es wird jedoch insbesondere dort in
groBem MaBe bendtigt, wo selektiv Metallteile mit
Edelmetall zu beschichten sind, da der hohe Edemetallpreis
dies zwingend erfordert. Dies ist beispielsweise bei der
Fertigung von Kontaktelementen der Fall, wo lediglich ein
kleiner Teil des Kontaktelementes, ndmlich nur die
Kontaktfldche, mit einem Kontaktmetalliiberzuq, im
allgemeinen mit einem Uberzug aus Gold oder sonstigem

Edelmetall, zu versehen ist.
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Beim selektiven Galvanisieren von platten~ oder
bandformigen Teilen kann man nach dem Stande der Technik
so vorgehen, daBl die zu beschichtenden Fldchen iiber in
Diisen miindenden Elektrolytzuleitungen mit als Anode
geschalteter Elektrolytfliissigkeit benetzt werden. Die
Abgrenzung dieser benetzten Flichen ist allerdings sehr
ungenau, so dafl, um AusschuB zu vermeiden, stets grdéBere

Flachen als benttigt bschichtet werden missen.

Fiir das Herstellen lediglich abschnittsweise im
galvanischen Verfahren zu beschichtender Metalldrahte ist

ein im automatisierten Betrieb anwendbares Verfahren noch

nicht bekannt,

Aufgabe der Erfindung ist es ein Verfahren anzugeben, mit
dem Metalldr&hte abschnittsweise (partiell) galvanisch
beschichtet werden kdnnen, wobei die Lange der zu beschich-
tenden Abschnitte, wie auch die Abstinde dieser Abschnitte
voneinander, stets gleich und gleichbleibend sein sollen,
ebenso wie auch die Dicke der aufzubringenden Schicht.
Erreicht wird dies nach der Erfindung dadurch, daB der als
Kathode geschaltete Draht auf dem Weg von einer Abspul- zu
einer Aufspuleinrichtung von einer Umspiilkammer begleitet
wird, in der der Draht frei gespannt gehalten und von
Elektrolytfliissigkeit umspililt wird, die iiber
Elektrolytzuleitungen herangefiihrt wird, deren kurz vor
dem Draht endenden Endstiicke mit einem als Anode
geschalteten Gitter versehen sind. Als Vorrichtung zur
Durchfithrung des Verfahrens wird ein mit einer Laufrille
fiir den Metalldraht versehenes, aus Isolierstoff
bestehendes Rad vorgeschlagen, das im gewiinschten Abstand
voneinander mit radial veraufenden Aussparungen und lber
Endstiicke in die Aussparungen miindenden Elektrolyt-
zuleitungen versehen ist, wobei in die Endstiicke mindungs-

seitig als Anode geschaltete Gitter eingefiigt sind.
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Nach der Erfindung wird der abschnittsweise zu
beschichtende Draht also {iber ein Rad gefiihrt und dort
sicher gehalten. In den vorgesehnen Aussparungen wird der
Draht, da er dort frei gespannt ist, vollkommen von der
Elektrolytfliissigkeit umspiilt, so daB er auch iiber seine
gesamte freiliegende Oberflache, wie durchgefiihrte
Versuche bestétigt haben, in gleichmd@Biger Schichtdicke
galvanisch beschichtet wird. Hierzu kann beitragen, daf
die Endstiicke von beiden Radseiten aus in die Aussparungen
einmiinden, da3 die Endstlicke miindungsseitig lippenfdrmig,
iiber die gesamte Breite der jeweiligen Aussparung
reichend, geformt sind und auch, daB die H6he der
Endstiickmiindung quer zur Langsrichtung des Metalldrahtes
mindestens der freifachen Drahtstédrke entspricht. Durch
diese MaBnahmen ist stets, ob nun die Radachse vertikal
oder horizontal angeordnet ist, gewdhrleistet, daB der zu
beschichtende Metalldraht {iber die gesamte Breite der
Aussparungen, also iliber die gesamte Linge des zu
beschichtenden Abschnittes, vollkommen von sich immer
wieder erneuernder Elektrolytfliissigkeit umspiilt ist, so
daf3 sich immer wieder reproduzierbare Ergebnisse erzielen
lassen. Statt dem Einfiigen des Gitters in die Endstiicke
oder auch zusidtzlich hierzu kénnen die Endstiicke
selbstverstédndlich auch aus mit der Anode verbundenem

Metall sein.

Der Elektrolyt kann einfach iiber die Kanten der
Aussparungen iberlaufen, oder es kann auch ein
Elektrolytablaufkanal, zweckmdBigerweise am Boden der

Aussparungen, vorgesehen sein.

Der zu beschichtende Metalldraht kann iiber Umlenkrollen
auf das mit den Aussparungen versehene Rad gefiihrt werden
oder es kann auch die Laufrille spiralig auf dem Radumfang
verlaufen, mit einmaliger oder mehrmaliger Umschlingung

des Rades.
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Um eine zu starke Belastung des zu beschichtenden Drahtes
zu vermeiden, kann das Rad auch entsprechend der Vorlaufge-

schwindigkeit des Drahtes angetrieben sein.

Auf der Zeichnung ist schematisch ein Ausfiihrungsbeispiel
des Erfindungsgegenstandes dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 ein Rad in Draufsicht,

Fig. 2 das Rad nach Fig. 1 im Querschnitt und

Fig. 3 eine Einzelheit bei III der Fig. 1.

Der zu beschichtende Metalldraht 1 (in Fig. 1 strichpunk-
tiert dargestellt) wird in Richtung der Pfeile 2, 3 von
einer Aﬁspul- zu einer Aufspuleinrichtung gefithrt. Auf
diesem Weg lduft er iiber Umlenkrollen 4, 5, die ihn auf

die Laufrille 7 eines aus Isolierstoff gefertigten Rades 6
fihren. In gleichméBigem Abstand voneinander sind am Rad 6
radial verlaufende Aussparungen 8 vorgesehen, die in axial
verlaufenden Bohrungen 9 miinden. In einer in Hohe des Lauf-
rillehgfuhdes verlaufende, die Aussparung 8 axial durchque-
renden Bohrung, sind winklig abgebogené Endstiicke 10, 11
eingefiigt, die miindungsseitig mit einem als Anode
geschélteten Gitter 12 versehen sind. Diese Endstiicke 10,
11 sind iiber Zuleitungsschlduche 13, 14 mit einer axial
angeordneten Trommel 15 verbunden, die zentrisch einen
Zulaufstutzen 16 zum Zulauf von Elektrolytfliissigkeit
aufweist. Uber einen Achsstummel 17 schlieBlich ist das

Rad 6 gelagert beziehungsweise mit einer Antriebswelle
verbunden.

Beim Betrieb der Anlage wird der Draht 1 iber die Umlenk-
rolle 4 auf die Laufrille 7 des Rades gefithrt und iiber die
weitere Umlenkrolle 5 wieder zur Aufspuleinrichtung abge-
fiihrt. {iber einen Schleifkontakt etc. ist hierbei der
Metalldraht 1 als Kathode geschaltet. Die unter Druck iber
die Trommel 15 herangefiihrte Elektrolytfliissigkeit wird
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iiber die Elektrolyzuleitungen 13, 14 den Endstiicken 10, 11
zugeleitet, so daBl sie turbulent den Metalldraht 1, der
frei in der Aussparung 7 gespannt ist, umspiilt. Hierbei
passiert die Elektrolytfliissigkeit die an den Endstlicken
10, 11 miindungsseitig vorgesehenen, als Anode geschalteten
Gitter 12, so daB sich die erwlinschten galvanischen
Verhéltnisse zum Erzielen eines Niederschlages auf einen,
der Breite der Aussparung 7 entsprechenden Abschnitt des
Metalldrahtes 1 ergeben. Die herangefiihrte
-Elektrolytfliissigkeit kann durch die Aussparung 8 oder die

axialen Bohrungen 9 abflieBen. Selbst wenn hierbei auch

‘. Teile des Metalldrahtes, die nicht galvanisiert werden

sollen, von der Elektrolytfliissigkeit benetzt werden,
findet doch kein Niederschlag statt, da der diesen
Niederschlag bewirkende Strom lediglich zwischen den
Endstiicken 10, 11 und dem in der Aussparung 7 frei gespann-
ten Draht 1 flieBt.



6093978

HANS TFMAPF’EPJBEER(}- PATENTINGENIEUR + KARLSRUHE
EUROPAISCHER PATENTVERTRETER

26.11.1982 TR/nl4
IR 915

INOVAN~Stroebe GmbH & Co. KG,
IndustriestraBe, 7534 Birkenfeld

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum kontinuierlichen abschnittsweisen
Galvanisieren von Metalldrahten,

dadurch gekennzeichnet,

daB der als Kathode geschaltete Draht (1) auf dem Weg von
einer Abspul- zu.einer Aufspuleinriechtung von einer Umspil-
kammer gegleitet wird, in der der Draht (1) frei gespannt |
gehalten und von Elektrolytfliissigkeit umspiilt wird, die
liber Elektrlytzuleitungen (13, 14) herangefihrt wird,

deren kurz vor dem Draht (1) endende Endsticke (10, 11)

mit einem als Anode geschalteten Gitter (12) versehen

sind.

2. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens

nach Anspruch 1, |

gekennzeichnet

durch ein mit einer Laufrille (7) fiir den Metalldraht (1)
versehenes, aus Isolierstoff bestehendes Rad (6), das im
gewiinschten Abstand voneinander mit radial verlaufenden

Aussparungen (8) und iiber Endstiicke (10, 11) in die Ausspa-
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rungen (8) miindenden Elektrolytzuleitungen (13, 14)
versehen ist, wobei in die Endstiicke (10, 11)
miindungsseitig als Anode geschaltete Gitter (12) eingefigt
sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Endstiicke (10, 11) von beiden Radseiten aus in die

Aussparungen (8) minden.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeicnet,

da8 die Endstiicke (10, 11) miindungsseitigq lippenfdrmig,
iiber die gesamte Breite der jeweiligen Assparungen (8)

reichend, geformt sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet,

dal die H6he der Endstiickmiindung, quer zur lé@ngsrichtung
des Metalldrahtes (12), mindestens der dreifachen

Drahtstdrke entspricht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

dafl die Radachse horizontal angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Radachse vertikal angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Aussparungen (8) bodenseitig mit einem Elektrolyt-
bAlaufkanal (9)verbunden sind.
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9. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Laufrille (7) mit einfacher oder mehrmaliger

Umschlingung des Rades (6) spiralig verliuft.

10, Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Rad (6) angetrieben ist.
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