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(64) Zafiizeni pro automatické oviadani pohybu kyvného ramene rozbrugovacihe
stroje

Zarizeni pro automatické ovléddni po-
hybu kyvného ramene rozbrusovaciho stroje
z hlediska urdeni poddtku a konce pracov-
nino zdvihu, Jjeho% vyhodnocovaci orgén
tvorl dv& pracovni &idla a jedno bezpeé-
nostni ¢idlo. KaZdé &idlo mé vysilad a
prijinad kontrolniho média, nsapi. svétel-
ného paprsku. V3echna ¢idla jsou uloZena
ve svérdku rozbrufovaciho siroje. Prvni
¢idlo je v pevné upinaci elisti, druhé a
treti ¢idlo jsou uloZeny nad sebou v po-
hyblivé Celisti svérdku. Smér prichodu
kontrolniho média z vysilale do pPijimace
kaZdého ¢idla Je kolmy k roviné& brusného
kotoule. Kontrolni médium bezpednostniho
¢idla prochdzi kryci trubkou.
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Vynélez se tykd zaPizeni pro automatické ovlddéni pohybu kyvného remene rozbrulovaci-
ho stroje, z hlediska ureni po&étku a konce pracovniho zdvihu. Zarizeni obsahuje vyhodno-
covaci a ovlddac{ orgdny pohybu brusného kotoude.

Jsou zndma zafizeni pro uréeni poddtku pracovniho zdvihu a tim i poddtku pracovniho
nosuvu brusného kotoude do Pezu a jeho ukonfeni v okamZiku po vyjeti hrany brusného kotou-
de z materidlu s okam3itou reverzaci pohybu zp&t. Nej&ast&ji se pouZivaji prestavitelné
naré¥ky, kterd vykondvaji funkci zapinacich a vypinacich &idel. Prestavitelné nardfky se
upevnuji na smykadlo, které je uloZeno v prismatickém vedeni, kde vykondvd pfimolary pohyb,-
ktery je odvozen od pohybu kyvného ramene prostfednictvim lanek a kladek. Prestavitelné na-
rédzky se na smykadle ustavuji rudng pied spudtdnim stroje. Poloha nardZek urduje velikost
omezen{i zdvihu a jeho sprdvnou polohu vzhledem k celkovému maximdlnimu zdvihu kyvného ra-

mene.

Nevyhodou pouZiti phestavitelnych nardZek je, Ze provozni perametry stroje se urduji
v zdvislosti na velikosti d¥leného materidlu a velikosti brusného kotoude, které jsou pro-
aénné. U materidlu se tyto hodnoty m¥ni v zévislosti na zpracovédveném sortimentu materidlu
a u brusného kotoude podle jeho opotfebeni. Z toho vyplyvé, Ze obsluha stroje musi pedliv¥
sledovat uvedené m&nici se faktory a neustdle stroj sefizovat. Predasnym zafazenim naré-
%ek miZe dojit k zbyte&nému chodu brusného kotoule naprézdno pii opakovanych cyklech, nebo
naopak k nedoriznuti materidlu. Pozdni zatazeni nardZek miZe zplsobit prejeti brusného ko-
toude do upinacich Zelisti svdrdku a tim i hevdrii stroje. Dal¥i nevyhodou nardzkového sy-
stému je obtiZnost nastavovdni, jehoZ presnost zdavisi jen na odhadu a praktickych zkuSenos-
tech obsluhy. Jsou znémy i rozbruSovaci stroje, opatfené automatickym ovlddénim pohybu
kyvného ramene. Pohyb kyvného ramene je ovlddén napt. proudem vzduchu z trysky, ktery Je
veden kolmo k rovind brusného kotoude. Prerufenim proudu vzduchu je vytvoren impuls k vrat-
nému pohybu kyvného ramene s brusnym kotou¥em. Nedostatkem podobnych Fedeni je nevhodné
umisténi trysek, které se za provozu zanddeji prachem, tak¥e dochdzi k poruchém stroji.
Bezpeénostni zarizeni u t&chto strojd bud chybi, nebo jsou p¥rili¥ sloZitd a mélo spolehli-
vé. Jind zabizeni opatfend automatickym ovlddénim pohybu kyvného ramene spodivaji v zapo-
jeni vhodnych elektrickych obvodd, které uvédéji ovlddaci mechanismus v Zinnost pPerulenim
elektrického obvodu. Jednim z obvodd je i bezpefnostni obvod, ji3t&ny drétem, ktery v pii-
pads, %e je brusnym kotoudem prefiznut, zejisti vypnuti stroje z provozu. Nedostatkem tako-
vychto zatizeni je jednak nebezpeli, Ze odpadni kovovy prach e t¥{sky mohou zpisobit vodi-
vou cestu proudu i v pripad®, Ze mé byt elektricky okruh prerusen a tim dén impuls k ovlé-
déni kyvného ramene. Stejnym zplsobem miZe selhat i jistdn{ pracujici na zdklad¥ pPeriznuti
jistfefho drétu. Jsou zndma i jind zaPizeni, jejichZ smyslem je ovlddéni pohybu kyvného ra-
mene rozbrudovaciho stroje. Viechna zatizeni majf v3ak spolenou nevyhodu v tom, Ze jsou
prilis sloZitd, tim ndkladnd a poruchovd s vysokymi ndroky na udrZbu.

Vy&e uvedené nedostatky odstranuje zaiizeni pro sutomatické ovlédddni pohybu kyvného
remene rozbrudovaciho stroje podle vyndlezu. Jeho podstatou je, Ze vyhodnocovaci orgén
tvob{ dvé pracovni &idla a jedno bezpednostni &idlo, které jsou uloZeny na sv¥rdku rozbru-
Sovaciho stroje. Sou¥dsti ka¥dého &idla je vysila& a prijime& kontrolniho média, napi#. své-
telného paprsku. Prvni pracovni &idlo je uloZeno v pevné upinaci elisti svérdku pred obvo-
dem brusného kotoude v zékladni krajni poloze pred Fezem. Druhé pracovni &idlo je umist&no
v mist® dkosu nad skosenou svirnou plochou pohyblivé upinaci Zelisti. Bezpe&nostni &idlo
je uloZeno v pohyblivé upinaci Zelisti 3ikmo proti sméru tdkosu nad druhym pracovnim &idlem.
Smé&r prichodu kontrolniho média mezi vysilalem a prijimaedem vZech &idel je kolmy k roviné
brusného kotoude.

Mezi vysilafem a prijimafem bezpe&nostniho &idla je umisiéna kryci trubka pro nerule-
ny prichod kontrolniho média. :

Vyhodou #afizeni podle vynédlezu je, Ze nemd nejen ¥4dné prestavovaci prvky a Ze pracu-
je nezdvisle na tlou¥ice rozfezdvaného materidlu a opotfebeni brusného kotoule, ale Ze jeho



211756 : 2

provoz je vysoce efektivni. Zkracuje toti% na minimum neproduktivni drdhu brusného kotoude
mimo vlastni Fez. Tohoto uWéinku se dosahuje jednak vhodnou volbou &idel a Jednak jejich
vhodnym umist&nim jak v pevné, tak predeviim v kosem opat¥end pohyblivé &elisti svérsdku.
Daldi vyhodou je jednoduchost zatizeni, ze kterd vyplyvd vyrobni i provozni efektivnost a
minimdlni poruchovost. Bezpednostni prvek nejen %e Jednoduchou, ale uddinnou formou zaji&tu-
Je zastaveni stroje pri selhdni provoznich &idel v nejkratiim intervalu nadmérného posuvu
brusného kotoude, ale svou konstrukci umo?nuje bezporuchovou &innost bezpednostniho &idla
vig¢i vlivam, které by mohly zplsobit vypnuti stroje v ne¥ddoucim okemiiku pri ndhodném pre-
ru$eni kontrolniho média.

Na piiloZeném vykresu je schematicky znédzorndno zabizeni pro automatické ovlddani po-
hybu kyvného ramene rozbrusovaciho stroje podle vyndlezu, vyuZivajici sviételndho paprsku
Jako kontrolniho média u v3eclh didel. Na obr. 1 je zndzorndn pridny rez 8&sti rozbrufovaci-
ho stroje v prostoru zatizeni pro ovldddéni pohybu kyvného ramene a na obr. 2 Jje zndzornén
Fez, vedeny v rovin¥ brusného kotoude v tomté# prostoru.

Zarizeni podle vyndlezu mé v pevné upinaci Jelisti 1 svrdku 2 pred obvodem brusného
kotoue 3 v zdkladni krajni poloze pired Pezem dé&lendho materidlu 4 zabudovdno prvni pracov-
ni &idlo 5. Druhé pracovni &idlo & je umisténo nad svérnou plochou pohyblivé upinaci Eelis-
ti 7 svérdku 2 a v téZe horni upinaci &elisti 7 nad druhym pracovnim &idlem 6 je ulo¥eno
vezpefnostni &idlo 8. KaZdé z &idel 2, 6, 8 sestdvd z vysilade 9 a prijimade 10 svdtelného
paprsku 11, které jsou zabudovdny svou osou svdtelndho toku kolmo k rovind brusného kotou-
¢e 3. Mezi vysiladem 9 a pPrijimadem 10 bezpednostniho &idla 8 Je umisténa kryci trubka 12
pro neruseny prlichod sv&telného paprsku 11. Pracovni idla 2, & Jsou propojena s elektro-
magnetickymi hydraulickymi rozvddédéi (nezakresleno), propojenymi tlakovym olejem s hydrau-
lickym védlcem 13 a ten s kyvnym ramenem 14, na jehoZ konci je na hiideli 15 uloZen brusny
kotoud 3.

Mezi vysila&i 9 a prijimadi 10 je udrZovén tok svdtelného paprsku 11, ktery je pieru-
Sovén prdchodem brusného kotoude 3 v t&sné blizkosti povrchu ddleného maleridlu 4. Prvni
pracovni &idlo 5 vytvali pferudenim toku svételného »aprsku impuls k ukondeni rychloposuvu
zp&t a znovu zapinéd pracovni posuv vpFed pri opakovanych cyklech, Druhd pracovni &idio 6
ddvd stejnym zpisobem impuls k ukondeni pracovniho posuvu vpfed a zapind rychloposuv zpé&t.
K funkci bezpeénostniho ¢idla 8 dojde pii selhdni druhého pracovniho &idla 2. Pokradujicim
posuven vpred dojde k prefiznuti kryci trubky 12, k pPerueni svitelnéhe toku a zastavend
stroje, ktery je tim zdroven zablokovén proti op&inému sputéni. Preriznutéd kryci trubka 12
se po odstranéni zdévady vyméni. lilavn{ funkce pracovnich &idel 5, § spoéivd tedy v zapindni
elektromagnetickych hydraulickych rozvédsdi, jimiz se privddi tlakovy olej stridavd p¥ed a
za pist hydraulického vdlce 13.

Jako nejvyhodn&jsi kontrolni médium je u zafizeni pourito zdroje svitelného paprsku,
pracujiciho jako vysilad ve spojitosti s bezkontaktnim fotosnimadem. Kontrolni médium mdZe
vSak pracovat na principu pferuSovéni proudu kapaliny nebo vzduchu s pPislufnymi pracovni-
mi elementy, Jako. jsou tryska, membranovy spinad, a eventudlnd i ionivadni komory s jader-—
nym zafenim ve spojitosti s polovodidovym snimadem, apod.

PREDMET VYNALEZU

1. Zalizeni pro automatické ovldddni pohybu kyvného ramene rozbrudovaciho stroje z hle-
diska urdeni poddtku a konce pracovniho zdvihu obsahujici vyhodnocovaci a ovlddaci organy
pohybu brusného kotoude, vyznadujici se tim, Ze vyhodnocovaci ovgan tvori dvé pracovni &id-
la (5, 6) a jedno bezpednostni &idlo (8), kterd jsou uloeny ve svérdku (2) rozbrudovaciho
stroje, pPilemZ souddsti kaZdého &idle (5, 6, &) je vysila& (9) a pPijimad (10) kontrolniho

m&dis jako svdtelného paprsku (11), p¥itom prvni pracovnf &idlo (5) je uloZeno v pevné upi=-
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naci Selisti (1) svérdku (2) pfed obvodem brusného kotoule v zdkladni krajni poloze pred
Yezem, druhé pracovni &idlo (6) Jje umistdno v mist® dkosu nad skosenou svérnou plochou po-
hyblivé upinaci &elisti (7) a bezpednostni &idlo (8) je uloZeno v pohyblivé upinaci &Gelis-
ti. (7) $ikmo proti sméru dkosu nad druhym pracovnim &idlem (6), pfitom sm&r prichodu kon-
trolnfho média mezi vysiladem (9) a prijimadem (10) v8ech &idel (5, 6, 8) je kolmy k roving
brusného kotouse (3).

2., Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze mezi vysiladem (9) a prijimagem (10)

bezpednostniho &idla (8) je umistdna kryci trubka (i2) pro prachod kontrolniho médis.

2 vykresy

Severografia. n. p.. zévod 7, Most
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