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Środek do gruntowania powierzchni stalowych

Przedmiotem wynalazku jest środek przeznaczony do
gruntowania powierzchni stalowych niecałkowicie oczy¬
szczonych z rdzy i zawilgoconych. Powierzchnie takie
uzyskuje się przez ręczne czyszczenie za pomocą skro-
baków i szczotek drucianych.

Znane środki penetrujące do malowania powierzchni
pokrytych rdzą resztkową, których działanie polega na
penetracji przez warstewkę rdzy i izolowaniu jej od
czystego metalu, oparte są na spoiwach zawierających
specjalnie preparowane oleje rybie np. kopolimery ole¬
jów rybich z cyklopentadienem lub oleje rybie dmu¬
chane.

Środki na spoiwach opartych na samych olejach ry¬
bich lub ich kopolimerach z cyklopentadienem wykazu¬
ją wprawdzie bardzo dobrą penetrację, ale posiadają
niższą twardość, mniejszą odporność na działanie wody
i czynników atmosferycznych, wolniej wysychają. Wła¬
sności penetrujące środków i efektywność ich działania
ochronnego zależne są nie tylko od rodzaju substancji
błonotwórczej, lepkości spoiwa, ale i od właściwego do¬
boru pozostałych składników środka, a więc pigmentów,
rozpuszczalników i środków pomocniczych.

Środek według wynalazku oparty na specjalnie prepa¬
rowanych mieszaninach oleju lnianego z rybim nie po¬
siada wspomnianych wad, a odpowiedni dobór skład¬
ników środka ułatwia dobrą penetrację w głąb war¬
stewki rdzy, zwilżalność podłoża zawilgoconego i dobrą
trwałość powłoki w warunkach działania czynników
atmosferycznych. Środek według wynalazku zawiera
18—35 części wagowych niskowiskozowej (2,5—3 P)
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dmuchanej mieszaniny oleju lnianego i rybiego składa¬
jącej się z 1—2 części wagowych oleju lnianego i 1 czę¬
ści wagowej oleju rybiego (olej rybi o liczbie jodowej
minimum 150) i/lub kopolimeru otrzymanego przez re¬
akcję 70—85 części wagowych mieszaniny oleju lniane¬
go i rybiego, zmieszanych w stosunku wagowym 1—2 : 2,
z 30—15 częściami wagowymi dwucyklopentadienu;
14—26 części wagowych czerwieni żelazowej; 0—46 czę¬
ści wagowych minii ołowianej, 13—20 części wagowych
talku, 0—6 części wagowych pyłu glinowego typu „non
leafing" 6—20 części wagowych mieszaniny rozpuszczal¬
ników zawierającej węglowodory aromatyczne i alifa¬
tyczne oraz niewielki dodatek alkoholi alifatycznych
C2 — C4, które rozpuszczają ślady wody obecne w rdzy
i poprawiają zwilżalność podłoża.

Ponadto środki zawierają następujące dodatki: syka¬
tywy w ilościach zapewniających wysychanie; niejono¬
we środki powierzchniowo czynne typu pochodnych
tlenku etylenu ułatwiające nakładanie farby na po¬
wierzchnie lekko wilgotne w ilości 0,2—0,6 części wago¬
wych; środki przeciw osadzaniu pigmentów w farbie i
równocześnie absorbujące wilgoć podłoża, w rodzaju
krzemionki koloidalnej i bentonitów, w ilości 0,2—0,8
części wagowych oraz inhibitor korozji, będący produk¬
tem reakcji 1—2 moli kwasów oleju talowego i 1 mola
dwuetylenotrójaminy w ilości do 1,5 części wagowych,
który zwiększa własności antykorozyjne środka oraz to¬
lerancję na wilgoć podłoża.

W oparciu o podany ramowy skład można wytwarzać
szereg środków. Dwie główne grupy środków o opty-
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malnych własnościach uzyskuje się stosując graniczne
ilości podanych składników.

Pierwsza z nich oparta jest na dmuchanej mieszaninie
olejów lnianego i rybiego zawierającej w zestawie pig¬
mentów pigment pasywujący — minię ołowianą, która
współdziałając ze spoiwem zwiększa własności ochron¬
ne powłoki.

Druga oparta jest na kopolimerze mieszaniny olejów
rybiego i lnianego z dwucyklopentadienem i pigmento-
wana jest pigmentami niepasywującymi. Własności anty¬
korozyjne tego środka zapewnia wchodzący w jej skład
inhibitor korozji, który równocześnie zwiększa tole¬
rancję środka na wilgoć podłoża.

Wyraźne różnice. w szybkości wysychania tych środ¬
ków umożliwiają odpowiedni dobór w zależności od
warunków stosowania. Pierwszy środek nadaje się do
malowania w normalnych temperaturach 15—20° C i eks¬
ploatowania w atmosferze nieagresywnej; natomiast dru¬
gą farbę można nakładać przy niższych temperaturach
(około 10°C), większej wilgotności podłoża i stosować
w atmosferze przemysłowej.

Rodzaj zestawu

Środek penetrują¬
cy według przy¬
kładu I

- 2 warstwy
Emalia alkidowa

- 1 warstwa

Środek penetrują¬
cy według przykła¬
du II

- 2 warstwy
Emalia alkidowa

- 1 warstwa

Farba niepenetru-
jąca chromianowa

- 2 warstwy
Emalia alkidowa

- 1 warstwa

Znana farba pene¬
trująca na samych
olejach rybich

- 2 warstwy
Emalia alkidowa

- 1 warstwa

Znana farba pene¬
trująca ni kopoli¬
merze olejów ry¬
bich z cyklopenta-
dienem

- 2 warstwy
Emalia alkidowa

- 1 warstwa |

1 Stan powłok po 1

500 godzinach
w komorze

aerozolowej
(3%NaCl)

Stopień skoro¬
dowania około
1% powierzchni

Stopień skoro¬
dowania około
5% powierzchni

Stopień skoro¬
dowania około
80% powierzch¬
ni

Stopień skoro¬
dowania około

40%powierzch¬
ni

Stopień skoro¬
dowania około

45% powierzch¬
ni

12 miesiącach
ekspozycji

w atmosferze

miejsko-
przemysłowej

Brak zmian
korozyjnych

Brak zmian
korozyjnych

Stopień skoro¬
dowania około
10% powierzch¬
ni

Stopień skoro¬
dowania około

1% powierzchni

Stopień skoro¬
dowania około
2% powierzch¬
ni
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Środek według wynalazku rozwiązuje problem malo¬
wania powierzchni zawilgoconych pokrytych rdzą reszt¬
kową, dobrze związaną z podłożem lub rdzą nalotową.
Dwie warstwy ze środka według wynalazku pokryte syn¬
tetycznymi lub olejnymi emaliami lub farbami na¬
wierzchniowymi zabezpieczają skuteczniej podłoże przed
agresywnymi czynnikami atmosferycznymi niż w przy¬
padku zastosowania zwykłych farb gruntowych niepene-
trujących lub znanych penetrujących.

W poniższej tablicy podano wyniki badania własności
ochronnych powłok ze środków według wynalazku na
podłożu skorodowanym w porównaniu z antykorozyjną
farbą niepenetrującą oraz znaną farbą penetrującą opar¬
tą na samych olejach rybich.

Przykład I. Środek penetrujący na dmuchanej
mieszaninie olejów lnianego i rybiego:

Dmuchana mieszanina

stosunku wagowym 2:1)
minia ołowiana
czerwień żelazowa

talk

benzyna do lakierów C
ksylen
butanol

etanol

krzemionka koloidalna lub
bentonit

niejonowy środek
powierzchniowo czynny
naftenian Pb 10%
naftenian Co 3%

olejów lnianego i rybiego (w
— 20 części wagowych
— 42
— 16

— 13 „
— 4

— 2

— 0,5 „
— 0,5 „

— 0,5 „

— 0,2 „
— 1,0 „
— 0,3 „
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100,0 części wagowych

35 Przykład II. Środek penetrujący na kopolimerze
mieszaniny olejów lnianego i rybiego z dwucyklopenta¬
dienem:

Kopolimer mieszaniny olejów
lnianego i rybiego z dwucy¬
klopentadienem (54% olej
rybi, 26% olej lniany, 20%
dwucyklopentadien)
czerwień żelazowa
talk

pył glinowy „non leafing"
benzyna do lakierów C
ksylen
etanol

butanol
niejonowy środek
powierzchniowo czynny
inhibitor korozji
krzemionka koloidalna lub
bentonit
naftenian Pbl0%
naftenian Co 3%

100,0 części wagowych

— 30 części wagowych
- 25
- 18

- 5

- 14
- 3

- 0,7
- 0,7

- 0,5
- 1,5

- 0,5
- 0,8
- 0,3
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Zastrzeżenie patentowe

Środek do gruntowania powierzchni stalowych, zna¬
mienny tym, że zawiera: 18—35 części wagowych ni-

$5 skowiskozowej dmuchanej mieszaniny oleju lnianego i
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rybiego składającej się z 1—2 części wagowych oleju
lnianego i 1 części wagowej oleju rybiego i/lub kopoli¬
meru otrzymanego przez reakcję 70—85 części wago¬
wych mieszaniny oleju lnianego i rybiego, zmieszanych
w stosunku wagowym 1—2 : 2, z 30—15 częściami wa¬
gowymi dwucyklopentadienu; 14—26 części wagowych
czerwieni żelazowej; 0—45 części wagowych minii oło¬
wianej; 12—30 części wagowych talku; 0—6 części wa¬

gowych pyłu glinowego typu „non leafing", 6—20 części
wagowych mieszaniny rozpuszczalników, zawierającej
węglowodory aromatyczne i alifatyczne z dodatkiem al¬
koholi alifatycznych C2 — C4; 0,2 — 0,6 części wagowych
tlenku etylenu; 0,2—0,6 części wagowych krzemionki
koloidalnej lub bentonitu oraz; do 1,5 części wagowych
inhibitora korozji — produktu reakcji kwasów oleju
talowego i dwuetylenotrójaminy.

Errata

W łamie 6 brak wiersza 5 od góry, którego tekst powinien brzmieć nastę¬
pująco:
środków powierzchniowo czynnych typu pochodnych
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