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" Titel der Erfindung

Verfahren zur Verbrennnng von Holzschlelfstaub in indu-
strlellen Feuerungen '

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verbrennung von-
industriellen Anfallbrennstoffen, insbesondere von Holz~-

, schlelfstaub, ohne Stutzfeuerung in lndustrlellen Feue-"'
rungen, vorzugswelse aber fiir HeiBgaserzeuger in Holzspédne~ -
. trocknungsanlagen der Spanplattenindustrie unter Einbindung
der festen Verbrennungsricksténde in das Trockengub,

Charakteristik der bekannten technischen LSsungen

Es ist bekannt, da8 in Feuerungsanlagen mit festen, flussigen
oder gasformigen Bremnstoffen Holzschlelfstaub als Zusatz~
brennstoff mit teilweiser Wirmelast verbrannt wird. Weiter
sind Holzschleifstaubfeuerunéen fir HeiBgaSérzeuger‘von‘
Spénetrocknern in‘'der Spanplattenindustrie bekannt, in denen
mit Hilfe von 0l- oder Gasstﬁtzfeuerungen dolzschleifstaub
als Zusatzbrennstoff verbrannt wird. .
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“Die Nachtelle dleser Verfahren bestehen danln, da8 in
vJsolchen Feuerungen bestandla ein hochwertlger Brennstoff
fiir die Stiitzfeuerung . elnzusetzen ist, Holzschleifstaub

| ~ dn diesen Feuerungen unznrelchend verbrennt und durch Ab=

\1agerungen unvollkommen verbrannten Holzschleifstaubes
‘Gefahrenquellen enuctehen. Die Verbrennung von Holzschlelf-
- staub als Zusatzbrennstoff fiihrt infolge 31ch unterschei-
dender Verbrennnngselgenschaften von Grundbrennstoff und
_vHolzschleifstaub zu’sehr hohen Flammentemperaturen, wo=
vdurch eine zerstdrende Wirkung auf Helzflachen und Aus-

. mauerung ‘entsteht. Auch $ind Zwelstoffbrenner fiir Holz-

, schleifstaub bekannt, ‘'in denen glelchzeltlg ein Stuﬁz-

v ';'brennstoff ‘und Holzschlelfstaub in die Feuerung elnge—

Piihrt und gemeinsam’ verbrannt werden. Dadurch werden die

| _Nachtelle der Holzschlelfstaubfeuerungen mit Stutzflamme

verrlngert, gedoch bleibt die Verwendung eines hochwertigen
:]-Stutzbrennstoffes bestehen, Nachteilig an’ dlesen Brennern
v,lst, daB sie einen. kompllzlerten Aufbau be51tzen, den Zu~
‘Zsatzbrennstoff in einer Vorkammer zur Entziindung bringen,
*aufwendlge Betrlebsfuhrung erfordern und hohe Betrlebs-
' kosten verursachen. :

giel der Erflndung

- Die Urflndung hat das Zlel, Anfallbrennstoff, lnsbesondere
‘aber Holzschleifstaub, fir industrielle Feuerungsanlagen, .

"vcrzugsweise fir HeiBgaserzeuger von Spdnetrocknern der
‘Holzspanplattenlndustrle als vollwertigen Bremnstoff zu.
' nutzen, um kostenlntens1ve flissige und gasformlge Brenne=
- stoffe elnzusparen, die gegenwirtig noch bestehende Ver-
'haldung dieses Anfallbrennstoffes abzuschlieBSen, damit die

’Umweltbelastung durch Industrieabfille zu vermlndern, Holz~-

schlelfstaubfeuerungen insgesamt kleiner und damit mit gem
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ringeren Investitionskosten herzustellen,

-Dag Wesen der Erfindung

- Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, den Anfallbrenn~
stoff Holzschleifstaub in industriellen Feuerungen als

- vollwertigen Brennstoff ohne Stiitzbrennstoff, vorzugswelse '
zur Erzeugung von HeiBgasen fiir die Trocknung von Holz~
‘spénen elnzusetzen, damit hochwertlge Enerﬂletrager wie
“'Heizdl und Brenngase elnzusparen und ein kostenlos . anfallenr
des Abfallprodukt der Holzspanplattenherstellung in Erzeu-
gungsprozeB selbst w1eder vollsténdig in den energetlschen

' Proze8 einzusetzen. *

'Erflndungsgemaﬁ wird die Aufgabe dadurch gelost, das Holz- ;
schleifstaub aus einem Dosierbehdlter mittels einer Doszer-
vorrlchtung abgezogen, einen Luftstrom zud031ert und mit : _
diesem einem an sich bekannten Drallbrenner zur Elnleltung

in den Verbrennungsraum zugefiihrt wird, Der‘Verbrennungs-._
 luftstrom wird dem Brenner getrennt zugefiihrt, Beide'Mediené

~ stréme, der Primirluft._Holzschleifstaub und der Sekundirluft-
strom treten gleichzeitig in den Verbrennungsraum ein, worin
eine starke Drallstrdmung der Sekundédrluft die intensive
Holzschleifstaubluft~Durchmischung, Entziindung und den v¢ll- :
stadndigen Abbrand bewirkt. Sowohl die zum Transport des Holz-
‘schleifstaubes als auch die zur Verbrennung bendtigten Luft=
strome sind nicht vorgewirmt und werden mit Umgehungstempera-f
tur dem Verbrennungsraum zugefuhrt. Die erstmalige Zindung der
Holzschleifstaubflamme erfolgt mit einer Zundelnrlchtung, die
einen Olbrenner enth&élt, welche zur Entziindung der O1flamme
~eine elektrische Zundelnrlchtung besitzt. Die Zundelnrlchtung
hat nur die Aufgabe der Entziindung der Holzschlelfstaabflamme- '
S0 daB ihre Betriebszeit bis zur Stablllslerung der Holz~
schleifstaubflamme weniger als eine Minute betrigt, dagegen
~eine Stiitzung der Holzschleifstaubflamme auch im Anfahrbetrleb
bei kaltem Verorennungsraum nicht erforderlich iste
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'»'_‘-Ausfﬁhi;hngsbéispiel oo

. Dpie Erfindung wird nachstehend an einem Ausfuh::ungsbe:.splel |
niher erlautert? ‘ o - :
: B‘ig.'l R A '”'“:":;\ ; . v _ . .
. 'Holzschleifstaub wird aus dem Dosn.e:cbehalter 1 du:rch e:me o
- Abzugs-— und1 Dosiervorm.chtu.ng 3 mit regelbarem Stellenantrieb

. S 4 abgezogen und einer Mlscheinrlchtung 4 zugef‘uhr*b, in |
. welcher der: Holzschleifstaub durch die in der Primirluftlei-

 tung- 5 stromende. Lu:ft, die vom Primarlufter 6 aus der Umge—_";, .

. bung. gefordert wird, aufgemmen und zum' Drallbrenner 7 ge—
" leitet, durch den das Holzschleifstaub-Primirluft-Gemisch in
: ""‘-j;'d.en Verbrennungsraum 8 eines HeiBgaserzeugers, Dampferzeugers
> oder einer a.n.deren Warmeerzeugnngsanlage eintm.“st. Die Sekun= | ‘
. aarluft wird durch einenm ‘Sekundarlifter 9 aus der Umgebung an—
.. gesaugt und dem Drallbrenner, an dessen Eintritt eine Luft-

".:einstelldrcssel 10 angeordnet ist, zngefuhrt und tritt tangen-}

. tial mit hoher Geschwindigkeit gleichzeitig mit dem Holz=
f_'schleifstaub-?rlmarlm?t-eemsch in den Verbrennungsraum 8,
- worum sich der Anfallbrennstoff Holzschleifstaub- entziindet -

Sund verbrennt, ein. Die Regelung der Warmeleistung erfolgt h
. nur dber die lndemmg der Beladungsdichte des Primirluft- .- -

. stromes mit Holzschléifstaub durch Verstellen der Drehzahl -
S der: Abzu.gs- u.nd. Dosiervorrichtung 3 mit Hilfe des Stellan- ,
' triebes 14. Zugeordnet zur Brenns‘aoffmenge wird die Sekun~

\da.rlui‘tmenge Zur. Einhaltu:ag der Verbrennu:agsgute mz.t der
- Einstelld.rossel 10. eingestellt. EETEE

‘ Die erstmalige Entzundu.ng der Holzschleifstaubflamme erfolgt

"'jfvdurch einen reversierbaren Zundbrenner 15, der im Drall-
bremner.7 enthalten ist. Zund:flamme und Holzschlelfs‘caub—

i v’flamme be:f:.nd.en sich am gleichen Ort im Verbrennungsraum 8 2
. ;flmd werden in ze:z.tl:.cher Aufeinanderfolge geziindet, so daB

. beide’ Flammen ‘durch einen elektronischen Flammwachter 18 |
: uberwacht werden. L | e a



'Holzschleifstaub. wird dem Dosierbehdlter 1 aus einem be-
liebigen und nicht niher erléuterten Vorratssilo 19 tber
'elnen>Stetigforderer 1, der als Schnecke oder Trogkettens ,
,forderer ausgefihrt sein kann, abgezogen und einer am oberen. E

© EBintritt des Dosierbehdlters 1 als Verpnffungssperre ange—

" ordneten Zellenraﬁschleuse 12 zum Eintrag in diesen zuge-
Fithrt, Im Dosierbehalter 1 sind bekannte und hierin nicht
. .ndher erlauterte Fullstandsanzeigen 13 angeordnet wodurch
f'diskontinnierlich der Dosierbehdlter 1 durch Zu- und Ab-
, schaltung des Stetigforderers 11 gefiillt wird; wobei die
 Inhaltsluft beim Fiillen aus und beim Entleeren in den Do- -
" sierbehdlter iiber die’ mit einem Textilfilter ausgestattete

,iArmnngsoffnnng 2 gelangt

: Es 1st weiterhin erflndnngsgemaﬁ, daB das Verfahren zur
,Holzschleifstanbverbrennung insgesamt von einer elektrlschen
- Steuerelnhelt 17’elnsch11eﬂllch der- An- und Abfahrvorgange
- gestéuert wird und sich in der Primér-Holzschleifstaublei-
tung vor dem’ Drallbrenner 7 eine Schnellschluﬂklappe 16 zur
verzugslosen‘Unterbrechung der Holzschleifstaubzufuhrung be1
Havarieschaltung de:,Eeuerupgsanlage befindet.



| EbfindungsanSpruch

}1.'Verfahren Zur Verbrennung,vOn,Anfallbrénnstéffen, ins- -
‘besondere von Hclzschleifbtaub,' in industriellen Feue-
- rungsanlagen wie ze B. Dampf-~ oder Helﬁgaserzeugern,
- dadurch gekennzelchnet -daB der Anfallbrennstoff aus
" einem D051erbehalter mittels einer Abzugs- und Dosier—
vorrlch ung (3) abgezogen, elnem Luftstron mit Umge- -
- bungstemperatur zudosiert und ohne weitere Brennstoff-
zugabe oder thermische Bremnstoffvorbehandlung einem . -
‘an 31ch bekannten Drallbrenner (7)y bei dem sowohl die
tangentlal gefunrte Sekundarluft mit hoher Geschw1nd1g—
' keit als auch das Prlmarluft-Anfallbrennstoff-Gemlsch |
’ 1n einer Ausurlttsebene in den Verbrennungsraum gelangen,‘
zugexuhrt und in dem Verbrennungsraum (8) ohne Stitz=-
feuerung oder andere Zundhllfen verbrennen.'

2 Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzelchnet dau die
’ Verbrennung von Anfallbrennstof;, insbesondere von Holz-
_ schlelfstaub in industriellen Feuerungsanlagen fir Dampf-

Warmwassererzeuger und Trocsner ‘ohne &ons*ruktlv Verande— e

© Tungen, hervorgerufen durch den Holzschlelfstaub, des
Verbrennungsraumes erforderllcn 51nd.

3.- verfamen?nach Purict 1, daduzch gekennzeichnet daB die

N Warmelelstung der Feuerungsanlage nur ‘durch Anderung der

o Brennsﬁaubbeladung im Prlmarluftstrom geregelu und - An-
und. Abfahrvorgange mit Hilfe einer Steuerelnhelu (17)
automaulsch ablaufen. ' :

o

Hierzu 1 3zite Zslchnungsn







	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

