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do topienia metali
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Wynalazek dotyczy sposobu podgrzewania
stalego wsadu za pomocg spalin w piecu do
topienia metali, a zwlaszcza stali, z komorami
" do podgrzewania powietrza spalania i ewen-
tualnie réwniez gazu paliwowego wlasnymi
" spalinami.

Proponowano juz od dawna przepuszczanie
goracych spalin najpierw przez zimny wsad
'i-dopiero po tym przez komory do podgrzewa-
: nia powietrza i gazu. Propozycje te nie przy-
"jely sie jednak, gdyz wysoki potencjal cieplny
"spalin ulegal! obnizeniu w tak silnym stopniu
pod wplywem stalego wsadu, ze dla regenera-
toréw pozostawala  tylko niewystarczajaca
" reszta ciepla i ogdlna sprawno§é pieca sie-
' mensowsko-martenowskiego ulegala pogorsze-
“nju. Zgodme z prawem entropii wsad stalowy
" moze’ bYL tylko wtedy podgrzany do tempera-
tury np. 1800°C, gdy spaliny majg temperature
“wyzZsza ni¥ 1300°C. A zatem' i z fizyeznych
praw podstawowych wynika konieczno$é, aby
najwyzszy potencjal cieplny spalin byl przeno-
- szony na’ powietrze spalania.

Wedlug wynalazku w celu polepszenia go-
spodarki cieplnej, zakladu proponuje sie pod-
grzewanie stalego wsadu na odcinku kanalu
spalinowego, wykonanym w postaci pieca pod-
grzewawczego i umieszczonym za komorami
podgrzewczymi, liczage w kierunku strumienia
spalin, przy czym podgrzewany wsad jest
wprowadzany za pcmocg znanych skadinad
urzgdzeil do pieca do topienia z ominigciem
komér nodgrzewczych.

Dokladne obliczenia, a zwlaszcza liczne ba-
dania przeprowadzone na istniejacych i pro-
jektowanych piecach Siemens-martenowskich
wykazaly teoretyczne mozliwoéci zaoszczedze-
nia do 22% paliwa i czasu wytopu, a praktycz-
nie osiggalne mozliwosci oszczednosci ‘docho-
dzﬂy do okolo 139%,.

‘Zalety sposobu wedlug wymalaz\ku polegala
wiec na znacznym zaoszczedzeniu paliwa

"i oprécz tego na skréceniu czasu wytopu. Ta

druga zaleta bezposrednio zwigksza iloSciowe
mozliwosci .produkchrne zakladu.
Sposé6b wedlug wynalazku oraz urza,dzema



~do “jego wykemywamia wraz z dalszymi szcze-
golami s3 bliZej wyjasnione przy pomocy
schematycznego rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyklad wykonania urzadzenia
wedlug wynalazku w widoku aksonometrycz-
nym, przy czym niektére czeéci sq przekrojone
lub wykrojone, fig. 2 i 3 przedstawiajg inny
przyklad wykonania wynalazku w przekroju
pionowym i poziomym, fig. 4 przedstawia jesz-
cze inny przyklad wykonania wynalazku w wi-
doku aksonometrycznym, przy czym przeno-
szenie stalego wsadu odbywa sie za pomoca
przenoénika : pochylego, fig. 5 i 6 przedstawiaja
piec podgrzewczy bez przenoszenia wsadu, fig.
7 przedstawia szczegély urzadzenia do wyke-
nywania sposobu dla utrzymania zasobnikéw
wsadowych: w stanie podgrzanym oraz szcze-
gély urzadzenia do utrzymania nadcisnienia,
“do podgrzewania dodatkowego oraz zespél kil-
ku " piecow siemens-martenowskich i piecéow
podgrzewczych fig. 8 przedstawia kombina-
eje Potla na spaeliny i wreszcie fig. 9 i 10
przedstawiaja odmiany i szczegdly pierscienio-
wego pieca podgrzewczego. )

Wedlug fig. 1 kanal spalinowy 2, prowedsa-
cy od pieca do topienia 12 do komina 13, po-
siada w miejscu 1 pionowe odgalezienie 3,
wskutek czego gorace spaliny wychodza w g6-
re i nastepnie przez poziomy odcinek kanalo-
wy 4 i pochyly odcinek kanalowy 5 przeply-
wajg przez przygotowany w kanale podgrzew-
czym 6 i wypelniony stalym wsadem zasobnik
wsadowy 7 w kierunku oznaczonym strzalks
8, wykreflona linig cigglag. Na koncu 9 kanalu
podgrze'wczego 6 gorace spaliny zostajg prze-
puszczane przez ruszt 10 i przedostaja sie do
_pionowegn odcinka kanalowego 11 w dél,
.a.w miejscu 14 zostaja znowu doprowadzane
.do -kanalu spalinowego 2. Podgrzany zasobnik
wsadowy 7’ jest juz przygotowamny do wsadu,
a zimny zasobnik wsadowy 7 jest przygoto-
“wany do wprowadzenia go do kanalu pod-
grzewczegn 6. Sposéb ruchu postepowego za-
sobnikéw wsadowych jest bez znaczenia i mo-
ze byé przeprowadzony za pomocg zwyklych
Srodk6w stosowanych w . urzadzeniach pieco-

W przykladzie wedlug fig. 2 i.3 przedsta-
. wiony, jest normalny. p1ec siemens-martenow-
Skl 12, np. o palenisku rmesza.nym na olej
1 gaz koksowmiczy, z ciagierm ssawczym 17.
Zlmny wsad zostaje w zbiornikach wsadowych
7 przeéluzowany w miejscu 25 do kanalu spa-
linowego 2. Kierunek przenoszenia. wsadu jest

zaznaczony strzalka przerywang 29, a kier-unekt%
spalin — strzalka ciggla 30. Spaliny podczas
ich wprowadzania i wyprowadzania przez §lu-
ze¢ s przepuszczane przez przewody boczniko-
we 31. W $luzach s3 umieszczone przestony 32,
wykonane zgodnie 2z zasadami aercdynamiki
w celu zmniejszenia oporéw przeplywu.

Na fig. 4 przedstawiono przyklad wykonania
wynalazku z podnosnikiem pochylym. Zimny
wsad, wprowadzany przy otwartej klapie 39,
jest przenoszony na plaska powierzchnie 34
ponad drzwiczkami 35 pieca, przez odpowied-
nie, nie przedstawione na rysunku, urzadzenie
przeno$nikowe, umieszczone w kanale spalino-
wym 33, biegnacym ukosénie w dél. Kierunek
przenoszenia zimnego wsadu jest - oznaczony
strzalka przerywana 36, a kierunek spalin —
strzalkg ciggly 37.

Urzadzenie przenosnikowe uruchamm si¢ za
kazdym razem na poczatku okresu zaladowa-
nia wsadu, a troje drzwiczek wyjsciowych 38
otwiera si¢ jednoczes$nie z drzwiczkami 35 pie-
ca, .aby wsad w piecu rozlozyé réwnomiernie.

Przy tym przykladzie wykonania wynalazku
wsad mcze byé przenoszony réwniez bez po-
mocy zasobnikéw wsadowych.

Na fig. 5 i 6 przedstawione jest urzadzenie,
w ktérym zasobniki wsadowe (koryta 7) ze
stalym wsadem sg wstawiane do tego odcinka
kanalu spalinowego 95, ktéry sluzy jako piec
podgrzewczy. Podczas podgrzewania zasobniki
wsadowe 7 wraz ze stalym wsadem sj nieru-
chome i nie jest potrzebne 2zadne urzgdzenie
przenosnikowe. Zasobniki wsadowe 7 wstawia
si¢ i wyjmuje poprzez drzwiczki 96. Maszyna

76 do ladowania wsadu stuzy do ladowania

pieca siemens-martenowskiego 12 w ten spo-
s6b, ze wyjmuje zhiorniki wsadowe 7 z pieca
podgrzewczego 95 i wstawia je do pieca sie-
mens-martenowskiego 12. LadQWame pieca

_podgrzewczego 95 zironymi kmyfaml odbywa

sig za pomocg tej samej maszyny ladowmﬁzea
76 po ukonczeniu zabiegu ladowania -pieca _sie-

mens-martenowskiega , 12.

Postaé wykonania wynalazku przedstawiona

‘pa fig/ 5 i 6 moze by¢ . zashowmréwnwd
_lacznie z zachowaniem ciepla Zzasohnikéw wsa-

dowych 7 w ten sposéb, ze po - ep.rémniemu
w piecu siemens-martenowskim. 12 ‘ogEzane
jeszcze zasobniki WSadoWe 7 napelnia sie zne-

~wu stalym wsadem i ws‘talwm na.tychmmst do
pieca-podgrzewczego 95.

Fig. 7 przedstawia w widoku =z géry u::za
dzenie wedlug wynalazku w ktérym zblormkl
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wsadowe 7 (koryta) ze stalym wsadem, po
rodgraaniu goracymi spalinami, zostajg wy-
wracane w pieeu do tepienia 12, a nastepnie
za pomoca podnnfnika wywrotkowego 122 na-
pelniane nowym wsadem i jeszmze w stanie
cieplym ponownie w).aczane do precesu pod-
grzesvania.

Jest réwniez rzecza moiliwg, Zeby wsad
podgrzany wstepnie w piecu podgrzewczym 97
za pomaocy. gorgcych spalin pieca do topienia
12 byt wprowadzany badi do pieca topienia 12
dostarczajgcego spaliny podgrzewajace, bgdz
tez do innego dowolnego pieca 12’. Do pieca
do topienia 12 moze byé wprowadzany row-
niez st‘a.ly_wsad podgrzany w piecu podgrzew-
czym 97. Liczbami 98 i 98’ oznaczone s3 dmu-
chawy pomochnicze, ktére wytwarzajqa w pie-
cach podgrzewczych 97 i 97 nadciénienie,
wsltutek czego przejicie ciepla z goracych spa-
lin do stalego wsadu odbywa sie w piecach
podgrzewczych 97 i 97 bez obawy przenikania
powietrza wbocmege. Dmuchawa poemocnicza

' 98’ .witlacza powietrze przez dodatkowy pod-

grzewacz powietrzny 99 dmuchawy pomocni-
czej do praewodu spalinowego prowadzacego
do pieca podgrzewczege 97. Liczbami 100 i 100
oznaczone s3 kotly na cieplo odpadowe, kiore
sluzg do wyiwarzania pary lub przygotowania
cieple] wody i sg ogrzewane dodatkowo przez
gorace spaliny. Liczbg 121 oznaczone s3g nie-
ktére palniki, kbore meoga miel zastosowanie
do dodatkowego podgrzewania pieca podgrzew-
czega 97.

‘Ne fig. 8 jest przedstawiona postaé wykona-
nia zestawienia pieca - podgrzewczego 204
z kotlem 225 na cieplo odpadowe, przy czym
czeSci kanalu spalinowego 204, sluzgce jako
piec podgrzewczy, sa zespolone 2z kotlem 225
w jedna calo$§é komstrukcyjng, skracajgca dro-
ge spalin. W tym przykladzie wykonania wy-
nalazku kociol 225 na cieplo odpadowe, sluzg-
cy do wytwarzania pary lub przygotowania
gorgcej wody, jest zespolony z .takim piecem
podgrzewczym, utworzonym 2z pierscieniowego
cdeinka 204 kanalu spalinowego.

Piec podgrzewczy 204 jest wykonany podob-
nie jak piece przedstawione na nastepnych
fig..9 i 10. W tym przypadku sa tylko dodat-
kowo przewidziane zasuwy 226, 227 oraz klapa
228, dzieki Kktérym jest umozliwione zboezni-
kowanie i wylaczenie z ruchu badZ pieca pod-
grzewczego 204, bLadz tez kotla na cieplo od-

padowe lub obu jednocze$nie. Liczbg 231 ozna-

czony jest symbolicznie kanal ssgcy.

Na fig. 9 uwidoczniono kanal spalinowy 291,
ktéry laczy nie przedstawiony na rysunku piec
do topienia z kominem 262. Na pomo$cie 203
jest umieszczony pierScieniowy kanal pod-
grzewczy.

Staly wsad jest ladowany w zbiornikach
wsadowych 212 za pormocg maszyny ladowmi-
czej 213 przez otwor 214 do kanalu podgrzew-
czego 204, skad jest wyjmowany przez otwory
215. Gdy cale urzadzenie podgrzewcze ma by¢
wylaczone z ruchu, wéwczas otwiera sig zasu-
we regulacyjna 209, a zamyka zasuwy regula-
cyjne 210 i 211. Przenoszenie odbywa sie badz:
przez obracamie pierscieniowej plyty podstawo-
wej, na ktérej sa ustawione zasobniki 212, badz
tez w immy sposéb stosowany powszechnie
w piecach obrevowych. )

Posta¢ wykonania wynalazku wedlug fig.
10 rézni sie od postaci wykonania wedlug fig.

‘9 innym polozeniem otworé6w ladowniczych 214

i 215 wzgledem kanalu spalinowego 201, ktéry
jest zakoficzony za przewodem polamowym
216, skad przedtuzony jest jako réwnolegly ka-
nal spalinowy 201.

W urzadzeniu wedlug wynalazku korzystnie
jest kamnat spalinowy, urzadzemie przenosniko-
we i zasobniki przeno$nikowe wykonaé w ten
sposéb, zeby wsad podlegajacy podgrzaniu byl
poddany dziatlaniu spalin mozliwie ze wszyst-
kich stron. Mozna to osiggngé mp. przez uzy-
cie rusztu de ustawiamia koryt, zastosowanie
powierzchni kierowniczych, umieszczenie ‘wy-
wietrznikéw i otworéw przelotowych w po-
wierzchniach bocznych i w dnie zasobnikéw
wsadowych, wéweczas bowiem spaliny moga
latwiej przeplywaé przez wmetrzne zasobnikéw
i otaczaé je ze wszystkich stron, dzieki czemu
ulatwia si¢ przejécie ciepla ze spalin do zlo-
mu.

Kanal podgrzewczy 204, we wszystkich po-
staciach wykonania, najlepiej jest wylozyé ce-
glami, kiére wykazujg duzg zdolno$é groma-
dzenia ciepla w temperaturach ponizej 800 —
1000°C.

Nalezy wreszcie zaznaczy¢, ze mozliwe jest
réowniez zastosowanie wynalazku do wielkich
piecéw, w przypadku odprowadzania spalin
wstecz z cowperéw przez staly wsad.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb podgrzewania stalego wsadu za po-
moca spalin w piecu do topienia metali,
a zwlaszcza stali, z komorami do podgrze-
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wania powietrza; spalania i ewentualnie’

réwniez gazu phaliwowego wlasnymi spali-
nami, znamienny tym, ze staly wsad pod-
grzewa sie w tym odcinku kamalu spalino-
wego, ktéry jest wykonany jako piec pod-
grzewczy i jest polozony za komorami pod-
grzewczymi powietrza lub gazu, liczac
w kierunku przeplywu spalin, przy czym
podgrzany wsad wprowadza sie ‘do pieca do
topienia za pomoca znanych skadinad urza-
dzei z ominieciem komér podgrzewczych
powietrza lub gazu.

. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
Ze stnly wsad podczas podgrzewania prze-
nosi si¢ poprzez gorgce spaliny, najlepiej
w kierunku odwrotnym do kierunku prze-
plywu, przy czym ewentualnie staly wsad
podgrzewa si¢ w znanych skadingd zasobni-
kach wsadowych, stuzgcych do ladowania
wsadu do piecow do topienia.

. Sposob wedlug zastrz. 2; znamienny tym, ze
zasobniki wsadowe ze stalym wsadem, po-

podgrzaniu przez gorace spaliny, wywraca
sie do pieca do topienia, a nastepnie na-
tychmiast napelnia mowym stalym wsadem
i jeszcze w stanie gorgcym wlgcza w jed-
nym zabiegu ponownie do procesu podgrze-
wania.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze w przypadku uzycia - dwéch lub . kilku
piecéw do topienia, wsad ogrzany przez go-
ragce spaliny jednego pieca do topienia,
wprowadza sie dowolnie do pieca do topie-
nia, dostarczajacego spaliny podgrzewajgce
lub do dowolnega innego pieca do topienia.

. Sposob wedlug . zastrz. 1—:4, znamienny tym,

ze przejécie ciepla z gorgcych spalin do sia-
lego wsadu odbywa sie przy zachowahiu
nadci$nienia, ' zapobiegajacego przenikaniu
zimnego powieirza ubocznego.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-

dlug zastrz. 1—5, znamienne tym, Ze kanal
lub kanaly spalinowe miedzy piecem do
topienia i kominem lub kominami, sg wy-
konane w postaci jednego lub kilku piecéw
podgrzewczych znanej skadinagd konstrukcji.

. Spbséb wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym,

ze gorace spaliny wykorzystuje sie dodatko-
wo do ogrzewania kotla na cieplo odpado-_
we, stuzgcego do wytwarzania pary lub do

' przygotowywania goracej wody.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne -
_tym, ze czeSci kanalu spalinowego, sluzjce

jako piece podgrzewcze, sa zespolone z ko-

_tlem na cieplo odpadowe w jedng konstruk-

cyjng calo§é skracajacg droge spalin.

. Spos6b wedlug zastrz. 3—5, znamienny tym,
ze zasobniki wsadowe ze stalym wsadem *

wstawia si¢ dc tego odcinka kanalu spali- -
nowego, ktéry jest wykonany jako piec
podgrzewczy, po ukonczeniu za§ podgrze-
wania wyjmuje sié je z pieca podgrzewcze-
go i wywraca do pieca do topiemia.

Hans Miithlbacher

Zastepca: inz. J6zef Felkner
o " rzecznik patentowy

P

e —

——



Do opisu palentowego nr 43299
Ark- 1

N\ \
/ N
s‘yi_‘_._._x_. FIG. 6



Do opisu patentowego nr 43299
Ark. 2

s

3T —r

H o3

g

S P B

225

| —202

*r — — &



905. RSW ,,Prasa“, Kielce.

NN

S

Do opisu patentowego nr 43249
Ark. 3



	PL43299B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


