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Zusammenfassung

Die Erfindung beschreibt eine Einlage (1) bzw. einen Ausriistungsgegenstand (4), insbe-
sondere Kleidungsstiick, Decke, Schlafsack, zum zumindest temporéren Bedecken von
Korperteilen, aus mehreren Schichten, wobei zumindest eine Isolationsschicht (3) und zu-
mindest eine Membranschicht (2) angeordnet sind. Die Isolationsschicht (3) ist 16sungs-

mittel-, insbesondere wasserdicht, angeordnet.

Fiir die Zusammenfassung Fig. 1 verwenden.
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Die Erfindung betrifft eine Einlage fiir einen Ausriistungsgegenstand, insbesondere Klei-
dungsstlick, Decke, Schlafsack zum zumindest temporéren Bedecken von Korperteilen aus
mehreren Schichten, wobei zumindest eine Isolationsschicht mit zumindest einer Memb-
ranschicht angeordnet sind und einen Ausriistungsgegenstand aus mehreren Schichten,
wobei zumindest eine Aufen- und eine Innenschicht und dazwischen eine Einlage, die eine
Isolationsschicht umfasst, angeordnet sind, deren jeweilige Verwendungen und Verfahren

zur Herstellung eines Ausriistungsgegenstandes.

Es gibt zur Zeit viele Arten von Handschuhen und Fiustlingen, die gegeniiber Nésse, wie
Regen und Schnee wasserdicht sind, sodass die Nésse durch den Handschuh nicht vordrin-
gen kann, wihrend eine Transpiration, insbesondere die Abgabe von Schweif} von der Haut
des Trégers, tiber den Handschuh méglich ist. Solche Handschuhe werden fiir diverse
Sportarten, wie Schifahren, Snowboardfahren, Motorradfahren, Fufiballspielen, Golfspie-

len, etc., verwendet.

Aus dem Stand der Technik sind fiir kaltes Wetter hergestellte Handschuhe bekannt, die
aus schweren, dicken Innenhandschuhen aus textilem Material als Isolation, einer wasser-
dichten Membran und dem Obermaterial bestehen. Die dicke Schicht der Handschuhe
macht es leichter ein dauerhaftes wasserdichtes Produkt herzustellen, weil die dicke
Schicht dazu beitrégt die wasserdichte Membran gegeniiber Abrieb und Zerreifien zu

schiitzen.

Aus der DE 196 42 697 Al ist ein wasserdichter Handschuh bekannt, bei dem eine wasser-
dichte Membran und eine Tuchschicht zusammen laminiert werden, um ein Handschuh-
schichtmaterial zu bilden. Es werden die Vorder- und die Riickseite der Hand aus dem
Handschuhschichtmaterial ausgeschnitten. Eine Offnung wird im Vorderteil fiir den Dau-
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men geschaffen. Der Daumenteil wird aus dem Handschuhschichtmaterial ausgeschnitten.
Klebstoff wird im Siebdruckverfahren auf die Rénder des Vorteils und/oder des Riicken-
teils aufgebracht. Die Rénder des vorderen Handteils werden dann mit den Rindern des
riickwértigen Handteils mit Hochfrequenz verschweift, um den Innenhandschuh zu bilden.
Der Daumenhandteil wird dann auf den Vorderhandteil gen#ht und wasserdichtes Abdicht-
band iiber die Stiche gelegt, um die wasserdichte Integritiit des Innenhandschuhs aufrecht
zu erhalten. Der Innenhandschuh wird dann in eine duflere Handschuhhiille wegen der
Dauerhaftigkeit gesteckt.

Nachteilig aus den aus dem Stand der Technik beschriebenen Handschuhen ist, dass, falls
sich wider Erwarten dennoch Nsse im Bereich der Hand zwischen der Hautoberfléche und
der Membranschicht des Handschuhs bilden sollte bzw. hingelangen sollte, das Isolations-
material sich mit der Fliissigkeit voll saugt und somit ihre Isolationsfunktion groBteils ver-

loren geht.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Einlage bzw. einen Ausriistungsgegenstand zur
Verfiigung zu stellen, mit welchem die isolierende Wirkung der Einlage bzw. des Ausrils-
tungsgegenstands auch bei Kontakt mit einer Flissigkeit aufrecht erhalten werden.

Die Aufgabe der Erfindung wird jeweils eigenstandig durch eine Einlage und durch einen
Ausriistungsgegenstand geldst, wobei die Isolationsschicht 16sungsmittel-, insbesondere
wasserdicht, oder die Innenschicht aus einem wasserfesten Material, insbesondere einem
Polymer umfassend natiirliche oder synthetische Kautschuke, wie Latex oder Chloropren-
Kautschuk, insbesondere Neopren, gebildet ist und gegebenenfalls eine weitere Innen-
schicht angeordnet ist. Weiters wird die Aufgabe der Erfindung jeweils eigensténdig durch
ein Verfahren zur Herstellung des Ausriistungsgegenstands, wobei zwischen der Aufen-
und die Innenschicht zumindest eine erste Membranschicht, eine Isolationsschicht und eine
weitere Membranschicht angeordnet werden, oder die AuBen- und/oder die Innenschicht
mit einer der Membranschichten zu zumindest einer Kombinationsschicht verbunden wer-
den und die zumindest eine Kombinationsschicht mit den jeweils anderen Schichten zu-
mindest bereichsweise ebenfalls verbunden werden, gelost. Die Aufgabe der Erfindung
wird auch jeweils eigenstindig durch die Verwendung der Einlage bzw. des Ausriistungs-
gegenstands in oder als Kleidungsstiick fiir Einsatzkrifte, Fachkréifte oder Sportler geldst.
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Dabei erweist sich als besonders vorteilhaft, dass das Isolationsmaterial in der bzw. die
Isolationsschicht selbst trocken bleibt und dadurch die Isolationsfunktion der Isolations-
schicht in vollem Umfang bestehen bleibt.

Der Ausrilstungsgegenstand kann auch eine Innenschicht aus einem wasserfesten Material,
insbesondere einem Polymer, umfassend natiirliche und/oder synthetische Kautschuke, wie
Latex oder Chloropren-Kautschuk, insbesondere Neopren, aufweisen und gegebenenfalls
eine weitere Innenschicht zeigen, wobei bereits durch die Anordnung der Innenschicht der
Effekt der Isolation und der Effekt der Fliissigkeitsundurchlissigkeit bzw. der Wasserab-
weisung, erzielt wird und somit einerseits eine einfache Herstellung und andererseits auch

eine damit verbundene kostengiinstige Fertigung erméglicht wird

Wird beispielsweise die Einlage in einem Ausriistungsgegenstand verwendet, bei welchem
die Einlage zwischen der AuBen- und der Innenschicht angeordnet ist, kann auch bei Ver-
wendung des Ausriistungsgegenstandes zum Uberziehen iiber ein bereits nasses Kleidungs-
stiick eine optimale Isolation erzielt werden, weil es der Flissigkeit, welche sich auf dem
Kleidungsstiick befindet, nicht méglich ist zur Isolationsschicht des Ausriistungsgegen-

stands vorzudringen.

Die Isolationsschicht ist von der Membranschicht umschlossen, wodurch eine absolute
Dichtheit gegeniiber Fliissigkeiten erzielt wird und somit ein Vordringen von Flissigkeit
zur Isolationsschicht unmdglich ist. Durch die UmschlieBung der Isolationsschicht von der
Membranschicht kann somit eine dauerhaft wasserdichte aber gasdurchlissige Barriere
hergestellt werden, die wihrend ihrer gesamten Lebensdauer die volle Funktionalitiit er-
halt. Das UmschlieBen kann beispielsweise durch VerschweiBen, Verkleben oder dhnli-
chen, aus dem Stand der Technik bekannten Verfahren, durchgefiihrt werden.

Durch die Anordnung der Membranschicht in Form einer semipermeablen Membran, ins-
besondere aus Polytetrafluorethylen (PTFE), und/oder einem Laminat, gebildet aus Poly-
vinylchlorid, Polyurethan, Polyetheramid, Polyetheresteramid, Polyolefinkomponenten,
Polyesterkomponenten, oder einem Gemisch daraus, ist, wird erméglicht, dass die Einlage
fliissigkeitsundurchléssig bzw. wasserdicht aber dennoch gasdurchldssig ist und somit die
Flilssigkeit nicht durch die Membran dringen kann aber eine Transpiration moglich ist.
Von Vorteil erweist sich auch, dass somit die Temperatur reguliert werden kann und da-
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durch der Abtransport von Fliissigkeit von der Haut des Trégers durch die Isolationsschicht
auf die Oberfliche der Membranschicht der Einlage bzw. die Oberfléche der Auflenschicht
des Ausriistungsgegenstands erméglicht wird.

Das Material der Isolationsschicht ist aus einer Gruppe umfassend Watte, Vlies, Filz, Ge-
webe, Gewirk, etc. ausgewihlt, wodurch eine optimale Abschirmung gegen Kilte bzw.
gegebenenfalls auch Hitze maoglich ist.

Die Isolationsschicht kann auch feuerfest sein, wie dies beispielsweise durch die Verwen-
dung feuerfester Materialien, wie im nachfolgenden noch angefiihrt, fiir die Bildung der
Isolationsschicht erzielt werden kann, wodurch die Einlage einen Schutz vor Verbrennun-

gen bietet.

In einer alternativen Ausfithrungsform kann die Isolationsschicht auch mehrlagig ausge-
fithrt sein, wodurch eine noch bessere Isolationsfunktion und somit Wérmespeicherung

bzw. Wirmedimmung erzielt werden kann.

Durch die Verwendung der beschriebenen Materialien ist in der Isolationsschicht auch Luft
enthalten, wodurch abermals der Effekt der Isolierung sowohl gegen Kalte als auch Hitze
erhoht bzw. verbessert wird.

Die Membranschicht kann aus einem oder mehreren Teilen bestehen und die einander be-
nachbarten Teile kénnen miteinander verbunden, insbesondere iiber eine Schweif3- und/
oder Klebenaht, ein Tape, eine Naht oder Nieten, werden, wodurch gegebenenfalls eine
Perforation der Membranschicht verhindert wird und wenn es dennoch durch eine Nadel
oder durch eine Klammer zu einer Perforation kommt mit einem Tape abgedichtet werden
kann und dadurch eine absolute Losungsmittel-, insbesondere Wasserdichtheit, der Einlage
bzw. des Ausriistungsgegenstands erzielt wird und somit die Isolationsschicht trocken
bleibt. Wird die Membran einteilig hergestellt ist die Anbringung von Verbindungsstellen
nicht notwendig. Allerdings ist das einteilige Herstellungsverfahren fiir die Membran auf-

windig.

Bei der Verwendung der Einlage in einem Kleidungsstiick wie einer Jacke, Hose, Anzug,
Mantel, Unterwiische, Handschuh, Féustling, Schuh, Miitze, Kappe, Maske, etc. erweist
sich von Vorteil, dass fiir den Triger des Kleidungsstiicks gewihrleistet wird, dass die Iso-
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lationsschicht auch in Extremsituationen ihre Funktion beibehilt, wie dies beispielsweise
bei Extremsportarten oder Unfillen gefordert ist.

In einer Weiterbildung des Ausriistungsgegenstands ist vorgesehen, dass zumindest eine
Schicht, insbesondere die AuBenschicht, aus einem flammhemmenden Material gebildet
ist, wobei das flammhemmende Material aus einer Gruppe umfassend Aramid- und/oder
Paraaramidfasern, wie Kevlar® (Poly(p-phenylen-terephthalamid), Nomex® (Aramid aus
m-Phenylendiamin und Isophthalsiure), Twaron®, Technora, Teijinconex, Phenol-Form-
aldehydfasern, wie Kynol, Polyamid/Polyimidfasern wie Kermel, Polybenzimidazolfasern
oder Fasergemischen daraus ausgewihlt ist, wodurch flammhemmende aber auch schnitt-
feste Eigenschaften des Ausriistungsgegenstands erzielt werden und damit fiir den Tréger
des Ausriistungsgegenstand eine hohere Sicherheit gegeben ist, weil Verbrennungen und

Verletzungen vermieden werden kénnen.

In einer Weiterbildung des Ausriistungsgegenstandes ist vorgesehen, dass die Aufien-
schicht aus mehreren Teilen besteht, die miteinander verbunden sind und zumindest ein
Verstirkungselement an den Verbindungsstellen der Teile, insbesondere Néhte, angeordnet
ist, wodurch die Widerstandsfahigkeit und Dauerhaftigkeit in der Verbindung zwischen
zwei miteinander verbundenen Teilen deutlich erhoht wird. Zudem wird durch die Anord-
nung des Verstirkungselements auch eine bessere Fliissigkeitsabstoflung, insbesondere
wasserabweisende Wirkung, erzielt. Es kann somit die Lebensdauer eines erfindungsge-
méBen Ausriistungsgegenstandes erhtht werden, da die Verbindungsstelien, insbesondere
die Nihte, welche tiblicherweise die Schwachstelle eines Ausriistungsgegenstandes darste]-

len, wesentlich widerstandsfihiger sind und linger halten.

Dadurch, dass zwei benachbarte Teile der AuBenschicht im Bereich der Verbindungsstelle
umgebogen sind und die Teile jeweils Schenkel mit inneren Randfldchen ausbilden, wobei
zwischen den Randflichen das Verstirkungselement angeordnet ist, wird bewirkt, dass die
Verbindungsstelle in das Innere verlagert wird, wodurch der Nihfaden vor der auf der
AuBenoberfliche des Ausriistungsgegenstands einwirkenden Beanspruchungen und Ein-
flissen geschiitzt ist. Dabei erweist sich weiters von Vorteil, dass das Verstirkungselement

bei fortlaufender Verwendung des Ausriistungsgegenstands in Richtung der Innenseite
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wandert und durch ein die AuBenseite der Teile iiberragendes Verstiirkungselement die

Verbindungsstelle, insbesondere die Naht, langfristig vor dueren Einfliissen geschiitzt ist.

In einer Weiterbildung kann das Verstirkungselement aus einem Material mit Riickstell-
verhalten hergestellt sein, wodurch bei Kompression des Verstirkungselements dieses
wieder in die urspriingliche Form zuriickgeht und dadurch eine zusétzliche abdichtende
Wirkung gegen Flisssigkeit eintritt.

Als Material fiir das Verstirkungselement kann ein Polymer umfassend natiirliche und/
oder synthetische Kautschuke, wie Latex oder Chlorophen-Kautschuk, insbesondere Neo-
pren, verwendet werden, wodurch einerseits ein hohes MaB an Flexibilitit gewihrleistet
wird und andererseits das erforderliche Riickstellverhalten gegeben ist. Durch die Verwen-
dung der genannten Materialien bleibt auch eine weitreichende Funktionalitéit des Ausrils-
tungsgegenstandes vorhanden, weil sich das Verstirkungselement entsprechend den Kraft-
einwirkungen, die auf den Ausriistungsgegenstand einwirken, formt und zudem ist auch

ein sehr hoher Tragekomfort fiir den Anwender gegeben.

In einer Weiterbildung weist der Ausriistungsgegenstand Nihte aus einem wasserabwei-
senden, insbesondere silikonisierten und/oder gewachsten Faden auf, wodurch abermals

eine bessere Abdichtung gegen Wasser oder andere Fliissigkeiten erzielt werden kann.

In einer Weiterbildung des Ausriistungsgegenstandes ist vorgesehen, dass das flammhem-
mende Material beschichtet, insbesondere silikonisiert, ist, wodurch eine erhthte Abrieb-
festigkeit erzielt werden kann und somit die Lebensdauer des Ausriistungsgegenstandes

verldngert wird.

Weiters ist vorgesehen, dass im schichtweisen Aufbau zwischen der zumindest einen Au-
Ben- und Innenschicht zumindest eine fliissigkeitsundurchlissige, gasdurchlédssige Schicht,
insbesondere eine erste Membranschicht, eine Isolationsschicht und zumindest eine weitere
fliissigkeitsundurchlissige, gasdurchléssige Schicht, insbesondere eine weitere Membran-
schicht, angeordnet sind, wodurch durch die AuBenschicht eine erhthte Widerstandsfihig-
keit gegen 4uBere Einfliisse erzielt werden kann durch die Anordnung der Isolationsschicht
zwischen den fliissigkeitsundurchléssigen allerdings gasdurchléssigen Membranschichten

einerseits eine Dichtheit gegen Wasser oder andere Fliissigkeiten erzielt werden kann und
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anderseits dennoch die Atmungsaktivitit aufrecht erhalten bleibt. Durch die Innenschicht
werden ein optimaler Tragekomfort und auch eine erhthte Widerstandsfihigkeit gegen :
Einflisse der Hand des Trégers, wie z.B. spitze Fingemaégel, erzielt. Da die Membran-
schicht eine eher geringe Widerstandsfahigkeit aufweist, wird durch die Anordnung der

AuBen- und Innenschicht eine erhhte Lebenszeit des gesamten Ausriistungsgegenstands

erzielt.

Durch die zumindest bereichsweise Verbindung der Membranschicht mit der Auflen-
schicht, der ersten und der weiteren Membranschicht mit der Isolationsschicht bzw. der
weiteren Membranschicht mit der Innenschicht wird ein Verrutschen der Schichten gegen-
einander verhindert und somit entstehen weder Druckstellen noch eine ungleichmaBige

Verteilung der einzelnen Schichten beim Tragen des Ausriistungsgegenstands.

Durch die Ausbildung der Innenschicht aus einem Gewebe und/oder Gewirke bzw. Leder
mit antimikrobieller Wirkung kann erzielt werden, dass das Wachstum von Bakterien,
Viren, Pilzen und anderen Mikroorganismen verhindert wird und dadurch beim Tragen
oder der Verwendung des Ausriistungsgegenstands eine unangenehme Geruchsbildung und
somit das psychologische Unbehagen im Zusammenhang mit geruchsbildenden Bakterien
und die Entstehung von durch Pilzen verursachten Hautkrankheiten vermieden werden
‘kann. Zudem erweist sich von Vorteil, dass durch die antimikrobiellen Eigenschaften ein
Kontakt der Innenauskleidung mit beispielsweise verletztem Gewebe bzw. Wunden be-
denkenlos erfolgen kann, weil Infektionen weder begiinstigt noch verursacht werden und
zudem durch die antimikrobielle Ausstattung sogar eine Durchblutungssteigerung erzielt

wird und somit der Wundheilungsprozess gefrdert wird.

In einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass das Gewebe und/oder Gewirke bzw. Leder die
antimikrobielle Wirkung durch ein Metall erhiilt, wobei das Metall aus einer Gruppe um-
fassend Silber, Gold, Kupfer, Platinjum und/oder einem Gemisch daraus ausgewihlt ist,
wodurch lediglich Elemente verwendet werden, die natilrlich sind. Deshalb kommen keine

Chemikalien zum Einsatz. Das Tragen eines Ausriistungsgegenstandes mit einer solchen

Innenschicht ist sowohl fiir den Triger sehr angenehm als auch fiir die Umwelt absolut

unschidlich.
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Das Metall ist in einem Filament, einer Faser- und/oder einer Spinnfaser oder Faden integ-
riert, wodurch keine separate Beschichtung der Innenschicht mit dem metallischen Ele-
ment durchgefiihrt werden muss und die antimikrobiellen Eigenschaften somit bereits bei
der Herstellung der Innenschicht verliehen werden. Es eriibrigt sich somit die Durchfiih-
rung eines zus#tzlichen Arbeitsschrittes im Herstellungsprozess, bei welchem der Innen-

schicht des Ausriistungsgegenstandes eine solche Eigenschaft erst verlichen werden muss.

Der Ausriistungsgegenstand kann als Handschuh oder als Fiustling oder eine Kombination
daraus, umfassend einen Innen- und einen AuBienhandteil, wobei diese jeweils von einem
Mittelhandteil und Fingerteilen gebildet sind, und einem Schaftteil mit einer Ausziehtff-
nung, wodurch insbesondere die oberen Extremititen bzw. die Finger, welche neben den
Zehen am kiilte- und hitzeexponiertesten und auch -empfindlichsten sind, mit einem erfin-
dungsgeméBen Ausriistungsgegenstand bedeckt werden kdnnen und somit Erfrierungen
oder Verbrennungen der Extremitéten, insbesondere Finger bzw. Hénde, verhindert werden

konnen.

Die Zuschnitte des Handschuhs oder Faustlings oder eine Kombination daraus kann ana-
tomisch geformt bzw. zugeschnitten werden, wodurch einerseits eine sehr gute Passform

erzielt und andererseits ein sehr hohes Maf an Taktilitit aufrechterhalten werden.

Im erfindungsgem&Ben Ausriistungsgegenstand kann eine Offnung angeordnet sein, wo-
durch durch die Verwendung des Ausriistungsgegenstandes {iber einen nassen Beklei-
dungsgegenstand erméglicht werden soll, dass Wasser, welches sich im Bekleidungsstiick

befindet, trotz anziehen des Ausriistungsgegenstandes, abflieBen kann.

Die Offnung kann in Form eines Fensters, Gitters oder einer Ablaufrinne oder -rohr ausge-
bildet sein, wodurch das AbflieBen der Fliissigkeit, insbesondere des Wassers aus dem
Ausriistungsgegenstand erleichtert wird, aber ein Eindringen von Wasser iiber die Offnung
weitgehend verhindert wird.

Weiters erweist sich von Vorteil, dass die Offnung im Bereich des Schaftteils, insbesonde-
re an der Innenhand eines Handschuhs oder F4ustlings, im Bereich der Anziehoffnung an-
geordnet ist, wodurch beim Tragen des Handschuhs oder Faustlings ein AbflieBen der
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Fliissigkeit aus der Offnung ermdglicht wird, ohne ein Eindringen von weiterem Wasser zu

fordern.

In einer Weiterbildung des Ausriistungsgegenstands ist vorgesehen, dass ein Verschluss-
element, insbesondere Einhandkordelverschluss, im Bereich des Schaftteils des Hand-
schuhs oder Fiustlings angeordnet ist, wodurch ein rasches Zuziehen des Schaftteils er-
méglicht wird und dadurch so rasch wie moglich z.B. eine wirmende Wirkung eintreten

kann, um Erfrierungen an den Hénden zu verhindern.

In einer Weiterbildung kann der Ausriistungsgegenstand vakuumverpackbar sein, wodurch
einerseits gewéhrleistet wird, dass der Ausriistungsgegenstand vor Nisse geschiitzt ist und
andererseits ein sehr kleines Packvolumen des Ausriistungsgegenstands erzielt werden

kann und dadurch keine Beeintrichtigung des Tragers erfolgt.

In einer Weiterbildung des erfindungsgemifen Ausriistungsgegenstands ist vorgesehen,
dass der Schaftteil eine Aufnahme aufweist, die mit einem Verbindungsstiick eines weite-
ren Ausriistungsgegenstands koppelbar ist, wobei die Aufnahme von einer entlang des
Schaftteils verlaufenden Manschette und eine diese in einer Verschlussstellung zumindest
bereichsweise iiberdeckenden Stulpe gebildet ist, und an der Auen- oder der Innenseite
des Schaftteils angeordnet ist, wodurch vorteilhafterweise eine erh6hte und zuverléssige
Dichtheit zwischen zwei Kleidungsstiicken geschaffen wird. Der Tr4ger des Ausriistungs-
gegenstands ist daher vor eindringender Fliissigkeit, beispielsweise auch Chemikalien ge-
schiitzt, und es kann Verletzungen wie Erfrierungen, Verbrennungen und Veritzungen

vorgebeugt werden.

Die Stulpe kann in der Verschlussstellung eng anliegend entlang der Manschette oder des
itber der Manschette angeordneten Verbindungsstiicks verlaufen und die Stulpe in der
Freigabestellung zumindest einen Teilbereich der in der Verbindungsstellung itberdeckten
Manschette oder des Verbindungsstiicks freigeben bzw. zugénglich machen, wodurch der
Ankoppelungsvorgang des Ausriistungsgegenstandes mit dem weiteren Kleidungsstiick
sehr einfach und bequem durchgefiihrt werden kann und dennoch eine sehr dichte und zu-

verldssige Verbindung zwischen den beiden Kleidungsstiicken erreicht wird.
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Der Ausriistungsgegenstand kann fiir Einséitzkrifte der Feuerwehr, Rettung, Gendarmerie,
Polizei, Milit4r oder Fachkrifte in der Industrie, Chemie, Medizin oder im Sportbereich,
insbesondere bei Extremsportarten, verwendet werden, wodurch einerseits fiir Personen,
die unter Einsatz ihres eigenen Lebens versuchen andere Leben zu retten, eine Schutzmég-
lichkeit vor Verletzungen gegeben wird und andererseits fiir Arbeiter oder Angestellte oder
Sportler, welche nur unter Eingehen eines grofien Risikos fiir Verletzungen der jeweiligen
Titigkeiten nachgehen kénnen, ein Ausrilstungsgegenstand zur Verfligung gestellt wird,

mit dem dieses Risiko minimiert bzw. ausgeschlossen werden kann.

Der Ausriistungsgegenstand ist auch zum Uberziehen iiber ein nasses Bekleidungsstiick ge-
eignet, da, wie bereits vorab beschrieben, durch die im Ausriistungsgegenstand angeord-
nete Offnung im nassen Bekleidungsstiick gespeichertes Wasser abflieflen kann, insbeson-
dere dann, wenn der Ausriistungsgegenstand rund um verschlossen ist, wie dies beispiels-
weise bei einem Fiustling vorliegt, der mittels einer Kordel im Schaftbereich verschlossen

ist.

GemaiB der Erfindung kénnen die Herstellungsverfahren einerseits mit separat vorliegen-
den Membranschichten als auch mit bereits mit anderen Schichten verbundenen Membran-
schichten erfolgen, wodurch ein fiir die jeweiligen Bediirfnisse optimiertes Herstellungs-
verfahren zur Verfiigung steht. Bei einem der genannten Herstellungsverfahren zum erfin-
dungsgemiBen Ausrlistungsgegenstand erweist sich von Vorteil, dass eine Membran-
schicht als Insert in die bereits vorgefertigte Auenschicht des Handschuhs bzw. Féustlings
gesteckt werden kann, anschlieBend Isolationsmaterial hineingefiigt wird und die Innen-
schicht in Kombination mit der weiteren Membranschicht in Form von Bahnenmaterial
hergestellt werden kann, zugeschnitten wird und dann mit dem restlichen Handschuh oder
Faustling assembliert wird, wodurch durch die Verwendung des Bahnenmaterials die Kos-
ten fiir die Herstellung des Ausriistungsgegenstands minimiert werden kénnen.

Weiters erweist sich von Vorteil, dass simtliche Verbindungsstellen, insbesondere Nihte,
wasserdicht ausgefithrt werden, indem sie verschweiBt oder mit einem Klebeband, insbe-
sondere Tape, ausgefiihrt werden, wodurch eine absolute Abdichtung des Isolationsmateri-
als vor eintretender Fliissigkeit erzielt wird und die volle Funktionsfihigkeit des Ausrils-
tungsgegenstands auch bei widrigen Bedingungen aufrecht erhalten werden kann.
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Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
niher erléutert.

Es zeigt jeweils in stark vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Einlage aus mehreren Schichten;

Fig. 2 einen Schnitt durch einen erfindungsgeméflen Ausriistungsgegenstand aus
mehreren Schichten;

Fig. 3 einen erfindungsgeméBen Ausriistungsgegenstand in Form eines Faustlings.

Einfiihrend sei fcstgchﬁltcn, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngem#R
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iiber-
tragen werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gew#hlten Lageangaben, wie
z.B. oben, unten, seitlich usw..auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur
bezogen und sind bei einer Lagenderung sinngemél auf die neue Lage zu tibertragen.
Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfin-

derische oder erfindungsgemiBe Losungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenst4ndlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe
1 bis 10 so zu verstehen, dass simtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1
und der oberen Grenze 10, mitumfasst sind, d.h. séimtliche Teilbereich beginnen mit einer
unteren Grenze von 1 oder groBer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger,

z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

In Fig. 1 ist ein Schnitt durch eine Einlage 1 dargestellt, wobei die Einlage 1 aus einer
Membranschicht 2, einer Isolationsschicht 3 und einer weiteren Membranschicht 2 besteht.
Die Isolationsschicht 3 ist dabei vollstindig von der Membranschicht 2 umschlossen, um

eine Lésungsmittel-, insbesondere Wasserdichtheit, zu erzielen.
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Besteht die Membranschicht 2 aus mehreren Teilen, so kénnen die einzelnen Teile unter-
einander durch aus dem Stand der Technik bekannte Verbindungsmethoden, wie beispiels-
weise Hochfrequenzschweilen, Verkleben, Verniéhen, Anbringen eines Tapes, Vernieten,
Klammern, etc., miteinander verbunden werden und somit eine komplette Hiille fiir die
Isolationsschicht 3 bilden. In der erfindungsgemiBen Ausfiihrungsform werden die einzel-
nen Teile der Membranschicht 2 nicht durch Vernihen miteinander verbunden, weil durch
Vernzhen eine Perforation der Membran 2 erfolgen wiirde und daher die Lésungsmittel-
bzw. Wasserdichtheit nicht mehr gewihrleistet werden kann. In einer alternativen Ausfith-
rungsform ist es allerdings méglich die einzelnen Teile der Membranschicht untereinander
durch Vernihen miteinander zu verbinden, wobei die Néhte zuséatzlich mit einem Klebe-
band bzw. einer anderen Abdichtung versehen werden miissen, um eben die erforderliche
Wasser- bzw. Lésungsmitteldichtheit zu erzielen. Ziel ist es, dass das Isolationsmaterial in
keinem Fall nass wird. Durch Nésse wiirde einerseits die Funktion der Isolierung nicht
mehr gegeben sein und andererseits auch das Riickstellverhalten, welches die Isolations-

schicht im Normalfall aufweist, wiirde verloren gehen.

Wird die Membranschicht 2 beispielsweise bei ihrer Herstellung gezogen, kann sie auch
einteilig ausgefiihrt sein und muss nur an jener Stelle wieder verschlossen werden, an wel-

cher das Isolationsmaterial eingefiihrt wird.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform ist die Membranschicht 2 eine Polytetrafluor-
ethylen- (PTFE) Membran, welche einerseits wasserabweisende bzw. fliissigkeitsundurch-
ldssige und andererseits gasdurchlissige Eigenschaften zeigt. Dadurch kann erzielt werden,
dass einerseits kein Wasser durchdringen kann, allerdings Wasserdampf bzw. -dunst, der
gasformig vorliegt, wie er beispielsweise bei der Transpiration eines Organismus entsteht,
durch die Membran hindurchtreten kann und dadurch abtransportiert werden kann. Weiters
ist es auch méglich eine Membranschicht aus Polyurethan herzustellen. Selbstverstéindlich
sind auch noch weitere Materialien wie z.B. Polyvinylchlorid, Polyetheramid, Poly-
etheresteramid, Polyolefinkomponenten, Polyesterkomponenten oder ein Gemisch davon
fiir die Herstellung der Membran méglich.

Das Material der Isolationsschicht 3 kann aus einer Gruppe umfassend Watte, Vlies, Filz,

Gewebe, Gewirk, etc. ausgewshlt sein. In einer bevorzugten Ausfihrungsform wird Watte,
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insbesondere synthetische Watte, verwendet, wie sie beispielsweise unter dem Handels-
namen PrimaLoft® bekannt ist. Die Isolationsfaser PrimaLofi® besteht aus Millionen mik-
roskopisch kieiner Fasern, die durch winzige Luftpolster fiir einen guten Wérmeriickhalt
sorgen. Aufgrund der eng nebeneinander liegenden Mikrofasern ist PrimaLoft® Wasser
abweisend, gleichzeitig kann aber Kérperfeuchtigkeit nach auflen entweichen.

Selbstverstéindlich kdnnen auch andere Materialien mit isolierenden Eigenschaften fiir die

Bildung der Isolationsschicht 3 verwendet werden.

In einer Weiterbildung der Isolationsschicht 3 kann das verwendete Material auch feuerfest
bzw. flammhemmend sein, wie dies durch die Verwendung von Materialien wie Aramid-
und/oder Paraaramidfasern, wie Kevlar® (Poly(p-phenylen-terephthalamid), Nomex®
(Aramid aus m-Phenylendiamin und Isophthalsiure), Twaron®, Technora, Teijinconex,
Phenol-Formaldehydfasern, wie Kynol, Polyamid/Polyimidfasern wie Kermel, Polybenzi-
midazolfasern oder Fasergemischen daraus erzielt wird. Es ist es auch moglich Materialien
mit vorwiegend isolierenden mit jenen mit vorwiegend flammhemmenden Eigenschaften
zu kombinieren. Beispielsweise kann eine Watte aus einem Gemisch aus Baurnwoll- und

Aramidfasern bestehen.

GemiB der Erfindung kann die Isolationsschicht 3 auch mehrschichtig ausgefiihrt sein um
noch bessere Isolationswerte zu erzielen. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist eine
Schicht der Isolationsschicht 3 mit einer Dicke aus einem Bereich mit einer unteren Grenze
von 0,1 mm, vorzugsweise 1mm, insbesondere 5 mm, und einer oberen Grenze von 70
mm, vorzugsweise 25 mm, insbesondere 10 mm, ausgefiihrt. Wie bereits angefiihrt, kann

die Isolationsschicht 3 von mehreren solcher Schichten gebildet werden.

Die Einlage 1 kann fiir unterschiedlichste Ausriistungsgegenstiinde, wie z.B. Kleidungssti-
cke wie Jacken, Hosen, Anziige, Méntel, Unterwiische, Handschuhe, Féustlinge, Schuhe,
Miitze, Kappe, Maske, etc. fiir Decken, Schlafsicke und dgl. verwendet werden.

Die Ausfiihrungen zur Einlage 1 gelten auch fiir den nachfolgend genannten erfindungsge-
miBen Ausriistungsgegenstand 4 und umgekehrt, sofern gleiche Teile, wie die Membran-
und Isolationsschicht 2,3 bzw. die Materialien der Membran- und Isolationsschicht 2,3

genannt werden.
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Weiters umfasst die Erfindung einen Ausriistungsgegenstand 4. In Fig. 2 ist ein Schnitt
durch éinen erfindungsgemifen Ausriistungsgegenstand 4 dargestellt, wobei der Ausriis-
tungsgegenstand 4 aus einer AuBen- und einer Innenschicht 5, 6 und einer dazwischen an-
geordneten Einlage 1, die zumindest eine Isolationsschicht 3 und zumindest zwei Memb-
ranschichten 2 umfasst, besteht. ErfindungsgemaB ist die Isolationsschicht 3 der Einlage 1

im Ausriistungsgegenstand 4 l6sungsmittel-, insbesondere wasserdicht, angeordnet.

In einer alternativen, erfindungsgeméBen Ausfiihrungsform kann der Ausriistungsgegens-

tand 4 auch aus mehreren Schichten bestehen, wobei zumindest eine Auflenschicht 5 und

eine Innenschicht 6 angeordnet sind. Die Innenschicht 6 ist dabei aus einem wasserfesten

Material, insbesondere einem Polymer umfassend nattirliche und/oder synthetische Kaut-

schuke, wie Latex oder Chloropren-Kautschuk, insbesondere Neopren, gebildet. Gegeben-

falls kann eine weitere Innenschicht 6 angeordnet sein, um beispielsweise das Anziehver-

halten des Ausriistungsgegenstands 4 zu verbessern oder beispielsweise ein angenehmeres -
Gefithl beim Tragen des Ausriistungsgegenstands 4 zu erzielen. Die Innenschicht 6 kann

auch mit einem Gewebe und/oder Gewirke oder Leder mit antimikrobieller Wirkung ver-

sehen sein.

Zumindest die AuBenschicht 5, aber auch die Innenschicht 6, kann aus einem flammhem-
menden Material wie Aramid- und/oder Paraaramidfasern, wie Kevlar® (Poly(p-phenylen-
terephthalamid), Nomex® (Aramid aus m-Phenylendiamin und Isophthalséure), Twaron®,
Technora, Teijinconex, Phenol-Formaldehydfasern, wie Kynol, Polyamid/Polyimidfasern
wie Kermel, Polybenzimidazolfasern oder Fasergemischen daraus bestehen. Somit kann
beispielsweise bei der Verwendung eines Ausriistungsgegenstands 4 bei Notlandungen
oder bei Flugzeugungliicken erzielt werden, dass die Isolationsschicht 3 des Ausriistungs-
gegenstands 4 trocken bleibt und somit ihre volle Funktion erfiillt und durch die Ausbil-
dung der Auflenschicht 5 als flammhemmende Schicht eine Bestindigkeit des Ausriis-

tungsgegenstand 4 gegen Feuer, welches durch brennende Flugzeugteile oder dgl. verur-

sacht werden kann, gegeben ist.

Je nach Anforderung an den Ausriistungsgegenstand 4 wird das Material der Innenschicht
6 gewahlt. Die Innenschicht 6 kann daher aus unterschiedlichen Materialien, wie beispiels-

weise Natur- und/oder Chemiefasern oder einem Gemisch daraus, wobei bei Naturfasern

N2005/12200

01,07 '05 FR 08:49 [SE/EM NR 7067]




(X ] e osee oo LY ] (L4
LN

[ e e [ 3 o0 L] L]
e e (3 e o o 000 (X4
[ 4 o e LI e o . s L4
[ 4 [ X} L LN .6 [
.e L X ] 1 4 o (X ) "o

-15-

Baumwolle, Seide und Schafwolle hervorgehoben sei und bei den Chemiefasern natirliche
und/oder synthetische Polymere in Frage kommen. Auch die Innenschicht 6 kann wie die
AuBenschicht S aus einem flammhemmenden Material gebildet sein.

Um eine erhShte Abriebfestigkeit des flammhemmenden Materials der AuBen- und/oder

Innenschicht 5, 6 zu erzielen kann dieses beschichtet, insbesondere silikonisiert werden.

In Fig. 3 ist die Ausgestaltung eines Ausriistungsgegenstands 4 in Form eines Faustlings 7
dargestellt. Die AuBenschicht 5 kann aus mehreren Teilen 8 bestehen, die miteinander ver-
bunden, insbesondere verniht, sind, wobei an den Verbindungsstellen 9 ein Verstirkungs-
element 10 angeordnet ist. Das Verstirkungselement 10 kann band- oder streifenformig
ausgebildet sein und ist aus eincm flexiblen, gegebenenfalls auch néhféhigen Material her-
gestellt, wobei dieses auch ein Riickstellverhalten aufweisen, wodurch ein durch die Perfo-
ration der Nihnadel verursachtes Loch sich durch die Eigenschaften des Material wieder
selbsttitig schlieBt und somit die geforderte Wasser- bzw. Losungsmitteldichtheit erzielt.
Wird die Verbindungsstelle 9 durch Verkleben oder Vernihen hergestellt, ist in jedem Fall
der Einsatz eines flexiblen Verstirkungselements 10 vorteilhaft, weil dadurch eine optima-
le Anpassung des Ausriistungsgegenstands 4 an die jeweiligen Bedingungen und Anforde-

rungen erzielt werden kann.

Das Verstirkungselement 10 kann wie in Fig. 3 dargestellt einlagig, oder wie nicht darge-
stellt auch mehrlagig ausgebildet sein. Bei einer mehrlagigen Ausbildung des Verstér-
kungselements 10 kénnen fiir die einzelnen Lagen gleiche bzw. unterschiedliche Materia-

lien verwendet werden.

Die Teile 8 der AuBenschicht 5 kénnen in den Stimendbereichen in Richtung der Innensei-
te der AuBlenschicht 5 umgebogen sein. Die gebildeten Schenkel weisen einander zuge-
wandte Randfléchen auf, zwischen denen das Verstirkungselement 10 angeordnet wird.
Die Nihnaht verliuft von der Innenseite der Schenkel iiber das Verstirkungselement 10,
das durch den Nihfaden perforiert wird, hin zu einem weiteren Schenkel. Die Nahnaht ist
somit von der Auflenseite nicht zugéingig, da diese durch das Verstarkungselement 10 um-
schlossen und geschiitzt ist. Das Verstirkungselement 10 kann an der Verbindungsstelle 9
der Teile 8 derart angeordnet sein, dass eine Stirnseite des Verstirkungselements 10 die

AuBenseite der Auflenschicht 5 tiberragt. Dieser Vorsprung kann beispielsweise zur Reini-
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gung von Oberflichen aber vorwiegend zur Verstéirkung der Nihnaht, verwendet werden.
Das Verstirkungselement 10 wandert infolge von Abrieb, Beanspruchungen, natiirlicher
Nahtdehnung usw. in Richtung der Innenseite der AuBenschicht 5 und festigt sich in seiner
Position somit mit fortlaufender Verwendung des Ausriistungsgegenstandes 4. Wie bereits
angefiihrt kann die Verbindungsstelle 9 auch mit einer Klebe- oder Klammernaht oder ei-

ner anderen Verbindungsart ausgefiihrt sein.

Fiir das Verstirkungselement 10 wird in einer bevorzugten Ausflihrungsform ein natirli-

cher und/oder synthetischer Kautschuk, wie Latex oder Chloropren-Kautschuk, insbeson-
dere Neopren, verwendet, weil diese Materialien ein Riickstellverhalten zeigen und somit
eine verbesserte abdichtende Wirkung durch die Anordnung des Verstirkungselements10

erzielt werden kann.

In einer Weiterbildung der Erfindung kann die Verbindungsstelle 9 mit einem wasserab-
weisenden, insbesondere silikonisierten und/oder gewachsten Faden ausgefiihrt werden,

um abermals die Wasser- bzw. Losungsmittelundurchlissigkeit zu erhdhen.

Der erfindungsgem#Be Ausriistungsgegenstand 4 kann in einem schichtweisen Aufbau
auBen von einer AuBenschicht 5 und innen von einer Innenschicht 6 gebildet werden. Da-
zwischen ist eine Einlage 1 angeordnet, welche aus einer ersten Membranschicht 2, welche
fliissigkeitsundurchléssig aber gasdurchléssig ist, einer Isolationsschicht 3 und einer weite-
ren Membranschicht 2, welche ebenfalls fliissigkeitsundurchléssig und gasdurchlissig ist,
gebildet sein. Der Schichtaufbau des Ausriistungsgegenstandes 4 ist selbstversténdlich
nicht auf die Anordnung jeweils nur einer der genannten Schichten beschrinkt. Es konnen
von der jeweiligen Schicht auch mehrere Schichten angeordnet sein. Der so hergestellte

Ausriistungsgegenstand 4 ermoglicht somit eine Isolationsfunktion sowohl vor Hitze als

auch vor Kilte des mit diesem Gegenstand abgedeckten bzw. umhiiliten Korperteils und
weist zudem zusétzliche Feuchtigkeit bzw. Nisse, wie durch Regen oder Schnee, ab.

Die einzelnen Schichten, insbesondere die AuBenschicht 5, die Innenschicht 6 und die
Membranschicht 2 kénnen zumindest bereichsweise untereinander verbunden sein. Bei-
spielsweise kann die AuBen- oder Innenschicht 5, 6 mit der benachbart angeordneten
Membranschicht 2 vollstindig oder bereichsweise verbunden, insbesondere laminiert, sein.

Es ist auch moglich diese Verbindung mit einem Netzkleber auszufithren. Die Verbindung
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kann selbstversténdlich auch nur punktuell erfoigen, wobei die Punkte mehr oder weniger
vollstiindig gleichmiBig iiber die gesamte Oberfliche der Membranschicht 2 bzw. der
Innenschicht 6 angeordnet sind.

In der Einlage 1 kann die Verbindung der beiden Membranschichten 2 mit der Isolations-
schicht 3 vdllig unterbleiben. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird allerdings eine
zumindest bereichsweise Verbindung der Membranschicht 2 mit der Isolationsschicht 3
durchgefiihrt, wobei die Verbindung mit den aus dem Stand der bekannten Methoden, wie
z.B. Verkleben mittels eines Netzklebers oder HeiBklebers, erfolgen kann.

Die Einlage 1 und die AuBenschicht 5 bzw. die Innenschicht 6 kénnen untereinander aber-
mals verbunden sein, wobei diese Verbindung wiederum nur bereichsweise ausgefiihrt sein
kann. Bevorzugt wird die Verbindung an stark beanspruchten bzw. fiir das Verrutschen ge-

fihrdeten Stellen des Ausriistungsgegenstandes 4 angeordnet.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform ist die Innenschicht 6 aus einem Gewebe
und/oder Gewirk bzw. Leder mit antimikrobieller Wirkung ausgestattet. Die antimikro-
bielle Wirkung kommt durch ein Metall zustande, welches aus der Gruppe umfassend Sil-
ber, Gold, Kupfer, Platinium und/oder einem Gemisch daraus ausgewihlt ist. Das Metall
kann in einem Filament, einer Faser und/oder einer Spinnfaser des Gewebes und/oder des
Gewirks integriert sein. Ein solches Gewebe ist beispielsweise unter dem Handelsnamen
X-Statik® bekannt. Durch die antimikrobiellen Eigenschaften der Innenschicht 6 wird die
Bildung unangenehmer Geriiche verhindert und die Vermehrung von Mikroorganismen,

wie Bakterien, Viren, Pilzen, gehemmt.

Der Ausriistungsgegenstand 4 kann als Handschuh in Fiinf-, Vier-, Drei- oder Zweifinger-
form also als F4ustling 7 oder nur in Einfingerform, d.h. alle fiinf Finger werden gemeinsam
umschlossen, wodurch allerdings die Fahigkeit, einen Gegenstand zu greifen, verloren geht,
oder einer Kombination daraus ausgebildet sein. Unter einer Kombination daraus ist zu
verstehen, dass ein Handschuh beispielsweise in Fiinffingerform ausgebildet ist, wobei im
Fingerbereich abermals eine Kappe angeordnet ist, die fix am Mittelhandteil des Aufien-
handteils 11 des Handschuhs befestigt ist und iiber den Fingerteil gestillpt werden kann.
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Ein erfindungsgemiBer Fiustling 7 besteht aus einem Aufenhandteil 11, Innenhandteil 12
und einem Schaftteil 13 mit einer Anziehdffnung 14, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist.

Im Schafiteil 13 des Faustlings 7 kann eine Offnung 15 angeordnet sein. Die Offnung 15
kann in Form eines Fensters oder Gitters, wie in Fig. 3 dargestellt, bzw. in Form einer Ab-
laufrinne oder -rohr (nicht dargestellt), ausgebildet sein. Die Offnung 15 ermoglicht ein
Ablaufen von innerhalb des Faustlings 7 befindlicher Flissigkeit. Beispielsweise kann man
den Fiustling 7 iiber einen Handschuh anzuziehen, wobei dieser Handschuh bereits durch
eine Notlandung eines Piloten im Meer mit Wasser getrénkt sein kann und es daher not-
wendig ist, dass das Wasser des Handschuhs durch die Offnung 15 des Faustlings 7 ab-
flieBen kann.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass sich die Offoung 15 im Be-
reich des Schaftteils 13 am Innenhandteil 12 des Fiustlings 7 befindet, wodurch auch in
Ruhestellung des Trigers ein AbflieBen des Wassers im Féustling 7 méglich ist. Beispiels-
weise kann davon ausgegangen werden, dass bei einer Notlandung, nachdem sich der Pilot
auf eine Rettungsinsel rettet, dieser sich vor Erschtpfung bzw. aus Schock hinlegt und in
diesem Fall flieBt das Wasser, welches im Handschuh, welchen der Pilot bei der Notlan-
dung trug, ab, und die Isolierfunktion des erfindungsgeméBen Féustlings 7 kommt voll
zum Tragen, wodurch die Finger des Piloten, bis Rettung kommt, nicht erfrieren. Die Off-
nung 15 kann allerdings beispielsweise, falls eine Verstelleinrichtung im Schaftteil 13 des
Fiustlings 7 angeordnet ist, auch im Bereich der Verstelleinrichtung angeordnet sein.
Selbstverstindlich kann entsprechend den Anforderungen die Offnung 15 auch im Finger-
spitzenbereich oder beispielsweise auf dem AuBenhandteil 11 des Féustlings 7 angeordnet

sein.

In einer Weiterbildung des Faustlings 7 ist vorgesehen, dass ein Verschlusselement 16 im
Bereich des Schaftteils 13 angeordnet ist. Bevorzugt wird ein Einhandkordelverschluss

angeordnet, weil zur Bedienung nur eine Hand benttigt wird.

Um den Fustling 7 auf ein sehr kleines Volumen reduzieren zu kénnen kann dieser vaku-
umverpackt werden. Wie bereits vorab beschrieben, kann der Faustling 7 fiirr Militérein-
stitze verwendet werden, wobei bei Abschuss der Maschine der Pilot in das Wasser fillt,

sich auf eine Rettungsinsel rettet und somit den vakuumverpackten Féustling 7, der durch
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die Vakuumverpackung trocken bleibt, iiber den bei der Notlandung bzw. den beim Ab-
sturz getragenen Handschuh ziehen kann und somit seine Hand und Finger vor Erfierungen
geschiitzt ist. Durch die Offnung 15 kann das Wasser abflieBen. Der vakuumverpackte
Faustling 7 kann beispielsweise an einem Bekleidungsstiick des Piloten befestigt sein, wie

z.B. am Hosenbein.

Neben der Verwendung des Ausrilstungsgegenstands 4, insbesondere des Faustlings 7,
beim Militér ist auch eine Verwendung fiir Einsatzkréfte der Feuerwehr, Rettung, Gendar-
merie, Polizei denkbar. Selbstverstindlich kommt aber der erfindungsgemiBe Féustling 7
auch Fachkriften in der Industrie oder Extremsportlern zugute. Fachkréfte in der Industrie,
Chemie oder Medizin kénnen in Kiihirdumen bzw. Kiihlhdusern arbeiten ohne Erfrierun-
gen befiirchten zu miissen. Auch fiir Sportler, die extremer Kiilte exponiert sind, wie z.B.
bei Expeditionen in sehr groen Hohen, wo sehr niedrige Temperaturen vorherrschen,

kann ein erfindungsgem&Ber Ausriistungsgegenstand 4 vor Erfrierungen schiitzen.

Ein erfindungsgemiBer Ausriistungsgegenstand 4, insbesondere Handschuh oder Faustling
7, ist aber auch als normale Winterbekleidung oder filr den Alpinskisport, Langlaufsport,

Tourenskisport, Snowboardsport, etc. einsetzbar.

Werden die erfindungsgeméBen Faustlinge 7 ausschlieBlich zum Kalteschutz verwendet,
ist der Dicke der Isolationsschicht 3 nach oben hin keine Grenze gesetzt. Wird der Faust-
ling 7 allerdings auch fiir manuelle T4tigkeiten, wie dies beispielsweise in der Industrie
oder beim Sport erforderlich ist, verwendet, muss wie bereits erwéhnt eine bestimmte
Dicke von 0,1 mm bis 70 mm der Isolationsschicht 3 gewihlt werden um die Taktilit#t
aufrecht zu erhalten.

Es sei auch noch erwiihnt, dass der Ausriistungsgegenstand 4, insbesondere der Féustling
7, sehr gute Eigenschaften durch die Anordnung der Innenschicht 6 beim Uberziehen tiber

einen nassen Gegenstand, insbesondere ein nasses Bekleidungsstilck, aufweist.

Im Nachfolgenden werden noch vier unterschiedliche Verfahren zur Herstellung des Aus-
riistungsgegentands 4 mit einer 16sungsmittel- bzw. wasserdichten Isolationsschicht 3 be-

schrieben.
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Bei der einen Ausfithrungsvariante wird zwischen der Aulenschicht 5 und der Innen-
schicht 6 eine Einlage 1, welche bereits aus einer Membranschicht 2 und einer dazwischen
angeordneten Isolationsschicht 3 besteht, hergestellt. Die Isolationsschicht 3 ist dabei be-
reits wasserdicht von der Membranschicht 2 eingeschlossen. Die AuBen- und Innenschicht
5, 6 konnen mit der Einlage 1 verbunden werden und konnen somit zur Herstellung eines

Ausriistungsgegenstands 4, insbesondere Fiustlings 7, verwendet werden.

In einer alternativen Herstellungsvariante besteht der Ausriistungsgegenstand 4, insbeson-
dere der Fiustling 7, aus den gleichen finf Schichten, wobei allerdings im Herstellungs-
prozess die AuBenschicht 5 und die erste Membranschicht 2 und die Isolationsschicht 3
angeordnet werden. In einem weiteren bzw. parallelen Verarbeitungsschritt wird die Innen-
schicht 6 mit der weiteren Membranschicht 2 verbunden, insbesondere vollflédchig mitein-
ander verbunden, wie laminiert, kaschiert oder dergleichen, und somit eine Kombinations-
schicht hergestellt und zuletzt mit den anderen drei Schichten, der Aulenschicht 5, der

ersten Membranschicht 2 und der Isolationsschicht 3, verbunden.

In einem weiteren alternativen Herstellungsverfahren wird die AuBenschicht 5 und die
erste Membranschicht 2 als Kombinationsschicht hergestellt und in weiterer Folge mit den
anderen drei Schichten, der Innenschicht 6, der weiteren Membranschicht 2 und der Isola-

tionsschicht 3 verbunden.

Ebenfalls in einem alternativen Herstellungsverfahren konnen einzelne der Schichten auch
vorher zu keiner Kombinationsschicht miteinander verbunden werden und der Ausriis-
tungsgegenstand 4 aus den Einzelschichten gebildet werden. So wird die AuBlenschicht 5,
die erste Membranschicht 2, die Isolationsschicht 3, die weitere Membranschicht 2 und die
Innenschicht 6 einzeln miteinander verbunden, wobei immer das gleiche Ziel verfolgt

wird, namlich die Isolationsschicht 3 vor Fliissigkeit zu schiitzen.

Um die geforderte Losungsmitteldichtheit bzw. Wasserdichtheit der Isolationsschicht 3 zu
erzielen ist es erforderlich auch die Verbindungen, insbesondere Nihte, wasser- bzw. 16-
sungsmitteldicht auszufithren. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform werden stimtliche
Nihte des Ausriistungsgegenstands 4, insbesondere Faustlings 7, wasserdicht ausgefiihrt,
auch beispielsweise die Verbindungsstellen, welche die Offoung 15 umgeben. Wie bereits

vorab erwihnt kénnen die Verbindungsstellen bzw. Nihte wasserdicht ausgefithrt werden,
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indem sie verschweifit, verklebt, vernietet, geklammert, mit einem Tape oder anderen aus

dem Stand der Technik bekannten Methoden ausgefiihrt werden, hergestellt werden.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mégliche Ausfiihrungsvarianten der Einlage 1 bzw. des
Ausriistungsgegenstandes 4, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht
auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten derselben eingeschrénkt ist, sondern
vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfihrungsvarianten untereinander
méglich sind und diese Variationsmdglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Han-
deln durch gegenstéindliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet téti-
gen Fachmannes liegt. Es sind also auch séimtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die
durch Kombinationen einzelner Details der dargesteliten und beschriebenen Ausfiihrungs-

variante méglich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

In den einzelnen Figuren sind weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstéindige Ausfiih-
rungsform gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteil-
bezeichnungen verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf
die detaillierte Beschreibung in vorangegangenen Figuren bzw. Textpassagen hingewiesen

bzw. Bezug genommen.

Der Ordnung halber sei abschliefend darauf hingewiesen, dass zum besseren Versténdnis
des Aufbaus der erfindungsgemiiBen Gegenstéinde diese bzw. deren Bestandteile teilweise

unmaBstiblich und/oder vergréfert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1; 2; 3 gezeigten Ausfihrungen den Gegen-
stand von eigenstindigen, erfindungsgem#Ben Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, er-
findungsgemé#fen Aufgaben und Lsungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren

zu entnehmen.

# 24/
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Bezugszeichenaufstellung

1 Einlage

2 Membranschicht

3 Isolationsschicht

4 Ausrtistungsgegenstand
5 Aufenschicht

6 Innenschicht

7 Féustling

8 Teil

9 Verbindungsstelle

0 Verstirkungselement

11 AuBenhandteil
12 Innenhandteil

13 Schaftteil

14 Anzieh6éffnung
15 Offnung

16 Verschlusselement
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Patentanspriiche
1. Einlage (1) fiir einen Ausriistungsgegenstand (4), insbesondere Kleidungs-

stiick, Decke, Schlafsack, zum zumindest temporéren Bedecken von Kérperteilen, aus
mehreren Schichten, wobei zumindest eine Isolationsschicht (3) und zumindest eine
Membranschicht (2) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Isolationsschicht

(3) 16sungsmittel-, insbesondere wasserdicht, angeordnet ist.

2. Einlage (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Isolations-

schicht (3) von der Membranschicht (2) umschlossen ist.

3. Einlage (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Membranschicht (2) eine semipermeable Membran, insbesondere aus Polytetrafluorethylen
(PTFE), und/oder einem Laminat, gebildet aus Polyvinylchlorid, Polyurethan, Polyethera-
mid, Polyetheresteramid, Polyolefinkomponenten, Polyesterkomponenten, oder einem

Gemisch daraus, ist.
4, Einlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass

das Material der Isolationsschicht (3) aus einer Gruppe umfassend Watte, Vlies, Filz, Ge-

webe, Gewirk, ausgewihlt ist.

5. Einlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass

die Isolationsschicht (3) feuerfest ist.
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6. Einlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Isolationsschicht (3) mehrschichtig ausgebildet ist.
7. Einlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Isolationsschicht (3) Luft enthilt.
8. Einlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

die Membranschicht (2) aus einem oder mehreren Teilen (8) besteht und die einander be-
nachbarten Teile (8) miteinander verbunden, insbesondere tiber eine Schweif3- und/oder

Klebenaht, ein Tape, eine Naht, oder Nieten, sind.

9. Verwendung der Einlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8 in einem
Kleidungsstiick wie Jacke, Hose, Anzug, Mantel, Unterwische, Handschuhe, Féustlinge
(7), Schuhe, Miitze, Kappe, Maske.

10. Ausriistungsgegenstand (4) aus mehreren Schichten, wobei zumindest eine
AuBen- und eine Innenschicht (5, 6) und dazwischen eine Einlage (1), die eine Isolations-
schicht (3) umfasst, angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Isolationsschicht

(3) 16sungsmittel-, insbesondere wasserdicht, angeordnet ist.

11 Ausriistungsgegenstand (4) aus mehreren Schichten, wobei zumindest eine
AuBen- und eine Innenschicht (5, 6) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die
Innenschicht (6) zugleich eine Isolationsschicht (3) ist und aus einem wasserfesten Materi-
al, insbesondere einem Polymer umfassend natlirliche oder synthetische Kautschuke, wie
Latex oder Chloropren-Kautschuk, insbesondere Neopren, gebildet ist und gegebenenfalls

eine weitere Innenschicht (6) angeordnet ist.

12. Ausriistungsgegenstand (4) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass

eine weitere Innenschicht (6), insbesondere aus einem Gewebe und/oder Gewirke bzw.

Leder mit antimikrobieller Wirkung, angeordnet ist.
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13. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis12, dadurch ge- é
kennzeichnet, dass zumindest eine Schicht, insbesondere die AuBenschicht (5), aus einem %
flammhemmenden Material gebildet ist. )é

14. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die AuBenschicht (5) aus mehreren Teilen (8) besteht, die miteinan-
der verbunden sind und zumindest ein Verstirkungselement (10) an den Verbindungsstel-

len (9) der Teile (8), insbesondere Nihten, angeordnet ist.

1S. Ausrilstungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass zwei benachbarte Teile (8) der AuBenschicht (5) im Bereich der Ver-
bindungsstelle (9) umgebogen sind und die Teile (8) jeweils Schenkel mit inneren Rand-

fldchen ausbilden, wobei zwischen den Randflichen das Verstirkungselement (10) ange-

ordnet ist.

16. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verstirkungselement (10) aus einem Material mit Riickstellver-

halten hergestellt ist.

17. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass das Material des Verstéarkungselements (10) ein Polymer umfassend

natiirliche oder synthetische Kautschuke, wie Latex oder Chloropren-Kautschuk, insbeson-

dere Neopren, ist.

18. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die Nihte mit einem Wasser abweisenden, insbesondere silikonisier-

ten und/oder gewachsten, Faden ausgefiihrt sind.

19. Ausriistungsgegenstarid (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass das flammhemmende Material aus einer Gruppe umfassend Aramid-

und/oder Paraaramidfasern, wie Kevlar® (Poly(p-phenylen-terephthalamid), Nomex® (A-
N2005/12200
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ramid aus m-Phenylendiamin und Isophthalsgure), Twaron®, Technora, Teijinconex, Phe-
nol-Formaldehydfasern, wie Kynol, Polyamid/Polyimidfasern wie Kermel, Polybenzimi-

dazolfasern oder Fasergemischen daraus ausgewdhlt ist.

20. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass das flammhemmende Material beschichtet, insbesondere silikonisiert,
ist.

21. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bzw. 13 bis 20,

dadurch gekennzeichnet, dass im schichtweisen Aufbau zwischen der zumindest einen
AuBen- und Innenschicht (5, 6) zumindest eine fliissigkeitsundurchlédssige, gasdurchlassige
Schicht, insbesondere eine erste Membranschicht (2), eine Isolationsschicht (3) und zu-
mindest eine weitere fliissigkeitsundurchléssige, gasdurchlédssige Schicht, insbesondere

eine weitere Membranschicht (2), angeordnet sind.

22. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bzw. 13 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Membranschicht (2) zumindest bereichsweise mit
der AuBenschicht (5) verbunden ist.

23. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bzw. 13 bis 22,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste und die weitere Membranschicht (2) zumindest

bereichsweise mit der Isolationsschicht (3) verbunden sind.

24, Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bzw. 13 bis 23,
dadurch gekennzeichnet, dass die weitere Membranschicht (2) zumindest bereichsweise

mit der Innenschicht (6) verbunden ist.

25. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 24, dadurch
gekennzeichnet, dass die Innenschicht (6) aus einem Gewebe und/oder Gewirke bzw. Le-

der mit antimikrobieller Wirkung ausgebildet ist.
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26. Ausriistungsgegenstand (4) nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gewebe und/oder Gewirke bzw. Leder mit antimikrobieller Wirkung aus einem Metall
aus einer Gruppe umfassend Silber, Gold, Kupfer, Platinium, und/oder einem Gemisch

daraus ausgewdhlt ist.

27. Ausriistungsgegenstand (4) nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass
das Metall in einem Filament, einer Faser und/oder Spinnfasser des Gewebes und/oder

Gewirks integriert ist.

28. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 27, dadurch
gekennzeichnet, dass dieser als Handschuh oder als Faustling (7) oder eine Kombination
daraus umfassend einen Innen- und einen AuBenhandteil (12, 13), wobei diese jeweils von
einem Mittelhandteil und Fingerteilen gebildet sind, und einen Schaftteil (13) mit einer

Anziehoffnung (14), ausgebildet ist.

29. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 28, dadurch
gekennzeichnet, dass die Zuschnitte des Handschuhs oder der Fustlings (7) oder eine

Kombination daraus anatomisch vorgeformt sind.

30. Ausritstungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 29, dadurch

gekennzeichnet, dass eine Offnung (15) angeordnet ist.

31. Ausriistungsgegenstand (4) nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass
die Offnung (15) in Form eines Fensters, Gitters oder einer Ablaufrinne oder -rohr ausge-
bildet ist.

32. Ausriistungsgegenstand (4) nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeich-

net, dass die Offoung (15) im Bereich des Schaftteils (1 3), insbesondere am Innenhandteil
(12) eines Handschuhs oder Faustlings (7) im Bereich der Anziehéffnung (14), angeordnet
ist.
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33. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 29 bis 32, dadurch

gekennzeichnet, dass ein Verschlusselement (16), insbesondere ein Einhandkordelver-

schluss, im Bereich des Schaftteils (13) angeordnet ist

34. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 33, dadurch

gekennzeichnet, dass dieser vakuumverpackbar ist.

35. Ausriistungsgegenstand (4) nach einem der Anspriiche 10 bis 34, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schaftteil (13) eine Aufnahme aufweist, die mit einem Verbin-
dungsstiick eines weiteren Ausriistungsgegenstands (4) koppelbar ist, wobei die Aufnahme
von einer entlang des Schafiteils (13) verlaufenden Manschette und eine diese in einer
Verschlussstellung zumindest bereichsweise iiberdeckenden Stulpe gebildet ist, und an der

AuBen- oder der Innenseite des Schaftteils (13) angeordnet ist.

36. Ausriistungsgegenstand (4) nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stulpe in der Verschlussstellung eng anliegend entlang der Manschette oder des itber
der Manschette angeordneten Verbindungsstiicks verlduft und die Stulpe in der Freigabe-
stellung zumindest einen Teilbereich der in der Verbindungsstellung iiberdeckten Man-

schette oder des Verbindungsstiicks freigibt bzw. zugénglich macht.

37. Verwendung des Ausriistungsgegenstands (4) nach einem der Anspriiche 10
bis 36 fiir Einsatzkrifte der Feuerwehr, Rettung, Gendarmerie, Polizei, Militér oder fiir
Fachkrifte in der Industrie, Chemie, Medizin oder im Sportbereich, insbesondere bei Ex-

tremsportarten. ..

38. Verwendung des Ausriistungsgegenstands (4) nach einem der Anspriiche 10

bis 36 zum Uberziehen iiber einen nassen Ausriistungsgegenstand.

39. Verfahren zur Herstellung eines Ausriistungsgegenstands (4) nach einem der
Anspriiche 10 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Teile (8) der AuBenschicht (5) ge-

gebenenfalls umfassend das Verstirkungselement (1 0) miteinander verbunden, insbesonde-
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re verniht, werden, zumindest eine Membranschicht (2) gefolgt von einer Isolationsschicht
(3) angeordnet wird und die Innenschicht (6) mit einer weiteren Membranschicht (2) zu
einer Kombinationsschicht verbunden wird und die Kombinationsschicht mit zumindest
einer der Schichten umfassend die AuBenschicht (5), die Membranschicht (2) und die Iso-

lationsschicht (3), verbunden, insbesondere vernéht, wird.

40. Verfahren zur Herstellung eines Ausriistungsgegenstands (4) nach einem der
Anspriiche 10 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Teile (8) der Aufenschicht (5) ge-
gebenenfalls umfassend das Verstarkungselement (10) miteinander verbunden, insbesonde-
re verniht, werden und die AuBenschicht (5) mit der ersten Membranschicht (2) zu einer
Kombinationsschicht verbunden wird und die Kombinationsschicht mit zumindest einer
der Schichten umfassend die Innenschicht (6), die weitere Membranschicht (2) und die

Isolationsschicht (3), verbunden, insbesondere vernéht, wird.

41. Verfahren zur Herstellung eines Ausriistungsgegenstands (4) nach einem der
Anspriiche 10 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Teile der Auflenschicht (5) umfas-
send das Verstirkungselement (10) miteinander verbunden, insbesondere vernéht, werden,
und die AuBenschicht (5) mit der Membranschicht (2) zu einer Kombinationsschicht ver-
bunden wird und die Innenschicht (6) mit einer weiteren Membranschicht (2) zu einer
weiteren Kombinationsschicht verbunden wird und zwischen den Kombinationsschichten

zumindest eine Isolationsschicht (3) angeordnet werden.

42. Verfahren zur Herstellung eines Ausriistungsgegenstands (4) nach einem der
Anspriiche 10 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Teile (8) der Aulenschicht (5) ge-
gebenenfalls umfassend das Verstirkungselement (10) und die Teile (8) der Innenschicht
(6) miteinander verbunden, insbesondere verniht, werden und zwischen der Auflen- und
der Innenschicht (5, 6) zumindest eine erste Membranschicht (2), eine Isolationsschicht (3)

und eine weitere Membranschicht (2) angeordnet werden.
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43, Verfahren nach einem der Anspriiche 39 bis 42, dadurch gekennzeichnet,

dass die Verbindungsstellen (9), insbesondere Nihte, wasserdicht ausgefiihrt werden, in-

dem sie verschweifit oder mit einem Klebeband, insbesondere Tape, ausgefiihrt werden.
ESKA Lederhandschuhfabrik

Gesellschaft m.b.H. & Co. KG.
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