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ES 2 357 205 A1 2

DESCRIPCIÓN

Losa de recubrimiento de apariencia simulada y
proceso de fabricación de la misma.
Objeto de la invención

La invención, tal como expresa el enunciado de la
presente memoria descriptiva, se refiere a una losa de
recubrimiento de apariencia simulada y al proceso de
fabricación de la misma.

En particular, el objeto de la invención se centra
en una losa o pieza de recubrimiento, aplicable en
construcción, que, siendo de piedra natural, mármol,
granito o cualquier otro material apropiado, incorpora
superiormente un cristal laminar bajo el que se ha in-
crustado una imagen fotográfica, por ejemplo de una
pieza de mármol perfecta, con el fin de simular que
la apariencia de la cara vista de la losa es la de di-
cha imagen de mármol perfecto, siendo el segundo
aspecto de la invención relativo al procedimiento de
fabricación de la losa para conseguir dicho objetivo.
Campo de aplicación de la invención

El campo de aplicación de la presente invención
se enmarca dentro del sector técnico de la industria
de la construcción y de la decoración, estando parti-
cularmente destinada a la confección de revestimien-
tos para cocinas, lavabos, suelos, fachadas, escaleras,
lápidas, sustitución de escayola, etc.
Antecedentes de la invención

En la actualidad, y como referencia al estado de
la técnica, debe señalarse que, por parte del solici-
tante, se desconoce la existencia de ninguna otra losa
o invención similar que presente unas características
técnicas, estructurales y constitutivas semejantes a las
que presenta la que aquí se preconiza.

En este sentido, cabe mencionar que, cuando se
realizan revestimientos con piedras o materiales na-
turales, resulta muy difícil, y por consiguiente de un
coste económico muy elevado, conseguir un acaba-
do superficial de tono y dibujo homogéneo entre las
piezas, o en una misma pieza, sin manchas de hierro,
fósiles, calizas, etc., ya que, en la naturaleza, es prác-
ticamente imposible que todas las piezas salgan per-
fectamente iguales, pues los agentes geológicos inter-
fieren mucho en su colorido y apariencia.

Sería, por tanto, deseable poder conseguir un sis-
tema que permita obtener piezas perfectas en cuanto a
tono y dibujo, sin limite en el número de las mismas y
sin que, por ello, su coste se vea incrementado, siendo
este el principal objetivo de la presente invención.
Explicación de la invención

Así, la losa de recubrimiento de apariencia simula-
da y al proceso de fabricación de la misma que la pre-
sente invención propone se configura como una des-
tacable novedad dentro de su campo de aplicación, ya
que, a tenor de su implementación y de forma taxati-
va, se alcanzan satisfactoriamente los objetivos ante-
riormente señalados como idóneos, estando los deta-
lles caracterizadores que lo hacen posible convenien-
temente desarrollados a continuación y recogidos en
las reivindicaciones finales que acompañan a la pre-
sente memoria descriptiva.

De manera concreta lo que la invención preconiza
es una losa de recubrimiento y su procedimiento de
fabricación, en el que, mediante la utilización de hor-
nos de alto calor, resinas especiales y envasado al va-
cío, se consigue unir la piedra natural, mármol, grani-
to, caliza, etc. a un cristal laminar que, a su vez, entre
las láminas lleva una fotografía, por ejemplo de una

imitación perfecta de un mármol, con el fin de conse-
guir, al estar todo en una pieza, que la cara vista sea
la del mármol de la fotografía.

Este proceso, permite reproducir cualquier pro-
ducto natural, con un acabado de tono y dibujo ho-
mogéneo y perfecto, sin manchas de hierro, fósiles,
calizas, cosa que en la naturaleza es muy difícil de
conseguir.

Además, dentro del conjunto laminar que consti-
tuye la losa o pieza de recubrimiento, se pueden in-
troducir diferentes materiales, paisajes, imágenes, ya
que será una fotografía lo que la vista va apreciar den-
tro de la pieza laminar como superficie de la misma,
y esta fotografía puede estar compuesta por materia-
les naturales (piedras, madera, oro, piedras preciosas,
hierro, agua, etc.), existiendo la posibilidad de poder
plasmar dentro del mármol o la madera, imágenes con
la misma calidad de resolución e incluso combinar
materiales diferentes consiguiendo dibujos y formas,
pudiéndose aplicar todas las técnicas fotográficas y
del vidrio.

La losa propuesta, por tanto, aporta innumerables
ventajas, entre las que cabe destacar el hecho de que,
a diferencia de los productos naturales, por tener su
acabado en una lámina de cristal, no se mancha, su
pulido es espectacular, el sol no se come el color, no
filtra líquidos, tiene mayor higiene y limpieza, no se
raya, ya que para las superficies más delicadas y ex-
puestas a golpes, la lámina de superficie, iría templa-
da, por lo tanto la dureza sería mucho mayor.

Por otra parte, la losa propuesta puede revolucio-
nar el sector de la construcción ya que se ha conse-
guido unir varios productos naturales a la vez y con
apariencias decorativas, su peso no es muy elevado y
sus aplicaciones y acabados son innumerables.

En cuanto a la colocación final del producto aca-
bado, esta puede ser con las técnicas de albañilería ha-
bituales si con el cristal va unida como base una pieza
de mármol, granito o caliza, o bien, simplemente con
silicona, si solamente comprende cristal laminar con
fotografía introducida entre las láminas.

Igualmente resulta ventajosa la extraordinaria lim-
pieza y duración que puede llegar a tener, pues son los
materiales empleados muchos más longevos que los
productos naturales, así como también sus propieda-
des aislantes acústicas y térmicas, protector de rayos
uva y de la humedad.

Por ultimo se resalta su elevada importancia eco-
lógica, dado que si el producto de la invención sustitu-
ye al natural, no habrá necesidad de explotar canteras,
evitando con ello el deterioro medioambiental.

La losa de recubrimiento de apariencia simulada
y el proceso de fabricación de la misma representan,
pues, una innovación de características estructurales
y constitutivas desconocidas hasta ahora para el fin a
que se destina, razones que unidas a su utilidad prác-
tica, la dotan de fundamento suficiente para obtener el
privilegio de exclusividad que se solicita.
Descripción de los dibujos

Para complementar la descripción que se está rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sión de las características de la invención, se acom-
paña a la presente memoria descriptiva, como parte
integrante de la misma, de un juego de planos, en los
que con carácter ilustrativo y no limitativo se ha re-
presentado lo siguiente:

La figura número 1.- Muestra una representación
esquemática en perspectiva de un ejemplo de realiza-

2

 



3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 357 205 A1 4

ción de la losa objeto de la invención, apreciándose en
ella las partes y elementos que la integran así como su
configuración y disposición.
Realización preferente de la invención

A la vista de las mencionadas figuras, y de acuer-
do con la numeración adoptada, se puede observar en
ellas un ejemplo de realización preferente de la inven-
ción, la cual comprende las partes y elementos que se
indican y describen en detalle a continuación.

Así, tal como se observa en dichas figuras, la lo-
sa (1) en cuestión comprende una base inferior (2)
que podrá ser de mármol, granito, resina arenisca u
otro material apropiado, incluso vidrio, sobre la que
se incorpora una lámina superior de vidrio (3), pre-
ferentemente transparente, existiendo entre ellas una
lámina fotográfica (4) de forma que la imagen de la
misma se vea bajo la lámina superior de vidrio (3)
que es la que constituye la cara vista de la losa (1),
estando fijada dicha lámina fotográfica (4), tanto por
su parte inferior a la base (2) como por la superior a la
lámina de vidrio (3), mediante sendas capas de resina
(5) translúcida de fuerte adhesión, preferentemente de
EVA (Copolímero de etileno y acetato de vinilo con
propiedades elastómeras).

Es decir, la losa (1), y desde su cara inferior no vis-
ta, hacia su cara superior vista, comprende, al menos,

base inferior (2) de mármol, granito, resina arenisca,
vidrio, etc., una capa de resina (5) translúcida de fuer-
te adhesión, una lámina fotográfica (4), otra capa de
resina (5) translúcida de fuerte adhesión, y una lámina
superior de vidrio (3).

En cuanto al procedimiento de fabricación de la
losa (1) descrita, este comprenderá la utilización de
hornos de alto calor y envasado al vacío para la incor-
poración de la lámina fotográfica (4) entre la base in-
ferior (2) y la lámina de vidrio superior (3) y su unión
mediante las capas de resina (5).

Opcionalmente, y para mejorar la dureza y resis-
tencia de la losa (1), la lámina superior de vidrio (3)
estará templada.

Descrita suficientemente la naturaleza de la pre-
sente invención, así como la manera de ponerla en
práctica, no se considera necesario hacer más extensa
su explicación para que cualquier experto en la mate-
ria comprenda su alcance y las ventajas que de ella se
derivan, haciendo constar que, dentro de su esencia-
lidad, podrá ser llevada a la práctica en otras formas
de realización que difieran en detalle de la indicada a
título de ejemplo, y a las cuales alcanzará igualmente
la protección que se recaba siempre que no se altere,
cambie o modifique su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. Losa de recubrimiento, de apariencia simula-
da, aplicable en construcción como revestimiento pa-
ra cocinas, lavabos, suelos, fachadas, escaleras, lápi-
das, sustitución de escayola, etc., caracterizada por
el hecho de comprender una base inferior (2) de már-
mol, granito, resina arenisca u otro material apropia-
do, incluso vidrio, sobre la que se incorpora una lámi-
na superior de vidrio (3), preferentemente transparen-
te, que constituye la cara vista de la losa (1), existien-
do entre ellas una lámina fotográfica (4) fijada, tanto
por su parte inferior a la base (2) como por la superior
a la lámina de vidrio (3), mediante sendas capas de

resina (5) translúcida de fuerte adhesión, preferente-
mente EVA.

2. Procedimiento para la fabricación de una losa,
del tipo de losa (1) descrito en la reivindicación 1,
caracterizado por el hecho de comprender la utiliza-
ción de hornos de alto calor y envasado al vacío para
la incorporación de la lámina fotográfica (4) entre la
base inferior (2) y la lámina de vidrio superior (3) y
su unión mediante las capas de resina (5).

3. Procedimiento para la fabricación de una losa,
según la reivindicación 2, caracterizado por que, pa-
ra mejorar la dureza y resistencia de la losa (1), la
lámina superior de vidrio (3) está templada.
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201000226 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 ES 1060927  U 01.12.2005 
D02 KR 20020026916 

 
12.04.2002 

D03 US 3622440 23.11.1971 
D04 DE 4447171 

 
04.07.1996 

 
D05 DE 3925665, 

 
07.02.1991 

D06 KR 20040052630 
 

23.06.2004 

D07 JP 4026532 
 

29.01.1992 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
La presente invención describe una losa de recubrimiento, de apariencia simulada, para cocinas, lavabos, 
suelos, fachadas, etc. compuesta por una base inferior de mármol, granito, resina arenisca, vidrio, madera o 
material similar, sobre la que se fija e incorpora una lámina fotográfica decorativa, sobre la que se une también, 
por medio de resina traslúcida de fuerte adhesión, preferentemente EVA, una lámina superior de vidrio, 
preferentemente transparente y templado. El procedimiento de fabricación se realiza en hornos de alto calor y 
envasado al vacío para la unión del conjunto entre si. 
 
 
El documento más próximo del estado de la técnica es el documento D01 ya que también describe un panel 
decorativo utilizable en el recubrimiento de muebles, paredes o similares compuesto por una base de cristal, 
sobre la que se adhiere una lámina decorativa de PVC, papel, madera o tela, por medio de cola líquida 
termoactivable, y se remata el conjunto por medio de un cristal. A la vista de estas características técnicas 
contenidas en el documento D01 podemos observar que la única diferencia con la 1ª reivindicación es que en 
vez de realizarse la adhesión con resina traslúcida, preferentemente EVA, se realiza con cola líquida. Esta 
diferencia no supone una ventaja técnica en la presente invención por lo que un experto en la materia, a la vista 
del documento D01, llegaría fácilmente a la misma solución técnica que la planteada en la 1! reivindicación; 
además la utilización de la resina EVA es suficientemente conocida en el estado de la técnica más cercano 
como puede comprobarse en el documento D02. Por lo tanto, a la vista del anterior razonamiento,  un experto 
en la materia concluiría que la 1ª reivindicación carece de actividad inventiva (Art. 8.1 LP). 
 
La 2ª reivindicación describe el procedimiento de fabricación de la losa como un procedimiento realizado en 
hornos de alto calor y envasado al vacío. El documento D01también describe que el procedimiento de 
fabricación del panel se realiza a altas temperaturas para que el conjunto se adhiera de manera más efectiva. 
Lo que no cita el documento D01 es que el procedimiento se realice al vacío pero esta característica técnica es 
sobradamente conocida en el estado de la técnica y se puede ver en documentos donde se describe la unión 
de capas de revestimiento traslúcido con láminas intermedias para afianzar el conjunto final, como puede 
apreciarse en los documentos D03 o D04; por lo tanto, un experto en la materia tendría como conocido el 
someter un producto estratificado y laminado a altas temperaturas y al vacío para hacer que el producto final 
sea un conjunto solidario. Por lo tanto, se podría concluir que la 2ª reivindicación carece de actividad inventiva 
(Art. 8.1 LP). 
 
Por último, la 3ª reivindicación describe que la capa superior es un vidrio templado. Esta técnica es 
sobradamente conocida en el estado de la técnica más cercano que usa el vidrio como elemento de remate 
para mejorar la dureza y resistencia del conjunto y las características técnicas del vidrio templado encajan con 
la finalidad perseguida en la realización de revestimientos decorativos en distintos tipos de superficies; por lo 
tanto, es evidente que un experto en la materia utilizaría vidrio templado si se quisiese mejorar la dureza y 
resistencia del panel. Por lo tanto, se podría concluir que la 3ª reivindicación carece de actividad inventiva (Art. 
8.1 LP). 
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