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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 12月 2日 (2005.12.2)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 書 類 名 】 　 明 細 書
【 発 明 の 名 称 】 　 植 物 性 材 料 を 主 成 分 と す る 成 型 可 能 な
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ５ １ 重 量 ％ 以 上 の ４ ９ 重 量 ％ 以 下 の 合 成 樹 脂 あ る い は 生 分 解 性 樹 脂 と を

水 を 加
え て 押 出 機 に よ り 押 出 発 泡 さ せ 、 発
泡 体 を 圧 縮 す る こ と 製 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 製
法 。
【 請 求 項 ３ 】

シ ー ト 状 発 泡 体 及 び そ の 製 法

植 物 性 材 料 と 、
原 料 と す る 発 泡 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 植 物 性 材 料 が 澱 粉 で あ り 、 前 記 原 料 に

押 し 出 さ れ た 発 泡 体 が 弾 性 を 示 す よ う に な る 前 に 当 該
を 特 徴 と す る シ ー ト 状 発 泡 体 の

前 記 植 物 性 材 料 が 、 木 材 の 粉 末 と 澱 粉 と で あ る 請 求 項 １ に 記 載 し た シ ー ト 状 発 泡 体 の



　
製 法 。

　 ２ 分 の １ 以 下
製 法 。

　
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
　 　 【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 本 発 明 は 、 植 物 性 材 料 で あ る 澱 粉 お よ び 木 粉 あ る い は 紙 粉 等 を 主 原 料 と す る 成 型 可 能 な
シ ー ト 状 発 泡 体 お よ び そ の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
　 　 【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
　 従 来 、 澱 粉 を 主 成 分 と し 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン や ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 等 の 合 成 樹 脂 あ る い
は 生 分 解 性 樹 脂 を 混 合 し た も の を 原 料 と す る 発 泡 体 が 製 造 、 販 売 さ れ て い る が 、 そ の 用 途
の ほ と ん ど は 包 装 材 料 と し て の バ ラ 状 緩 衝 材 で あ る 。
　 　 【 ０ ０ ０ ３ 】
　 上 記 の 澱 粉 お よ び ポ リ プ ロ ピ レ ン 等 を 原 料 と す る 板 状 あ る い は シ ー ト 状 の 発 泡 体 も 製 造
さ れ て い る が 、 澱 粉 を 主 成 分 と す る 場 合 、 発 泡 体 は 引 張 強 度 お よ び 伸 び が 小 さ く 、 柔 軟 性
に 乏 し い の で 脆 く 、 ト レ イ 状 に 成 型 す る こ と は 難 し か っ た 。
　 　 【 ０ ０ ０ ４ 】
　 従 来 、 包 装 材 料 と し て 使 用 さ れ て い る 板 状 あ る い は シ ー ト 状 の 発 泡 体 お よ び 食 品 容 器 に
広 く 使 用 さ れ て い る ト レ イ は 、 殆 ど ポ リ エ チ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン お よ び ポ リ ス チ レ ン 等
の 石 油 を 出 発 原 料 と す る 合 成 樹 脂 か ら 製 造 さ れ た も の で あ る 。
　 　 【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し 、 こ れ ら の 合 成 樹 脂 か ら 造 ら れ た 製 品 は 、 使 用 後 廃 棄 さ れ た 場 合 、 自 然 界 に 存 在
す る 微 生 物 に よ り 容 易 に 分 解 さ れ な い の で 環 境 問 題 に な っ て い る 。 ま た 、 燃 焼 し よ う と し
た 場 合 、 発 生 熱 量 が 高 い た め に 焼 却 炉 を 傷 め 易 い と い う 問 題 が あ る 。 そ こ で 、 こ れ ら の 問
題 を 解 決 す べ く 新 し い 包 装 材 料 や ト レ イ の 開 発 が 望 ま れ て い る 。
　 　 【 ０ ０ ０ ６ 】
　 特 開 ２ ０ ０ １ － ０ １ １ ２ ２ ６ は 、 澱 粉 を 主 成 分 と し 、 強 度 材 と し て ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー
ル を 、 気 泡 調 整 材 と し て 炭 酸 カ ル シ ウ ム を 添 加 し た も の を 原 料 と し て 押 出 機 に よ り 発 泡 体
を 得 る 際 に 、 多 価 ア ル コ ー ル を 添 加 す る こ と に よ り 可 撓 性 を 有 す る 発 泡 体 が 得 ら れ る こ と
を 開 示 し て い る 。
　 　 【 ０ ０ ０ ７ 】
　 特 開 ２ ０ ０ １ － ０ １ １ ２ ２ １ は 、 酢 酸 セ ル ロ ー ス を 主 成 分 と し 、 澱 粉 お よ び タ ル ク や 卵
殻 等 の 改 質 材 を 含 有 す る 発 泡 体 に 、 ポ リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル あ る い は ポ リ プ ロ ピ レ ン グ リ
コ ー ル を 加 え る こ と に よ り 柔 軟 性 が 向 上 し 、 カ ッ プ 麺 の 容 器 や 食 品 ト レ イ へ の 加 工 性 が 向
上 し た と し て い る 。
　 　 【 ０ ０ ０ ８ 】
　 し か し 、 カ ッ プ 麺 の 容 器 の 成 型 加 工 に つ い て の 実 施 例 は 示 さ れ て い な い 。 ま た 、 特 開 ２
０ ０ １ － ０ １ １ ２ ２ ６ に お い て も 、 得 ら れ た 発 泡 シ ー ト 材 は 食 品 ト レ イ へ の 適 用 が 可 能 と
な る と 記 載 さ れ て い る が 、 実 施 例 は 示 さ れ て い な い 。
　 　 【 ０ ０ ０ ９ 】
　 特 開 ２ ０ ０ １ － ０ １ １ ２ ２ １ は 、 発 泡 体 に 可 撓 性 を 付 与 す る 物 質 と し て 、 ポ リ エ チ レ ン
グ リ コ ー ル や ポ リ プ ロ ピ レ ン グ リ コ ー ル を 使 用 し て い る 。 そ し て 、 こ れ ら の 物 質 は 分 子 量
４ ０ ０ 以 下 の も の で あ る こ と が 望 ま し い と し て い る 。
　 　 【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 特 開 ２ ０ ０ １ － ０ １ １ ２ ２ ６ は 、 発 泡 体 に 可 撓 性 を 付 与 す る 物 質 と し て 、 多 価 ア
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前 記 植 物 性 材 料 が 、 紙 、 茶 、 い 草 、 又 は 木 材 の 粉 末 の 中 か ら 選 ば れ た ２ 種 類 以 上 と 、 澱
粉 と で あ る 請 求 項 １ に 記 載 し た シ ー ト 状 発 泡 体 の
【 請 求 項 ４ 】

前 記 押 出 機 に よ り 押 し 出 さ れ た 発 泡 体 を 、 厚 み が と な る よ う に 圧 縮 す る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か に 記 載 し た シ ー ト 状 発 泡 体 の
【 請 求 項 ５ 】

請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ か の 方 法 に よ っ て 製 造 し た こ と を 特 徴 と す る シ ー ト 状 発 泡 体 。



ル コ ー ル を 使 用 し て い る 。 そ し て 、 多 価 ア ル コ ー ル と し て は ３ 価 の ア ル コ ー ル で あ る グ リ
セ リ ン が 好 適 で あ る と し て い る 。
　 　 【 ０ ０ １ １ 】
　 し か し 、 こ れ ら の ポ リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル や ポ リ プ ロ ピ レ ン グ リ コ ー ル あ る い は 多 価 ア
ル コ ー ル を 添 加 し た シ ー ト 状 発 泡 体 を 食 品 用 ト レ イ に 使 用 し た 場 合 、 こ れ ら の 物 質 が 食 品
へ 移 行 す る 恐 れ が あ る 。
　 　 【 ０ ０ １ ２ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
　 上 記 の よ う に 、 石 油 を 出 発 原 料 と す る 合 成 樹 脂 か ら 造 ら れ た ト レ イ や 食 品 容 器 は 使 用 後
廃 棄 さ れ た 場 合 、 自 然 界 に 存 在 す る 微 生 物 に よ り 容 易 に 分 解 さ れ な い と い う 環 境 上 の 問 題
が あ る 。
　 　 【 ０ ０ １ ３ 】
　 一 方 、 澱 粉 を 主 成 分 と す る 発 泡 体 は 脆 く 、 可 撓 性 に 欠 け る た め に シ ー ト 状 に 加 工 す る こ
と が 難 し か っ た 。 そ し て 、 ト レ イ 状 に 成 型 加 工 す る こ と は 更 に 難 し か っ た 。 そ の ゆ え に 、
発 泡 体 に 可 撓 性 を 付 与 す る た め の 方 法 と し て 、 特 開 ２ ０ ０ １ － ０ １ １ ２ ２ １ あ る い は 特 開
２ ０ ０ １ － ０ １ １ ２ ２ ６ に 開 示 さ れ て い る よ う に ポ リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル 、 ポ リ プ ロ ピ レ
ン グ リ コ ー ル あ る い は 多 価 ア ル コ ー ル 等 を 添 加 す る 方 法 が あ っ た 。
　 　 【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 は 、 こ れ ら の 点 に 着 目 し 、 を 主 成 分 と す る 発 泡 体 に ポ リ エ チ レ ン グ リ
コ ー ル 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン グ リ コ ー ル あ る い は 多 価 ア ル コ ー ル 等 の 可 撓 性 付 与 剤 を 添 加 す る
こ と な く 、 成 型 可 能 な シ ー ト 状 発 泡 体 を 製 造 す る 方 法 を 提 供 す る も の で あ る 。
　 　 【 ０ ０ １ ５ 】
　 さ ら に 、 そ の 澱 粉 を 主 成 分 と す る シ ー ト 状 発 泡 体 を 使 用 す る こ と に よ り 、 環 境 負 荷 の 小
さ い ト レ イ 状 成 型 品 を 提 供 す る こ と が 出 来 る 。
　 　 【 ０ ０ １ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 者 ら は 、 澱 粉 を 主 成 分 と す る 発 泡 体 澱 粉 と
木 粉 あ る い は 紙 粉 等 と を 主 成 分 と す る 発 泡 体 を 、 ト レ イ 状 に 成 型 加 工 す る こ と が 可 能 な シ
ー ト 状 発 泡 体 に 加 工 す る 方 法 を 見 出 し た 。
　 　 【 ０ ０ １ ７ 】
　 す な わ ち 、 澱 粉 と 樹 脂 と に 水 を 加 え あ る い は 澱 粉 と 木 粉 等 と 樹 脂 と に 水 を 加 え

、 押 出 機 に よ り 押 出 し 板 状 の 発 泡 体 を 製 造 し 、 こ の 板 状 発 泡 体 の 押 出 工 程 に 連
続 し て 板 状 発 泡 体 を 圧 縮 す る 工 程 を 設 け る こ と に よ り 、 ト レ イ 状 に 成 型 加 工 す る こ と が 可
能 な シ ー ト 状 発 泡 体 の 製 造 方 法 を 見 出 し た 。
　 　 【 ０ ０ １ ８ 】
　 澱 粉 と 樹 脂 と に 水 を 加 え て 押 出 機 に よ り 得 ら れ る 発 泡 体 澱 粉 と 木 粉 あ る い は 紙
粉 等 と 樹 脂 と に 水 を 加 え て 押 出 機 に よ り 得 ら れ る 発 泡 体 は 、 原 材 料 に 予 め 水 を 加 え て ２ 軸
あ る い は 単 軸 の 押 出 機 を 用 い て 製 造 す る こ と が 出 来 る 。
　 　 【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 水 添 加 装 置 を 備 え た ２ 軸 あ る い は 単 軸 の 押 出 機 を 用 い て 製 造 す る こ と も 出 来 る 。
こ こ で 得 ら れ る 発 泡 体 は 、 押 出 機 先 端 に 取 り 付 け ら れ た ダ イ と 板 状 に 賦 形 す る た め の サ イ
ジ ン グ と 呼 ぶ 金 型 を 経 て 押 し 出 さ れ る 。
　 　 【 ０ ０ ２ ０ 】
　 押 し 出 さ れ た 発 泡 体 は 、 押 出 し 時 の 流 れ 方 向 の 機 械 的 強 度 と 流 れ 方 向 に す る 方 向 の
そ れ と に 大 き な 差 が あ っ た 。 即 ち 、 流 れ 方 向 に す る 方 向 の 引 張 強 度 が 非 常 に 低 か っ た
。
　 　 【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ の た め に 、 こ の よ う に し て 得 ら れ た 発 泡 体 を 用 い て ト レ イ 状 に 成 型 と し て も 、
成 型 時 に 、 発 泡 体 製 造 時 の 流 れ 方 向 に す る 方 向 に 働 い た 応 力 に よ り 、 発 泡 体 が 破 損 し
ト レ イ を 得 る こ と が 出 来 な か っ た 。
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　 　 【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 者 ら は 鋭 意 研 究 を 重 ね 、 澱 粉 と 樹 脂 と を 原 料 と し 、 あ る い は 澱 粉 と 木 粉 等 の 植 物
性 材 料 と 樹 脂 と を 原 料 と し 、 ト レ イ 状 に 成 型 可 能 な を 製 造 す る 方 法 を 見 出
し た 。
　 　 【 ０ ０ ２ ３ 】
　 即 ち 、 澱 粉 と 樹 脂 と を 原 料 と し 、 あ る い は 澱 粉 と 木 粉 等 と 樹 脂 と を 原 料 と し 、 水 を 加 え
て 押 し 出 た 板 状 発 泡 体 を 、 発 泡 体 の 水 分 が 蒸 発 し 温 度 が 下 が る 前 に 圧 縮 す る こ と に よ り
、 ト レ イ 状 に 成 型 可 能 な シ ー ト 状 発 泡 体 を 得 る こ と が 出 来 た 。
　 　 【 ０ ０ ２ ４ 】
　 板 状 発 泡 体 が 押 出 機 か ら 押 し 出 さ れ た 後 こ れ を 圧 縮 す る ま で の 時 間 は 、 板 状 発 泡 体 の 大
き さ や 押 出 し 速 度 お よ び 製 造 場 所 の 気 温 や 湿 度 に よ り 左 右 さ れ る 。 押 し 出 さ れ た 発 泡 体 は
、 押 し 出 さ れ た 直 後 か ら 時 間 と と も に 水 分 が 蒸 発 し 、 温 度 が 低 下 す る 。
　 　 【 ０ ０ ２ ５ 】
　 そ し て 、 押 し 出 さ れ た 発 泡 体 は サ イ ジ ン グ を 通 過 し た 直 後 は 塑 性 体 で あ る が 、 時 間 と と
も に 水 分 率 お よ び 温 度 が 低 下 す る と 、 弾 性 を 示 す よ う に な る 。 即 ち 、 押 し 出 さ れ た 発 泡 体
が 弾 性 を 示 す よ う に な る 前 に 圧 縮 す る 必 要 が あ る 。
　 　 【 ０ ０ ２ ６ 】
　 圧 縮 し て 得 ら れ る シ ー ト 状 発 泡 体 の 厚 さ は 、 圧 縮 さ れ る 前 の 板 状 発 泡 体 の 厚 さ の ２ 分 の
１ 以 下 で あ る こ と が 望 ま し い 。 圧 縮 率 が 低 く 、 シ ー ト 状 発 泡 体 の 厚 さ が 元 の 板 状 発 泡 体 の
厚 さ の ２ 分 の １ よ り 厚 い 場 合 、 得 ら れ た シ ー ト 状 発 泡 体 の 押 出 し 方 向 に す る 方 向 の 機
械 的 強 度 が シ ー ト 成 型 に 十 分 な 強 度 に 達 し な い 。
　 　 【 ０ ０ ２ ７ 】
　 本 発 明 に お い て 、 原 料 と し て 使 用 す る 澱 粉 は 、 コ ー ン ス タ ー チ 、 馬 鈴 薯 澱 粉 、 小 麦 澱 粉
、 タ ピ オ カ 澱 粉 等 市 販 の 澱 粉 を 用 い る こ と が 出 来 る 。 木 粉 お よ び 紙 粉 等 の 植 物 性 材 料 と し
て は 、 こ れ ら の 材 料 以 外 に 、 茶 あ る い は い 草 等 を 粉 末 化 し て 使 用 す る こ と が 出 来 る 。 植 物
性 材 料 の 粉 末 の 大 き さ は 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 粒 子 径 ０ ． ３ ｍ ｍ 以 下 で あ る こ
と が 望 ま し い 。
　 　 【 ０ ０ ２ ８ 】
　 本 発 明 に お い て 使 用 す る 樹 脂 と し て は 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ エ チ レ ン 、 ポ リ ビ ニ ル ア
ル コ ー ル 等 の 熱 可 塑 性 合 成 樹 脂 お よ び ポ リ 乳 酸 、 ポ リ ブ チ レ ン サ ク シ ネ ー ト 、 ポ リ ブ チ レ
ン サ ク シ ネ ー ト ア ジ ペ ー ト 等 の 生 分 解 性 樹 脂 を 使 用 す る こ と が 出 来 る 。
　 　 【 ０ ０ ２ ９ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
　 以 下 、 発 明 の 実 施 の 形 態 を 実 施 例 に 基 づ き 説 明 す る 。
　 　 【 ０ ０ ３ ０ 】
【 実 施 例 １ 】
　 ０ ． ５ 部 の タ ル ク を 添 加 し た コ ー ン ス タ ー チ ６ ５ 部 と 、 メ ル ト イ ン デ ッ ク ス が １ ２ ｇ ／
１ ０ 分 で あ る パ ウ ダ ー 状 ポ リ プ ロ ピ レ ン ホ モ ポ リ マ ー ３ ５ 部 を （ 株 ） 日 本 製 鋼 所 製 ２ 軸 押
出 機 Ｔ Ｅ Ｘ ６ ９ Ｆ Ｃ Ｔ － ２ １ Ａ Ｗ に 別 々 に 投 入 し 、 更 に 押 出 機 に 設 置 さ れ た 水 添 加 装 置 に
よ り 上 記 原 料 の １ ０ 重 量 ％ の 水 を 添 加 し た 。
　 　 【 ０ ０ ３ １ 】
　 押 出 機 先 端 に は 厚 さ １ ０ ｍ ｍ 、 幅 ３ ０ ０ ｍ ｍ の 連 続 す る 板 状 発 泡 体 を 得 る た め の ダ イ と
サ イ ジ ン グ 金 型 を 取 り 付 け 、 サ イ ジ ン グ 金 型 か ら ５ ０ ｃ ｍ 離 れ た と こ ろ に 発 泡 体 を 圧 縮 す
る た め の 装 置 を 設 置 し た 。
　 　 【 ０ ０ ３ ２ 】
　 原 料 の 合 計 投 入 量 ２ ０ ０ ｋ ｇ ／ 時 、 シ リ ン ダ ー 先 端 の 設 定 温 度 １ ８ ０ ℃ 、 ス ク リ ュ ー 回
転 数 ２ ５ ０ ｒ ｐ ｍ で 押 出 し た 厚 さ １ ０ ｍ ｍ の 板 状 発 泡 体 を 直 ち に 圧 縮 装 置 で 圧 縮 し 、 厚 さ
３ ｍ ｍ 、 幅 ３ ０ ０ ｍ ｍ の シ ー ト 状 発 泡 体 を 得 た 。
　 　 【 ０ ０ ３ ３ 】
　 得 ら れ た シ ー ト 状 発 泡 体 の 押 出 方 向 に す る 方 向 の 引 張 破 断 強 度 は 幅 ５ ０ ｍ ｍ の 試 験
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片 で ２ ９ ． ３ Ｎ で あ っ た 。 圧 縮 せ ず に サ ン プ リ ン グ し た 厚 さ １ ０ ｍ ｍ の 板 状 発 泡 体 の 引 張
破 断 強 度 を 同 様 に 測 定 し た 結 果 、 ６ ． ９ Ｎ で あ っ た 。
　 　 【 ０ ０ ３ ４ 】
　 得 ら れ た シ ー ト 状 発 泡 体 を 、 １ ５ ０ ℃ に 加 熱 し た ア ル ミ ニ ウ ム 製 金 型 を 用 い て プ レ ス 成
型 し た と こ ろ 、 破 れ の な い 深 さ ３ ｃ ｍ の ト レ イ が 得 ら れ た 。 圧 縮 せ ず に サ ン プ リ ン グ し た
厚 さ １ ０ ｍ ｍ の 板 状 発 泡 体 を 用 い て 、 同 様 に 成 型 し た と こ ろ ３ 箇 所 に 幅 ２ ｍ ｍ 、 長 さ ２ ～
３ ｃ ｍ の 亀 裂 が 見 ら れ た 。
　 　 【 ０ ０ ３ ５ 】
【 実 施 例 ２ 】
　 杉 の 板 材 を 粉 砕 し て 得 ら れ た 平 均 粒 子 径 ３ ３ ミ ク ロ ン の 木 粉 １ ０ ０ 重 量 部 に コ ー ン ス タ
ー チ ２ ０ ０ 重 量 部 と 水 ２ ０ ０ 重 量 部 を 加 え 、 よ く 混 合 し た 後 造 粒 し 、 風 乾 に よ り 水 分 含 有
率 ９ ． ５ ％ と し た 。
　 　 【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ こ で 得 ら れ た 木 粉 と コ ー ン ス タ ー チ と か ら 成 る 細 粒 ６ ５ 部 と 、 メ ル ト イ ン デ ッ ク ス が
１ ２ ｇ ／ １ ０ 分 で あ る パ ウ ダ ー 状 ポ リ プ ロ ピ レ ン ホ モ ポ リ マ ー ３ ５ 部 を 用 い 、 実 施 例 １ と
同 様 に 押 出 発 泡 を 行 い 厚 さ ３ ｍ ｍ 、 幅 ３ ０ ０ ｍ ｍ の シ ー ト 状 発 泡 体 と 比 較 の た め の サ ン
プ ル と し て 圧 縮 す る 前 の 厚 さ １ ０ ｍ ｍ 、 幅 ３ ０ ０ ｍ ｍ の 板 状 発 泡 体 を 得 た 。
　 　 【 ０ ０ ３ ７ 】
　 実 施 例 １ と 同 様 に こ れ ら の サ ン プ ル の 引 張 破 断 強 度 を 測 定 し た 結 果 、 シ ー ト 状 発 泡 体 の
引 張 破 断 強 度 は ３ １ ． ６ Ｎ 、 板 状 発 泡 体 の そ れ は ７ ． １ Ｎ で あ っ た 。
　 　 【 ０ ０ ３ ８ 】
　 実 施 例 １ と 同 様 に プ レ ス 成 型 し た と こ ろ 、 シ ー ト 状 発 泡 体 か ら は 破 損 の な い ト レ イ を 得
る こ と が で き た が 、 板 状 発 泡 体 を 成 型 し た も の に は ２ 箇 所 に 亀 裂 が 見 ら れ た 。
　 　 【 ０ ０ ３ ９ 】
【 発 明 の 効 果 】
　 従 来 、 コ ー ン ス タ ー チ コ ー ン ス タ ー チ と 木 粉 紙 粉
を 主 成 分 と す る 発 泡 体 は 比 較 的 脆 く ト レ イ へ の 成 型 が 難 し か っ た が 、 本 発 明 の シ ー ト 状 発
泡 体 は ト レ イ へ の 成 型 が 可 能 で あ る 。
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