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Przedmiotem zgłoszenia jest pellet z miesza-
niny makuchów rzepakowych i suchych osadów 
ściekowych, o poprawionej wytrzymałości me-
chanicznej, charakteryzujący się tym, że mie-
szanina makuchów rzepakowych i suchych osa-
dów ściekowych zawierająca suche osady ście-
kowe oraz makuchy rzepakowe w stosunku ma-
sowym suchych osadów ściekowych do ma-
kuchów rzepakowych wynoszącym od 1 : 99 do 
1 : 4, zawiera dodatek poprawiający wytrzyma-
łość mechaniczną, którym jest toryfikat trocin 
z drewna drzew iglastych w ilości od 0,5 do 2% 
(m/m), w przeliczeniu na masę pelletu, który 
to toryfikat otrzymano przeprowadzając proces 
w temperaturze 230°C, w czasie 80 minut, 
w przepływie 12 l/h gazu obojętnego. 
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Pellet z mieszaniny makuchów rzepakowych i suchych osadów ściekowych, 

o poprawionej wytrzymałości mechanicznej 

1)1/,I E 1)1/,INA TECHN I Kl 

Przcumiotem wynalazku jc,-;t pellct z mieszaniny makuchów rzepakowych 

i suchych osauów ściekowych, o po1Jrawionej wytrzymałości mechanicznej. 

ST AN TECHNIKI 

Bioma,-;a roślinna w stanie nieµrzetworzonym charakteryzuje się 

stosunkowo małą gęstością nw,yµową, utrudnia,iącą ,ie.i transport, magazynowanie 

i wykorzystanie w praktyce. Stąd zachodzi koniecznoś{: .ie.i zagęszczenic1 np. 

w postc1ci pelletów lub brykietów. Wytwarzc1 się _ie z suche.i rozrlrobnione.i biomasy 

pod dużym ciśnieniem i w podwyższone.i temperaturze, na_iczęście.i bez dodatku 

lepiszcza. Podczas aglomeracji wystę1rn.iące siły oraz tem11eratura powodu_ią 

zagęszczenie w małe.i ob_iętości znaczne.i ilości surowr,a. l)zięki temu uzyskuje się 

spadek zawartośr,i wody, zwiększenie koncentrar,ji masy i energii oraz znaczme 

podnosi się komfort dystry]mr,ji i użytkowani a tego biopaliwa. 

,fakość 110llctów, okrcślana na porlstawic kilku właśr,iwości fizyr,znych, 

takich jak: g<:stość nasypowa, wartość opałowa, wytrzymałość mcchaniczna, 

zawartość wilgoci i kaloryczność, zakży oct jakośr,i surowca i paramctrów ir,h 

produkr,ji. ,fodnym z najważnicjszyr,h paramctrów dotyr,ząr,yr,h 1w llctów jcst 

wytrzymałość mechaniczna. 

\Vyt1·zymalość nwchaniczna oznacza zuolność zagQszczoncgo biopaliwa do 

utrzymania się w stanie nienaruszonym podczas przeprowadzania operacji 

technologicznych i transportu, dlatego jest jednym z najważniejszych parametrów 

jakościowych, zarówno dla producenta, jak i klienta. 

W celu uzyskania odpowiedniej wytrzymałości mechanicznej moze 

występować konieczność zastosowania w procesie produkcji pelletów substancji 

wiążących - tzw. lepiszczy. Zazwyczaj jako lepiszcza stosowane są substancje 

pochodzenia organicznego - roślinnego bądź zwierzęcego, aby ich dodatek nie 
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olmiżał w paliwie zawartości Liomw:3y. Lepi:,;zcza :,;ą dodawane do Lioma:,;y 

w zakresie od O,G% do G,0% ma:,;owych. 

W zglo:,;zeniu patentowym P.396:378 µrzedsLawiono pellet opalowy, do 

produkcji którego za:,;tosowano suszone osady ściekowe. 

W opisie patentowym PL:214121 opisano sposób na otrzymanie paliwa 

w formie 1wlletu z wykorzystaniPm zwierzęcp_i mączki mięsno · kost1wj oraz pierza, 

z dodatkiem otrąb. słomy. makuchów i śrut roślin oleistych i z zastosowaniPm 

tłuszczów zwiPrzt_'cych i roślinnych jako IPpiszczy. 

W opisiP patPntowym Pl ,21 /5280 przPrlstawiono mPtodę otrzymywania 

p0IIC'tu opałow0go z biomasy, w którym to p0ll0ci0 jako l0piszcz0 zastosowano 

suhstrat poform0ntncyjny powstnły w wyniku 1,roc0su hiognzowogo. 

Autorzy zgłoszonin pnt011tow0go P.,1210G9 opisują m0tocl(.' otrzymywnnin 

p0lktów z trocin z otn~bnmi żytnimi. 

W zgłoszeniu patentowym P.127593 upwmono metodQ otrzymywania 

paliwa w postaci pellctu, w skład którego wchodzą wióry drzewne, osady ściekowe i 

słoma traw w różnych :,;Losunkach wagowych. 

\V zglo:,;zeniu 1rntcntowym r.:380210 u.1awmono svo:,;óL na wytwmztmic 

pcllctów z oLn.)Lów z młynów, słodowni luL gorzelni. 

W opi:,;ie patentowym JP20191727GG µrzetlstawiono metodę otrzymywania 

pelletów z l>iomasy - L>aml>u:,;u, w której to metodzie o:,;ady ściekowe 

wykmzystywane :,;ą jako lepi:,;zcze. 

Autorzy wynalazku TW:201833314 opisali sposób otrzymywania 

zagęszczonego paliwa z resztek jedzenia i osadów organicznych połączonych 

lepiszczem, które może być wybrane spośród jednej lub kombinacji następujących 

substancji: odpady kuchenne, mąka ze słodkich ziemniaków, skrobia 

kukurydziana, ryż, owsianka. 

W opisie patentowym EP2865736 opisano paliwo stałe otrzymywane z 

mieszaniny biodegradowalnych odpadów komunalnych i / lub przemysłowych 

materiałów włóknistych z naturalnych tekstyliów i włókien, i / lub odpadów 

przemysłowych produktów celulozowych, fitomasy z hodowli, korzystnie słomy, 
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mlpallów z uprawy hyurovonicznej, pyłu ze zmielenia wszystkich rodzajów zbóż 

i/ luL suszonych owoców i / luL suszonych kwiatów i / luL suszonych warzyw po 

upływie terminu ważności i/ luL wytłoczyn i innych oupauów z prouukcji roślinnej 

i/ luLJ odpadów tytoniowych i/ luLJ odpadów korka. 

Opis patentowy KH,101539224 u_iawnia paliwo stałe, w skład którego 

wchodzi biomasa oraz organiczny osad z oczyszczalni ściPków. W cc>lu po11rawy 

właściwości mc>chanicznych paliwa zastosowanP zostało spoiwo, którP możP być: 

scukrzonym roztworPm odpadów. koncc>ntratc>m c>kstraktu z wodorostów morskich, 

roztworc>m chitozanu, skrobią kukurydzianą i ich mic>szaniną, i jc>st stosowanP 

w ilości od O. 1 do 2,0% wagowych w przc>liczc>niu na całkowitą masę mic>szanki 

paliwowPj. 

W zgłoszeniu pat0ntowym U820110197501 ujnwniono skłncl pnliwn stnłego 

skbclnjącego siQ z pyłu wQglowego i biomnsy, do i,roclukcji którego stosownno 

l0piszcze, bQdąc0 substnncją wybraną spośród: ligniny, 0mulsji ligniny i nsfoltu, 

skrobi psz0m10j, hgnosulfoninnu, oleju tnlowego, smoły wQglowej, poh(nlkoholu 

winylowego), żywicy fenolowej, szlamu papicrnwcgo, melasy, wapna, gumy guar, 

mate1·iału polimerowego i ich mieszaniny. 

W zgłoszeniach patentowych P.1:3G711, P.13G71G, P.1:3G715 oraz P.1:3G711 

ujawniono skłauy pdletów sklauających siQ z suchych osadów ściekowych oraz 

odpowieunio makuchów rnepakowych, słomy, ot1·ąL pszennych i siana. Do vo1Jrawy 

wytrzymałości mechanicznej w/w pelletów stosowano kompozycję dodatków, któ1·a 

zawierała wapno palone oraz lignosulfonian wapnia. 

Celem nmie.1szegu wynalazku jest uzyskanie pelletu z mieszamny 

makuchów rzepakowych 1 :-mchych osadów ściekowych, o popraw10ne.1 

wytrzymałości mechanicznej, który będzie charakteryzował się wyzszą 

wytrzymałością mechaniczną niż pellet z mieszaniny makuchów rzepakowych 

i suchych osadów ściekowych, którego wytrzymałość mechaniczna nie została 

poprawiona. 

Nieoczekiwanie stwierdzono, że takie właściwości posiada zgodny 

z niniejszym wynalazkiem pellet z mieszaniny makuchów rzepakowych i suchych 

osadów ściekowych, który charakteryzuje się wyższą wytrzymałością mechaniczną 

niż pellet którego wytrzymałości mechanicznej nie poprawiano. 
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ISTOTA WYNALAZKU 

Pellet z mieszaniny makuchów rzepakuwych i suchych usadów ściekuwych, 

u µuµrnwiune_j wytrzymaluści mechaniczne.i, charnkteryzu,ie się tym, że mieszanina 

makuchów rzepakuwych i suchych u:-;adów ściekuwych zawiera,iąca suche usady 

ściekowe oraz makuchy rzepakowe w stosunku ma:-;owym suchych o:-;adów 

śr,iekowyr,h do makur,hów rzepakowyr,h wynosząr,ym od 1 : 9~) do 1 : 4. zawiera 

dodatek poprawia_iąr,y wytrzymałość mer,hanir,zną. którym jest toryfikat tror,in 

z drewna drzew iglastyd1 w ilośr,i od 0./5 do 2% (m/m), w 1,rzelir,zeniu na masę 

pelletu. który to toryfikat otrzymano przeprowadzając, pror,es w temperaturze 

2:10 °C, w r,zasie HO minut, w przepływie 12 1/h gazu ohojętnego. 

Ok3zało si<;> w tr3kr,i0 lrnrlań. żo usz]3d10tni0ni0 p0ll0tu z mwszanmy 

m3kud1ów rz01rnkowyr,h i sur,hyr,h os3rlów śr-iokowyr,h toryf1k3t0m tror,in z rlr0wn3 

rlrzow igbstyr,h pozw3]3 113 poprmv<;> wytrzym3łośr,i m0r,h3nir,zn0j polktu rlo pmrnrl 

22% w stosunku do polktu z mi0szm1iny m3kud1ów rz0p3kowyr,h i sur,hyr,h osadów 

śr,iokowyr,h nic zawiorająr,ogo toryfikatu tror,in z drewna drmw iglastyr-h. 

Niniejszy wynalazek przedstawiono w przykładad1 wykonania od do 14, 

i lustrująr,yr,h skład, sposóh wytwarzani a oraz wyniki próh testowyr,h or,eny 

wytrzymałośr,i mer,hanir,znej pelletu z mieszaniny makur,hów rzepakowyr,h 

i sur,hyr,h osadów śr,iekowyr,h uszl3r,hetnionego toryfikatem tror-in z drewna drzew 

iglastyr-h. nic można ir,h zatem traktować z3 ogr3nir,z0ni0 istoty wyn3]3zku, 

ponioważ mają ono j0rlyni0 ilustrar,yjny r,haraktor. 

PRZYKŁADY 

Przykł3d l 

Odważono 200 g trocin z drewna drzew iglastych o właściwościach z tabeli 1, 

następnie umieszczono je w jednoszyjnej kolbie okrągłodennej, do której gaz 

obojętny był doprowadzony barbotką w pobliże dna kolby, natomiast gorące gazy 

poprocesowe były odprowadzane górą do chłodnicy wodnej, w której następowało 

wykraplanie fazy ciekłej, a faza gazowa była odprowadzana do atmosfery. Proces 

toryfikacji prowadzono w temperaturze 230 °C, w czasie 80 min, w przepływie 

12 1/h gazu obojętnego. Po zakończeniu procesu i wystudzeniu otrzymano 56,60 g 

toryfikatu. 
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Tabela 1. Chai·akterystyka trocin z drewna drzew iglastych zasLosowm1ych do 

Lada11. 

Parametr 

Wygląd 

Zawartość wilgoci całkowitej 

W arLość opalowa 

Zawartość węgla pierwiastkmYego 

Przykład 2 - przykład porównawczy 

Jednrn,lka 

% 

kJ/kg 

% 

WarLość 

chn rnk tcrystyczn~-

11.2 

lG,"iG0 

4(-i,7 

Odważono 1485 g makuehów rzepakowych o właściwościach z tabeli 2 oraz 15 g 

suchych osadów ściPkowych o właściwościach z tahPli B. Makuchy rzppakowp 

i suchP osady ściPkowP wymwszano, a następniP porlrlano _ip granulacji 

w urządzpniu pPIIPtu_iącym 1/,l,SP-lfi0H f1rmy Hawn Polska Sp. z o.o. 

z zastosowaniPm matrycy o ŚrPrlnicy oczPk równP,i G mm. 

'l'alwla 2. CharaktPrystyka makuchów rzppakowych zastosowanych do badań. 

ParnmNr 

V\ ygląd 

Zawartość tłuszczu 

Zawartość włókna 

ZavrnrLość białka 

Wartość opa Iowa 

,fodnostlrn 

% 

o, 
JO 

1\Wkg 

Wartość 

charakterysL~-czny 

7,5 - 1 :s,o 

J:-UJ- 17.0 

28,0 - 31,0 

17.0 - 2i'i.0 

Tabela a. Charakterystyka suchych osadów ściekowych zastosowanych do badań. 

Parametr 

Wygląd 

Zawartość wilgoci 

Zawartość popiołu 

Wartość opałowa 

Jednostka 

% 

% 

MJ/kg 

Wartość 

ciemnoszary proszek 

11,0 

35,1 

12,1 
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Przykład_ 3 

Ouważono 14 77,G7G g makuchów rzepakowych o wlaściwościad1 z tabeli 2, 14,92G g 

suchych osadów ściekowyd1 o właściwościach z ta!Jeli 3, 7,G00 g toryfikatu 

otrzymanego w przykładzie l. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, 

a następnie poddano je granulacji w urządzeniu pelletującym L':LSP-lG0B firmy 

Haven Polska Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równej (j mm. 

Przykłmi 4 

Orlważono 1470, 15 g maknchów rzepakowych o właściwościach z taheli 2, 14,85 g 

snchych osadów ściekowych o właściwościach z taheli :1, 15.00 g toryfikatn 

otrzymanego w przykładzie 1. Wszystkie komponenty i toryfibt wymieszano, 

a następnie porldano je grannlacji w urząrlzenin pelletnjącym 7'.LSP-1/50R firmy 

Hnvcn Polskn Sp. z o.o. z znstosownnicm mntrycy o śr0rlnicy ocz0k równej G mm. 

Przykłnrl 5 

Odwnżono 11G2,G5 g mnkuchów rz0pnkowych o włnściwościach z tnbcli 2, 7,:15 g 

suchych osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3, :30,00 g toryfikatu 

otrzymanego w przykładzie l. vVszystkic komponenty i toryfikat wymwszano, 

a nasLQpnio poddano jo granulacji w urząuzcniu pcllctującym ZLSP-lG0D finny 

IIavcn Polska Sp. z o.o. z zastosowaniom matrycy o śruunicy oczc!k równej G mm. 

P1·zykłau G przykład porównawczy 

Odważono 1360 g makuchów 1·zepakowych o właściwościach z tabeli 2 oraz lG0 g 

suchych osallów ściekowych o właściwościach z ta!Jeli 3. Makuchy rzepakowe 

i suche osady ściekowe wynueszano, a następnie poddano je granulacji 

w urządzeniu pelletu_jącym ZLSP-lG0B firmy Haven Polska Sp. z o.o. 

z zasto:--owaniem matrycy o średnicy oczek równej (j mm. 

Przykład 7 

Odważono 1343,25 g makuchów rzepakowych o właściwościach z tabeli 2, 149,25 g 

suchych osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3, 7,50 g toryfikatu 

otrzymanego w przykładzie l. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, 

a następnie poddano je granulacji w urządzeniu pelletującym ZLSP-150B firmy 

Haven Polska Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równej 6 mm. 
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P1·zykłacl 8 

Oclważono 133G,G0 g makuchów rzepakowych o wlaściwościad1 z tabeli 2, 148,G0 g 

suchych osadów ściekowyd1 o właściwościad1 z tabeli 3, lG,00 g toryfikatu 

otrzymanego w przykładzie l. Wszystkie komponenty i toryfikat wynueszano, 

a następnie poddano _ie granulacji w urządzeniu pelletu_iącym Z::LSP-150B firmy 

Haven Polska Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o śr8dnicy ocz8k równ8_i (j mm. 

Przykład 9 

Odważono 1B2:-l,OO g makuchów rz811akowych o właściwościach z talwli 2. 147,00 g 

suchych osadów ści8kowych o właściwościach z tah8li :~, :-l0.00 g toryfikatu 

otrzyman8go w przykładzi8 1. Wszystki8 kompon8nty i toryfikat wym18szano, 

a nnst<wni0 poddnno j0 grmrnlncji w urząclz0niu p0lktującym ZLSP-l/50R firmy 

Hnvcn Polskn Sp. z o.o. z znstosownnicm mntrycy o śr0clnicy ocz0k równ0j G mm. 

Przykłncl 1 O - przy kb cl porównawczy 

Odważono 1200 g makuchów rzepakowych o właściwościach z tabeli 2 oraz 350 g 

suchych osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3. Makuchy rzepakowe 

i ,mclw osady ściekowe wymw;-.;zano, a nastQpnie poclclano je granulacji 

w urządzeniu pdldującym ZLSP-1G0I3 firmy IIaven Polska Sp. z o.o. 

z zastosowaniem matrycy o śreclnicy oczuk rów1wj G mm. 

Przykład 11 

Odważono ll!H,00 g makuchów rzepakowych o właściwościach z tabeli 2, 298,G0 g 

suchych osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3, 7,G0 g toryfikatu 

otrzymanego w przykładzie l. vVszystkic) komponenty i toryfikat wymieszano, 

a następnie poddano je granulacji w urządzeniu pelletującym ZLSP-150B firmy 

Haven Polska Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o średnicy oczek równej 6 mm. 

Przykład 12 

Odważono 1188,00 g makuchów rzepakowych o właściwościach z tabeli 2, 297,00 g 

suchych osadów ściekowych o właściwościach z tabeli 3, 15,00 g toryfikatu 

otrzymanego w przykładzie l. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, 
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a następnie vmklano je granulacji w urządzeniu pelletującym ZLSP-15013 finny 

llaven Polska Sµ. z o.o. z zasto:-;owaniem matrycy o średnicy oczek równej G mm. 

Przykład 1:3 

Odważono ll 7G,00 g makuchów rzepakowyd1 o właściwościach z taueli 2, 294,00 g 

suchych osadów ściekowych o właściwościach z taueli :-3, :-30,00 g toryfikatu 

otrzymimego w przykładzie I. Wszystkie komponenty i toryfikat wymieszano, 

a następnie poddano je granulacji w urząrlzeniu pelletu,iącym ZLSP-1/50H firmy 

Haven Polska Sp. z o.o. z zastosowaniem matrycy o śrerlnicy oczek równej n mm. 

Przykłarl 1 ;J 

Wykonano barlania wytrzymałości mechanicznej prorluktów z i,rzykładów od 2 do 

rn. Rarlanin wykonnno wg PN-EN TSO 17881 ·1 :2orn-02 (Riopnliwn stnłe -

Oznncznni0 wytrzymnłości m0clrnnicz1wj pel0tów i hrykietów - Cz(:ŚĆ'. 1: Pelety) 

w npnrncie „PEL'TE81'" wyprodukownnym przez firmQ l'E8'TCHEM. 

Tfadnnie pol0gnlo nn umieszczeniu około 500 g, t0stownnych p01letów prz0sianych 

n;i sicie o oczku :3, 15 mm w obracającym siQ z prQclkością 50 rpm st;ilowym 

pro:-;tovadłościanie, po 10 minutach ponownym oddzieleniu na tym samym sicie 

pokruszonych pellctów 1 zwazemu pozostałości na :-;1cm. Do wyliczenia 

wytrzymałości badanej p1·óbki pellctów wykorzystuje siQ poniż:-;ze 1·ównanie. 

DU=(nuVmE) 100 

gdzie: 

DU wytrzymałość mechaniczna,% 

mA - masa próuki po teście, g 

mE - masa próuki µrzed testem, g 

Uzyskane wyniki uadari wytrzymałości mechaniczne.i zamieszczono w taueli 4. 
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TaLela 4. Wytrzymałość mechaniczna wg PN·EN ISO 17831· l:201G-02 

Badana próbka 

Prndukl z przykładu 2 (prz~-klad porównawczy) 

Produkt z prz~·klaclu :-3 

Produkt z przykładu 1 

Produkt z przykładu ,3 

Produkt z przykhclu G Cprzykl:id porównmwzy) 

l'rndukl z pr:i1ykladu 7 

Produkt z przykładu 8 

Prndukl z przykładu 9 

Produkt z przykładu 1 O (przykłact porównmvcz~-) 

Prnduk[ z przykładu 11 

Proch1 kt z prz~·kładu 12 

Produkt z przykładu 13 

v\ ytrzymalość mPchaniczna I %I 

72,05 

88,5G 

78,85 

7LG7 

74,G7 

7:i.!10 

79,90 

7fHll 

77,I::3 

80.Fll 

78,95 

W powyższych przykł8rl8ch z8prezentow8no skł8rl 1,el Jetu z m1esz3nmy 

m8kuchów rze1rnkowych i suchych osndów ściekowych o poprnwionej wytrzymnłości 

według wynnl:łzku wylrnznno skufoczność poprnwy y•go wytrzymnłości 

mechnnicznej w próhnch testowych urlowmlninjąc jego przemysłową stosownlność. 

Wyniki testów wytrzymałości mechanicznej rielktu z mi0szaniny makuchów 

rzepakowych i suchych osadów ści0kowych o poprawionej wytrzymałości według 

wynalazku pmównano z wynikami testów pcllutu z mieszaniny makuchów 

rzepakowych i suchych osauów ściekowych nic zawierającego toryfikatu. 
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Zastrzeżenie patentowe 

PclleL z mwszanmy makuchów rzepakowych i suchych o,,auów 8Cickowych, 

o po1Jrawioncj wyLrzymało8ci nwchanicz1wj, znamienny tym, że mwszamna 

makuchów rzepakowych i suchych osadów 8Ciekowych zawierająca suche osady 

8Ciekowe oraz makuchy rzepakowe w stosunku masowym osadów 8Ciekowych do 

makuchów 1·zeµakowych wynoszącym ml l : 99 do l : 4, zawiera douatek 

poprawiający wytrzymało8Ć mechaniczną, którym jest tmyfikaL trocin z drewna 

drzew iglastych w ilości od 0,5 do 2% (mim), w przeliczeniu na masę pelletu, 

który to toryf'ikat otrzymano przeprowadzając proces w temperaturze 2:-30 °C, 

w czasie 80 minut, w przepływie 12 1/h gazu obojętnego, 
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al. Niepodległości 188/192 
00-950 Warszawa, skr. poczt. 203 t' I ,. 

-~. URZĄD PATENTO\'VY 
RZ[CZ' 'PQ3PCLl7EJ ?OLSUU tel.: (+48) 22 579 05 55 I fax: (+48) 22 579 00 01 

e-mail: kontakt@uprp.gov.pl I www.uprp.gov.pl 

SPRAWOZDANIE O STANIE TECHNIKI ZGŁOSZENIA NR P.440342 

Klasyfikacja zgłoszenia: C1 0L5/44 (2006.01 ), C1 0L5/46 (2006.01 ), C1 0L9/1 O (2006.01) 

Poszukiwania prowadzone w klasach: B09B, C1 OL 

Bazy komputerowe, w których prowadzono poszukiwania: bazy UPRP, Epoquenet, 

Espacenet, Internet 

Kategoria 
dokumentu 

Dokumenty - z podaną identyfikacją 
Odniesienie 

do zastrz. 
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y 
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PL421451 A 1 (LYBRA S.R.O.) 2017-11-20, cały dokument 

DE102011056720 A 1 (PEB PROJEKT ENTWICKLUNGS UND 
BETEILIGUNGSGMBH) 2013-06-20, cały dokument 
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CO LTD) 2016-11-23, cały dokument 

D Dalszy ciąg wykazu dokumentów na następnej stronie 
A - dokument określający ogólny stan techniki, który nie jest uważany za posiadający szczególne znaczenie, 
E - dokument stanowiący wcześniejsze zgłoszenie lub patent, ale opublikowany w lub po dacie zgłoszenia, 
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L - dokument, który może poddawać w wątpliwość zastrzegane pierwsze11stwo( -wa), lub przytoczony w celu ustalenia daty publikacji 
innego cytowanego dokumentu lub z innego szczególnego powodu, 
O - dokument odnoszący się do ujawnienia ustnego przez zastosowanie, wystawienie lub ujawnienie w inny sposób, 
P - dokument opublikowany przed datą zgłoszenia, ale później niż zastrzegana data pierwsze11stwa, 
T- dokument późniejszy, opublikowany po dacie zgłoszenia lub w dacie pierwsze11stwa 
i nieb,dący w kontlikcie ze zgłoszeniem, ale cytowany w celu zrozumienia zasad lub teorii leżących u podstaw wynalazku, 
X - dokument o szczególnym znaczeniL1; zastrzegany wynalazek nie może być uważany za nowy IL1b nie może być uważany za 
posiadający poziom wynalazczy, jeżeli ten dokument brany jest pod uwagę samodzielnie, 
Y dokument o szczególnym znaczeniL1; zastrzegany wynalazek nie może być uważany za posiadający poziom wynalazczy, jeżeli ten 
dokument zostanie polączuny z jednym lub kilkoma tegu typu dokumentami, a takie połączenie będzie oczywiste dla znawcy, 
& - dokument należący do tej samej rodziny patentowej. 
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