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一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构

(57)摘要

本实用新型提供了一种可调整宽度的前副

车架塔座套筒结构，焊接在前副车架本体的塔座

支架上，用于将前副车架本体与车身安装点连

接，包括一个筒状结构的套筒主体，套筒主体的

横向截面的形状为腰圆形，套筒主体顶端带有一

圈向外突出的边沿进而形成套筒顶台，套筒主体

的其中一侧有贯穿套筒主体和套筒顶台的与该

侧半圆弧同心的装配圆孔，套筒主体的另一侧为

实心结构，套筒主体的其中任意一个圆柱面与塔

座支架焊接，套筒顶台上位于装配圆孔顶端开口

外部的部位有一圈圆环形的辊花；该塔座套筒结

构的异形结构设计可在不改变前副车架本体和

塔座支架结构的前提下，加宽左右塔座套筒安装

点跨距，缩短开发周期，提高零件通用化率，减少

模具投资。
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1.一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构，焊接在前副车架本体(5)的塔座支架(6)

上，用于将前副车架本体(5)与车身安装点连接，包括一个筒状结构的套筒主体(1)，其特征

在于，套筒主体(1)的横向截面的形状为腰圆形，套筒主体(1)顶端带有一圈向外突出的边

沿进而形成套筒顶台(2)，套筒主体(1)的其中一侧有贯穿套筒主体(1)和套筒顶台(2)的与

该侧半圆弧同心的装配圆孔(4)，套筒主体(1)的另一侧为实心结构，套筒主体(1)的其中任

意一个圆柱面与塔座支架(6)焊接。

2.根据权利要求1所述的一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构，其特征在于，套筒

顶台(2)上位于装配圆孔(4)顶端开口之外的部位向上凸起形成一个与装配圆孔(4)同心的

圆环形凸台，圆环形凸台的外径大于套筒顶台(2)另一侧的圆弧的外径，圆环形凸台上辊压

有辊花(3)。
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一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构

技术领域

[0001] 本实用新型属于乘用车底盘悬架系统技术领域，具体涉及一种可调整宽度的前副

车架塔座套筒，特别适用于提升前副车架本体结构的通用化，减少模具投资。

背景技术

[0002] 前副车架作为乘用车悬架系统的重要零部件，通常是车身和轮毂侧零件之间的连

接媒介，也是悬架系统零件的装配基体。基于某燃油车平台进行的混动车型开发过程中，为

满足动力总成的空间布置，需要对前副车架与车身连接的左右塔座套筒安装点之间的跨距

进行加宽，而对前副车架总成结构的重新开发不仅周期长，而且模具投资巨大。

发明内容

[0003] 本实用新型为了克服现有技术存在的问题，提供了一种可调整宽度的前副车架塔

座套筒结构。

[0004] 本实用新型是采用如下技术方案实现的：

[0005] 一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构，焊接在前副车架本体的塔座支架上，

用于将前副车架本体与车身安装点连接，包括一个筒状结构的套筒主体，套筒主体的横向

截面的形状为腰圆形，套筒主体顶端带有一圈向外突出的边沿进而形成套筒顶台，套筒主

体的其中一侧有贯穿套筒主体和套筒顶台的与该侧半圆弧同心的装配圆孔，套筒主体的另

一侧为实心结构，套筒主体的其中任意一个圆柱面与塔座支架焊接。

[0006] 进一步的技术方案为：

[0007] 套筒顶台上位于装配圆孔顶端开口之外的部位向上凸起形成一个与装配圆孔同

心的圆环形凸台，圆环形凸台的外径大于套筒顶台另一侧的圆弧的外径，圆环形凸台上辊

压有辊花。

[0008] 与现有技术相比本实用新型的有益效果是：

[0009] 本实用新型提供的一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构，为采用冷镦工艺成

型的腰圆形柱状结构，其异形结构设计可在不改变前副车架本体和塔座支架结构的前提

下，加宽左右塔座套筒安装点跨距，缩短开发周期，提高零件通用化率，减少模具投资。

附图说明

[0010] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明：

[0011] 图1为本实用新型提供的一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构的结构示意

图。

[0012] 图2为本实用新型提供的一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构的俯视图。

[0013] 图3为本实用新型提供的一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构的仰视图。

[0014] 图4为本实用新型提供的一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构安装在前副车

架本体的塔座支架上的示意图。
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[0015] 图5为本实用新型提供的一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构与塔座支架焊

接的第一种焊接位置的示意图。

[0016] 图6为本实用新型提供的一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构与塔座支架焊

接的第二种焊接位置的示意图。

[0017] 图中：1.套筒主体，2.套筒顶台，3.辊花，4.装配圆孔，5.前副车架本体，6.塔座支

架，7.焊缝。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图对本实用新型作详细的描述：

[0019] 本实用新型提供了一种可调整宽度的前副车架塔座套筒结构，如图4所示，焊接在

前副车架本体5的塔座支架6上，用于将前副车架本体5与车身安装点连接，如图1至图3所

示，包括一个筒状结构的套筒主体1，套筒主体1的横向截面的形状为腰圆形，(腰圆形为：过

圆心将一个圆平分成两个半圆弧且反向平移两个半圆弧后用二根等长的平行线将两个半

圆弧的端点连接而形成的封闭形状)，套筒主体1顶端带有一圈向外突出的边沿进而形成套

筒顶台2，套筒主体1的其中一侧有贯穿套筒主体1和套筒顶台2的与该侧半圆弧同心的装配

圆孔4，套筒主体1的另一侧为实心结构，套筒主体1的其中任意一个圆柱面与塔座支架6焊

接。

[0020] 套筒顶台2上位于装配圆孔4顶端开口之外的部位向上凸起形成一个与装配圆孔4

同心的圆环形凸台，圆环形凸台的外径大于套筒顶台2另一侧的圆弧的外径，圆环形凸台上

辊压有辊花3。

[0021] 如图5和图6所示，图中体现了套筒主体1的不同部位与塔座支架6焊接时，焊缝7的

不同位置，套筒主体1两端的圆柱面的尺寸相同，两个圆柱面中的任意一个圆柱面均可以与

塔座支架6进行焊接，更换不同的圆柱面与塔座支架6进行焊接，能够实现塔座套筒安装点

跨距的改变，满足混动车型动力总成的布置空间。

说　明　书 2/2 页

4

CN 217598682 U

4



图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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