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64 Hotmelt-Transfermaterial.

Zum Bemalen mit wéssrigen oder Idsungsmittelhalti-

gen Malstiften, Wasserfarben und Wachsmalkreiden
wurde ein Hotmelt-Transfermaterial entwickelt, das sich
mit einem heissen Bugeleisen auf Textilien Ubertragen
ldsst. Das Hotmelt-Transfermaterial weist eine pordse Hot-
meltschicht auf, die feine, mit einem thermoplastischen
Bindemittel verankerte, thermoplastische Kunststoff-Parti-
kel mit einer mikropordsen, spontan benetzbaren Oberfla-
che flr die Aufnahme wassriger und I6sungsmittelhaltiger
Farben aufweist. Zur verbesserten Farbaufnahme und
besseren mechanischen Stabilitdt der Schicht weist das
thermoplastische Bindemittel selber eine pordse Struktur
auf. Eine weitere Hotmeltschicht, die zwischen der poré-
sen Schicht und einem einseitig silikonisierten Papier an-
gebracht ist, verbessert die Fixierung und Waschbarkeit
des auf Textilien Ubertragenen Bildes. Die mikropordsen
Partikel basieren auf einem mittels Polyaddition und Fal-
lung hergesteliten Polyamidpulver. Die pordse Struktur des
Bindmittels basiert auf einer Fallung.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Hotmelt-Transfermaterial
geméass Oberbegriff des Patentanspruchs 1, ein
Verfahren zur Herstellung desselben sowie dessen
Verwendung.

Das Gestalten und Herstellen von farbig bedruck-
ten und bemalten T-Shirts und Stofftaschen stosst
auf Beachtung. Im Handel sind Stoffmalstifte und
pinselverarbeitbare Malfarben mit wérmetfixierbaren
Farbstoffen erhaltlich, mit denen direkt auf Textilien
gemalt werden kann. Anschliessend missen die be-
malten Stellen von der Rickseite her mit einem
heissen Bugeleisen warmefixiert werden, damit die
Farbe waschecht wird. Zum Aufbringen der Farbe
muss der Stoff gespannt werden, da sonst beim
Bemalen Falten entstehen, was die Bearbeitung er-
schwert. Zudem wird durch die beschrénkte Farbpa-
lette die gestalterische Freiheit eingeschrankt. An-
dererseits sind am Markt Hotmelt-Transfermateriali-
en (so genannte Textiltransferfolien) erhaltlich, die
mittels xerografischen Farbkopierern bedruckt wer-
den. Es kénnen beliebige Vorlagen auf solche Ma-
terialien kopiert und anschliessend in Blgelpressen
auf Textilien Ubertragen werden. Auf diese Weise
konnen auch auf Papier aufgebrachte Malereien
und Zeichnungen letztlich auf Textilien abgebildet
werden, allerdings mit einem Qualitatsverlust in der
Farbwiedergabe verbunden. Fir eine direkte Be-
zeichnung und Bemalung mit dem Ublichen Malfar-
ben wie wassrigen oder ldsungsmittelhaltigen Mal-
stiften, Wasserfarben und Wachsmalkreiden sind je-
doch diese Materialien ungeeignet. In  der
Patentschrift US 5 242 739 sind Hotmelt-Transfer-
materialien beschrieben, deren warmetransferier-
baren Schichten sich fir das Bedrucken mit Ther-
motransfer- und Matrixdruckern, aber auch zum Be-
malen mit Wachsfarben eignen. Da diese Schichten
nicht offenporig sind, werden wassrige Farben
schlecht angenommen und ungentgend fixiert.
Neuerdings sind Hotmelt-Transfermaterialien kéuf-
lich, die mittels Ink-Jet-Farbdruckern bedruckbar
sind, wobei der Transfer auf Baumwolle enthaltende
Textilgewebe mit einem gewdhnlichen Blgeleisen
erfolgen kann. Derartige Materialien sind in der Pa-
tentschrift US 5 501 902 beschrieben. Auf ein Tra-
germaterial, das Papier sein kann, ist eine porése
Schicht aufgebracht, die thermoplastische, feinteili-
ge Polymerpartikel, ein Bindemittel auf der Basis ei-
nes thermoplastischen Polymers und Zusatze wie
Polyethylenglykole fir die rasche Aufnahme und
Viskositatsveranderung wassriger Tinten enthalten
und weitere Zuséatze fir die Fixierung der wassrigen
Tinte nach der Ubertragung auf Textilien aufweisen.
Das Gewichtsverhéltnis von Binder und Polymerpar-
tikel (Pigment) ist derart eingestellt, dass die
Schicht eine Porositat aufweist. Dies ist dann der
Fall, wenn das Verhaltnis nahe der kritischen Pig-
mentvolumenkonzentration liegt und die Schicht
eine Tendenz zum Auskreiden aufweist. Dies &us-
sert sich in einer geringen mechanischen Festigkeit
der Schicht. Fir die direkte Bezeichnung und Be-
malung mit géngigen, von Kindern verwendeten
Malfarben wie wassrige oder |ésungsmittelhaltige
Malstifte, Wasserfarben und Wachsmalkreiden erge-
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ben die auf diesen Patentschriften basierenden Hot-
melt-Transfermaterialien ungentigende Resultate, da
beim Bezeichnen und Bemalen wassrige Farben
wie beispielsweise mit dem Pinsel aufzutragende
Wasserfarben bei kraftigem Auftrag ungenigend
aufgenommen oder bei der Bezeichnung mit Stiften
oder Kreiden die Schichten mechanisch verletzt
werden, da die Partikel der pordsen Schicht zu we-
nig verankert sind. Ausserdem wird durch die Ver-
wendung von Zusatzen in der Schicht wie Polyethy-
lenglykole die Fixierung der Malfarben und somit
die Waschechtheit beintrachtigt, sodass beim Wa-
schen der Textilien in warmem Wasser die Farben
ausbluten.

Die Erfindung stellt sich daher die Aufgabe, die
bekannten Hotmelt-Transfermaterialien fur die Ink-
Jet-Anwendung derart zu modifizieren, dass ein di-
rektes Bemalen mit gangigen, von Kindern verwen-
deten Malstiften und Malfarben, die wassrige Far-
ben, 16sungsmittelhaltige Farben oder Wachsfarben
enthalten, méglich wird und beim Waschprozess mit
warmem Wasser die Farben fixiert bleiben. Die Er-
findung wird mithilfe der erfindungsgeméssen Merk-
male nach dem kennzeichnenden Teil des Patent-
anspruchs 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen
sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Eine Verbesserung der Aufnahme wéssriger und
I6sungsmittethaltiger Farben und deren Fixierung
wird dadurch erreicht, indem die pordse Schicht
mikroporige oder mikropordse, spontan benetzbare
Partikel mit einer moglichst grossen Oberflache zur
Adsorption beziehungsweise Absorption des Farb-
stoffes aufweist. Weitere, in der oben genannten
Patentschrift beschriebene Zusatze fur die verbes-
serte Wasseraufnahme, die die Waschbarkeit be-
eintrachtigen, entfallen. Beispielsweise koénnte fein-
teiliges, amorphes SiOz mit grossen spezifischen
Oberflachen verwendet werden. Vorteilhaft beste-
hen aber die Partikel aus mikropordsen, thermo-
plastischen  Kunststoffteilchen mit  spezifischen
Oberflachen > 6 m2/g und mit einer Schmelztempe-
ratur < 200°C. In diesem Fall verschmelzen beim
heissen Aufbiigeln der Schicht auf einen Stoff die
Partikel zusammen mit Farbstoff, Bindemittel und
alifalligen weiteren Hotmeltschichten. Puiver von
thermoplastischen Kunststoffen zu finden, die diese
Bedingungungen erflllen, erweist sich als schwierig.
Feine Pulver von Kunststoffen kénnen durch Mah-
len und Sieben erhalten werden. In diesem Fall
liegt die mittlere Partikelgrosse in der Regel Uber
50 Mikron mit einer breiten Korngréssenverteilung.
Die Partikel sind kugelférmig und die spezifischen
Oberflachen liegen unterhalb von 0,2 m2/g. Feinere
Pulver werden durch Falien des Kunsstoffes aus
der Losung direkt beim Herstellungsprozess erhal-
ten. Je nach Bedingungen fallen Pulver mit mittle-
ren Partikelgrossen von ungeféhr 5 bis 90 Mikron
an mit jeweils relativ enger Korngrdssenverteilung,
wobei in der Regel die Partikel ebenfalls kugelfor-
mig gebildet werden, sodass die spezifischen Ober-
flachen unterhalb von 2 m2/g liegen. Nur bei spezi-
eli gefiihrten Herstellungs-, Fallungs- und schonen-
den Trocknungsprozessen entstehen mikroporige
oder mikropordse Partikel, als Primarteilchen selber,
oder als stabile Aggregate mit mittleren Partikel-
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grossen von 5 bis 40 Mikron, die aus ultrafeinen
Priméarpartikeln, die kleiner als 0,2 Mikron sein kon-
nen, gebiidet werden. Solche Partikel weisen spezi-
fische Oberflachen auf, die wesentlich Uber 2 m2/g
liegen. Eine weitere vorteilhafte Eigenschaft, die
solche Kunststoffpartikel aufweisen soliten, ist eine
spontane Benetzungsfahigkeit gegeniiber Wasser
und Lésungsmitteln. Ein kaufliches thermoplasti-
sches Polymerpulver, das aus derartigen Partikeln
besteht, ist beispielsweise ein feinteiliges Polyamid-
pulver, das mittels Polyaddition, anschiiessendem
Fallungsprozess und schonender Trocknung herge-
stellt wird, eine Oberflache von ungefahr 25 m2/g,
eine Partikelgrésse von ungefahr 10 Mikron und
eine spontane Benetzungsfahigkeit gegeniber Was-
ser und Lésungsmittein aufweist. Solche Partikel
adsorbieren, beziehungsweise absorbieren bedeu-
tend mehr Farbstoff als kugelige Partikel mit glatter
Oberflache. Alternativ kdnnen weniger gut oder
schlecht benetzende mikropordse Partikel mit Netz-
mitteln hydrophilisiert werden. Als Bindemittel dient
ein thermoplastisches, bei einer Temperatur
< 200°C schmelzendes Polymer, das die Partikel
mechanisch geniigend verankert, aber minimal do-
siert ist und derart ausgewdhlt ist, dass die Schicht
offenporig bleibt und das Bindemittel die mikroporé-
sen Partikel nicht vollstandig umhiillt, Das thermo-
plastische Bindmittel weist vorteilhaft eine Schmelz-
temperatur < 140°C auf, sodass es beim Ubertrag
auf Textilien durch Einwirkung des heissen Bugel-
eisens oder der Bligelpresse leicht schmelzen kann.
Andererseits soll das Bindemittel méglichst gegen
Waschiésungen bestandig sein. Beispiele von ge-
eigneten Bindemitteln, die auf wéassrigen Dispersio-
nen oder geldsten Kunststoffen basieren, finden
sich in der oben genannten Patentschrift US
5501 902. Bindmittel, die auf gelésten Kunststoffen
basieren, sollten gegen die in den lésungsmittel-
haltigen Farben verwendeten Lésungsmittel inert
sein.

Eine weitere Verbesserung der Aufnahme wassri-
ger und l8sungsmittelhaltiger Farben und eine Ver-
besserung der mechanischen Stabilitat wird durch
eine Bindemittelschicht, die selber eine porige oder
pordse Struktur aufweist, erreicht. Die Eigenporig-
keit oder Eigenporositat des Bindemittels erlaubt
eine viel hdhere Dosierung des Bindemittels im Ver-
haltnis zu den mikroporigen oder mikroporésen Par-
tikeln weit unterhalb der kritischen Pigmentvolumen-
konzentration und damit weit entfernt von einer
Tendenz zum Auskreiden. Die porige Struktur des
Bindmittels selber fordert den Zutritt von waéssrigen
und Idsungsmittethaltigen Farben zu den Partikeln.
Eine detaillierte Ubersicht Gber Methoden zur Er-
zeugung pordéser Membranschichten mit weiterfiih-
renden Literaturzitaten findet sich im Buch «Memb-
ranen und Membranprozesse» von Eberhard Stau-
de, Verlag VCH, Kap. 2.2.2.3 (Nassfallung) bis Kap.
2.2.2.4 (kombinierte Trocken-Nassfallung). Kunst-
stoffe werden in einem Loésungsmittel geldst und
auf einen Trager beschichtet (gegossen) und an-
schliessend in einem Féllbad eingetaucht. Das
Fallungsmittel muss im Losungsmittel selber 18slich
sein. Es erfolgt ein Ubergang vom Sol- zum Gelzu-
stand und damit die Koagulation. Anschliessend
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wird die porige Membran getrocknet. Es kénnen
auch mit terndren Gemischen (Membranpolymer/
Lésungsmittel/Fallungsmittel) porige Schichten her-
gestellt werden (siehe hierzu J.A. Seiner & H.L.
Gerhart, XI. FATIPEC Kongress 1972, S 131 (Lé-
sungsmittelfaliung)). Ein Kunststoff wird in einem
einphasigen Losungsmittelgemisch, das ein den
Kunststoff losendes Losungsmittel und ein den
Kunststoff nicht 16sendes Fallungsmittel (non-sol-
vent) enthalt, aufgelost. Das Fallungsmittel weist ei-
nen tieferen Dampfdruck als das Lésungsmittel auf.
Lésungsmittel und Failungsmittel sollen gegeneinan-
der keine Mischungslicke aufweisen. Das Memb-
ranbildungsverhalten kann mit dreieckigen Zu-
standsdiagrammen beschrieben werden. Wird eine
solche Kunststofflosung auf einen Trager beschich-
tet und das Lodsungsmittel abgedampft, so reichert
sich das Féllungsmittel im L&sungsmittelgemisch
an, bis am Gelpunkt eine Auftrennung in zwei Pha-
sen auftritt (Phaseninversion), eine mit Polymer an-
gereicherte Phase und eine Phase mit dem Fal-
lungsmittel, die aus feinen, die Poren vorbildenden
Tropfchen bestehen kann. Auf diese Weise kdnnen
mit einer Vielzahl von Kunststoffen innerhalb eines
optimalen Bereiches des Mischungsverhaltnisses
von Lésungsmittel und Fallungsmittel porige und/
oder porése Schichten hergestelit werden. Bei tiefe-
rer Konzentration des Fallungsmittels bilden sich le-
diglich geschlossene Mikroporen. Bei grosserer
Konzentration des Fallungsmittels fallt das Polymer
aus, bevor der Gelpunkt erreicht ist. in diesem Fall
werden offenporige Schichten bis hin zu pulvrigen,
lockeren Schichten erzeugt. Im richtigen Verhaltnis
gemischt, wird der Gelzustand erreicht, wobei die
Poren die Fallungsmitteltropfchen enthalten. Durch
Trocknen ergeben sich porige, kontinuierliche Poly-
mermembranen von guter mechanischer Stabilitat.
Unter gewissen Bedingungen kénnen beim Trock-
nungsprozess die Porenwande einreissen, wobei
sich porése Schichten ergeben. Wird nun diese Me-
thode zur Ausbildung von Poren im Bindemittel mit
der Verwendung von benetzbaren, mikroporigen
oder mikroporésen Kunststoffpartikeln kombiniert,
so werden weitere glnstige Wirkungen erzielt.
Wenn das ternare Gemisch (Polymer/Lésungsmittel/
Fallungsmittel) als weitere Komponente ins System
eindispergierte, mikroporige oder mikropordse Parti-
kel enthélt, so bilden sich nach der Beschichtung
der Dispersion auf einen Trager beim Trocknen die
Poren bevorzugt im Bereich der Partike!l aus (Keim-
bildung). Tropfchen des Fallungsmittels im Gelfilm
kénnen leicht durch die mikroporigen oder mikropo-
rosen Partikel aufgenommen werden und halten de-
ren inneren und dusseren Oberflachen weitgehend
bindemittelfrei. Nach dem vollstandigen Trocknen
der Schicht liegen die Poren bevorzugt im Bereich
der Partikel, sodass nach dem Trocknen der
Schicht die Aufnahmefahigkeit der Partikel fur
wassrige und lésungsmittelhaltige Farben erhalten
bleibt. Auf diese Weise konnen selbst Bindemittel-
schichten, die fir sich allein geschlossenporig sind,
in Gegenwart der Partikel porése Schichten von
sehr guter mechanischer Festigkeit ausbilden. Der
Bindemittelanteil in der Schicht kann so bis Uber 50
Gew.% betragen. Das Bindemittel fir die Hotmelt-
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schicht muss eine Schmelztemperatur < 200°C auf-
weisen, vorteilhaft sogar < 150°C. Bei der Auswahl
von Lésungsmittel/Fallungsmittel muss darauf ge-
achtet werden, dass diese die mikroporésen Parti-
kel nicht anquellen oder anldsen. Ausserdem ist bei
der Auswahl des Bindemittels der Inertheit gegen-
Gber den Lésungsmitteln der Malstifte (meist Alko-
hol) und der Waschbestandigkeit Beachtung zu
schenken. Geeignete Bindemittel sind beispielswei-
se Polyester, Polyacrylate, Polymethylmethacrylate,
Ethylencopolymere, Ethylen-acrylsdure-Copolymere
und Polyamide.

Als Trager der porosen Hotmelt-Schicht kénnen
synthetische Papiere oder Kunststoff-Folien, die
beim Aufblgeln geniigend warmeresistent sind, ver-
wendet werden. Vorteilhaft werden aber als Tréager
Papiere eingesetzt. Zur besseren Abldsung des Tra-
gers von der Schicht nach dem Aufblgeln werden
vorteilhaft einseitig silikonisierte Trager verwendet.
Solche Trager sind als Adhé&sivpapiere oder einsei-
tig silikonisierte Papiere bekannt. Vorteilhaft werden
Papiere von 50-100 g/m2 verwendet. Die silikoni-
sierte Seite dient als Zwischenschicht und muss ge-
niigend warmeresistent sein, damit sich die bemalte
Schicht nicht mit dieser verbindet und ein Abldsen
nach dem Aufblgeln und Erkalten erschwert. Zur
verbesserten Fixierung der Malfarben und verbes-
serten Haftung aut den Textilien wird das erfin-
dungsgemasse Hotmelt-Transfermaterial vorteilhaft
mit einer weiteren Hilfsschicht, die zwischen der po-
résen Schicht einerseits und dem Tragermaterial
oder einseitig silikonisiertem Tragermaterial anderer-
seits liegt und aus einem filmbildenden thermoplasti-
schen Polymer besteht, ausgestattet. Geeignete Po-
lymere hierzu sind Thermoplaste mit einem
Schmelzbereich unter 200°C, vorzugsweise Polyes-
ter, Schmelzklebstoffe flr die Textilindustrie, etwa
auf der Basis von Polyethylen, oder siegelfahige Po-
lymere, etwa Dispersionen fir Heisssiegelschichten,
beispielsweise auf der Basis von Ethylen-Copolyme-
risaten oder insbesondere Ethylen-acrylsaure-Copo-
lymerisaten. Auch diese Polymere werden vorzugs-
weise so ausgewahlt, dass ihre Bestéandigkeit
gegenuber géngigen Losemitteln der Malstifte gena-
gend ist. Ausserdem muss die pordse Schicht genu-
gend auf dieser Schicht haften, um beim Bezeich-
nen und Bemalen nicht abgerieben zu werden.

Das erfindungsgemasse Hotmelt-Transfermateri-
al eignet sich vorzlglich zum Bezeichnen und Be-
malen mit gangigen Maistiften und Malfarben wie
wassrigen oder I9sungsmittelhaltigen Malstiften,
Wachsmalkreiden und Wasserfarben. Wassrige und
l6sungsmittelhaltige Farben werden durch die mik-
roporbsen Partikel in der pordsen Schicht rasch
aufgenommen und gut adsorbiert beziehungsweise
absorbiert. Beim Transfer auf Textilien verschwindet
die Porositat der Schicht und die thermoplastischen,
mikroporésen Partikel mit dem Farbstoff werden im
Bindemittel und in der zweiten Hotmeltschicht auf-
genommen beziehungsweise verschmolzen und da-
mit bleibend fixiert. Eine ebenso gute Aufnahme in
die Schicht wird im Falle von oberflachlich aufge-
brachter Wachsmalfarbe beim Aufbigeln auf Textil
erreicht. Das Bezeichnen und Bemalen auf dem
erfindungsgeméssen Hotmelt-Transfermaterial  er-
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folgt ebenso leicht wie auf einem gewdhnlichen Pa-
pier, sodass mit den vertrauten Farben gemalt wer-
den kann. Das bemalte Hotmelt-Transfermaterial
kann leicht von der Rickseite her mit einem heis-
sen Blgeleisen auf weisse oder farbige Baumwoll-
oder baumwollehaltigen Textilien wie T-Shirts oder
Stofftaschen aufgeblgelt werden. Nach dem Abzie-
hen des Tragers ist das gemalte Motiv in der
urspringlichen Qualitat auf das Textilgewebe aufge-
bracht und derart fixiert, dass das Textilgewebe mit
warmem Wasser unter Verwendung gangiger
Waschmittel ohne Ausbluten und Beeintrachtigung
der Farbe gewaschen werden kann.

Das nun folgende Beispiel erlautert die Erfindung.

Beispiel

1. Herstellung einer Bindemittelldsung fir die poro-
se Hotmeltschicht:

Ein geséttigter linearer Polyester, beispielsweise
ein Vylon-Typ, wird in einem Gemisch von Methyl-
ethylketon und einem Alkohol gelést, wobei der Al-
kohol einen hoéheren Siedepunkt als Methylethylke-
ton aufweist. Fir das spatere Eindispergieren der
mikropordsen Partikel und Stabilisierung der ste-
henden Dispersion kann zusatzlich ein fur organi-
sche Fullstoffe typisches Dispergierhilfsmittel einge-
rahrt werden. Die Konzeniration des Polyesters in
der Lésung solite etwa 10 bis 30 Gew.% betragen,
und das Mischungsverhaltnis Methylethylketon/Alko-
hol wird derart eingestellt, dass sich beim Aufstrei-
chen der viskosen Bindemittelldsung auf einen Tra-
ger und anschliessendem Trocken bei ungetéhr 60—
80°C porige Schichten ausbilden.

2. Mikroporose Partikel:

Polyamidpulver, beispielsweise Orgasol 3501
(Korngrosse ungefahr 10 Mikron, spezifische Ober-
flache ungefahr 25 me/g).

3. Verdunnungsmittel: Methylethylketon/Alkohol im
gleichen Mischungsverhéltnis wie oben.

4. wassrige Dispersion fur das Aufbringen der Hot-
meltschicht (Grundierung):

Eine Dispersion auf der Basis eines siegelfahigen
Ethylen-acrylsaure-Copolymers, beispielsweise ein
Enorex-Typ mit einem Festkdrpergehalt von unge-
fahr 40%.

Vorgehen:

In einem ersten Schritt wird mittels Handrakel die
Dispersion flr die Hotmeltschicht (Grundierung) auf
die Silikonseite eines einseitig silikonisierten Adha-
sivpapiers (80 g/m2 aufgestrichen und anschlies-
send bei einer Temperatur von ungefahr 110°C ge-
trocknet. Der Trockenauftrag sollte ungefahr 30 g/
m?2 betragen. In einem zweiten Schritt wird die Dis-
persion fur die porése Hotmeltschicht zubereitet.
Mittels Ruhrwerk werden in die Bindemittelldsung
(Punkt 1) unter Dispergierbedingungen abwechs-
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lungsweise Portionen des Polyamidpulvers (Punkt
2) und des Verdiinnungsmittels (Punkt 3) einge-
rihrt, bis eine mit dem Handrakel beschichtbare,
samige Dispersion geeigneter Viskositat entsteht.
Auf die Hotmeltschicht (Grundierung/1. Schritt) wird
nun mittels Handrakel die Dispersion fir die pordse
Hotmeltschicht aufgestrichen und bei einer Tempe-
ratur von ungefahr 60-80°C getrocknet. Der Tro-
ckenauftrag sollte etwa 30 g/m2 betragen. Der
Festkorperanteil des Bindmittels, bezogen auf die
pordse Hotmeltschicht, solite etwa im Bereich von
30 bis 50 Gew.% liegen.

Die Schicht weist eine gute mechanische Stabili-
tat und Pordsitat auf und Jasst sich mit den Ubii-
chen  Malhilfsmitteln ~ wie  wéssrigen  und
idsungsmittelhalitigen Malstiften, Wasserfarben und
Wachsmalkreiden dhnlich wie gewohnliches Papier
bemalen. Der Ubertrag auf weisse und bunte
Baumwoll-T-Shirts erfolgt mit dem Biigeleisen bei
etwa 190 bis 200°C (Warmestufe fir Baumwolle).
Das Hotmeltmaterial wird mit der bemalten Seite
gegen das T-Shirt gelegt und an die gewlnschte
Stelle positioniert. Mit dem Bligeleisen wird der Pa-
pierriicken unter kraftigem Druck grandlich uberstri-
chen, damit die Farbe mit der Schicht verschmelzen
kann und diese sich mit dem Stoff verbindet. Wenn
sich der heiss gewordene Papierriicken wieder et-
was abgekihlt hat, wird das Adhéasivpapier abgezo-
gen. Anschliessend konnen mehrere Waschprozes-
se in einer Waschmaschine mit gangigen Wasch-
mitteln durchgefiihrt werden. Die Farben, selbst die
Wasserfarben, erweisen sich als waschecht.

Patentanspriiche

1. Hotmelt-Transfermaterial mit einer auf einem
Trager aufgebrachten, pordsen Hotmeltschicht, die
feinpulverige, aus thermoplastischem Kunststoff be-
stehende Partikel und ein auf xthermoplastischem
Kunststoff basierendes Bindemittel enthalt, dadurch
gekennzeichnet, dass die im Bindemittel verankerten
Partikel eine mikroporige oder mikropordse Struktur
mit spontan benetzbarer Oberflache aufweisen.

2. Hotmelt-Transfermaterial nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Partikel aus einem
Pulver mit einer spezifischen Oberflache von min-
destens 6 m2/g und einer Korngrésse zwischen 2
Mikron und 50 Mikron gebildet sind.

3. Hotmelt-Transtermaterial nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Partikel
aus Polyamid bestehen.

4. Hotmelt-Transfermaterial nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Bindemitte! selber eine porige oder pordse Struktur,
insbesondere im Bereich der Partikel, aufweist.

5. Hotmelt-Transfermaterial nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Poren des Binde-
mittels durch Nassfdllung, kombinierte Trocken-
Nassfallung, oder Ldsungsmittelfaliung gebildet
sind.

6. Hotmelt-Transfermaterial nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Bindemittel Polyester, Polyacrylate, Polymethylme-
thacrylate, Ethylen-Copolymere, Ethylen-acrylsaure-
Copolymere oder Polyamide enthalt.
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7. Hotmelt-Transfermaterial nach einem der An-
spriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
eine zweite Hotmeltschicht zwischen Tréger und po-
roser Hotmeltschicht aufgebracht ist.

8. Hotmelt-Transfermaterial nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite Hotmelt-
schicht Polyester, Polyethylen, Ethylen-Copolymere
oder Ethylenacrylséure-Copolymere enthélt.

9. Hotmelt-Transfermaterial nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trager aus einem Papier besteht.

10. Hotmelt-Transfermaterial nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Silikonschicht
zwischen Trager und Hotmeltschicht aufgebracht
ist.

11. Verfahren zur Herstellung eines Hotmelt-
Transfermaterials nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Dispersion
fur das Aufbringen der porésen Hotmeltschicht die
Partikel, das geléste Bindemittel, ein Fallungsmittel
und ein Lésungsmittel, dessen Dampfdruck hdher
liegt als derjenige des Fallungsmittels, enthalt und
diese Dispersion auf einen Trager beschichtet und
anschliessend unter Phaseninversion und Porenbil-
dung getrocknet wird.

12. Verwendung des Hotmelt-Transfermaterials
nach einem der Anspriiche 1 bis 10 zum Bemalen
mit wassrigen Farben, ldsungsmittelhaltigen Farben
oder Wachsfarben und Aufbugeln auf Textilien.
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