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(57)  Anotace:
Vyménik tepla obsahuje komoru (2) spojenou s
vikem (3), pficemZ mezi vikem (3) a komorou (2)
je umisténo t&snéni (4) pro zajisténi tésnosti spoje
proti tiniku tekutiny. Mezi vikem (3) a sténou
komory (2) je umistén kovovy dil (1) s
elektrodovym potencidlem niZ$im nez je
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obvodu komory (2), jeho tvar kopiruje tvar komory
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Vymeénik tepla se zvySenou korozni odolnosti

Oblast techniky

Predkladany vynalez se tykd vyméniku tepla obsahujiciho komoru spojenou s vikem téla

vymeéniku tepla, se zvySenou korozni odolnosti spoje.

Dosavadni stav techniky

Vymeéniky tepla, zejména pro automobily, obsahuji plastovou nebo hlinikovou komoru, jako
konstrukéni piipojovaci prvek, spojenou s vikem (patici) téla vymeéniku tepla. Viko téla
vyméniku tepla je obvykle vytvofeno z hliniku nebo hlinikové slitiny. Mezi hlinikovym
vikem a komorou je umisténo t€snéni pro zajisténi t&snosti spoje proti uniku tekutiny nebo
k zabranéni uniku chlazeného plniciho vzduchu pfi pouZiti mezichladi¢e stla¢eného vzduchu

u turbomotori.

Nej¢ast€jSim problémem tohoto spoje je koroze hlinikovych &asti nebo &asti z hlinikové
slitiny, ktera sniZuje t&snost spoje, a tim Zivotnost vyméniku tepla. Byla jiZ navrZena feSeni,
jak korozi na spoji pfedchazet. JPS58-179797 popisuje pouZiti Zelezné desti¢ky s hlinikovou
vistvou a jeji umisténi tak, aby pokryla téméf cely vn&js$i povrch spoje. JPS58-187798
popisuje nizkonapé&tovou vrstvu z kovu s nizkym elektrodovym potencidlem o tloust'ce 20 az
80 mikrometrd, vytvofenou po celém povrchu plastové komory. JPU S56-169195 popisuje
pouziti prvku z kovu s nizkym elektrodovym potencidlem vloZzenym ve vstupni &asti komory

a v kontaktu s vikem.
Dosud znama feSeni jsou konstrukéné a vyrobné naro¢na.
Predkladané feSeni si klade za cil vytvofit feSeni umoZiiujici pfedchazeni korozi hlinikovych

soucasti, zejména na spojich komor a vika, pfi zachovani pevnosti spoje a nizkych vyrobnich

nakladi.



Podstata vynalezu

Ptedkladany vynalez poskytuje vyménik tepla obsahujici komoru spojenou s vikem (patici)
t¢la vyméniku tepla, pficemz mezi vikem a komorou je umisténo t€snéni pro zajisténi tésnosti
spoje proti Uniku tekutiny, jehoz podstata spo¢iva v tom, Ze mezi vikem a st€énou komory je
umistén kovovy dil z kovu s elektrodovym potencidlem niz§im neZ je elektrodovy potencial

kovu vika a popiipad¢ i kovu komory.

Komora je obvykle vyrobena z plastu nebo hliniku nebo hlinikové slitiny.

Viko téla vyméniku tepla je obvykle vyrobeno z hliniku nebo hlinikové slitiny.

Kovem s elektrodovym potencidlem niZ$im nez je elektrodovy potencidl kovu vika a

popfipad€ i kovu komory (je-li komora kovova) je naptiklad zinek, hof¢ik a jejich slitiny.

Kovovy dil miZe mit tvar plochého pasu, lisovaného dilu, nebo se miiZe jednat o kovovy drt.
Mize byt tvofen jednou ¢asti nebo sestavat z vice (alespoii dvou) &asti. Kovovy dil mtize byt
vytvarovan (napf. vylisovan nebo naohybén) tak, Ze kopiruje ¢ast vnéjsitho povrchu komory,

na které mé byt upevnén.

Kov s elektrodovym potencidlem niz$im neZ je elektrodovy potencial kovu vika a poptipadé i
kovu komory chrani viko a pfipadné i komoru (je-li kovova) pted korozi, pii¢emZ ochranna
funkce je na principu katodické ochrany, kde dochéazi ke spojeni chranéného kovu (vika a
popfipadé i komory) s kovem, majicim negativngj$i korozni potencidl. Jednd se o princip

obétované anody.

Vynalez je konstruk¢né a vyrobn¢ jednodussi nez feeni popisovana ve stavu techniky, pfitom
u¢inné chrani proti korozi vika tepelného vyméniku. Pii vyrob& se kovovy dil umisti na
vnéj$im obvodu komory, a nasledné se komora napoji na viko tak, aby viko bylo v kontaktu

s pasem kovu.



V jednom vyhodném provedeni je kovovym dilem plochy péas pfedem vytvarovany, napf.
vylisovany nebo ohybany, tak, aby kopiroval odpovidajici ¢ast vné&jsiho povrchu komory, na

které ma byt upevnén.

Ve vyhodném provedeni je upevnéni svyhodou zaji$téno tvarovym zamkem, vyhodné

umisténym v ohybu kovového dilu.

V jiném vyhodném provedeni se kovovy dil vlozi do lisovstiikovaci formy pted vsttiknutim
plastu pro vytvofeni komory, a nasledné se vstiikne plast a vytvofi se tak komora s kovovym

dilem po obvodu.

Spojeni komory opattené kovovym dilem s vikem lze pak provést béZnym zpisobem,
napfiklad krimpovanim.

T S L

Popis-vyobrazent— k

Obr. la znazoriuje vytvarovany (lisovany/ohybany) plochy kovovy dil 1 kovu pro upevnéni
na komoru (ptiklad 1).

Obr. 1b znazornuje vytvarovany (lisovany/ohybany) plochy kovovy dil 1 kovu pro upevnéni
na komoru (ptiklad 2).

Obr. 2 znazoriiuje detail tvarového zamku 11 plochého kovového dilu 1 umisténého na
komote 2 (priklad 2).

Obr. 3a znazortiuje komoru 2 s upevnénym plochym kovovym dilem 1 (pfiklad 1).

Obr. 3b znazorfiuje komoru 2 s upevnénym plochym kovovym dilem 1 (ptiklad 2).

Obr. 4 znazoriiuje komoru 2 s upevnénym plochym kovovym dilem 1, umisténou ve viku 3
s tésnénim 4 pfed krokem krimpovani (ptiklad 1).

Obr. 5 znazortiuje komoru 2 s upevnénym plochym pasem 1 kovu umisténou ve viku 3
s tésnénim 4 po krimpovani (ptiklad 1).

Obr. 6 ukazuje detail spoje po koroznim testu: 6a, 6b — bez pouziti pasu obétovaného kovu;
6¢c, 6d — s pouzitim dratu obétovaného kovu; 6e, 6f — s pouzitim pasku ob&tovaného kovu
(ptiklad 4).

Ptiklady provedeni vynalezu




Ptiklad 1

Nejprve byl naohyban (pfed-formovan) kovovy dil 1 ze zinku (Obr. 1a) tak, aby tvarové
odpovidal obvodu komory 2. Kovovy dil 1 byl upevnén na plastovou komoru 2 (Obr. 3a), coz
je zna¢n¢ usnadnéno pfesnym vytvarovanim pasu 1 (Obr. 1a).

Sestava pasu 1 a komory 2 byla vlozZena do hlinikového vika 3, mezi okraj komory 2 a viko 3
bylo vloZeno t¢snéni 4 (Obr. 4), a po stlafeni t€snéni bylo provedeno krimpovani. Vysledné

spojeni je zndzornéno na Obr. 5.

Ptiklad 2

Nejprve byl naohyban (pred-formovan) kovovy dil 1 ze zinku (Obr. 1b) tak, aby tvarové
odpovidal obvodu komory 2. Kovovy dil 1 byl upevnén na plastovou komoru 2 (Obr. 3b), coz
je znacn€ usnadnéno pfesnym vytvarovanim péasu 1, a zajistén tvarovym zamkem 11 v ohybu
pasu 1 (Obr. 2).

Sestava pasu 1 a komory 2 byla vloZena do hlinikového vika 3, mezi okraj komory 2 a viko 3
bylo vlozeno té€snéni 4 (Obr. 4), a po stlaceni t&snéni bylo provedeno krimpovéni. Vysledné

spojeni je znazorn€no na Obr. 5.

Priklad 3

Zinkovy drét byl vloZen do formy pro lisovstiikovani plastové komory a uspofadan ve formé
tak, aby po vytvofeni plastové komory byl na jejim obvodu v misté¢ kontaktu s hlinikovym
vikem. Naésledn€ byl do formy vstiiknut plast a byla tak vytvofena komora se zinkovym
dratem po obvodu. Tato se sestava zinkového dratu a komory byla vloZena do hlinikového

vika, mezi okraj komory a viko bylo vloZeno tésnéni, a bylo provedeno krimpovani.

Ptiklad 4

Sestavy podle piikladt 1 a 3 byly podrobeny koroznimu testu okyselenou motskou vodou
(Seawater acetic acid test, SWAAT) podle normy ASTM G85-2011, odstavec A3.

Spoj komory a vika bez pouZiti kovového dilu pti opakovaném koroznim testu vykazoval
netésnost uz po 205 hodinéch, resp. po 102 hodinach.

Spoj komory a hlinikového vika se zinkovym kovovym dilem v podobé pasku o tloustce 0,6

mm (provedeni podle pfikladu 1) vydrzel pfi opakovaném koroznim testu bez te¢eni po dobu



1104 hodin, resp. 1104 hodin, resp. 768 hodin. Korozni testy byly po uvedenych dobéach
zastaveny z diivodu kapacity testovaci komory.

Obr. 6 ukazuje detail spoje po koroznim testu:

- 6a, 6b — bez pouziti pasu obétovaného kovu; detail na obr. 6b ukazuje podkorodovanij

- 6¢, 6d — s pouzitim dratu obétovaného kovu;

- 6e, 6f — s pouzitim pasku obé&tovaného kovu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vyménik tepla obsahujici komoru (2) spojenou s vikem (3), pfi¢emZ mezi vikem (3) a
komorou (2) je umisténo té€snéni (4) pro zajisténi tésnosti spoje proti uniku tekutiny,
vyznaleny tim, Ze mezi vikem (3) a sténou komory (2) je umistén kovovy dil (1)
s elektrodovym potencidlem niz§im nez je elektrodovy potencial kovu vika a poptipadé i kovu
komory, pfi¢emZ kovovy dil (1) je umistén kolem celého obvodu komory (2), jeho tvar

kopiruje tvar komory (2) a je v piimém kontaktu s vikem (3) i se sténou komory (2).

2. Vymeénik tepla podle naroku 1, vyznaceny tim, Ze komora (2) je vyrobena z plastu, hliniku

nebo hlinikové slitiny.

3. Vymeénik tepla podle naroku 1 nebo 2, vyznaceny tim, Ze viko (3) je vyrobeno z hliniku

nebo hlinikové slitiny.

4. Vyménik tepla podle naroku 3, vyznadeny tim, Ze kov s elektrodovym potencidlem niZ$im
nez je elektrodovy potencial kovu vika je vybran ze skupiny zahrnujici zinek, hoi¢ik a jejich

slitiny.

5. Vyménik tepla podle kteréhokoliv z pfedchazejicich narokd, vyznageny tim, Ze kovovy dil

(1) ma tvar plochého pasu, lisovaného dilu nebo dratu.

6. Vyménik tepla podle kteréhokoliv z pfedchazejicich narokd, vyznageny tim, Ze kovovy dil

(1) sestava z alesponl dvou ¢asti.

7. Zplsob vyroby vyméniku tepla podle kteréhokoliv z pfedchazejicich naroki, vyznageny
tim, Ze se kovovy dil (1) umisti na vné&j§im obvodu komory (2), pficemz se uvedeny kovovy
dil (1) umisti kolem celého obvodu komory (2), pfi¢emz jeho tvar kopiruje tvar komory (2), a
néasledné se komora (2) napoji na viko (3) tak, aby viko (3) i sténa komory (2) byly v kontaktu

s kovovym dilem (1).
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8. Zpisob vyroby podle naroku 7, vyznaéeny tim, Ze kovovy dil (1) se pfedem vytvaruje tak,
aby kopiroval tvar povrchu po obvodu komory (2), na kterém ma byt upevnén, a poté se

pfipevni na komoru (2).

9. Zplsob vyroby podle naroku 7 nebo 8, vyznateny tim, Ze kovovy dil (1) se po upevnéni

zajisti tvarovym zdmkem (11), s vyhodou umisténym v ohybu kovového dilu (1).

10. Zplsob podle naroku 7, vyznaeny tim, Ze se kovovy dil (1) vlozi do vstfikovaci formy
pted vstiiknutim plastu pro vytvofeni komory, a nasledn& se vstiikne plast a vytvoii se tak

komora (2) s kovovym dilem (1) po obvodu.



Obr. 1a

Obr. 1b
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Obr. 2
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Obr. 3a
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Obr. 3b



Obr. 4
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Obr. 5

Obr. 6b

Obr. 6a



Obr. 6¢

Obr. 6e

Obr. 6f
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