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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie
do przymusowego wprowadzania maszyn do
zatykania otworéw spustowych przed za-
. tykany otwér. Zwykle odbywa si¢ to do-
tychczas recznie, przyczem maszyna jest
zawieszona na wahliwem ramieniu. Wiado-
mo, iz w tym przypadku praca jest niebez-
pieczna dla robotnika, musi on bowiem ma-
szyng tak dlugo prowadzié, az zmajdzie sig
ona nad korytem spustowem, nadaé jej ma-
stgpnie potrzebne nachylenie wazgledem
otworu spustowego i przyciskaé ja w tem
polozeniu tak diugo do tege otworu, dopé-
ki maszyna zostanie uchwycona i utrzyma-
na zapomoca dwoch szponéw prred otwo-
rem spustowym. Niebezpieczeristwo spowo-

dowane powyzZszemi czynnosciami polega
na tem, Ze podczas wykonywania tej pracy
nie mozna przerwaé wyplywu plynnego me-
talu lub zuzla z pieca. Procz tego wskutek
cigzaru maszyny i goraca promieniujacego z
plynnego metalu lub zuzla, czesto nie mozna
wprowadzi¢ maszyny w potrzebne polozenie
wzgledem otworu spustowego. Powoduje to
azesto przerwy w ruchu, z ktérych powsta-
ja Zbedne koszty. Jest wprawdzie znane sa-
moczynnie dziatajace urzadzenie do wpro-
wadzania maszyny do otworéw spustowych,
jednak to wurzadzenie jest bardzo zlozomej
budowy i wymaga stosunkowo wiele miej-
sca.
Wynalazek nimiejszy usuwa te wady i
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ma takze na celu usuniecie recznego dopro-
whdzama maszyny, przez otwér spustowy o-
- 'zapewhlmie faszynie wlasciwego po-
fozenia wzgledem tego otworu, Osiaga sie
to zapomocy, urzadzenia przedstawionego w
przykladzie na rysunku. Maszyna A jest
zawieszona na obrotowem ramieniu 1. Nie
jest ona jednak zawieszona jak dotychczas
wprost na wspomnianem ramieniu, lecz na
wale 2 opisanego poniizej urzadzenia, Wat
2 jest osadzony na ramieniu 1 w tozyskach
3, 3'. Na jednym kodicu watl jest zaopatrzo-
ny w drazek 4 do zawieszania na nim ma-
szyny do zatykania otworéw spustowych.
Drugi koniec watu wystaje za czop obroto-
wy ramienia I i jest zaopatrzony w korbe.
Ramie korbowe 5 zachodzi w szczeline pro-
wadnicza 6 blachy 7. Na ramieniu 1 znaj-
duje si¢ rownoleglobok prowadniczy 8, kto-
rego boki (leza w plaszczyznie poziomej.
Réwnolegtobok 8 jest wykonany tak, aby
punkt §rodkowy jego poprzeczki a znajdo-
wal sie najlepiej na osi obrotu czopa, obro-
towego ramienia 1. Poprzeczka a jest przy-

mocowana na stale, mianowicie w ten spo-

séb, ze jest réwnolegta do koryta spustowe-
go. Jej kierunek moze oczywiscie by¢ takze
dowolnie zmieniony, np. zapomocg recznie
uruchomianego mechanizmu z két zebatych.
Oba podtuzne boki b i ¢ dochodza prawie
do korica watu 2 i sg potaczone obrotowo z
koricami poprzeczki a. Sa one miedzy soba
polaczone, réwniez obrotowo, zapomoca
poprzeczki d. Poprzeczka d jest zaopatrzo-
na w dwie symetryczne szczeliny prowadni-
cze. Przyrzad do zawieszania maszyny do
zatykania otworéw spustowych jest tak wy-
konany, ze wraz z maszyna, jako czwartym
bokiem, stanowi réwniez réwnoleglobok. Je-
den bok stanowi poprzeczka e, ktéra posia-
da w srodku podtuzny otwér i ktéra jest na-
sunieta na, koniec walu i przymocowana do
niego zapomoca pionowego czopa (np. po-
dobnie jak przegub Kardana). Odchodzace
od poprzeczki e oba inne boki f i g réwmo-
legloboku, przechodza pionowo przez szcze-

liny prowadnicze poprzeczki d réwnolegto-
boku prowadniczego. Na koricach obydwéch
bokéw f i g jest zawieszona maszyna do za-
tykania otworéw spustowych,

Na fig. 2 i 3 przedstawione jest urzadze-
nie wedlug wynalazku linjami przerywane-
mi w polozeniu roboczem.

Ponizej jest opisane w jaki sposéb urza-
dzenie umozliwia samoczynne wprowadza-
nie maszyny w otwér spustowy. Zapomoca
przyrzadu mechanicznego, uruchomianego
powietrzem sprezonem, silnikiem elektrycz-
nym lub innemi $rodkami, obraca si¢ ramie
1 na swych czopach obrotowych. Przytem
przesuwa sie poprzeczka d réwmnolegloboku
prowadniczego 8 réwnolegle do boku a.
Wskutek tego poprzeczka d zabiera ze so-
ba drazki f i g, przechodzace przez jej
szczeliny. Wobec tego, ze poprzeczka e jest
nasunieta na wal 2 zapomoca podiuznego
otworu, moze sie¢ oma dostosowywaé do
bocznych przesuwan, spowodowanych przez
zmiang polozenia poprzeczki d. Nachylenie
maszyny A, wzgledem otworu spustowego,
osiaga si¢ podczas wykonywania tych ru-
chéw w ten sposéb, ze ramig korbowe 5 jest
prowadzone w szczelinie 6 wygietej blachy
7. Szczelina prowadnicza 6 jest nastawiona
na pewne nachylenie, mianowicie stopieri
jej nachylenia jest zalezny od stopnia na-
chylenia jaki winna mie¢ maszyna wzgle-
dem otworu spustowego. Obracajac ramie
1, a wraz z nim osadzony na nim wal 2, ra-
mig¢ korbowe musi przesuwaé si¢ odpowied-
nio do kierunku szoczeliny prowadnicze;j.
Wat korbowy obraca si¢ wobec tego odpo-
wiednio do nachylenia szczeliny, a wraz z
nim takse poprzeczka e z maszyna do zaty-
kania otworéw spustowych,

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do przymusowego pod-
suwania do otworéw spustowych maszyn,
stuzacych do zatykania tych otworéw, zna-
mienne tem, Ze przesuwa poczatkowo ma-




szyne (A) w plaszczyZnie poziomej réwno-
legle do niej samej a nastepnie, podczas ru-
chu, wprowadza maszyne stopniowo w po-
lozenie robocze, przez jej obracanie w pla-
szczyZnie pionowej,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze ruch réwnolegly maszyny
(A) nadaje si¢ zapomoca réwnolegloboku
prowadniczego (8), ktérego jedna poprzecz-
ka (e) jest stala, lecz moze byé takze odpo-
wiednio nastawiana.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tem, Ze maszyna (A) jest zawie-
szona na poprzeczce (e), ktéra wraz z nia
stanowi réwmnoleglobok, zabierany przez
réwnoleglobok prowadniczy (8), przyczem
ruch poprzeczki (e), a wraz z nig ruch ma-
szyny w plaszczyZnie pionowej, odbywa sie
zapomoca, stalej, w danym razie nastawnej
prowadnicy.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze punkt obrotu poprzeczki (e)

jest wykonany w postaci przegubu Karda-
na.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, Ze poprzeczka (d) réwno-
legtoboku prowadniczego (8) jest zaopa-
trzona w szczeliny prowadnicze do przesu-
wania réwnolegloboku, na ktérym jest za-
wieszona maszyna (A), przyczem drazki

. do zawieszania (f, g) tegoz réwnolegloboku

sa prowadzome w szczelinach poprzeczki
(d).

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 — 5,
znamienne tem, ze wal obrotowy réwnole-
ghoboku, na ktérym jest zawieszona maszy-
na (A), jest zaopatrzony w czop korbowy,
przesuwajacy si¢ w stalej, odpowiednio na-
stawionej szczelinie prowadniczej (7).

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 16986.
Ark. 2.

Druk L. Bogusltawskiego i Skl, Warszawa.
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