20 pazdziernika 1926 r.

fe 3

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATF_NTOWY

Nr 3949.

KL. 2 b 12

Luigi Dall'Orto
(Genua, Wlochy).

Prasa rotacyjna o dziataniu ciagiem do wyrobu produktow podtuznych
z masy plastycznej.

Zgloszono 9 kwietnia 1921 r.
Udzielono 16 stycznia 1926 r.

W przemysle uzywa sie pras do wycia-
gania z masy plastycznej nitek lub matych
rurek o dowelnym przekroju, ktére nastep-
nie tnie sig, stosownie do potrzeby, na ka-
watki réznej dlugosci. Prasy te uzywa sie
w fabrykach réznych past jadalnych, pasty
miesnej, konfitur, kauczuku lub temu po-
dobnych wyrobéw.

W celu uproszczenia opisu jest w nim,
dla przyktadu, mowa tylko o prasie do wy-
robu pasty jadalnej,

Wiadomo, ze prasy, uzywane do wyro-
bu past jadalnych, zwykle skladaja sie z
duzych cylindréw o osi pionowej, zwanych
dzwonami, ktére maja na dnie otwory for-
mujace, Mase pasty, w miar¢ podawania jej
z dziez, zaladowuje si¢ recznie odrazu w
wickszych ilosciach do dzwonéw. Tlok, u-

mieszczony w osi dzwona, uruchamia si¢ za-
pomocy, napedu zgbatego lub hydraulicznie,
Pod cisnieniem ttoka masa przechodzi przez
otwory formujace w ksztalcie nitek lub ru-
rek, ktére nastgpnie rozcina si¢ na kawalki
odpowiedniej dtugosci. Z powyzszego wy-
nika, ze prasy te, wskutek ich sposobu dzia-
lania, maja pewne niedogodnoéci, a miano-
wicie: 1) zatadowanie do cylindra znacznej
ilo§ci masy wymaga do uruchomienia znacz-
nej sity; 2) stosowanie duzego ci$nienia wy-
maga odpewiednich wymiaré6w cze$ci ma-
szyny, wskutek czego konstrukcja maszyny
jest ciezka i kosztowna; 3) liczne i uciazli-
we operacje przy prasie wymagaja wiele
pracy recznej; 4) prasy obecnie uzywane
wymagaja mocnych fundamentéw; 5) prasy
wyzej wymienione wymagaja wysokich po-



mieszczen, ktére z trudnoscia daja si¢ do-
.. brze wykorzystaé; 6) wymagaja réwniez u-

*:erzadzefi mechanicznych z akumulatorami

hydraulicznemi lub pompami, gdyz sa zwy-
kle uruchomiane zapomoca sity wodnej; 7)
prasy te nalezy na nowo uruchamia¢ po kaz-
dym suwie roboczym; wydajnoéé ich jest
mniejsza, gdyz dziatanie nie jest ciagle; wy-
dajnosé ich dzialania pozytecznego odpo-
wiada nawet w najbardziej wulepszonych
prasach w rzeczywistoéci okolo 15 liczby
godzin pracy; 8) gdy masa, pozostajaca po
suwie roboczym w cylindrze, tworzy war-
stwe pewnej grubosci, konieczne jest przy
niektérych prasach kazdorazowe czyszcze-
- nie otworéw formujacych po suwie robo-
czym, co.powoduje strate czasu i wymaga
dodatkowej pracy; 9) zmiana otworéw for-
mujacych jest skomplikowana; 10) w razie
przerwy w dzialaniu wskutek (braku pradu
elektrycznego lub temu podobnego) uszko-
dzenia jakiejkolwiek czesci maszyny, wte-
dy gdy prasa jest napelniona, przetloczenie
masy, pozostalej w dzwonie, jest niemozli-
we; rozpoczyna, si¢ fermentacja i masa kwa-
$nieje; 11) wskutek réznicy miedzy ilodcia
masy, doprowadzonej do dzwona i z niego
wychodzacej, wynikaja straty, powstajace
stad, ze przy kazdym suwie roboczym w
ttoku pozostaje cze$é masy, proporcjonalna
‘do jego powierzchni; 12) dalsza strata po-
wstaje przy kazdem nastepnem uruchomie-
niu cylindra; 13) prasy dotychczasowe wy-
magaja wielu czesci zapasowych, ktérych
konserwacja jest niedogodna i kosztowna;
14) przy uszkodzeniach prasy lub przewo-
d6éw potrzebni sg na dluzszy czas do$wiad-
czeni monterzy.

Wszystkim tym wadom zapobiega nizej
opisana prasa, zbudowana na nastepujacych
zasadach: '

A) dzialanie prasy jest ciggle;

B) ilo$¢ masy, znajdujacej si¢ jednocze-
$nie w maszyn'e jest niewielka;

C) maszyna dziala w ten sposéb, ze krag-
zek zaopatrzony w ruchome lopatki obraca

si¢ w sposéb, okreslony w stosunku do beb-
na odpowiedniego ksztattu, w ktérym sig
krazek znajduje;

D) dla latwiejszego zaladowania masy
do prasy stuza oddzielne mechanizmy, uru-
chomiane przez prase, aby obydwie czesci
maszyny pracowaly zgodnie;

E) dla utatwienia zmiany rurek formuja-
cych, dla otrzymania innego ksztaltu wyro-
bu, stuza specjalne mechanizmy;

F) wskutek wlasciwosci wskazanych pod
B i C prase mozna obracaé¢ recznie w razie
przerwy w dostarczan’u sily napednej lub
w razie uszkodzenia w transmisji;

G) praktycznie zastosowano sposcby, u-
suwajace wyzej wymienione niedogodnosci,
i otrzymano wskutek tego szereg udoskona-
len,

Wykonanie prasy nowego typu jest, dla
przykladu, przedstawicne na zalaczomych
rysunkach.

Fig. 1 przedstawia prase w przekroju
wzdluz linji X—X fig. 2; przekréj ten jest
prostopadly do osi obrotu; fig. 2 — przekréj
pionowy przez oé obrotu wzdtuz linji ¥ —
Y fig. 1, widzianej w kierunku strzatki F;
fig. 3 — widok zewnetrzny detalu walca za-
silajacego w kierunku strzalki F fig. 1.

Czesci jednakowe sa na wszystkich figu-
rach cznaczone takiemi samemi cyframi.
Prasa sklada si¢ z plaszcza walcowatego 1,
zaopatrzonego w odpowiednia przykrywe 2
przymocowana, dofi §rubami 3 lub tym po-
dobnemi cze$ciami. Spéd kadluba 1 i przy-
krywy 2 ma lozyska dla walu 4, umieszczo-
nego w osi plaszcza 1.Na wale tym jest przy-
mocowany zapomocy klina krazek 5 ze ztob-
kiem, brzegi ktérego bezposrednio stykaja
sie z wewnetrzna powierzchnia cylindryczna
kadluba 1. Krazek ten ma kilka zlobkéw 6
w kierunku promieni, w ktérych mieszcza sie
plytki 7. Obracaja si¢ one wraz z krazkiem
5 i sa w odpowiedniej chwili w kierunku
promieni przesuwane przez dwie sterownice
8 i 9 cdpowiedniego ksztaltu. Sterownice te
znajduja si¢ na dnie kadluba f i na przy-



krywie 2, jak przedstawiono na rysunku, lub
tez tworza jedna caloé¢ z kadlubem i
przykrywa, albo znajdujg sie obydwie w
kadlubie 1. Sterownice przesuwaja, przy cb-
rccie maszyny w kierunku strzatki 10, plyt-
ki 7 w kierunku promienia w ten sposéb, ze
te porusza¢ siet moga, stosownie do dziatania
maszyny. Przesuniecie jednej z tych plytek
(réwniez jak i pozostatych) odbywa sie w
spos6b nastepujacy: zanim plytka dojdzie
do polozenia odpow’adajacego promieniowi

I, przesuwa si¢ ona zupelnie w kierunku do

walu 4; pozostaje w tem potozeniu tak diu-
go, az dojdzie w potozenie, odpowiadajace
promieniowi II; od II do III odsuwa sig po-
woli do watu; w polozeniu III brzeg jej ze-
wnetrzny §ci$le dotyka wewnetrznej po-
wierzchni kadluba; od III do IV pozostaje
w tem samem potozZeniu; od IV do V ptytka,
przebieglszy prawie trzecia czesé drogi,
zbliza sie stopniowo do osi obrotu,

Kadtub walcowaty I ma w odpowied-
niem miejscu otwér 11, przez ktéry masa
przerobiona, wychodzaca z innych maszyn,
wchodzi do prasy, badz pod niewielkiem ci-
$nieniem, wywieranem przez ciagle przyby-
wajaca mase¢ na te¢ cze§é masy, ktéra znaj-
duje si¢ naprzeciw otworu, badz pod dzia-
taniem ssacem maszyny, badZ wreszcie pod
dzialaniem odpowiedniego przyrzadu, Przy-
rzad ten sklada sie z krazka zasilajacego 12,
podtrzymywanego przez kadlub 1. O$ 13
krazka jest nastawiona zapomoca odpowied-
niego mechanizmu w kierunku promienia
wzgledem watu obrotowego 4 krazka 5. Wat
4 zapomoca odpowiedniej przekladni, np.
kot zebatych 14 lub krazka uzebionego i tasni-
cucha przegubowego, obraca krazek zasila-
jacy 12. Dzigki temu maszyna i przyrzad za-
silajacy dzialaja zgodnie. Wat 14 cbraca sie
zapomoca, két zebatych i pasowych 15 do 19,
jak przedstawiono na rysunku,

Dziatanie prasy jest nastepujace: wsku-
tek obrotu kota 5 i krazka zasilajacego 12,
masa plastyczna wchodzi do prasy, przecho-
dzi droge wskazana, przez strzatke 20 i na-

pelnia. przestrzen migdzy wewnegtrzna $cia-
na walcowata kadtuba 1, zewnetrzng po-
wierzchnia cylindra, brzegami kota 5 oraz
brzegami dwoch lopatek 7, z ktérych pier-
wsza, znajdujaca si¢ miedzy promieniami
i II] jest od osi obrotu cddalona, za$ druga,
znajdujaca si¢ miedzy promieniami VI i 1
do niej zblizona. Gdy ta ostatnia zbliza sie
do polozenia II, jest ona catkowicie od- osi
odsunieta, przysuwana ku doprowadzanej
masie, chwyta ja cze$ciowo i pociaga do
wnetrza prasy. Gdy topatka dojdzie do po-
tozenia III, jest ona catkowicie od osi odsu-
nieta i tworzy z wyzej wymienionemi po-
wierzchniami komore zamknieta, obracajaca
sie okoto osi ‘walu 4. Masa, znajdujaca sie
w tej komorze, jest przesuwana naprzéd, az
topatka przednia dojdzie do pofozenia IV.
Teraz lopatka ta zaczyna si¢ opuszczaé;
znajdujac si¢ w promieniu V przeszia ona
prawie Y3 cze§é drogi, za§ w promieniu /
koficzy droge w kierunku do osi obrotu, Ru-
chem tym zapetlnia sie préznie, poza topatka,
gdy ta ostatnia zostata cofnieta tak, 2e od
promienia IV ku przodowi mamy mase cia-
gla o ciénieniu statem. Doprowadza sie ja
ciagle do rurek formujacych i otrzymuje
dzialanie bez przerwy. Gdy topatka dojdzie
do promienia ], jest ona caltkowicie przysu-
nigta do walu 4. Masa plastyczna dostaje
sie do komory 21, znajdujacej sig¢ bezposred-

- nio ponad otworami formujacemi, napelnio-

nej masa, jeszcze z poprzedniego zatadowa-
nia. Masa zostaje, wskutek ruchu bebna i
topatki, znajdujacej si¢ ztytu (w stosunku
do kierunku obrotu) zepchmieta na dno
skrzyni 22, W ten spos6b masa, dochodzaca
do komory 21, przepycha si¢ przez otwory
formujace 23. W celu latwiejszej zmiany
rurek formujacych i otrzymania innego
ksztattu wyrobu, umieszcza si¢ rurki w od-
powiedniej szufladzie 24, z ktérej moina je
latwo zakladaé¢ do maszyny. Prasa jest w
ten spos6b zbudowana, ze rurki formujace
mozna ogrzewaé oraz przewietrzaé mase,
gdy tylko takowa dostanie si¢ do rurki for-



mujacej; dzieki tej zalecie otrzymuje sig
lepszy produkt. Szczegbly te nie s3 na ry-
sunku przedstawione. Przy prasie moga by¢
zastosowane wszelkiego rodzaju znane urza-
dzenia, uzywane w fabrykach past, dla roz-
cinania jej na drobne kawatki, dla robienia
z niej plackéw i t. d.

~ Chociaz, ze wzgledu na jasno$é, w opisie
jest mowa tylko o prasie do wyrobu past
jadalnych, przedstawionej na rysunku, moz-
na jednak maszyne, dowolnej konstrukcii,
zbudowang z uwzglednieniem wyzej wyto-
zonych zasad, odpowiednio dostosowana,, u-
zywaé takze do wyrobu innych produktéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Prasa rotacyjna o dzialaniu ciagtem
do wyrobu produktéw podluznych, otrzymy-
wanych przetlaczaniem masy plastycznej
przez zwykle rurki formujace, znamienna
tem, ze sklada si¢ z czesci, tworzacych ko-
morg o dowolnie zmiennej objgtosci, napel-
nionej masa, przeznaczna do przetlaczania,
przyczem przetlaczanie przez rurki formuja-
jace odbywa sig¢ pod dziataniem ruchu ob-

rotowego, wskutek za$§ stesunkowo matej i-
loéci masy przy przeciskaniu, sita niezbedna
do uruchomienia prasy jest zredukowana do
minimum,

2. Prasa rotacyjna o dziataniu ciaglem,
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze wymie-
nione komory s utworzone przez $ciang sta-
ta, §ciane obrotowa i dwie lopatki, przesu-
wane w promieniu zapomoca odpowiednich
wodzidel, przyczem przesunigcie lopatek
otwiera i zamyka wyzej wym’enione komo-
ry, stosownie do tego jak maszyna ma by¢
wykorzystana, by osiagnaé ciaglo§é pracy.

3. Prasa rotacyjna wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze bieg krazka zasilajacego
wtlacza samoczynnie mase do maszyny.

4, Prasa rotacyjna wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze cala doprowadzona ma-
sa zostaje bez strat przetloczona.

5. Prasa rotacyjna wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze przettaczanie odbywa si¢
przy nieznacznem ci§nieniu.

Luigi Dall'Orto.
Zastepca: S, Pawlikowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3949,

Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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