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Wyréb sztucznych kamieni budowla-
nych, plyt i innych zespoléw odbywa sig
zwykle zapomoca pras mechanicznych, hy-
draulicznych i podobnych urzadzes, lub tez
zapomocy stosowania uderzajacej masy,
sttaczajacej materjal w formach.

Te rozmaite sposoby wymagaja ciezkich
maszyn o duzej objetoéci, o mniej lub wie-
cej skomplikowanych urzadzeniach mecha-~
nicznych, zuzywajacych znaczne ilodci sity.

Przedmiot wynalazku niniejszego polega
z jednej strony na zastosowaniu, jako spo-
sobu sttaczania, zasady osiadania, wywo-
lywanego wstrzas$nieniami formy, za:wiera-
jacej materjaty do ksztattowania, z drugiej
za§ strony—na wywolywaniu osiadania za-
pomoca, urzadzenia o bardzo prostych cze-
éciach i prostem dziataniu,

!

Zataczony rysunek przedstawia jeden
z przykladéw wykonania urzadzenia. Fig. 1
jest to widok zprzedu, czeSciowo w przecie-
ciu, fig, 3 przedstawia forme wkoricu czyn-
noéci wstrzasania, fig. 4 wskazuje sposéb
wyjmowania sporzadzonego kamienia,

Przyrzad sktada si¢ ze statej ramy e,
ktérej cze§é gérna tworzy cylinder e,
przyjmujacy tlok p. Nad tlokiem tym znaj-
duje si¢ sté! d, podtrzymujacy forme a,
przymocowang, do niego §rubami lub sworz-
Tiok poruszany jest naprzemian wgbre
i wdé! zapomoca mimosrodu £, zaklinionego
na wale, przechodzacym przez podstawe
ramy i zlaczonego z kotem zebatem, zaze-
biajacem sie z tybem e, zaklinionym na kofi-
cu walu napednego n, obracanego badz ko-
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tem pasowem g, badz recznie zapomocy, ko-
towrotka lub korby.

Ttok opiera si¢ 0 mimosréd zapomoca,
krazka m, osadzonego na osi° swobodnej,
umieszczenej poprzecznie w podstawie tlo-
ka. Dwa drazki zebate B sa rozmieszczone
nazewnatrz cylindra i diametralnie prze-
ciwstawione. Drazki te zazebiaja, sie¢ z dwo-
ma trybami j, zalinionemi na osi i', prze-
chodzacej przez cylmder i przez ttok i spo-
czywajacej w panewkach, nalezacych do
cylindra. Ttok posiada wydluzone otwory p*
w celu umozliwienia ruchu pionowego. Ta
0§ i' jest zaopatrzona w reczny kolowrotek
i. Forma g zawiera na samej gérze wznie-
sienie- b, mogace byé nastawiane i przezna-
czone do ograniczamia ruchu wdét ciezaru
C, przymocowanego do dwéch kierownic
C!, pesuwajacych sie¢ zewnetrznie u kadtu-
ba, Cigzar C przybiera dokladnie ksztalt i
rozmiary wnetrza formy a. ‘

Mimoséréd f ma taki profil, ze jego obrét
powcduje stopniowe unoszenie tloka do wy-
sokoéci okreslonego maximum i gwaltowne
opadanie tego ttoka. Fig. 2 przedstawia ry-
sunek mimosérodu f, powodujacego ten ruch
tloka, przyczem kierunek ruchu jest na nim
oznaczony strzatka,

Wyréb kamieni lub innych materjalow
zapomoca przedstawionego urzadzenia jest
nastgpujacy.

- Plyta c zostaje usunieta, poczem forma
zostaje catkowicie zapelniona materjalem i
ponownie przykryta ptyta. Nastepnie zosta-
je wlaczone koto pasowe g, uruchamiajace
mimos$réd f zapomoca, két zebatych o, h o
wymiarach, zaleznych od pozadanej szyb-
kosci ruchu ttoka, stosownie do wtasciwo-
$ci zastosowanych materjaléw i do rodzaju
ksztaltéwek, majacych byé otrzymanemi, a
takze do szybkosci katowej zastosowanej
napednej sily. Przy kazdym obrocie mimo-
§rodu # tlok stopniowo si¢ podnosi, pocia-
gajac za soba forme¢ a i jej zawarto$é, po-
tem tlok i forma raptownie opadaja. Wsku-
tek tego naglego opadania powstaje osiada-

nie masy materjalu, powodujace dokladne
sttaczanie tej masy, zwigkszajace sie (W
gérnej cze$ci wspomnianej masy) dziata-
niem sity zywej, nabytej przez ciezks po-
krywe C.

Po kilku obrotach mimo$rodu dzialanie
osiadania spowodowato stfoczenie materja-
hu, réwnoznaczne z otrzymywanem dotych-
czas zapomoca, prasy lub ubijacza, Liczba
obrotéw lub raczej liczba opadan formy
jest zmienna i zalezy od rodzaju materjatu,
gestoéci materjatéw i stopnia twardoesci, wy-
maganej cd bryly.

Wystep wzniesienia b, ponad krawedzig
formy, jest regulowany, stosownie do po-
wyzej wspomnianych warunkéw. Odbijak,
lezacy ponad ciezka pokrywa c, wskazuje
koniec przebiegu ttoczenia (fig. 3). W tej
chwili robotnik wylacza pasowe koto g, u-
suwa cigzar ¢, poczem wprowadza odpo-
wiednio w ruch kolowrotek i, wprawiaja-
cy w ruch drazki zebate &, i zapcmoca ply-
ty I, opierajacej si¢ na drazkach i tworza-
cej dno formy, podnosi si¢ wytworzona bry-
te na dostateczng wysokoéé poza krawedzia
ramy (fig. 4) i usuwa si¢ ja w dowolny
sposéb.

Nastepnie zostaje uruchomiony kotowro-
tek i w kierunku przeciwnym do poprzed-
niego i ruchome dno formy i podstawy draz-
kéw zebatych opuszczaja sie wdét, forma
ulega ponownemu napelnieniu materjalem i
nastepuje ksztaltowanie drugiej bryly. Te
same czynnoSci zostaja, wznawiane przy
kazdem ponownem ksztaltowamu kamienia
budowlanego.

Forma moze posiada¢ zmienne i rézne
ksztalty i rozmiary, moze byé pojedynicza
lub tez byé¢ urzadzona do jednoczesnego
wytwarzania kilku bryt.

Pcdnoszenie formy i raptowne jej opa-
danie, wywolujace osiadanie materjalu, jak
réwniez odrzucanie zakoriczonej bryly moze
byé uskuteczniane przy pomocy wszystkich
stosownych $rodkéw mechanicznych,

Wynalazek stosuje si¢ zaréwno do o-



trzymywania materjaléw pelnych, jak i pu-
stych, to jest czeéciowo wydrazonych. W
ostatnim wypadku przestrzenie prézne sa
ctrzymywane zapcmoca rdzeni, majacych
ksztaltty i wymiary prézni, ktére ma zawie-
raé¢ uksztattowany przedmict. Te rdzenie sg
w tej samej ilosci, co i préznie i moga by¢
przymocowane w dowolnych miejscach na
dnie d tloka. Ruchome dno ! formy po-
siada, naturalnie, otwory odpowiadajace
tym rdzeniom i ciezar C jest réwniez wy-
drazony tak samo. Przy wyrobie pustakéw
materjatl ulega sttaczaniu, tak samo jak
przy wyrobie bry! petlnych. Wyjmowanie
pustakéw z formy odbywa sie tak samo, jak
przedmictéw pelnych.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb i urzadzenie do wyrobu ka-
mieni budowlanych lub innych zespotéw
pelnych lub pustych, znamienny tem, ze
zastosowana jest zasada osiadania zapomo-
ca wstrzasania lub nastepujacych jedno po
drugiem uderzern w celu stloczenia mate-
rjaléw zawartych w formie, przyczem for-

my moga mieé¢ rozmaite ksztalty i wy-
miary,
2. Urzadzenie do wykonania sposobu

wedlug zastrz, 1, znamienne tem, ze zasto-
sowany jest mimoéréd odpowiedniego

 ksztattu, wprowadzany w staly ruch obro-

towy i wywolujacy stopniowe podnoszenie i
raptcwne opuszczanie formy przy kazdym
cbrecie walu, nicsacego mimoéréd, w celu
wywolania osiadania materji, zawartej w
formie, przyczem sttaczan'e gérnej warstwy
uskutecznia si¢ zapomoca, dziatania cigzaru,
spoczywajacego na tej materji.

3. Forma do ksztaltowania wedlug
zastrz, 3, znamienna tem, ze zastosowane
jest dno ruchome, ktére mozna podnocsié za-
pomoca drazkéw zebatych, uruchamianych
kotem zgbatem lub innym dowolnym $rod-
kiem mechanicznym.

4. Przyrzad wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze mimoéréd jest zastapiony innag
cze$cia mechaniczna, sluzaca do tego sa-
mego celu.

Société Bonnet Ainéses Fils.
Zastepca: M, Brokman,

rzecznik patentowy.
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