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Foreliggende oppfinnelse’angér ikke-brennbare belegg—
materialer for glassfibre, mer spesielt belegningsmaterialer som
varmeherdes og bindes sammen med fibrene, samt belegningsmateri-
aler som kan brukes for & lime eller & binde sammen glassfibre
og sd varmetgrkes. - '

Glassfibre kan fremstilles ved & la smeltet glass
strgmme ned pd et spinnehode hvorfra man ved hjelp av en sentri-
fugalprosess f&r dannet fibre som s& f¢res nedover, f.eks. ved
hjelp av luftstrgmmer, hvoretter fibrene faller ned péd et )
transportbelte hvor de danner en matte. Under selve fallet blir
fibrene normalt sprgytet med et bindemiddél som binder fibrene
sammen og frembringer en fibermatte. '

Hensikten ved foreliggende oppfinneise er & tilveie-
bringe et forbedrét-belegg for glassfibre, hvilket k;n brukes
som et bindemiddel og som har forbedrede egenskaper med hensyn
til flammeresistens fremfor kjente bindemidler, og som dessuten
reduserer tendensen til smdbrudd og stgving fra glassfibre.

Foreliggende oppfinnelse angdr sdledes et ikke-
brennbart belegningsmateriale for glassfibre omfattende
et fosfat, og materialet er kjennetegnet ved at fosfatet er
tri-xylenylfosfat som er befridd for orto-
kresol, orto-etylfenol og ofto-propylfenol ved fraksjonering, og
er blandet med fenol-melamin-urea-formaldehydplast og dicyanamid.

I en foretrukken utfgrelse av oppfinneléen brukes
belegningsmaterialet i form av en emulsjon, f.eks. en vandig
emulsjon.

Belegningsmaterialet innbefatter fortrinnsvis en
alkylfenol-polyglykol som fuktemiddel og et komplekssulfonert
emulgeringsmiddel.‘
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Emulsjbnen kan brukes som et bindemiddel eller som et
lim for glassfibrene, f.eks. for fremstilling av glassull.

I denne utfgrelse kan fosfatkomponenten av belegnings-
materialet utgjg¢re fra 1-50 vekt-% av de faste stoffer i
materialet. Under fremstillingen av glassull bgr fosfatkompo-
nenten fortrinnsvis vare tilstede i mengder p& 36 vekt-% med
hensyn til de faste stoffer i belegningsmaterialet.

Et belegningsmateriale som kan virke som et binde~
middel kan f.eks. innbefatte pr. vekt 45 %, 18,5 % dicyandiamid,
36 % ikke-toksisk fosfatkomponent og 0,5 % additiver. Binde-
midlet er fortrinnsvis fortynngt til 7 % konsentrasjon med vann.

Fibrene blir fortrinnsvis besprgytet under fallet
fra et spinnehode med belegningsmaterialet ifglge oppfinnelsen.
Belegningsmaterialet blir fortrinnsvis pdsprgytet i form av en
emulsjon. ‘

Fosfatbestanddelen i belegningsmaterialet. kan
pdsprgytes separat fra harpiksen. Vanligvis blir fosfatbestand-
delen anvendt i form av en emulsjon, men den kan ogsi pasprgytes
uten emulgering. .

Ved en fremstillingsmdte for glassull hvor ﬁan
anvender fra 1,5 til 2,0 vekt-% belegningsmateriale i forhold
til glassfibrene, blir-glassfibre dannet ved et spinnehode og
fort nedover pd et transportbelte som en matte og sprgytet under
fallet med en emulsjon med nevnte fosfat, hvoretter matten blir
varmebehandlet for & tgrke fosfatet.

De fglgende eksempler illustrerer oppfinnelsen.

Eksempel 1
Det ble fremstilt en emulsjon av fglgende ingredien-

ser:

tri~-xylenylfosfat befridd for orto-kreosol,
orto-etylfenol og orto-propylfenol ved

fraksjonering 155 kg
"Arylan P.O.P." (komplekst organisk sulfonert

emulgeringsmiddel med grenet kjede) . 17 kg
"Etylan 77" (alkylfenolpolyglykoleter) 2 kg
vann ' 234 kg

Konsentrasjonen av tri-xylenylfosfatet i denne emul-
sjon var 40 %. Ovennevnte emulsjon ble fortynnet til 7 %

konsentrasjon med vann og s& brukt som et bindemiddel for
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glassull. Glass ble fgrt fra en smeltetank og ned i et rote-
rende spinnehode hvor man fikk dannet glassfibre ved hjelp av en ,
sentrifugalprosess. Fibrene ble blést.nedover ved hjelp av
kraftige luftstrgmmer slik at de dannet en matte pd et transport-
belte og ble der sprgytet med den fortynnede emulsjon, hvorved
matten fikk. et innhold pd fra 1,5 til 2 vekt-%. av nevnte tri-
xylenylfosfat. Transportbeltet ble fgrt gjennom en ovn ved
temperaturer mellom romtemperatur og 40°C, og matten tgrket til
et ikke-brennbart produkt.

Eksempel 2
Det ble fremstilt et bindemiddel av f¢lgende sammen-

setning, angitt i vekt.

fenol/melamin/urea-formaldehydharpiks 45 %
dicyandiamid 18,5 % )
fraksjonert tri-xylenylfosfat 36 % '
additiver 0,5 %

Denne sammensetning var fremstilt av f@lgende spesi-
fike komponenter:

Vektdeler Totalt antall
faststoff vektdeler

47 liter fenol/melamin/urea-
formaldehydharpiks, 47 % faste

stoffer, spesifikk tetthet 1,20 66 140
4 liter NH4OH, spesifikk tetthet 0,88 9
3 liter (NH4)2804 ved ca. et innhold
pd 20 % faste stoffer ‘ 1,25 7,5

75 gram ('A1120 silan")
N-B- (aminoetyl) —a-aminopropyl-

trimetoksysilan 0,15 =~ 0,15
11 kg dicyandiamid i 480 liter varmt

vann (85 - 90°C) 27 1227
52  liter emulgert tri-xylenylfosfat

ved 40 % faste stoffer 52 130
240 liter kaldt vann 600

Tri-polymerharpiksen er en harpiks av den type som
er beskrevet i det britiske patent nr. 1.273.152 og er fremstilt
av fglgende ingredienser:
formaldehyd (37 % konsentrasjon) 2000 liter
fenol 1080 liter
melamin 260 kg
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' urea ' 163 kg
bariumhydroksyd-pentahydrat 202 kg

' Ovennevnte bindemiddel ble s& brukt i den sdkalte
krone-ullprosess. Glass ble f¢rt fra en smeltetank og ned i et
roterende, perforert spinnehode hvor det ble dannet glassfibre
ved en sentrifugalprosess. Fibrene ble blé&st ned ved hjelp av
kraftige luftstrgmmer og sprgytet med bindemidlet slik at man
fikk 2,5 vekt-% bindemiddel i glassmatten. Glassmatten ble s&
herdet ved & fgre transportbeltet gjennom en ovn med temperatu-
rer fra 100 - 150°C, hvorved man fikk et ikke~brennbart produkt

som var elastisk, seigt og hadde gode behandlingskarakteristika.

Eksempel 3
Fremgangsmaten fra eksempel 2 ble gjentatt, men

fibrene ble denne gang pasprgytet tilsammen 3,5 vekt-% binde-
middel. Matten ble sd herdet ved & fgre transportbeltet gjennom
en serie av fire ovner hvis temperaturer var fglgende:

Oovn nr. 1 2 3 4
Temperatur, O¢  270-290 290-310 250-270 V 190-210

Den resulterende matte var et ikke-brennbart produkt
som var elastisk, seigt og hadde gode behandlingskarakteristika.

Under ovennevnte henvisninger til innholdet av faste
stoffer i en vaske, f.eks. i eksempel 2, hvor det er oppgitt et
ihnhold av 40 & faste stoffer av det emulgerte tri-xylenyl-
fosfat, s& betyr dette vekten av det ufortynnede rémateriale,
dvs. at materialet er betraktet som varende ved 100 % konsentra-

sjon.

Patentkrav

1. - Ikke-brennbart belegningsmateriale for glaésfibre,
omfattende et fosfat, karakterisert ved at
fosfatet er tri-xylenylfosfat som er befridd for ortokresol,.
ortoetylfenol og ortopropylfenol ved fraksjonering og er blandet
med fenol-melamin-urea-formaldehydplast og dicyanamid. ‘

2. Ikke-brennbart belegningsmateriale ifglge krav 1,
karakte £ isert ved at det omfatter 45 % fenol-
melamin-urea-formaldehydplast, 18,5 % dicyandiamid, 36 % ikke-
toksisk fosfatbestanddel og 0,5 % additivstoffer.

J
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