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Récipient pressurisé a épaule et fond déformables.

@ Récipient empilable & épaule et fond déformable

La présente invention concerne un récipient (1) obtenu
par soufflage ou par étirage-soufflage a partir d’'une
ébauche en matiére plastique, qui comprend un corps (2),
une épaule (3) dans le prolongement dudit corps (2) a une
extrémité superieure de celui-ci, un col (4) dans le prolonge-
ment de I'épaule (3), ladite épaule (3) étant articulée entre
au moins deux positions stables, a savoir une position dite
déployée dans laquelle I'épaule (3) fait saillie du corps (2),
et une position dite rétractée dans laquelle I'épaule (3)
s’étend au méme niveau que lI'extrémité supérieure du
corps (2) ou est au moins partiellement rentrée dans le
corps (2), et un fond (5) a I'extrémité inférieure dudit corps
(2) ; ledit récipient est remarquable en ce que ledit fond (5)
est articulé a I'extrémité inférieure du corps (2) entre au
moins deux positions stables, a savoir une position dite dé-
ployée dans laquelle le fond (5) s’¢tend au méme niveau
que l'extrémité inférieure du corps (2) ou fait saillie au moins
partiellement du corps (2) et une position dite rétractée dans
laquelle ledit fond (5) est au moins partiellement rentré dans
le corps (2) de telle maniere que, lorsque le récipient (1) est
rempli et fermé, le passage de la position déployée vers la
position rétractée de I'épaule (3) entraine le passage de la

position rétractée vers la position déployée du fond (5) et in-
versement.

Un autre objet de I'invention concerne un moule pour la
production de tels récipients.

Figure 1




Description
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formables

Domaine technique

La présente invention concerne un récipient, et plus particulicrement une bouteille en
PET potentiellement empilable, comprenant a cet effet un fond et un col sensiblement
complémentaires, de maniere a permettre un empilement stable des récipients, ainsi

qu’un moule pour la production de tels récipients.

Etat de la technique

I1 est bien connu de produire des récipients dits empilables. C’est le cas notamment
du brevet américain US 2 077 027 qui décrit un récipient empilable, qui comprend un
corps et une épaule tronconique rapportée et fixée sur le corps par un bord replié.
L’empilement de ce type de récipient est naturellement stable, mais cette stabilité
repose en grande partie sur le matériau (métallique) dans lequel est fabriqué le
récipient.

Toutefois, il est difficile d’obtenir une telle stabilité lorsque le récipient est obtenu
par soufflage (ou étirage soufflage) a partir d’une ébauche (notamment une préforme)
en matiere plastique tel que du polyéthylene téréphtalate dit PET. En effet, outre le fait
que les maticres plastiques sont naturellement malléables, les exigences du marché font
tendre la production vers un allegement des récipients qui réduit la rigidité desdits ré-
cipients.

A cet égard, le document EP 0 698 557 décrit un tel récipient empilable en matiere
plastique, dont le fond est conformé de maniere sensiblement complémentaire au col
pour permettre I’empilement. A cet effet, le fond et I’épaule du récipient sont munies
sur leur périphérie de surfaces planes d’appui, et le fond est en outre pourvu d’une
portion creuse de réception du col d’un récipient sous-jacent.

Néanmoins, la fabrication d’un tel récipient nécessite, pour la réalisation du fond, une
quantité substantielle de matiere, nécessaire pour conférer au fond une rigidité
suffisante, susceptible de conférer a I’ensemble du récipient une bonne tenue
mécanique et une bonne stabilité lors de son empilement. De méme, une quantité
suffisante de mati¢re est nécessaire a la bonne soufflabilité du fond (c'est-a-dire a sa
capacité a étre correctement formé). A contrario, un alléegement inconsidéré du
récipient notamment au niveau du fond, est nuisible a la tenue mécanique du récipient
et a la stabilité de son empilement.

Afin de remédier a ces inconvénients, on a déja un récipient comprenant des moyens

permettant de créer une pression positive a I’intérieur du récipient et, in fine, de
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renforcer ledit récipient. C’est le cas notamment du document WO2007/127337.

Ledit document WO2007/127337 décrit un récipient en plastique comportant une
partie supérieure comprenant un goulot prévu pour recevoir une fermeture, une partie
inférieure comprenant une embase et une paroi latérale s'étendant entre la partie su-
périeure et la partie inférieure. La partie supérieure, la partie inférieure et la paroi
latérale définissent un volume intérieur destiné a emmagasiner un contenu liquide. Le
récipient en plastique comporte en outre un panneau a pression situé sur le récipient et
mobile entre une position initiale et une position activée. Le panneau a pression est
situé dans la position initiale avant le remplissage du récipient et est placé dans la
position activée apres le remplissage du récipient. Le déplacement du panneau a
pression de la position initiale a la position activée réduit le volume interne du
récipient et crée une pression positive a l'intérieur du récipient, ladite pression positive
renforgant la paroi latérale.

On connait également le document EP2861499, de la demanderesse, qui décrit un
récipient dont 1’épaule est articulée entre au moins une position stable dite déployée et
une position stable dite rétractée dans laquelle le volume interne du récipient est réduit
de maniere a créer une pression positive a I’intérieur de ce dernier.

Ledit document EP2861499 décrit un récipient obtenu par soufflage ou €tirage
soufflage a partir d’'une ébauche en matiere plastique qui comprend un corps, une
épaule dans le prolongement du corps a une extrémité supérieure de celui-ci et un col
dans le prolongement de I’épaule, I’épaule étant articulée entre deux positions stables,
a savoir une position déployée dans laquelle 1’épaule fait saillie du corps et une
position rétractée dans laquelle 1’épaule est au moins particllement rentrée dans le
corps, I’épaule étant articulée pour pouvoir adopter, outre la position déployée et la
position rétractée, une troisicme position stable, intermédiaire entre la position
déployée et la position rétractée.

La position rétractée, dans laquelle I’empilement peut étre réalisé, permet de
diminuer la hauteur d’épaule et, par conséquent, le volume d’accueil ménagé dans le
fond. De plus, I’épaule étant placée dans sa position rétractée apres remplissage et
bouchage du récipient, le contenu dudit récipient est mis sous pression et accroit la
rigidité de ce dernier. Ainsi, la stabilité de I’empilement de récipients est accrue tout en
diminuant la quantité de matiere nécessaire pour former le fond.

On voit qu’il est difficile d’obtenir un bon compromis entre la stabilité d’empilement
et la 1égereté d’un récipient en matiere plastique. Par ailleurs, il est désormais demandé
de réduire de plus en plus le poids des récipients pour des raisons non seulement éco-
nomiques, compte tenu de I’augmentation du cofit des maticres premicres, mais
également écologiques.

Ainsi, I’objectif de I'invention est d’améliorer la rigidité et la stabilité de
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I’empilement de récipients dont la quantité de maticre, et par conséquent son poids, est
la plus faible possible sans pour autant ajouter de gaz additionnel sous pression, tel que
de I’azote liquide par exemple, a I’intérieur desdits récipients.

Divulgation de I’invention

L'un des buts de l'invention est donc de remédier a ces inconvénients en proposant un
récipient et un moule de conception simple et peu onéreuse, nécessitant une faible
quantité de matiere tout en procurant une bonne rigidité.

A cet effet, et conformément a I’invention, il est proposé un récipient obtenu par
soufflage ou par étirage-soufflage a partir d’une ébauche en maticre plastique, qui
comprend un corps, une épaule dans le prolongement dudit corps a une extrémité su-
périeure de celui-ci, un col dans le prolongement de I’épaule, ladite épaule étant
articulée entre au moins deux positions stables, a savoir une position dite déployée
dans laquelle I’épaule s’étend au méme niveau que I’extrémité supérieure du corps ou
fait saillie du corps, et une position dite rétractée dans laquelle I’épaule est au moins
partiellement rentrée dans le corps, et un fond a I’extrémité inférieure dudit corps ;
ledit récipient est remaquable en ce que ledit fond est articulé a I’extrémité inféricure
du corps entre au moins deux positions stables, a savoir une position dite déployée
dans laquelle le fond s’étend au méme niveau que I’extrémité inférieure du corps ou
fait saillie au moins partiellement du corps et une position dite rétractée dans laquelle
ledit fond est au moins partiellement rentré dans le corps de telle maniere que, lorsque
le récipient est rempli et fermé, le passage de la position déployée vers la position
rétractée de I’épaule entraine le passage de la position rétractée vers la position
déployée du fond et inversement.

De préférence, les articulations de I’épaule sur le corps et du fond sur le corps sont
configurées de telles sorte que, lorsque le récipient est rempli et fermé, le passage de la
position déployée vers la position rétractée de 1’épaule entraine le passage de la
position rétractée vers la position déployée du fond en maintenant un niveau de
pression a ’intérieur de la bouteille supérieur a 100 mbars.

Selon un mode de réalisation préféré de 1’invention, I’épaule comprend une section
périphérique, une section centrale et une section sous col, une premicre articulation
étant définie a une jonction entre la section périphérique et la section centrale et une
seconde articulation étant définie a une jonction entre la section centrale et la section
sous col.

Par ailleurs, la seconde articulation de I’épaule définie a la jonction entre la section
centrale et la section sous col est configurée pour rester verrouillée dans la position
rétractée.

De plus, le fond comprend une section périphérique et une section centrale, une
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premicre articulation étant définie a une jonction entre la section périphérique et la
section centrale et une seconde articulation étant définie a une jonction entre la section
périphérique et le corps.

De préférence, la section centrale du fond comprend un déme central concave, sous
forme d'une calotte sensiblement sphérique a concavité tournée vers l'extérieur du
récipient en I'absence de contrainte.

Ledit dome central est rigide ou semi-rigide, et non déformable.

A cet effet, ledit dome central peut comporter un ou plusieurs raidisseurs.

De préférence, ledit dome central comporte une pluralité de rainures radiales
s’étendant depuis le centre dudit dome central jusqu’a la premiere articulation du fond.

Ledit corps présente une forme sensiblement tronconique dont la grande base
correspond a I’extrémité inférieure du corps et la petite base correspond a I’extrémité
supérieure dudit corps.

Selon une variante d’exécution, le corps présente une section transversale de forme
carrée avec des arréte de forme quart de ronde.

Selon une autre variante d’exécution, le corps présente une forme sensiblement cy-
lindrique.

Par ailleurs, le corps est muni d’au moins une zone déformable.

De manicre avantageuse, a I’exception de la ou des zones déformables, le corps est
raidi.

De préférence, le corps présente sur tout ou partie de sa hauteur une superposition de
raidisseurs annulaires.

Un autre objet de I’invention concerne un moule pour la fabrication d’un récipient
suivant I’invention par soufflage ou étirage-soufflage d’une ébauche en maticre
plastique. Ledit moule comprend au moins un fond de moule apte a étre monté mobile
dans une paroi latérale qui définit une cavité a I'empreinte d'une partie du récipient,
ladite paroi latérale comprenant deux demi-moules définissant chacun une demi-
empreinte du corps du récipient et montés en rotation 1'un par rapport a l'autre, entre
une position dite ouverte, dans laquelle les demi-moules sont écartés angulairement
I'un de l'autre et le fond de moule est abaissé relativement aux demi-moules pour
permettre l'introduction de 1'ébauche et 1'évacuation du récipient formé, et une position
dite fermée, dans laquelle les demi-moules sont appliqués 1'un contre l'autre et em-
prisonnent entre eux le fond de moule pour former ainsi la cavité et définir I'empreinte
totale du récipient a former ; ledit moule est remarquable en ce que les demi-em-
preintes des parois latérales et/ou le fond de moule sont conformées pour produire un

récipient selon I’invention.

Breve description des dessins



[0030]

[0031]

[0032]

[0033]

[0034]

[0035]

[0036]

[0037]

[0038]

[0039]

[0040]

[0041]

[0042]

[0043]

D’autres avantages et caractéristiques ressortiront mieux de la description qui va
suivre de plusieurs variantes d’exécution, données a titre d’exemples non limitatifs, du
récipient et du moule pour la production dudit récipient conformes a I’invention, en
référence aux dessins annexés sur lesquels :

[Fig.1] est une vue en perspective illustrant un récipient suivant I’invention dans une
position dite rétractée de 1’épaule,

[Fig.2] est une vue de coté d’un récipient suivant I’invention dans une position dite
déployée de I’épaule,

[Fig.3] est une vue en €lévation de la partie supérieure du récipient dans une position
déployée de I’épaule,

[Fig.4] est une vue en €lévation de la partie supérieure du récipient dans une position
rétractée de I’épaule,

[Fig.5] est une vue en €lévation de la partie inféreure du récipient dans une position
rétractée du fond,

[Fig.6] est une vue en €lévation de la partie inférieure du récipient dans une position
déployée du fond,

[Fig.7] est une vue de coté de la partie supérieure du récipient dans la position
déployée de I’épaule,

[Fig.8] est une vue de coté de la partie inférieure du récipient dans la position
rétractée du fond,

[Fig.9] est une vue en perspective éclatée d’un moule pour la production d’un
récipient suivant I’invention.

Mode de réalisation de ’invention

Dans la suite de la description du récipient suivant I'invention, les mémes références
numériques désignent les mémes €léments. Les différentes vues ne sont pas néces-
sairement tracées a I'échelle.

On a représenté sur les figures un récipient 1 obtenu par soufflage, ou par €tirage
soufflage, a partir d’une ébauche en matiere plastique non représentée sur les figures.
Ladite ébauche est, par exemple, une préforme mais il peut également s’agir d’un
récipient intermédiaire ayant subi une premicre opération transitoire de soufflage.

En référence aux figures 1 et 2, ledit récipient 1 comprend un coprs 2 de forme sen-
siblement tronconique qui s’étend selon axe principal X, ledit axe principal X étant
vertical, le récipient 1 étant usuellement représenté en position verticale. On observera
que le corps 2 n’est pas nécessairement symétrique de révolution autour de son axe
principal X. En effet, il pourrait étre a section transversale circulaire, telle que cy-
lindrique, ou a section transversale carrée avec des arrétes de forme quart ronde, i.e.
arrondie aux coins, ou non sans pour autant sortir du cadre de I’invention.

Ledit récipient 1 comprend également une €paule 3 dans le prolongement du corps 2



[0044]

[0045]

[0046]

[0047]

[0048]

a une extrémité supérieure de celui-ci, un col 4 dans le prolongement de 1’épaule 3, et
un fond 5 dans le prolongement du corps 2 a une extrémité inférieure. Ledit col 4
présente, au voisinage de sa jonction avec I’épaule 3, une collerette 6 qui est déja
présente a I’extrémité ouverte de 1’ébauche et permettant la suspension de ladite
ébauche a diverses étapes de fabrication du récipient 1. Par ailleurs, entre la collerette 6
et I’épaule 3, le récipient 1 présente une section 7 sous col, cylindrique de révolution
autour de I’axe principal X, ménageant un espace suffisant pour accueillir un organe de
préhension du récipient 1, tel qu’une pince par exemple.

Ladite épaule 3 comprend une section périphérique 8, se présentant sous la forme
d’une bande relativement €troite de maticre, i.e. une bande de largeur comprise entre
0,5 et 25 mm, la largeur dépendant notamment des dimensions du récipient 1, qui
s’étend depuis un bord externe et qui définit une premiére articulation 9 dite externe de
I’épaule 3 par rapport au corps 2, a une jonction entre le corps 2 a I’extrémité su-
périeure de celui-ci jusqu’a un bord interne concentrique du bord externe, ledit bord
interne définissant une seconde articulation 10 dite interne, d’une section centrale 11
de I’épaule 3 par rapport a la section périphérique 8. La section centrale 11 de 1’épaule
3 est sensiblement tronconique et s’étend depuis I’articulation interne 10 de la section
périphérique 8§ jusqu’a la section sous col 7.

Les articulations externe 9 et interne 10 conférent a I’épaule 3 la faculté d’adopter
deux positions stables, a savoir une position dite rétractée, représentée sur les figures 1
et 4, dans laquelle I’épaule 3 est au moins partiellement rentrée dans le corps 2, la ré-
traction de 1’épaule se faisant vers le fond 5, le long de I’axe principal X, et la section
périphérique 8 et la section centrale 11 s’étendant toutes deux en inclinaison,
c’est-a-dire que leur conicité pointe en direction du col 4, i.e. vers le haut, et vers ’axe
principal X ; et une position dite déployée, représentée aux figures 2, 3 et 7, dans
laquelle I’épaule 3 fait saillie du corps 2, la section périphérique 8 et la section centrale
11 s’étendant toutes deux en inclinaison, ¢’est-a-dire que leur conicité pointe en
direction du col 4, i.e. vers le haut, vers I’axe principal X.

Selon une variante d’exécution, non représentée sur les figures, ladite épaule 3
pourrait, dans sa position dite déployée, s’étendre au méme niveau que I’extrémité su-
périeure du corps 2, i.e. s’étendre perpendiculairement a 1’axe principal X du récipient
1, sans pour autant sortir du cadre de I’invention.

On observera que la position déployée (figures 2, 3 et 7) est venue de formage,
c’est-a-dire que c’est dans cette position déployée que le récipient 1 est formé. C’est
aussi dans cette position déployée que le récipient 1 est rempli et bouché.

Par ailleurs, en référence aux figures 5, 6 et 8, le fond 5 du récipient 1 comprend un
talon périphérique 12 sous forme d'un bourrelet annulaire qui s'étend sensiblement

axialement dans le prolongement du corps 2. Le talon périphérique 12 se termine par
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un plan de pose 13, également appelé assise, perpendiculaire a 'axe principal X du
récipient 1, ledit plan de pose 13 définissant 1'extrémité inférieure du récipient 1 et
permettant au récipient 1 d'étre posé, verticalement, sur une surface plane.

Vers l'intérieur du récipient 1, le talon périphérique 12 comprend une joue 14
annulaire tronconique qui s'étend vers l'intérieur du récipient 1 dans le prolongement
du plan de pose 13, le tronc de cone formé par la joue annulaire 14 s'ouvrant vers le
bas. Par ailleurs, le fond 5 comprend également un dome central 15 concave, sous
forme d'une calotte sensiblement sphérique a concavité tournée vers l'extérieur du
récipient 1 en l'absence de contrainte, c'est-a-dire en 'absence de contenu dans le
récipient 1. Le dome central 15 s'étend a partir du talon périphérique 12, dans le pro-
longement de la joue annulaire 14, jusqu'a une zone centrale 16 du fond 5 formant un
pion en saillie vers l'extérieur du récipient 1, avec en son centre une pastille 17 géné-
ralement amorphe qui correspond a la zone d'injection du matériau constitutif de la
préforme ayant servi a réaliser le récipient 1 et peut remplir une fonction de centrage
lors du formage, par soufflage, du récipient 1.

De plus, ledit fond 5 comprend une section périphérique 18 s’étendant sensiblement
depuis le talon périphérique 12 jusqu’a le dome central 15 et une section centrale 19
qui correspond sensiblement au dome central 15, une premiere articulation 20 étant
définie a une jonction entre la section périphérique 18 et la section centrale 19 et une
seconde articulation 21 étant définie a une jonction entre la section périphérique 18 et
le corps 2 du récipient 1. Contrairement a I’articulation interne 10 de I’€paule 3 qui est
configurée pour rester verrouillée dans la position rétractée, la premiere 20 et la
seconde 21 articulation ne sont pas configurées pour rester verrouillées.

Le passage de 1’épaule 3 de la position déployée, position dans laquelle le récipient
est rempli puis bouché avec un bouchon, a la position rétractée s’effectue par re-
tournement de la section centrale 11 autour de 1’articulation interne 10 de 1’épaule 3 en
exercant une pression vers le bas sur le bouchon fermant le col 4. L’orientation de la
section périphérique 8 demeure sensiblement inchangée et le col 4 est animé d’un
mouvement de translation le long de I’axe principal X de piston dirigé vers le bas
permis par un pivotement de la section centrale 11 par rapport au col 4 autour de
I’articulation externe 9. Par ailleurs, dans cet exemple particulier de réalisation, dans la
position rétractée de I’épaule 3, la hauteur du récipient 1 est inférieure a la hauteur
dudit récipient 1 lorsque I’épaule 3 est en position déployée, et ce malgré la dé-
formation du fond 5. A cet égard, on notera que le dome central 15 du fond 5 est rigide
ou semi-rigide, et non déformable. De préférence, ledit dome central 15 comporte un
ou plusieurs raidisseurs, non représentés sur les figures, tels que des rainures radiales
s’étendant sensiblement depuis la pastille 17 jusqu’a la premiere articulation 20.

Le récipient 1 étant rempli, la rétractation de 1’épaule 3 provoque une mise sous
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pression du contenu du récipient 1 ainsi que le passage de la position rétractée vers la
position déployée du fond 35, le passage de la position rétractée vers la position
déployée du fond 5 compensant partiellement ladite mise sous pression. On notera que
les articulations de I’épaule sur le corps 2 et du fond 5 sur le corps 2 sont configurées
de telles sorte que, lorsque le récipient 1 est rempli et fermé, le passage de la position
déployée vers la position rétractée de 1’épaule 3 entraine le passage de la position
rétractée vers la position déployée du fond 5 en maintenant un niveau de pression a
I’intérieur de la bouteille supérieur a 100 mbars. Ainsi, le récipient 1 est légerement
déformé avec une pression interne qui permet de rigidifier ledit récipient de sorte que
I’épaisseur des parois du récipient peut &tre réduite, permettant ainsi une réduction de
la matiere utilisée pour sa fabrication notamment la matiere nécessaire pour le fond 5.

Selon une variante d’exécution, non représentée sur les figures, le fond 5 pourrait,
dans sa position dite déployée, s’étendre au méme niveau que I’extrémité inférieure du
corps 2 de sorte que la joue annulaire 14 forme alors, dans cette position déployée,
I’assise du récipient].

Accessoirement, le corps 2 est muni dans sa partie supérieure, juste en dessous de
I’épaule 3, de deux raidisseurs annulaires 22 afin de rigidifier ledit corps 2.

Il va de soi que le corps 2 pourra comprendre plusieurs raidisseurs annulaires sur tout
ou partie de sa hauteur en fonction notamment de la forme et des dimensions du corps
2 du récipient sans pour autant sortir du cadre de I’'invention.

Selon une variante d’exécution, non représentée sur les figures, le corps 2 pourrait
étre muni d’au moins une zone déformable, tel qu’un panneau déformable, non re-
présenté sur les figures, sans pour autant sortir du cadre de I’invention. De plus, a
I’exception de la ou des zones déformables, le corps est raidi. A cet égard, le corps 2
pourra présenter sur tout ou partie de sa hauteur une superposition de raidisseurs an-
nulaires.

En référence a la [Fig.9], une unité de moulage 23 suivant ’invention est décrite pour
le formage, a partir d'une ébauche, usuellement une préforme, d'un récipient, tel qu'une
bouteille ou un bidon, suivant 1’invention.

Ladite unité de moulage 23, en référence a la [Fig.9], comprend un moule 24 muni
d'une paroi latérale 25 qui définit une cavité 26 a I'empreinte d'une partie du récipient.
Ledit moule 24 comprend en outre un fond 27 a 1'empreinte du fond du récipient, ledit
moule 24 étant réalisé en métal, par exemple en acier ou en aluminium (ce terme
couvrant €galement les alliages d'aluminium). La cavité 26, et in fine le récipient 1,
s'étend suivant un axe X principal qui définit une direction verticale. Tout plan perpen-
diculaire a l'axe X principal est dit horizontal. Selon un mode de réalisation illustré sur
les dessins, la paroi latérale 25 comprend deux demi-moules 24A, 24B définissant

chacun une demi-empreinte 28A, 28B du corps du récipient et montés en rotation 1'un



par rapport a 'autre autour d'un axe commun formé par une charniere, non représentée
sur les figures, entre une position ouverte, dans laquelle les demi-moules 24A, 24B
sont écartés angulairement I'un de l'autre et le fond de moule 27 est abaissé rela-
tivement aux demi-moules 24 A, 24B pour permettre 1'introduction de 1'ébauche et
I'évacuation du récipient formé, et une position fermée, dans laquelle les demi-moules
24A, 24B sont appliqués 'un contre l'autre et emprisonnent entre eux le fond 27 de
moule pour former ainsi la cavité 26 et définir I'empreinte du récipient a former. Ainsi,
ledit fond de moule 27 est apte a €tre monté mobile dans le moule 24 comprenant deux
parois mobiles 1’une par rapport a I’autre et destinées a former le corps du récipient,
ledit fond de moule 27 mobile repoussant la matiere plastique constitutive du récipient
vers son ouverture. Les demi-empreintes 28A, 28B des parois latérales 25 et/ou le fond
de moule 27 sont conformées pour produire un récipient 1 selon I’invention tel que
décrit précédemment.

[0059]  Enfin, il est bien évident que les exemples que 1'on vient de donner ne sont que des
illustrations particulieres en aucun cas limitatives quant aux domaines d'application de

l'invention.
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Revendications
Récipient (1) obtenu par soufflage ou par étirage-soufflage a partir
d’une ébauche en matiere plastique, qui comprend un corps (2), une
épaule (3) dans le prolongement dudit corps (2) a une extrémité su-
périeure de celui-ci, un col (4) dans le prolongement de 1’épaule (3),
ladite épaule (3) étant articulée entre au moins deux positions stables, a
savoir une position dite déployée dans laquelle I’épaule (3) fait saillie du
corps (2), et une position dite rétractée dans laquelle I’€paule (3) s’étend
au méme niveau que I’extrémité supérieure du corps (2) ou est au moins
partiellement rentrée dans le corps (2), et un fond (5) a I’extrémité in-
férieure dudit corps (2), caractérisé en ce que ledit fond (5) est articulé
a I’extrémité inférieure du corps (2) entre au moins deux positions
stables, a savoir une position dite déployée dans laquelle le fond (5)
s’étend au méme niveau que I’extrémité inférieure du corps (2) ou fait
saillie au moins partiellement du corps (2) et une position dite rétractée
dans laquelle ledit fond (5) est au moins partiellement rentré dans le
corps (2) de telle manicre que, lorsque le récipient (1) est rempli et
fermé, le passage de la position déployée vers la position rétractée de
I’épaule (3) entraine le passage de la position rétractée vers la position
déployée du fond (5) et inversement.
Récipient (1) suivant la revendication 1 caractérisé en ce que les arti-
culations (9,10;20,21) de I’épaule (3) sur le corps (2) et du fond (5) sur
le corps (2) sont configurées de telles sorte que, lorsque le récipient (1)
est rempli et fermé, le passage de la position déployée vers la position
rétractée de 1’épaule (3) entraine le passage de la position rétractée vers
la position déployée du fond (5) en maintenant un niveau de pression a
I’intérieur du récipient (1) supérieur a 100 mbars.
Récipient (1) suivant I’une quelconque des revendications 1 ou 2 ca-
ractérisé en ce que 1’épaule (3) comprend une section périphérique (8),
une section centrale (11) et une section sous col (7), une premiere arti-
culation dite externe (9) étant définie a une jonction entre la section pé-
riphérique (8) et la section centrale (11) et une seconde articulation dite
interne (10) étant définie a une jonction entre la section centrale (11) et
la section sous col (7).
Récipient (1) suivant la revendication 3 caractérisé en ce que
I’articulation interne (10) de I’épaule (3) définie a la jonction entre la

section centrale (11) et la section sous col (7) est configurée pour rester



[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]

[Revendication 11]

[Revendication 12]

[Revendication 13]

[Revendication 14]

[Revendication 15]

11

verrouillée dans la position rétractée.

Récipient (1) suivant I’une quelconque des revendications 1 a 4 ca-
ractérisé en ce que le fond (5) comprend une section périphérique (18)
et une section centrale (19), une premicre articulation (20) étant définie
a une jonction entre la section périphérique (18) et la section centrale
(19) et une seconde articulation (21) étant définie a une jonction entre la
section périphérique (18) et le corps (2).

Récipient (1) suivant la revendication 5 caractérisé en ce que la section
centrale (19) du fond (5) comprend un dome central (15) concave, sous
forme d'une calotte sensiblement sphérique a concavité tournée vers
l'extérieur du récipient (1) en 'absence de contrainte.

Récipient (1) suivant la revendication 6 caractérisé en ce que ledit
dome central (15) est rigide ou semi-rigide.

Récipient (1) suivant la revendication 7 caractérisé en ce que ledit
dome central (15) comporte un ou plusieurs raidisseurs.

Récipient (1) suivant la revendication 8 caractérisé en ce que ledit
dome central (15) comporte une pluralité de rainures radiales s’étendant
depuis le centre dudit dome central (15) jusqu’a la premiere articulation
(20) du fond (5).

Récipient (1) suivant I’une quelconque des revendications précédentes
caractérisé en ce que le corps (2) présente une forme sensiblement
tronconique dont la grande base correspond a I’extrémité inférieure du
corps (2) et la petite base correspond a I’extrémité supérieure dudit
corps (2).

Récipient (1) suivant I’une quelconque des revendications 1 a 10 ca-
ractérisé en ce que le corps (2) présente une section transversale de
forme carré avec des arréte de forme quart de ronde.

Récipient (1) suivant I’une quelconque des revendications 1 a 10 ca-
ractérisé en ce que le corps (2) présente une section transversale sen-
siblement circulaire.

Récipient (1) suivant I’une quelconque des revendications précédentes
caractérisé en ce que le corps (2) est muni d’au moins une zone dé-
formable.

Récipient (1) suivant la revendication 13 caractérisé en ce que, a
I’exception de la ou des zones déformables, le corps (2) est raidi.
Récipient (1) suivant la revendication 14 caractérisé en ce que le corps
(2) présente sur tout ou partie de sa hauteur une superposition de rai-

disseurs annulaires (22).
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Moule (24) pour la fabrication d’un récipient (1) par soufflage ou
étirage-soufflage d’une ébauche en maticre plastique, ledit moule (24)
comprenant au moins un fond de moule (27) apte a étre monté mobile
dans une paroi latérale (25) qui définit une cavité (26) a 'empreinte
d'une partie du récipient (1), ladite paroi latérale comprenant deux demi-
moules (24A,24B) définissant chacun une demi-empreinte (28A,28B)
du corps (2) du récipient (1) et montés en rotation 'un par rapport a
l'autre, entre une position dite ouverte, dans laquelle les demi-moules
(24A,24B) sont écartés angulairement 1'un de 1'autre et le fond de moule
(27) est abaissé relativement aux demi-moules (24A,24B) pour
permettre l'introduction de 1'ébauche et I'évacuation du récipient (1)
formé, et une position dite fermée, dans laquelle les demi-moules
(24A,24B) sont appliqués 1'un contre 1'autre et emprisonnent entre eux le
fond de moule (27) pour former ainsi la cavité (26) et définir 'empreinte
totale du récipient (1) a former, caractérisé en ce que les demi-
empreintes (28A,28B) des parois latérales et/ou le fond de moule (27)
sont conformées pour produire un récipient (1) selon 1’une quelconque

des revendications 1 a 15.
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[Fig. 4]
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[Fig. 9]
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