
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】高い製造性能によって特徴付けられる、取出し

管継手を備えた液体用合成物質容器の製造法を提供する

。

【解決手段】容器２は、チューブ状予成形未加工鋳造品

のブロー成形からなり、保持フランジ１９、ねじ付接続

用パイプ２０が、容器２の前方壁３の取出し管継手１０

を収容する下側アーチ形部１２の後方部分２１に形成さ

れる。アーチ形部１２は、保持フランジ１９、ねじ付接

続用パイプ２０の内側で、荷空け開口部１１を形成する

ために切り取られる。取出し管継手のハウジング２２が

流入用接続パイプ２３および流出用接続パイプ２４を有

している。予組付けされた取出し管継手１０は、流入用

接続パイプ２３が容器２の保持フランジ１９、もしくは

ねじ付接続用パイプ２０に溶接され、この容器２が、こ

の保持フランジ１９、またはねじ付接続用パイプ２０に

よって、この溶接機内において調心され、且つ保持され

る。

【選択図】図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 格 子 組 み ま た は 薄 板 材 料 か ら 成 る 外 側 カ バ ー 部 、 お よ び 、 パ レ ッ ト 状 の 台 枠 を 有 す る 、
特 に 液 体 用 の 移 送 兼 貯 蔵 用 容 器 の た め の 内 側 容 器 と し て 使 用 す る た め の 、 液 体 用 の 合 成 物
質 容 器 を 製 造 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
そ の 際 に こ の 合 成 物 質 容 器 が 、 直 方 体 形 状 ま た は 立 方 体 の 容 器 と し て 、
４ つ の 側 壁 、
蓋 を 用 い て 閉 鎖 可 能 な 注 入 口 を 備 え る 天 板 、
底 板 、 並 び に 、
取 出 し 管 継 手 を 接 続 す る た め の 、 １ つ の 側 壁 の 部 分 内 に お け る 荷 空 け 開 口 部 で も っ て 形 成
さ れ て い る 様 式 の 、
上 記 液 体 用 の 合 成 物 質 容 器 を 製 造 す る た め の 方 法 に お い て 、
そ の 際 に 保 持 フ ラ ン ジ （ １ ９ ） ま た は ね じ 付 接 続 用 パ イ プ （ ２ ０ ） が 、 そ の 容 器 （ ２ ） の
前 方 壁 （ ３ ） の 、 取 出 し 管 継 手 （ １ ０ ） を 収 容 す る 下 側 の ア ー チ 形 部 （ １ ２ ） の 、 後 方 の
部 分 （ ２ １ ） に 附 設 し て 形 成 さ れ て い る 、 チ ュ ー ブ 状 の 予 成 形 未 加 工 鋳 造 品 か ら 成 る 、 該
容 器 （ ２ ） の ブ ロ ー 成 形 、
こ の 保 持 フ ラ ン ジ （ １ ９ ） 、 も し く は 、 こ の ね じ 付 接 続 用 パ イ プ （ ２ ０ ） の 内 側 で 、 切 断
工 具 で も っ て 、 こ の 容 器 （ ２ ） の 荷 空 け 開 口 部 （ １ １ ） を 形 成 す る た め の 、 こ の 容 器 （ ２
） の ア ー チ 形 部 （ １ ２ ） の 切 り 取 り 、 並 び に 、
溶 接 機 内 に お け る 、 保 持 フ ラ ン ジ （ １ ９ ） 、 ま た は ね じ 付 接 続 用 パ イ プ （ ２ ０ ） に 対 す る
、 完 成 し た 状 態 で 予 組 付 け さ れ た 、 該 取 出 し 管 継 手 （ １ ０ ） の 溶 接 、
を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 容 器 （ ２ ） に 対 し て 取 出 し 管 継 手 （ １ ０ ） を 溶 接 す る た め に 、 こ れ ら 容 器 は 、 保 持 フ ラ
ン ジ （ １ ９ ） 、 ま た は ね じ 付 接 続 用 パ イ プ （ ２ ０ ） に よ っ て 、 溶 接 機 内 に お い て 調 心 さ れ
、 且 つ 保 持 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 取 出 し 管 継 手 （ １ ０ ） の 流 入 用 接 続 パ イ プ （ ２ ３ ） は 、 面 突 合 せ 溶 接 機 に よ っ て 、 容 器
（ ２ ） の 保 持 フ ラ ン ジ （ １ ９ ） 、 ま た は ね じ 付 接 続 用 パ イ プ （ ２ ０ ） に 溶 接 さ れ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 格 子 組 み ま た は 薄 板 材 料 か ら 成 る 外 側 カ バ ー 部 、 お よ び 、 パ レ ッ ト 状 の 台 枠
を 有 す る 、 特 に 液 体 用 の 移 送 兼 貯 蔵 用 容 器 の た め の 内 側 容 器 と し て 使 用 す る た め の 、 液 体
用 の 合 成 物 質 容 器 を 製 造 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
そ の 際 に こ の 合 成 物 質 容 器 が 、 直 方 体 形 状 ま た は 立 方 体 の 容 器 と し て 、
４ つ の 側 壁 、
蓋 を 用 い て 閉 鎖 可 能 な 注 入 口 を 備 え る 天 板 、
底 板 、 並 び に 、
取 出 し 管 継 手 を 接 続 す る た め の 、 １ つ の 側 壁 の 部 分 内 に お け る 荷 空 け 開 口 部 で も っ て 形 成
さ れ て い る 様 式 の 、 上 記 液 体 用 の 合 成 物 質 容 器 を 製 造 す る た め の 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 液 体 用 の 合 成 物 質 容 器 を 製 造 す る た め の 、 ド イ ツ 連 邦 共 和 国 特 許 出 願 公 開 第 １ ０ ２ 　 ４
２ 　 ９ ５ ４ 号 明 細 書 （ 特 許 文 献 １ ） か ら 公 知 の こ の 様 式 の 方 法 の 場 合 、 取 出 し 管 継 手 の 流
入 用 接 続 パ イ プ は 、 ブ ロ ー 成 形 に よ っ て 製 造 さ れ た 容 器 に 対 し て 溶 接 さ れ る 。 こ の 方 法 は
、 し か し な が ら 、 実 際 上 は 有 用 で な い こ と が 実 証 さ れ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 ド イ ツ 連 邦 共 和 国 特 許 出 願 公 開 第 １ ０ ２ 　 ４ ２ 　 ９ ５ ４ 号 明 細 書
【 発 明 の 開 示 】
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【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 従 っ て 、 本 発 明 の 根 底 を な す 課 題 は 、 高 い 製 造 性 能 に よ っ て 特 徴 付 け ら れ る 、 液 体 用 の
、 取 出 し 管 継 手 を 備 え 付 け ら れ た 合 成 物 質 容 器 を 製 造 す る た め の 方 法 を 発 展 さ せ る こ と で
あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の 課 題 は 、 請 求 項 １ に よ る 製 造 方 法 に よ っ て 解 決 さ れ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 次 に 、 図 に 基 づ い て 本 発 明 を 説 明 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 図 １ に よ る 、 使 い 捨 て 兼 通 い 容 器 と し て 使 用 可 能 な 、 移 送 兼 貯 蔵 用 容 器 １ は 、 主 要 部 材
と し て 、 ４ つ の 側 壁 ３ ～ ６ を 備 え る 、 液 体 の た め の 、 合 成 物 質 か ら 成 る 、 交 換 可 能 で 直 方
体 形 状 の 容 器 ２ を 有 し て お り 、
こ の 容 器 が 、 天 板 ９ 内 に お い て 蓋 ８ で も っ て 閉 鎖 可 能 な 注 入 口 ７ 、 お よ び 、 取 出 し 管 継 手
１ ０ 、 特 に 弁 コ ッ ク （ Klappenhahn） を 備 え 付 け ら れ て お り 、
こ の 取 出 し 管 継 手 が 、 こ の 取 出 し 管 継 手 １ ０ の 収 容 の た め の 、 こ の 容 器 の 底 板 １ ３ の 領 域
内 に お い て 、 こ の 容 器 ２ の 前 方 壁 ３ の ド ー ム 状 の ア ー チ 形 部 １ ２ 内 に お け る 荷 空 け 開 口 部
１ １ と 接 続 さ れ て お り 、
更 に こ の 容 器 が 、 交 差 す る 、 水 平 方 向 お よ び 垂 直 方 向 の 金 属 か ら 成 る 格 子 ロ ッ ド １ ５ 、 １
６ か ら 成 る 外 側 カ バ ー 部 １ ４ 、 並 び に 、
ヨ ー ロ ッ パ 規 格 の 長 さ お よ び 幅 寸 法 を 有 す る パ レ ッ ト 状 の 台 枠 １ ７ を 備 え 付 け ら れ て お り
、
こ の 台 枠 の 平 ら な 底 な べ 状 体 と し て 形 成 さ れ た 、 薄 板 か ら 成 る 底 板 １ ８ が 、 合 成 物 質 容 器
２ を 支 持 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 容 器 ２ は 、 ブ ロ ー 成 形 に よ っ て 、 チ ュ ー ブ 状 の 予 成 形 未 加 工 鋳 造 品 か ら 製 造 さ れ 、 そ の
際 、 保 持 フ ラ ン ジ １ ９ （ 図 ２ ） 、 ま た は ね じ 付 接 続 用 パ イ プ ２ ０ （ 図 ３ ） が 、 こ の 容 器 ２
の 前 方 壁 ３ の 、 取 出 し 管 継 手 １ ０ を 収 容 す る 下 側 の ア ー チ 形 部 １ ２ の 、 後 方 の 部 分 ２ １ に
、 附 設 し て 形 成 さ れ る 。 こ の 容 器 ２ の 冷 却 の 後 、 こ の 容 器 の ア ー チ 形 部 １ ２ は 、 こ の 保 持
フ ラ ン ジ １ ９ 、 も し く は 、 こ の ね じ 付 接 続 用 パ イ プ ２ ０ の 内 側 で 、 切 断 工 具 で も っ て 、 こ
の 容 器 ２ の 荷 空 け 開 口 部 １ １ を 形 成 す る た め に 切 り 取 ら れ る 。
引 き 続 い て 、
そ の 取 出 し 管 継 手 の 合 成 物 質 か ら 成 る 射 出 成 形 さ れ た ハ ウ ジ ン グ ２ ２ が 流 入 用 接 続 パ イ プ
２ ３ お よ び 流 出 用 接 続 パ イ プ ２ ４ を 有 し て い る 、 完 成 し た 状 態 で 予 組 付 け さ れ た 、 該 取 出
し 管 継 手 １ ０ は 、
溶 接 機 、 特 に 面 突 合 せ 溶 接 機 （ Spiegelschweissmaschine） を 用 い て 、
こ の 流 入 用 接 続 パ イ プ ２ ３ で も っ て 、 こ の 容 器 ２ の 保 持 フ ラ ン ジ １ ９ 、 も し く は ね じ 付 接
続 用 パ イ プ ２ ０ に 対 し て 溶 接 さ れ 、 そ の 際 、 こ の 容 器 ２ が 、 こ の 保 持 フ ラ ン ジ １ ９ 、 ま た
は ね じ 付 接 続 用 パ イ プ ２ ０ に よ っ て 、 こ の 溶 接 機 内 に お い て 調 心 さ れ 、 且 つ 保 持 さ れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 図 １ 】 合 成 物 質 か ら 成 る 、 パ レ ッ ト 容 器 と し て 形 成 さ れ た 液 体 用 容 器 の 透 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 半 分 だ け 側 面 図 に お け る 、 お よ び 、 半 分 だ け 縦 断 面 図 に お け る 、 容 器 の ２ つ の 異
な る 実 施 形 態 の 、 出 側 領 域 の 拡 大 さ れ た 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 半 分 だ け 側 面 図 に お け る 、 お よ び 、 半 分 だ け 縦 断 面 図 に お け る 、 容 器 の ２ つ の 異
な る 実 施 形 態 の 、 出 側 領 域 の 拡 大 さ れ た 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
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【 ０ ０ ０ ９ 】
　 １ 　 　 移 送 兼 貯 蔵 用 容 器
　 ２ 　 　 容 器 、 　 合 成 物 質 容 器
　 ３ 　 　 側 壁 、 　 前 方 壁
　 ４ 　 　 側 壁
　 ５ 　 　 側 壁
　 ６ 　 　 側 壁
　 ７ 　 　 注 入 口
　 ８ 　 　 蓋
　 ９ 　 　 天 板
　 １ ０ 　 取 出 し 管 継 手
　 １ １ 　 荷 空 け 開 口 部
　 １ ２ 　 ア ー チ 形 部
　 １ ３ 　 底 板
　 １ ４ 　 外 側 カ バ ー 部
　 １ ５ 　 格 子 ロ ッ ド
　 １ ６ 　 格 子 ロ ッ ド
　 １ ７ 　 台 枠
　 １ ８ 　 底 板
　 １ ９ 　 保 持 フ ラ ン ジ
　 ２ ０ 　 ね じ 付 接 続 用 パ イ プ
　 ２ １ 　 後 方 の 部 分
　 ２ ２ 　 ハ ウ ジ ン グ
　 ２ ３ 　 流 入 用 接 続 パ イ プ
　 ２ ４ 　 流 出 用 接 続 パ イ プ
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【 図 ３ 】

(5) JP 2006-56604 A 2006.3.2



フロントページの続き

Ｆターム(参考) 3E070 AA02  AB01  DA07  GB09  GB16  GB20  QA01  RA02  RA30  VA01 

(6) JP 2006-56604 A 2006.3.2


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

