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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania sztabek wieloelementowych przemystu
tytoniowego.

Niniejszy wynalazek odnosi sie do urzadzenia do wytwarzania sztabek wielosegmentowych prze-
mystu tytoniowego, w ktorym transferuje sie elementy pretopodobne miedzy przenosnikami, na ktérych
zasadniczo walcowe elementy, z ktérych wytwarza sie wielosegmentowe sztabki, transportowane sa
wzdiuznie osiowo. Pod okresleniem elementy pretopodobne nalezy w niniejszym dokumencie rozumie¢
miedzy innymi segmenty tytoniowe, sztabki tytoniowe, segmenty filtrowe, sztabki fitrowe wykonane
z jednego rodzaju materiatu, sztabki filtrowe wieloelementowe zawierajgce segmenty filtrowe, sztabki
zawierajgce elementy zmieniajgce lub nadajace artykutom aromat, sztabki filtrowe wieloelementowe
zawierajgce segmenty filtrowe i elementy zmieniajace wtasciwosci filtrujace zastosowanych materiatow
filtracyjnych, sztabki wieloelementowe zawierajace segmenty filtrowe jak i nie filtrowe, artykuty wieloe-
lementowe 0 zmniejszonej zawartosci tytoniu oraz papierosy z doklejonym ustnikiem jednosegmento-
wym lub wielosegmentowym. Przy tym elementy pretopodobne moga by¢ wykonane jako walcowe,
moga odbiega¢ od walcowego ksztattu, ponadto moga mie¢ wykonane podciecia lub zagtebienia za-
rébwno w powierzchni czotowej jak i obwodowej.

W przemysle tytoniowym powszechnie stosowane jest zestawianie elementéw pretopodobnych
w bezkoncowe ciagi naprzemiennie roznych lub takich samych elementdw, przy czym z takich ciagéw
wytwarzane sag sztabki wieloelementowe. Przy tym moga to by¢ elementy nie filtrowe oraz filtrowe
0 roznych wiasciwosciach filtracyjnych lub naprzemiennie elementy nie filtrowe, filtrowe oraz sztabki
tytoniowe. Bezkoncowe ciagi elementéw owijane sa w pasmo materiatu owijkowego, przyktadowo bi-
butke tworzac bezkoncowy watek i poddawane dalszej obrobce, przy czym w pierwszej kolejnosci ciete
sa na wspomniane sztabki o powtarzalnej sekwencji sktadowych elementow.

Ze strony producentéw przemystu tytoniowego istnieje zapotrzebowanie, aby elementy pretopo-
dobne zestawia¢ bez przerw miedzy elementami lub tez ze Scisle okreslonymi przerwami.

Trudnym i bardzo istotnym zagadnieniem w przypadku zestawiania elementéw bez przerw jest
spetnienie oczekiwania, zeby elementy pretopodobne byty dosuwane do siebie, ogdlnie umieszczane
obok siebie, w powtarzalny sposdb. Przez podawanie w powtarzalny sposéb rozumie sie umieszczanie
elementow w taki sposob, ze eliminuje sie wptyw przypadkowych czynnikdw na ostateczna pozycje
elementéw w ciggu elementéw. Niepozadanym efektem, ktéry moze zosta¢ wywotany przez przypad-
kowe czynniki jest powstawanie przypadkowych przerw miedzy elementami lub nadmierne $ciskanie
elementow i przez to odksztatcanie elementdw, co ma wptyw na jakos¢ gotowych produktow.

Zestawiane ciagi elementow pretopodobnych transportowane wzdtuznie osiowo sa czesto trans-
ferowane miedzy urzadzeniami transportowymi elementow pretopodobnych. Ze stanu techniki
znane sg urzadzenia do transferowania elementéow pretopodobnych. Przykiadowo z dokumentu
EP 1 763 306 B1 znane jest urzadzenie do transferowania pojedynczych elementéw pretopodobnych
lub grup elementéw pretopodobnych, w tym przypadku segmentow filtrowych. Z utworzonego ciagu
elementow formowany jest watek, ktory jest ciety na pojedyncze sztabki. W czasie transferowania ele-
mentow, miedzy poszczegolnymi grupami elementdw utrzymywane sa przerwy niezbedne do popraw-
nego przekazywania elementdw pretopodobnych miedzy kolejnymi elementami obrotowymi w postaci
kot wyposazonych na obwodzie w zabieraki, przy czym grupy elementéw pretopodobnych lub pojedyn-
cze elementy pretopodobne umieszczane sa we wrebach miedzy zabierakami. W celu utworzenia na
tasmie formujacej za urzadzeniem transferujacym ciagu elementow pretopodobnych, w ktérym nie ma
przerw, tasma formujaca porusza sie z predkoscia mniejsza od predkosci obwodowe] ostatniego ele-
mentu obrotowego urzadzenia transferujgcego. W trakcie przekazywania elementow pretopodobnych
na tasme z uwagi na roznice predkosci dochodzi do tarcia elementéw o bibutke (ogolnie materiat owij-
kowy) umieszczong na tasmie formujacej. W efekcie tego elementy pretopodobne utozone na bibuice
nie sa utozone w powtarzalny sposdb, moga by¢ nadmiernie Scidniete lub moga powstawaé przypad-
kowe przerwy miedzy elementami. Predkosc¢ tasmy transferujacej jest mniejsza od predkosci obwodo-
wej ostatniego elementu obrotowego, dzieki czemu elementy dostarczone przez ostatnie z kot transfe-
rujacych sa dopychane do wczesdniej dostarczonych elementéw. Elementy sg przesuwane wzdtuz bi-
butki owijajacej poruszajacej sie z predkoscig tasmy. Na bibutke zwykle nanoszony jest klej, ktory moze
utrudnia¢ przesuwanie elementdéw i gromadzi¢ sie miedzy elementami. Elementy umieszczane na bi-
butce same owiniete sa w bibutke, zdarza sie, ze bibutka przemieszczanych elementow jest Zle dokle-
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jona, co moze mie¢ wptyw na poprawnos¢ ostatecznego potozenia przesuwanej grupy i na powtarzal-
nos¢ usytuowania wzgledem siebie sasiadujacych elementow z kolejnych grup elementéw. Urzadzenie
przedstawione we wspomnianym dokumencie EP 1 763 306 B1 utrzymuje state odlegto$ci miedzy sa-
siadujacymi elementami pretopodobnymi lub grupami elementéw pretopodobnych na catej drodze prze-
mieszczania elementdow pretopodobnych. Dosuwanie elementéw pretopodobnych do siebie odbywa sie
dopiero w czasie umieszczania tych elementéw na bibutce na tasmie formujacej. Dokument ten nie
ujawnia sposobu zblizania do siebie sasiadujacych elementéw pretopodobnych lub ich grup w czasie
transferowania tak, aby ograniczy¢ przemieszczanie sie elementéow wzgledem bibutki, ogdlnie wzgle-
dem materiatu owijkowego.

Zadaniem stojacym przed niniejszym wynalazkiem jest opracowanie udoskonalonego urzadzenia
transferujacego do transferowania elementéw pretopodobnych miedzy urzadzeniami transportowymi na
maszynie produkcyjnej, ktére to urzadzenie umozliwi stopniowe zmniejszanie odlegto$ci miedzy ele-
mentami pretopodobnymi lub grupami elementéw, co umozliwi dostarczanie elementéw pretopodob-
nych do wyjsciowego urzadzenia transportowego w bardziej ptynny sposdb, a ponadto potozenie sasia-
dujacych grup elementdw pretopodobnych lub pojedynczych elementéw pretopodobnych bedzie redu-
kowato koniecznos¢ przemieszczania sie elementdw pretopodobnych wzgledem materiatu owijkowego.
Przy tym kota transferujace powinny by¢ wyposazone w zabieraki, ktére zagwarantuja ze przekazywa-
nie elementoéw pretopodobnych lub grup elementéw miedzy kolejnymi kotami urzadzenia transferuja-
cego bedzie odbywac sie w delikatny sposdb tak, aby nie uszkadza¢ elementéw pretopodobnych w trak-
cie transferowania.

Istota wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania sztabek wieloelementowych przemystu tytonio-
wego obejmujace urzadzenie podajgce do podawania elementéw pretopodobnych, urzadzenie transfe-
rujace do transferowania elementéw pretopodobnych lub grup elementéw pretopodobnych od urzadze-
nia podajacego elementy pretopodobne do urzadzenia formujacego, obejmujace pierwszy element ob-
rotowy wyposazony w pierwsze zabieraki, posiadajace pierwsza grubos¢, nieruchome wzgledem pierw-
szego elementu obrotowego i wreby miedzy pierwszymi zabierakami, drugi element obrotowy wyposa-
zony w drugie zabieraki, posiadajace druga grubos¢, nieruchome wzgledem drugiego elementu obroto-
wego i wreby miedzy drugimi zabierakami, trzeci element obrotowy wyposazony w trzecie zabieraki,
posiadajace trzecia grubos¢, nieruchome wzgledem trzeciego elementu obrotowego i wreby miedzy
trzecimi zabierakami, stuzace do przemieszczania elementéw pretopodobnych. Wreby miedzy zabiera-
kami sa przystosowane do przyjmowania i transportowania pojedynczych elementéw pretopodobnych
lub grup elementdw pretopodobnych. Pierwszy element obrotowy, drugi element obrotowy i trzeci ele-
ment obrotowy sa rozmieszczone i dostosowane do prowadzenia elementdw pretopodobnych kolejno
przez pierwszy element obrotowy, drugi element obrotowy i trzeci element obrotowy. Urzadzenie po-
nadto zawiera urzadzenie formujace do formowania ciagtego watka wieloelementowego, urzadzenie
tnace do ciecia ciggtego watka wieloelementowego na pojedyncze sztabki wieloelementowe. Urzadze-
nie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze trzecie zabieraki maja trzecia grubo$¢ mniejsza niz
pierwsza grubos$¢ pierwszych zabierakow.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, Ze trzecie zabieraki maja trzecia
grubos¢ mniejsza od drugiej grubosci drugich zabierakow.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze drugie zabieraki maja druga
grubos¢ mniejsza od pierwszej grubosci pierwszych zabierakow.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, 2e trzecie zabieraki maja kon-
céwki o grubosci mnigjszej od trzeciej grubosci u podstawy trzecich zabierakéw.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku znamienne tym, 2e drugie zabieraki maja koncéwki
o grubosci mniejszej od drugiej grubosci u podstawy drugich zabierakéw.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, Zze pierwsze zabieraki maja
koncowki o grubosci mniejszej od pierwszej grubosci u podstawy pierwszych zabierakow.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze grubos¢ trzecich zabierakow
stanowi mniej niz dwie trzecie pierwszej grubosci pierwszych zabierakéw.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze srednica trzeciego elementu
obrotowego jest mniejsza od srednicy pierwszego elementu obrotowego.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze srednica trzeciego elementu
obrotowego jest mniejsza od srednicy drugiego elementu obrotowego.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, Zze érednica drugiego elementu
obrotowego jest mniejsza od srednicy pierwszego elementu obrotowego.
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Ponadto istota wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania sztabek wieloelementowych przemystu
tytoniowego obejmujace urzadzenie podajace do podawania elementéw pretopodobnych, urzadzenie
transferujace do transferowania elementéw pretopodobnych lub grup elementéw pretopodobnych od
urzadzenia podajacego artykuty pretopodobne do urzadzenia formujacego, obejmujace pierwszy ele-
ment obrotowy wyposazony w pierwsze zabieraki, posiadajace pierwsza grubos¢, nieruchome wzgle-
dem pierwszego elementu obrotowego i wreby miedzy pierwszymi zabierakami, drugi element obrotowy
wyposazony w drugie zabieraki, posiadajace druga grubosc¢, nieruchome wzgledem drugiego elementu
obrotowego i wreby miedzy drugimi zabierakami, trzeci element obrotowy bez zabierakdw, stuzace do
przemieszczania artykutow pretopodobnych. Wreby miedzy pierwszymi zabierakami na pierwszym ele-
mencie obrotowym i wreby miedzy drugimi zabierakami na drugim elemencie obrotowym oraz po-
wierzchnia obwodowa trzeciego elementu obrotowego sa przystosowane do przyjmowania i transpor-
towania pojedynczych artykutéw pretopodobnych lub grup artykutow pretopodobnych. Pierwszy element
obrotowy, drugi element obrotowy i trzeci element obrotowy sa rozmieszczone i dostosowane do pro-
wadzenia artykutéw pretopodobnych kolejno przez pierwszy element obrotowy, drugi element obrotowy
i trzeci element obrotowy. Urzadzenie ponadto zawiera urzadzenie formujace do formowania ciagtego
watka wieloelementowego, urzadzenie thace do ciecia ciagtego watka wieloelementowego na pojedyn-
cze sztabki wieloelementowe. Urzgdzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze drugie zabieraki
maja druga grubos¢ mniejsza niz pierwsza grubos¢ pierwszych zabierakow.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, 2e drugie zabieraki maja kon-
céwki o grubosci mniejszej od drugiej grubosci u podstawy drugich zabierakdw.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze pierwsze zabieraki maja
koncdwki o grubosci mniejszej od pierwszej grubosci u podstawy pierwszych zabierakow.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze srednica trzeciego elementu
obrotowego jest mniejsza od srednicy pierwszego elementu obrotowego.

Korzystnie urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze srednica trzeciego elementu
obrotowego jest mniejsza od srednicy drugiego elementu obrotowego.

Zastosowanie urzadzenia transferujgcego, w ktérym stopniowo zmniejsza sie odlegtosci miedzy
elementami pretopodobnymi lub grupami elementéw pretopodobnych két posiadajacych wreby dosto-
sowane do elementdéw pretopodobnych w podawanej grupie spowodowato podniesienie jakosci wytwa-
rzanych sztabek. Jednym z parametrow jakosciowych jest precyzyjne rozcinanie elementdw, przy czym
rozcinanie musi by¢ zrealizowane w waskim zakresie tolerancji. Dzieki zredukowaniu naprezen powsta-
jacych w czasie przekazywania segmentdw na transporter odbierajacy ciag segmentéw zaobserwo-
wano zwiekszenie doktadnosci odcinania sztabek.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w korzystnych przyktadach wykonania na rysunku,
na ktérym:

fig.1i2 przedstawiaja przyktadowe ciagi elementéw pretopodobnych;

fig. 3 przedstawia fragment maszyny do wytwarzania sztabek wielosegmentowych
i pierwszy przyktad wykonania urzadzenia transferujacego;

fig. 4 przedstawia pierwszy przyktad wykonania urzadzenia transferujacego,

fig.5,61i7 przedstawiaja w powiekszeniu fragmenty urzadzenia z fig. 4,

fig. 8 przedstawia drugi przyktad wykonania urzadzenia transferujacego,

fig. 9,10,11,12 przedstawiaja w powiekszeniu fragmenty urzadzenia transferujacego,

fig. 13 przedstawia trzeci przyktad wykonania urzadzenia transferujacego.

Na fig. 1 i 2 przedstawione sa fragmenty przyktadowych bezkoncowych watkow wieloelemento-
wych CR1i CR2 utworzonych z przygotowanych w czasie produkcji ciagow elementow pretopodobnych
odpowiednio S1, S2, S3 i S4 wytworzonych w efekcie pracy maszyny do wytwarzania sztabek wieloe-
lementowych. Pokazane bezkoncowe walki sa ciete na sztabki wieloelementowe, na fig. 1i 2 pokazano
liniami przerywanymi X1 i X2 przyktadowe miejsca ciecia na watkach. Odlegtos¢ miedzy kolejnymi
liniami odpowiednio X1, X2 przedstawia dtugo$¢ wytwarzanych sztabek.

Fig. 3 przedstawia fragment maszyny do produkowania sztabek filtrowych wieloelementowych.
Maszyna posiada czes¢ zasilajaca 1, do ktorej podawane sa sztabki materiatu filtracyjnego, czesc¢ for-
mujaca 2, w ktorej wytwarzane sa sztabki wieloelementowe R oraz urzadzenie transferujace 3, ktére
przenosi elementy pretopodobne z czesci zasilajacej 1 do czesci formujacej 2. Czes¢ zasilajaca 1 obej-
muje moduty zasilajace 4-1, 4-3 i 4-4 do podawania sztabek filtrowych, z ktorych sa wytwarzane ele-
menty pretopodobne odpowiednio S1, S3 i S4 takich, jakie wchodza w sktad watka wielosegmentowego
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CR2. Elementy pretopodobne S1, S3 i S4 sa umieszczane na podajniku 5, ktory przenosi je do urza-
dzenia transferujacego 3, przy czym strumien elementow pretopodobnych oznaczony zostat jako ST1.
Czesc zasilajaca 1 moze byc¢ zastapiona przez dowolne inne urzadzenie podajace do podawania ele-
mentow pretopodobnych w strumieniu ST1 osiowo jeden za drugim. Urzadzenie transferujace 3 trans-
feruje dostarczone w strumieniu ST1 elementy pretopodobne S1, S3, S4 do czesci formujacej 2. Urza-
dzenie transferujace 3 przenosi elementy pretopodobne S1, S3, S4 w grupach G, przy czym grupy G
przemieszczaja sie w obrebie urzadzenia transferujacego 3 w pewnych odstepach od siebie tzn. nie
stykaja sie. Urzadzenie transferujace 3 w pierwszym przyktadzie wykonania jest wyposazone w trzy
kota 6, 7, 8, przy czym grupy G przechodzg kolejno przez kota 6, 7, 8 i sa umieszczane na transporterze
formujacym 10 nalezacym do urzadzenia formujacego 11, przy czym na transporterze formujacym
wczesniej zostaje umieszczony ciagty materiat owijkowy 12, a strumien ST2 elementéw pretopodobnych
S1, S3, S4 zostaje umieszczony na tym ciagtym materiale owijkowym 12. Grupy G w strumieniu ST2
moga mie¢ zachowane odstepy miedzy kolejnymi grupami albo moga by¢ przemieszczane bez przerw
tak, ze elementy pretopodobne S1, S3, S4 zachowuja ze sobg kontakt. Ciag ST2 elementow pretopo-
dobnych S1, S3, S4 poruszajacy sie na transporterze formujacym 10 jest owijany w materiat owijkowy
12 za pomoca urzadzenia formujacego 11. Wytworzony bezkoncowy watek wieloelementowy CR prze-
mieszcza sie dalej i zostaje pociety za pomoca gtowicy tnacej 13 na pojedyncze sztabki wieloelemen-
towe R.

Jak pokazano na fig. 4 elementy pretopodobne S1, S3, S4 sg przekazywane z podajnika 5 na
pierwsze koto 6 o osi obrotu X. Nastepnie elementy pretopodobne S1, S3, S4 sa przekazywane z kota
6 na koto 7 o osi obrotu Y i dalej z elementu obrotowego 7 na koto 8 o osi obrotu Z, z ktérego to elementu
obrotowego 8 sa przekazywane na transporter formujacy 10. Elementy pretopodobne S1, S3, S4 sa
przyjmowane na koto 6 i transportowane na kotach 6, 7, 8 w grupach G, przy czym grupy G sa formo-
wane na kole 6 we wrebach 26 miedzy zabierakami 16, zabieraki 16 sg rowniez widoczne w powiek-
szonym fragmencie A z fig. 4 pokazanym na fig. 5. Elementy S1, S3, S4 jako grupa G sa przekazywane
na koto 7 i transportowane we wrebach 27 miedzy zabierakami 17 (fig. 6), natomiast na kole 8 sa trans-
portowane we wrebach 28 miedzy zabierakami 18 (fig. 7). Kota 6, 7, 8 moga by¢ zastapione innymi
elementami obrotowymi, na ktérych powierzchni obwodowej sa umieszczone zabieraki, miedzy ktérymi
uformowane sg wreby do przyjmowania elementéw pretopodobnych. Przyktadowo elementy obrotowe
moga by¢ wykonane w postaci bebndw o osiach poziomych lub osiach pochylonych.

Zabieraki 16 na pierwszym kole 6 maja grubos¢ e1, zabieraki 17 na drugim kole 7 maja grubos¢
e2, natomiast zabieraki 18 na trzecim kole 8 majg grubos¢ e3. W czasie pracy urzadzenia elementy
pretopodobne S1, S3, S4 wchodza w kontakt z powierzchnig dolng 36 wrebu 26 na kole 6, przy czym
odlegtos¢ miedzy grupami G odpowiada grubosci e1 zabierakdéw 16. Po przekazaniu na drugie koto 7
we wreby 27 odlegtos¢ miedzy grupami G odpowiada grubosci e2 zabierakow 17, natomiast odlegtos¢
miedzy grupami G na trzecim kole odpowiada grubosci e3 zabierakow 18 na trzecim kole 8. Wediug
wynalazku grubo$¢ e3 jest mniejsza od grubosci e1, grubos¢ e2 moze by¢ réwna grubosci e1 albo
grubosci e3, przy czym korzystnie grubo$¢ e3 jest mniejsza od grubosci e2, a grubos¢ e2 jest mnigjsza
od grubosci e1.

Powierzchnie dolne 36 wrebow 26 znajdujg sie na powierzchni walcowej o $rednicy D1, po-
wierzchnie dolne 37 wrebdw 27 znajdujg sie na powierzchni walcowej o srednicy D2, natomiast po-
wierzchnie dolne 38 wrebow 28 znajduja sie na powierzchni walcowej o $rednicy D3. Srednice D1, D2
i D3 moga by¢ sobie rowne, przy czym korzystnie srednica D3 jest mnigjsza od $rednicy D2, a srednica
D2 jest mniejsza od $rednicy D1.

Elementy pretopodobne S1, S3, S4 poruszaja sie na drodze bedacej ztozeniem trzech tukow i sa
prowadzone prowadnicami 46, 47 i 48, ktére wraz z powierzchniami dolnymi 36, 37, 38 wrebow 26, 27,
28 tworzg kanaty 56, 57, 58 dla elementow pretopodobnych S1, S3, S4. Urzadzenie transferujace 3 jest
dodatkowo wyposazone w niepokazane prowadnice réwnolegte do ptaszczyzny rysunku usytuowane
przed i za powierzchnig kot 6, 71 8.

Zmniejszenie odlegtosci miedzy grupami G nastepuje w trzech etapach, przy przekazywaniu grup
G miedzy pierwszym kotem 6, a drugim kotem 7, przy przekazywaniu grup G miedzy drugim kotem 7
a trzecim kotem 8 oraz przy przekazywaniu grup G na transporter formujacy 10.

Elementy pretopodobne S1, S3, S4 poruszaja sie na drodze bedacej ztozeniem trzech tukéw i sa
prowadzone prowadnicami 46, 47 i 48, ktore wraz z powierzchniami powierzchni dolnych 36, 37, 38
wrebow 26, 27, 28 tworza kanaty 56, 57, 58 dla elementow pretopodobnych S1, S3, S4. Urzadzenie
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transferujace jest dodatkowo wyposazone w niepokazane prowadnice réwnolegte do ptaszczyzny ry-
sunku usytuowane przed i za powierzchnig kot 6, 71 8.

W celu uzyskania strumienia ST2 w konfiguracji, w ktérej elementy pretopodobne S1, S3, S4
pozostaja w kontakcie z sasiadujacymi elementami pretopodobnymi niezbedne jest, aby predkos¢ ob-
wodowa trzeciego elementu obrotowego 8 byta wieksza od predkosci przemieszczania transportera
formujacego 10. Wtedy w procesie umieszczania elementow pretopodobnych S1, S3, S4 przemiesz-
czanych w grupach G bedzie nastepowato koncowe zsuwanie grup G w celu skasowania odstepow
miedzy tymi grupami, ktére to odstepy odpowiadajg grubosci e3 zabierakéw 18 na trzecim kole 8.

Fig. 8 przedstawia drugi przyktad wykonania, w ktérym wszystkie kota 6', 7', 8' urzadzenia trans-
ferujacego 3' maja zabieraki 16', 17', 18' i wreby 26', 27', 28' posiadajace walcowe powierzchnie dolne
odpowiednio 36', 37', 38', przy czym ciag elementéw skfada sie z naprzemiennie usytuowanych ele-
mentow S1i S2 tak jak dla watka CR1. Pierwsze koto transferujace 6' jest wyposazone w zabieraki 16',
ktore maja zmienna grubosc¢, co zostato pokazane w powiekszeniu D na fig. 9. Grubos¢ zabieraka 16°
u jego podstawy 16A jest rowna e1, natomiast grubo$¢ koncowki 16B zabieraka 16' jest rowna e1'.
Zabierak 16' moze by¢ wykonany tak, ze jego boki sg uksztattowane prostoliniowo lub tukowo tak jak
pokazano na fig. 9. Grubosc¢ zabieraka 17' u jego podstawy 17A jest rowna e2, natomiast grubosc kon-
céwki 17B zabieraka 17' jest rowna e2'. Analogicznie boki zabieraka 17' moga by¢ uksztattowane pro-
stoliniowo lub tukowo (fig. 10). Grubos¢ zabieraka 18' u jego podstawy 18A jest rowna e3, natomiast
grubos¢ koncowki 18B zabieraka 18' jest réwna e3’ (fig. 11). Krzywizny zabierakéw 16" 17" i 18’ sa
dostosowane do ruchu grup G wzdtuz sciezki przemieszczania elementéw pretopodobnych tak, aby nie
blokowaty ruchu elementow pretopodobnych w grupie G. Dzieki uksztattowaniu zabierakéw w taki spo-
sob, ze ich koncowki sa ciensze, przekazywanie grup G elementow pretopodobnych jest realizowane
w delikatny sposdb, powierzchnie czotowe poszczegodinych elementéw nie sg uszkadzane, poniewaz
zabieraki z kota, z ktérego elementy pretopodobne sa przekazywane wysuwajac sie ze szczeliny miedzy
grupami G nie zaczepia o krawedzie elementow pretopodobnych zadnej z grup. Podobnie jak w pierw-
szym przyktadzie wykonania $rednica D3 jest mniejsza od $rednicy D1, przy czym $rednica D2 moze
by¢ wieksza od srednicy D3 i mniejsza od $rednicy D1. Analogicznie jak w pierwszym przyktadzie mozna
zaprojektowac¢ urzadzenie transferujace tak, ze srednice D3 i D2 sg rowne, a srednica D1 jest wieksza
od srednic D3 i D2. Mozna zaprojektowac urzadzenie transferujace tak, ze srednice D1 i D2 sg rowne,
a srednica D3 jest mniejsza od $rednic D1 D2. Fig. 12 przedstawia inne wykonanie trzeciego zabieraka
18", ktory jedng krawedz ma prostoliniowg a druga zaokraglona.

Na fig. 13 przedstawiony jest trzeci przyktad wykonania urzadzenia transferujacego 3", w ktérym
pierwsze koto 6 i drugie koto 7 sg takie same jak opisano w pierwszym przyktadzie wykonania, natomiast
trzecie koto 9 jest kotem bez zabierakow. Analogicznie jak w pierwszym przyktadzie wykonania uksztat-
towane sg zabieraki na pierwszym kole 6 i na drugim kole 7, pierwszy zabierak 16 ma grubos¢ ef,
natomiast drugi zabierak 17 ma grubo$é e2. Srednica D1 moze byé réwna $rednicy D2, przy czym
korzystnie srednica D2 jest mniejsza od srednicy D1. Zastosowanie trzeciego kota 9 bez zabierakow
daje korzystne efekty zwigzane ze zmniejszeniem naprezen wystepujacych pomiedzy kolejnymi ele-
mentami pretopodobnymi przemieszczajacymi sie w grupach G juz na powierzchni obwodowej 19 kota
9 tzn. przed umieszczeniem na materiale owijkowym. Zaobserwowano, ze stopniowe zmniejszanie sie
predkosci kolejnych elementow pretopodobnych skutkuje zmniejszeniem naprezen pomiedzy stykaja-
cymi sie elementami pretopodobnymi.

W trzecim przyktadzie wykonania zsuwanie grup G elementow pretopodobnych nastepuje
w dwodch etapach, w pierwszym etapie elementy pretopodobne sg przekazywane z pierwszego kota 6
na drugie koto 7. Drugi etap trwa od momentu przekazania elementéw pretopodobnych z drugiego kota
7 na trzecie koto 9 do momentu przekazania elementéw pretopodobnych na transporter formujacy 10.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania sztabek wieloelementowych przemystu tytoniowego obejmujace
urzadzenie podajace (5) do podawania elementow pretopodobnych (S1, S2, S3, S4),
urzadzenie transferujace (3, 3') do transferowania elementow pretopodobnych (S1, S2, S3,
S4) lub grup (G) elementéw pretopodobnych (S1, S2, S3, S4) od urzadzenia (5) podajacego
elementy pretopodobne (S1, S2, S3, S4) do urzadzenia formujacego (11), obejmujace
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pierwszy element obrotowy (6, 6') wyposazony w pierwsze zabieraki (16, 16’), posiada-
jace pierwsza grubosc (e1), nieruchome wzgledem pierwszego elementu obrotowego
(6, 6") i wreby (26, 26') miedzy pierwszymi zabierakami (16, 16'),
drugi element obrotowy (7, 7') wyposazony w drugie zabieraki (17, 17'), posiadajace druga
grubosc (e2), nieruchome wzgledem drugiego elementu obrotowego (7, 7') i wreby (27, 27')
miedzy drugimi zabierakami (17, 17'),
trzeci element obrotowy (8, 8') wyposazony w trzecie zabieraki (18, 18'), posiadajace
trzecia grubos¢ (e3), nieruchome wzgledem trzeciego elementu obrotowego (8, 8')
i wreby (28, 28') miedzy trzecimi zabierakami (18, 18’),
stuzace do przemieszczania elementéw pretopodobnych (S1, S2, S3, S4), przy czym wreby
(26, 26') miedzy pierwszymi zabierakami (16, 16'), wreby (27, 27') miedzy drugimi zabierakami
(17, 17') i wreby (28, 28') miedzy trzecimi zabierakami (18, 18') sa przystosowane do przyjmo-
wania i transportowania pojedynczych elementoéw pretopodobnych (S1, S2, S3, S4) lub grup
(G) elementow pretopodobnych (S1, S2, S3, S4), przy czym
pierwszy element obrotowy (6, 6'), drugi element obrotowy (7, 7') i trzeci element obro-
towy (8, 8') sa rozmieszczone i dostosowane do prowadzenia elementéw pretopodob-
nych (S1, S2, S3, S4) kolejno przez pierwszy element obrotowy (6, 6'), drugi element
obrotowy (7, 7') i trzeci element obrotowy (8, 8'),
urzadzenie ponadto zawiera urzadzenie formujace (11) do formowania ciagtego watka wielo-
elementowego (CR), urzadzenie tnace (13) do ciecia ciagtego watka wieloelementowego (CR)
na pojedyncze sztabki wieloelementowe (R),
znamienne tym, ze
trzecie zabieraki (18, 18') maja trzecia grubos¢ (e3) mniejsza niz pierwsza grubosc (e1)
pierwszych zabierakow (16, 16').
Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze trzecie zabieraki (18, 18') maja trzecia gru-
bosc¢ (e3) mniejsza od drugiej grubosci (e2) drugich zabierakéw (17, 17°).
Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, Zze drugie zabieraki (17, 17') maja druga
grubosc¢ (e2) mniejsza od pierwszej grubosci (e1) pierwszych zabierakéw (16, 16').
Urzadzenie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 3, znamienne tym, ze trzecie zabieraki (18')
maja koncowki (18B) o grubosci (e3') mniejszej od trzeciej grubosci (e3) u podstawy (18A)
trzecich zabierakow (18").
Urzadzenie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 4, znamienne tym, ze drugie zabieraki (17")
maja kohcowki (17B) o grubosci (e2') mniejszej od drugiej grubosci (e2) u podstawy (17A)
drugich zabierakow (17).
Urzadzenie wedtug jednego z zastrz. od 1 do 5, znamienne tym, ze pierwsze zabieraki (16')
maja koncowki (16B) o grubosci (e1') mniejszej od pierwszej grubosci (e1) u podstawy (16A)
pierwszych zabierakow (16").
Urzadzenie wedtug ktoregokolwiek z poprzedzajacych zastrzezen, znamienne tym, ze gru-
bosc¢ (e3) trzecich zabierakow (18, 18') stanowi mniej niz dwie trzecie pierwszej grubosci (e1)
pierwszych zabierakéw (16, 16').
Urzadzenie wedtug ktéregokolwiek z poprzedzajgcych zastrzezen, znamienne tym, ze $red-
nica (D3) trzeciego elementu obrotowego (8, 8') jest mniejsza od s$rednicy (D1) pierwszego
elementu obrotowego (6, 6').
Urzadzenie wedtug ktéregokolwiek z poprzedzajgcych zastrzezen, znamienne tym, ze $red-
nica (D3) trzeciego elementu obrotowego (8, 8') jest mniejsza od $rednicy (D2) drugiego ele-
mentu obrotowego (7, 7).
Urzadzenie wedtug ktoregokolwiek z poprzedzajgcych zastrzezen, znamienne tym, ze $red-
nica (D2) drugiego elementu obrotowego (7, 7') jest mniejsza od $rednicy (D1) pierwszego
elementu obrotowego (6, 6).
Urzadzenie do wytwarzania sztabek wieloelementowych przemystu tytoniowego obejmujace
urzadzenie podajace (5) do podawania elementéw pretopodobnych (S1, S3, S4),
urzadzenie transferujace (3") do transferowania elementow pretopodobnych (S1, S3, S4) lub
grup (G) elementéw pretopodobnych (S1, S3, S4) od urzadzenia (5) podajacego artykuty pre-
topodobne (S1, S3, S4) do urzadzenia formujacego (11), obejmujace
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pierwszy element obrotowy (6, 6') wyposazony w pierwsze zabieraki (16, 16'), posiada-

jace pierwsza grubos¢ (e1), nieruchome wzgledem pierwszego elementu obrotowego

(6, 6") i wreby (26, 26') miedzy pierwszymi zabierakami (16, 16'),

drugi element obrotowy (7, 7') wyposazony w drugie zabieraki (17, 17'), posiadajace

druga grubos¢ (e2), nieruchome wzgledem drugiego elementu obrotowego (7, 7')

i wreby (27, 27') miedzy drugimi zabierakami (17, 17'),

trzeci element obrotowy (9) bez zabierakow,
stuzace do przemieszczania artykutdw pretopodobnych (S1, S3, S4), przy czym wreby
(26, 26') miedzy pierwszymi zabierakami (16, 16') na pierwszym elemencie obrotowym (6, 6')
i wreby (27, 27') miedzy drugimi zabierakami (17, 17') na drugim elemencie obrotowym (7, 7')
oraz powierzchnia obwodowa (19) trzeciego elementu obrotowego (9) sa przystosowane do
przyjmowania i transportowania pojedynczych artykutdw pretopodobnych (S1, S3, S4) lub
grup (G) artykutow pretopodobnych (S1, S3, S4), przy czym

pierwszy element obrotowy (6, 6'), drugi element obrotowy (7, 7') i trzeci element obro-

towy (9) sa rozmieszczone i dostosowane do prowadzenia artykutdw pretopodobnych

(S1, S3, S4) kolejno przez pierwszy element obrotowy (6, 6'), drugi element obrotowy

(7, 7') i trzeci element obrotowy (9),

urzadzenie ponadto zawiera urzadzenie formujace (11) do formowania ciagtego watka wielo-
elementowego (CR), urzadzenie tnace (13) do ciecia ciagtego watka wieloelementowego (CR)
na pojedyncze sztabki wieloelementowe (R),
znamienne tym, ze
drugie zabieraki (17, 17') maja druga grubos¢ (e2) mniejsza niz pierwsza grubosc (e1)
pierwszych zabierakow (16, 16’).
Urzadzenie wediug zastrz. 9, znamienne tym, ze drugie zabieraki (17') maja koncowki (17B)
o grubosci (e2') mniejszej od drugiej grubosci (e2) u podstawy (17A) drugich zabierakéw (17°).
Urzadzenie wediug zastrz. 9 albo 10, znamienne tym, ze pierwsze zabieraki (16') maja kon-
cowki (16B) o grubosci (e1') mniejszej od pierwszej grubosci (e1) u podstawy (16A) pierw-
szych zabierakow (16').
Urzadzenie wedtug ktéregokolwiek z poprzedzajgcych zastrzezen, znamienne tym, ze $red-
nica (D3) trzeciego elementu obrotowego (9) jest mniejsza od srednicy (D1) pierwszego ele-
mentu obrotowego (6, 6").
Urzadzenie wedtug ktoéregokolwiek z poprzedzajgcych zastrzezen, znamienne tym, ze $red-
nica (D3) trzeciego elementu obrotowego (9) jest mniejsza od srednicy (D2) drugiego ele-
mentu obrotowego (7, 7).
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