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(54) Zpisob horizontdlniho sefizeni technologickych
hlav strojd
Re¥i se zpisod horizontdlniho seifze-
ni technologickych hlav strojd ¥{zenjych
poéitadem, urdenyeh k vyrobd plosnyoh 8po-
J& viéi referendnim otvorim, resp. kolikim, . . ) 3
Pi¥i tomto zpisobu musi byt splnény nésle- \ \ /
dujici podminky: Sou¥adnicovy stil stroje \ /
musi byt polohovén s Fddovd vétsi pFesmosti, Z
nei je poZadovand piesnost se¥izen{ tech- l \t |
nologickych hlav, a na nosniku technolo- s %/ == 7

ny zémdrou destifkou s nitkovym ki¥i¥em a
odeéitaci stupnici, ktery je horizont{lnd
nastavitelny s Fddové vétSi presnosti, nei
Je poZadovend p¥esnost technologickych
hlav,

Viastni zplsob horisontdlniho se¥izeni
technologickych hlav se provddi postupnym
sniZovénim odohylky se¥izeni aZ pod sta-
novenou toleranci po sob¢ nésledujicich _
krocich, p¥iSemf velikost odohylky od jme= .
novité polohy se odeditd pi{mo v mikroskopu,
presnd seiizendm viSi referendnimu koliim,
resp, otvoru,
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Vyndlez se tyka presného horizontalniho seifizovani techno-
logickych hlav (tj. vieten, kladecich hlav a podobnych celkid)
viéi souradnicovému stolu. VYyuiivad se tedy prfevainé u techno-
logickych strojﬁ Fizenych poéitaéem, uréenych k vyrobé plosnych
spoji. Jsou to napr. souradnicova vrtaéka ploénych spoju, kla-
deci stroj plosnych dratovych spoji. spod. '

Pro presnou praci stroje, tzn. definované provddéni motivu
na polotovarech desek plosnych spoji, je treba, aby technologicka
hlava byla v presné uréené poloze viéi referenénimu bodu na
souradnicovém stole. Referenéni bod je téZ vychozi pro ridici
uzivatelsky program dané technologické operace. PFri serizovani
se s vyhodou vyuiiva otvoru, resp. koliku, ﬁréenych k zakladani
polotovard desek na souradnicovy stil. Protoie tyto. otvory,
resp. koliky, v souradnicovém stole jsou presné konstrukcéné
‘uréény viéi referenénimu bodu soustavy, lze i je brat jako
referenéni. ‘

V soudasné dobé jsou zndmy tyto dva zédkladmi zpusoby
horizontédlniho serfizovani technologickych hlav:

- pri pfesné nastaveném stole do uréené polohy se technologic-
kymi hlavami horizontalné& pohybuje tak, aby kolik upnuty
ve vietenq resp. kladeci hrot, zapadl do otvoru (stejného
priméru) v pripravku ustaveném presné viéi referenénimu
bodu, prfipadné pfimo do refereméniho otvoru. Po tomto se-
Ffizeni se hlava fixuje na nosniku hlav

- pri presné nastaveném stole do uréene polohy se serizuje vidi
fixovanym hlavam pripravek pro zakladani polotovarl desek na
souradnicovy stil. Pripravek se nastavi tak, aby kolik upnuty
ve vietenu, resp. kladeci hrot, zapadl do otvoru (stejného
priméru) v pripravku. Potom se prfipravek fixuje k souradnico-
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Jako ménd pfesnd varianta prvniho uvedeného zpisobu je téz
pouiivan zpdsob serizeni souradnicové vrtalky, pri kterém se
sefizuje hrot koliku upnutého ve vietenu proti hrotu koliku
zalozenému do referenéniho otvoru. Nevyhodou uvedenych zpdsobi
je nemoinost zjisténi dchylek vzniklych vymezemim vuli a ne-
presnosti vzniklyech pfi fixaci technologlckych hlav, resp. pri-
pravku pro zakladani polotovaru.

Vyse uvedené nedostatky jsou odstranény zpusobem podle
vynalezu, jehoz podstata spoéiva v tom, Ze se sefizeni techno-
logickych hlav provadi postupnym sniZovanim odchylky horizontal-
niho serizeni technologickych hlav aZ pod stanovenou toleranci
v tdchto po sob& nasledujicich krocich. V prvnim kroku se na-
étavuje nitkovy kiiZ mikroskopu na stifed referenéniho otvory,
resp. koliku, prislusného serizované technolbgické hlavé, pti
soufadnicovém stole presnnutém do jmenovité polohy otvorem,
resp. kolikem pod mikroskop. 7

Y druhém kroku se vytvafi techhologickou hlavou motiv na
(polqtovaru upnutém na souradnicovem stole.

Ve tifetim kroku se ode¢ita odchylks stiedu nebo osy sou-
wérnosti, vytvoreného motivu od stiedu nitkového kifiZe nastave-
ného mikroskopu, pFi souradnicovém stole presunutém do polohy
odpovidajici jmenovité poloze stfedu, nebo osy soumérnosti, vy-
tvoreného motivu pod mikroskopem.

Ve &tvrtém kroku se serizuje hor1zonta1n1 poloha techno-
logické hlavy o odectenou odchylku.

Dale se cyklicky opakuji kroky druhy, treti a é&étvrty, ai
do zmenseni ode&itamé odchylky pod stanovenou toleranci. Nakonec
se kontroluje trvalost mastaveni mikroskopu pro provaddéni druhé-
ho az étvrtého kroka, |
‘ Pro tento zpdsob sefizovéni musi byt splndny tyto podminky:
- Soufadnicovy stil stroje mus{ byt polohovén s fadové vétsd{
preamosti, nei je poiadovand pfesnost serizeni technologickych
hlav.

- Na nosniku technologlckych hlav je spolu s technolog1ckym1
hlavami upevnén mikroskop, opatreny zamérnou destiékou s nitko-
vym kiiZem a ode&itaci stupnici, ktery je horizontalné nasta-
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vitelny s radové vétsi presmosti, neZi je pozadovanad presnost
technologickych hlav.

Pomoci zpisobu, ktery je piedmétem tohoto vynalezu, lze
zajistit velmi presné serizeni technologickych hlav. Protoie
je vlastné proméfovana pifesnost finalniho vyrobku, zjisfuji se
pfi tomto zpusobu serizeni i idchylky vzniklé pfi fixaci hlav
na nosnik .gpod. O ty je moino serfizeni opravit. Dalsi duleZi-
tou vyhodou toﬁoto zpisobu sefizeni je moinost koantroly piesno-
sti findlniho vyrobku i béhem vyroby. Iim, iZe Je proméfovana
presnost finédlniho vyrobku, se navic u kladeci hlavy eliminuje
excentricita draiky v kladecim hrotu viaéi jeho obvodu; eliminu-
Je se i obvodové hazeni dané rotaci kladeci hlavy.

Na pripojeném vykresu je v kosouhlém pohledu schematicky
zndzornén priklad umisténi zamérovaciho mikroskopu na stroji.
Nad souradnicovym stolem 1 jsou na nosniku 2 umistény:
horizontalné sefiditelna technologicka hlava 3 & horizontalné
nastavitelny zamérovaci mikroskop 4. Polotovar desky 3 je defi-
novan¢ zalcien na refcrenénim otvoru, resp. koliku 6, na souradni-
covém stole 1. Na polotovaru desky 5 se vytvéfi,mofiv 1.

Sefizeni technologieBfch hlav viéi referencnim otvorim,
resp. kolikidm, podle tohoto vynalezu lze napriklad provést podle
nasledujiciho postupu: '

Stil 1 se presune do polohy dané jmenovitymi souradnicemi refe-
renéniho koliku, resp. otvoru 6,;vi¢i zamérovacimu mikroskopu 4.
Potom se serizovacimi prvky mikroskopu 4 horizontdlné nastavi
koincidence nitkového kifiZie a referenéniho koliku resp. otvoru
6. S vyhodou se pouzivad zamérne destiéky se soustrednymi kruhy.
Neserizenou technologickou hlavou 3 se podle programu vytvori
na polotovaru desky urceny motiv 7. Potom se souradnicovy stul
posune o jmenovitou vzdalenost mezi osou technologické hlavy 3
a osou zamérovaciho mikroskopu 4, ¢imZ se vytvofeny motiv 7
dostava do zorného pole mikroskopu 4. Pritom se v mikroskofpw 4
‘primo odeéita odchylka od jmenovité polohy motivu. Vsdikost
této odchylky se v mikroskopu 4 jevi jako vzdalenost osy wvy-
_tvoreného motivu 7 od zdmérného nitkového krize. 0 tuto vadéle-
nost je tady nutno technologickou hlavu 3 pfestavit. Po tomto
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sefizeni se hlava fixuje na nosniku hlav g.“Postupvse opaku je
az do Zmenseni odeditané odchylky pod stanovenou tolerancie
Potom se ovéri trvalost serizeni mikroskopu 4 kontrolou koin-
cidence nitkového kiiZe mikroskopu 4 s referenénim kolikem, resp.
otvorem 6. '

Zpusob a zaiizeni lze pouzit k serizeni techanologickych
hlav na kladecich strojich plosnych drétovyéh spoju, na sourad-
nicovych vrtaékach plosnych spoji a dal&ich strojich pracujicich
na podobném principu.
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PREDMET VYNALEZU
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Zpisob horizonpélnfho serizeni technologickych hlav stroji
rizenych po¢itadem, urdenych k vyrobé plosnych spoji, vigi
referenénim otvordm, resp. kulikim, kde nad sourfadnicovym
stolem polohovanym s fadové vy$$i presnosti, neZ je pozado-
vand presnost serizeni technologickych hlav a opatienym refe-
renénimi otvory, resp. Koliky, jsou na nosniku upevnény techno-
logické hlavy spolu s mikroskopem horizontalné nastavitelnym

s radové vys3i presnosti, neZ je pozadovana presnost serizeni
technologickych hlav, opatfenym zamérnou destiékou s nitkovym
kifiZem a oded¢itaci stupnici, vyznageny tim, Ze se provadi po-
stupnym sniZovanim odchylky horizontalniho sefizeni technologic~
kych hlav az pod stanovenou toleranci v po sobé nasledujicich
krocich, priéemz v pr@ném kroku se nastavuje nitkovy kriZz mikro-
skopu na referenéni otvor, resp. kolik, pirislusny sefizované
technologické hlavé, pfi souradnicovém stole presunutém do
Jmenovité polohy otvorem, resp keolikem, pod mikroskop, v druhém
kroku se vytvari technologickou hlavou motiv na polotovaru
upnutém na souradnicovém stole, ve tretim kroku se odeéita
odchylka stredu, nebo 6sy soumérnosti vytvareného motivu od
stfedu nitkového kiize nastaveného mikroskopu, pfi souradnicovém
stole presunutém do polohy odpovidajici jmenovité poloze stredu,
nebo osy soumérnosti;vytvoieného motivu pod mikroskopem, ve
‘&tvrtem kroku se o odeétenou odchylku serizuje horizontalni
poloha technologické hlavy, dale se syklicky opakuji kroky
druhy, tieti a &tvrty ai do zmenseni odeéitané odchylky pod
stanovenou toleranci, nakonec se kontroluje trvalost nastaveni
mikroskopu pro provadéni druhého aZ &tvrtého kroku zopakovanim

prvého kroku.

1 vykres
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Vytiskly Moravské tiskatské zdavody,
stfed. 11 100, t¥.Lidovych milic{ 3, Olomouc ‘ Cena: 2,40 Kés




Opravy ve vyti3t&nych popisech vynélezu

)

Ve vyti&téném popisu vyndlezu k autorskému osvéd&eni &. 243 737
( PV 386=84 ) je chybné vytisténo datum zverejnéno.

Sprévné: 31 C8 85
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