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Titel der Erfindung
Giessformfolien
. Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft Giessformfolien auf Basis von Ethylen~-
Vinylacetat~Copolymeren fuer die Herstellung von Gussteilen
mit verbesserter Oberflaeche nach dem Vakuumformverfahren,
Das Vakuumformverfahren kann sowohl zur Anfertigung von
Einzelteilen als auch zur mechanisierten oder automati-
sierten Grosserienprodukiion von Gusserzeugnissen einge-~
setzt wexrden,

Charakteristik der bekannten technischen Loesanven

Das Vakuumformverfahren dlent zur Herstellung von Guss-
stuecken in Formen aus, trocmenen, blndeﬂfrelem Sand dle duroh
‘Glessforn~ollen abgedlchtet und durch das Anlegen ‘eines
geringen Unterdruckes verfestigt werden, Kriterien fuer die
Eignung der Giessformfolie sind vor allem gute Verformungs-
und Tiefzieheigenschaften zum Abbilden der Ilodelle, eine |
gute Verarbeitbarkeit der Folien, das heisst ein niedriges
Blockverhalten sowie eine ausreichende Glanzkohlenstoff-
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bildung zur Verbesserung der Qualitaet der Oberflaeche der

i

Gussteiles

Fuer den Einsatz als Giessformfolie sind Folien aus Thermo-
plasten bekannt: Polyaethylen niedriger Dichte (DE~0S
2517544), Polypropylen, Polyvinylchlorid und Polystyrol
(Bericht vom 41, Internat. Giessereikongress, Liege, 1974,
10, Vortrag), Polyvinylalkohol und Polyvinylacetat (Giesserel
62(1975)17,437~439) und Ionomere als Copolymere von Ethylen
mit ungesaettigten Sgeuren, wie Acrylsaeure, Methacryl-
gaeure und die daraus hergestellten polymeren Salze (DE-0S
2641911) . |

Unter den Thermoplastfolien eignen sich die Folien aus
Ethylen~Vinylacetat=Copolymeren auf Grund ihrer guten Ver=-
formungseigenschaften am besten fuer den Einsatz als
Giessformfolie., Als guenstig haben sich Folien aus solchen
Grundmaterialien erwiesen, die mindestens 10 M~%, vorzugs-
weise 15 bis 18 M-%, Vinylacetat einpolymerisiert enthalfen
(DE~0S 2417113, Giesserei 60 (73)21,661~669, Giesserel

62 (75)17, 437-439; Modern Plastics International 7 (1977)
2,13,

Der Einsatz von Ethylen~-Vinylacetat~Copolymer-~Folien, sowie
deren Iodlflzlerungen mit dem Ziel der Herabsetzung der
Blockwerte durch die Einarbeitung bestimmter Zusatzstoffe,
wie Kohlenstaub, Russ, Graphit ist bekannt (DD-PS 138610).
Mif Grund der Einarbeitung dieser Zusatzstoffe kommt es
zwaﬁgslaeufig zu einer Verschlechterung der Verformungs-
elgenpchafben. Es wurde auch vorgeochlagen, die Block=

. neigung durch. AbmAQGhungen aus. Ethylean1nJ1acetat ~Co= , . -
polymeren und Polystyrol (WePB 220/215732) oder aus Ethylen
Vinylacetat-Copolymeren und ‘Polyaethylen zu verringern

(WPB 22C/222716), Jedoch ist diese Arbeitsweise sehr auf-
wendig, da unbedingt eine Homogenisierung des Granulates
und damit eine zusaetzliche Verarbeitungsstufe erforderlich

“ist.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Giessformfolie mit verbesserten
Eigenschaften fuer den Einsatz beim Vakuumformverfahren,

Darlegung des Vesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Giessform-
folie zu entwickeln, die sich durch eine verbesserte Hand-
habbarkeit, kombiniert mit guten Verformungseigenschaften
auszeichnet und in einem Arbeitsgang herstellbar ist,

Diese fufgabe wird durch Giessformfolien auf Basis von Ethylen-~
Vinylacetat-Copolymeren geloest, wobei érfindungsgemaess die
Giessformfolien oberflaechlich verseift sind,

Die Foliendicke betraegt vorteilhafterweise 0,05 bis 0, 2mm,

. vorgugsweise 0,075 mm bis 0,2 mnm.

Musfuehrungsbeispiele
Beispiel 1

Ein Ethylen-Vinylacetat-Copolymeres mit einem Vinylacetatge-
halt von 15 % und einem Schmelzindex von 3,1 g/10 min wurde
auf einer Folienblasanlage zu einem Folienschlauch von 0,1 mm
Dicke verarbeitet. Im Anschluss an die Folienherstellung
wurde der Folienschlauch zur Verringerung des Blockeffektes
oberflaechlich verseift, -An der Folie wurden die Dehnungs-
werte gemessen, -
Dehmung' laengs: 850%. .

Dehnung quer : 850%

Die Folie blockt nicht.

Bei der Ermittlung der Tiefziehfaehigkeit vurde eine Hohl-
koerperform der Abmessungen 240x240x125 mm mit Scheiben von
45 mm Aussendurchmesser, 28,4 mm Bohrungsdurchmesser und 10mm
Hoehe ausgefuellt. Die Folienprobe wurde am oberen Rand des
Kastens befestigt, mit Wilfe eines VWaermestrahlers erhitzt
und durch Vakuumsaugwirkung geprueft, Die Kreisflaeche mit
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dem Bohrungsdurchmesser von 28,4 mm ins Verhaeltnis gesetzt
zur jeweiligen gedehnten Flaeche ergibt das Tiefzieh~
verhaeltnis., Bs wurde ein maximales Tiefziehverhaeltnis

von 1:8,7 ermittelt. v

Das Verformungsverhalten der Folie warde auf einer Versuchs-
Vakuumformanlage erprobt. Dabei wurde die Folie mit Hilfe
einer Widerstandsheizung erhitzt big sich die Folienober-
flaeche spiegelartig ausgebildet hatte. Der Rahmen mit der
Tolie wurde anschliessend ueber das Modell gelegt und ein
Vakuum angelegt, ' B

Mit der Folie wurden asymmetrische Modelle von 180 mm Hoehe,
zylindrischen Aussparungen bis zu 30 mm im Durchmesser und
big zu 60 mm Tiefe konturentreu abgeblldet, ohne dass Loecher
oder sndere Fehlstellen auftreten,

Beispiel 2

Ein Ethylen-Vinylacetat-Copolymeres mit einem Vinylacetat~
gehalt von 19% und einem Schmelzindex von 4g/10 min warde
auf einer Folienblasanlage zu einem Folienschlauch von O, 1mm
Dicke verarbeitet, Im Anschluss an die Folienherstellung
wurde der Folienschlauch zu Verbesserung des Blockeffektes
oberflaechlich verseift,

An der Folie wurden die Dehnungswerte gemessen.

Dehnung laengs: 870% :

Dehnung quer ¢ 880%

Die Folie blockt nicht.

Es wurde ein maximales Tl@fZlehverhaﬂltnls von 1 9 1 er-
‘mittelt, '

Mit der TFolie wurden asymmetrlsche Modelle von. 180 mm

'Hoehe, zyllndrlschen Aussparungen bis zu 30 mm im Durcnmegser

und bis zu 80 mm Tiefe konturentreu abgebildet, ohne dass
Loecher oder andere Fehlstellen auftraten..
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Erfindungsanspruch

1. Gilessformfolien auf Basis von Ethylen-Vinylacetat~Co-
polymeren, dadurch gekennzeichnet, dass die Giessform-
Tolien oberflaechlich verseift sind.,

2, Giessformfolien nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dass
‘ die Foliendicke 0,05 bis 0,2 mm, vorzugsweise 0,075 bis

0,2 mm, betraegt.
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