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Beschreibung
HALBAUTOMATISCHE TISCH-ZIGARETTENSTOPFMASCHINE

ERFINDUNGSBEREICH

[0001] Generell geht es bei dieser Erfindung um Zigarettenstopfmaschinen mit einer Press-
kammer, insbesondere um kompakte halbautomatische Tisch-Zigarettenstopfmaschinen mit
Presskammer und Verfahren zum Gebrauch solcher Zigarettenstopfmaschinen.

HINTERGRUND

[0002] Manuelle Zigarettenstopfmaschinen mit Presskammer sind sehr bekannt. Solche Ziga-
rettenstopfmaschinen funktionieren typischerweise so, dass eine Kurbel gedreht wird, mit der
zuerst eine bestimmte Menge losen Tabaks, die einer Zigarette entspricht, in einer Presskam-
mer verdichtet und der zusammengedriickte Tabak anschlieBend mit Hilfe einer Vorrichtung, die
den Tabak in die Hilse drickt, in eine vorgeformte Zigarettenhllse gepresst wird. Die vorge-
formte leere Zigarettenhulse wird wahrend des Einpressens des verdichteten Tabaks an einem
Ende eines Aufnahmestutzens des Zigarettenstopfers gehalten. Sobald der verdichtete Tabak
in die vorgefertigte Zigarettenhilse gedrickt wurde, wird die Hllse aus der Zigarettenstopfma-
schine freigegeben und kann geraucht oder fir den spateren Gebrauch aufbewahrt werden
kann.

[0003] Viele der bisherigen manuellen Zigarettenstopfmaschinen mit Presskammer gelten als
langsam und schwerféllig im Gebrauch, besonders wenn man eine groBe Menge von Zigaretten
herstellen will. Andererseits sind viele derzeit erhaltliche automatische Zigartenstopfmaschinen
normalerweise groB3, kompliziert, teuer und schwierig anzuwenden, so dass sie fiir Personen,
die Zigaretten fir den eigenen Gebrauch herstellen, unpraktisch sind. Viele dieser komplexen
und teuren automatischen Zigarettenstopfmaschinen erfordern auch eine sorgféltige Kalibrie-
rung und produzieren viele Zigaretten, die in Bezug auf Hilsenfillung und Einheitlichkeit des
Tabaks suboptimal sind. AuBerdem sind aufwandige automatische Zigarettenstopfmaschinen,
die dem Stand der Technik entsprechen, anfallig fir Stérungen und teure Reparaturen.

[0004] Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher, eine kompakte, 6konomische halbau-
tomatische Zigarettenstopfmaschine, die gleichmaBig und effizient Zigaretten mit Hilfe eines
Mechanismus produziert, der weder aufwandig ist noch Anpassungen oder teure Reparaturen
erfordert.

ZUSAMMENFASSUNG

[0005] Die Ausflhrungen der Erfindung betreffen eine halbautomatische Zigarettenstopfma-
schine mit einem Gehause mit einer Offnung (26) auf der Oberflache fir die Aufnahme des
losen Tabaks, einer Ausgabeseite (16) mit Austrittséffnung (29) und einem Griff (28) zum Be-
trieb der Zigarettenstopfmaschine. Vorzugsweise wird der Griff (28) fir eine gegenseitige Be-
wegung auf vertikaler Ebene montiert. Die Maschine enthélt eine Verpresskammer (50), die mit
der Offnung (26) in Verbindung steht, um den losen Tabak aufzunehmen. Die Maschine weist
einen Trichter mit gekrimmten schrégen Seiten (24) auf, um losen Tabak in die Offnung (26)
und die Verpresskammer (50) einzuflhren.

[0006] Ein Pressstab (40) ist fir eine manuell betriebene gegenseitige Auf- und Ab-Bewegung
von einer Ausgangsposition neben der oberen Seite der Verpresskammer (50) bis zum Boden
der Verpresskammer montiert. So komprimiert der Pressstab (40) den losen Tabak in der Ver-
presskammer in eine Stabform am Boden der Kammer.

[0007] Der Giriff (28) ist an einer seitlich angebrachten drehbar montierten Welle (62) befestigt,
die Uber ein Stirnradgetriebe (64) verfligt, das senkrecht auf der Welle (62) angebracht ist und
rundherum mit einer Verzahnung (66) versehen ist, um in einen verschiebbar montierten Zahn-
stangentrieb (68) zu greifen, um die gegenseitige Bewegung so zu leiten, wie es der Bewe-

1/14



> gsterreichisches AT 13 934 U1 2014-12-15
V patentamt

gungsrichtung des sich hin- und her bewegenden Pressstabes (40) entspricht. Der Zahnstan-
gentrieb (68) hat eine Reihe von Zéhnen (72), die an seiner Unterseite (70) verlaufen und so
geformt, dimensioniert und positioniert sind, dass sie in den Zahnstangentrieb des Stirnradge-
triebes (64) greifen.

[0008] Der Zahnstangentrieb (68) enthalt seitlichen Verzahnungen (68A und 68B), die von
mindestens einem Rand des Zahnstangentriebes ausgehen und so strukturiert, dimensioniert
und positioniert sind, dass sie in die Verzahnung von mindestens einem der gegenliberliegen-
den Zahnrader (78A und 78B) greifen, das mit dem sich hin- und her bewegenden Pressstab
(40) verbunden ist, um den Pressstab (40) zu bewegen, wenn sich der Zahnstangentrieb (68)
durch das Stirnradgetriebe (64) angetrieben bewegt. Der Zahnstangentrieb (68) sollte moglichst
eine seitliche Verzahnung (68A und 68B), die von beiden gegenlberliegenden Seiten des
Zahnstangentriebes (68) ausgeht, und ein Paar gegeniberliegender Zahnrader (78A und 78B)
aufweisen, die so strukturiert, dimensioniert und angebracht sind, dass sie in diese seitliche
Verzahnung greifen.

[0009] Neben dem Boden der Verpresskammer ist ein Einfillléffel (96) angebracht. Sowohl der
Einfllliéffel (96) als auch der Pressstab (40) sollte mdglichst konkave Oberflachen haben, um
dabei zu helfen, den oberen Teil der komprimierten Tabak-Stabform zu formen. Der Einflllloffel
(96) ist so montiert, dass er sich gegenseitig durch die Verpresskammer (50) bewegt, um die
stabférmige Masse durch die Austritts6ffnung (29) in der Ausgabeseite (16) der Verpresskam-
mer (50) zu transportieren. Ein elektrisch betriebener mit dem Einfullloffel (68) gekoppelter
Motor bewegt den Loffel durch die Kammer.

[0010] Die automatische Phase der Maschine wird durch den Start des elektrischen Motors
erreicht. Dies geschieht, wenn der Griff (28) und die Welle (62) am Ende der manuellen Be-
triebsphase eine vorher eingestellte Rotation erreichen. Daher wird ein Einflllléffel-Antriebsarm
(90) neben dem auBeren Ende des Arms am Einfllllffel (96) befestigt und so montiert, dass
eine gegenseitige Bewegung um das ndhere Ende des Arms herum ermdglicht wird, wenn der
Motor (84) aktiviert ist. Der Motor (84) enthalt ein Treibglied (86) mit einem nach oben ausge-
richteten Stift (88) und der Einflllléffel- Antriebsarm (90) hat einen langs verlaufenden Schlitz
(104). Der Stift (88) wird in den Schlitz (104) eingefiihrt, so dass die Rotation des Motors die
gegenseitige Bewegung des Einflllléffels (96) und die gegenseitige seitliche Bewegung des
Einfullldffels (96) durch die Verpresskammer (50) antreibt. Der Stift (88) sollte mdglichst ein
lagermontierter drehbarer Stift sein.

[0011] Am Einfulllbffel-Antriebsarm (90) wird ein Schaltglied (120) befestigt, um einen Schalter
(122) zu betatigen, durch den dann eine elektronische Steuerung erfolgt, durch die der Betrieb
des Motors umgekehrt wird und der Einfullléffel-Antriebsarm (90) und der Einfullloffel (96) in ihre
Ruheposition zuriickgekehrt sind, nachdem der Einfullléffel (96) durch die Verpresskammer (50)
gelaufen ist.

[0012] Ausfiihrungen der Erfindung beinhalten auch Methoden fir den Betrieb der oben be-
schriebenen Zigarettenstopfmaschine.
ZEICHNUNGEN

[0013] Fig.1 st eine perspektivische Ansicht einer Ausfiihrung der Tisch-Zigarettenstopfma-
schine mit einer Abdeckung (12) flr die Mechanik des Gerates;

[0014] Fig. 1A st eine Seitenansicht der Ausflihrung der Tisch-Zigarettenstopfmaschine von
Fig. 1A;

[0015] Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht der Ausfuhrung des Zigarettenstopfers von
Fig. 1, bei der die Abdeckung (12) entfernt wurde, um die Deckenstitzplatte
(32) und einen Teil der inneren Mechanik freizulegen;
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[0016] Fig. 3 st eine weitere perspektivische Ansicht der Ausfihrung der Zigarettenstopfma-
schine von Fig. 2, in der die Deckenstltzplatte (32) entfernt wurde, um den Me-
chanismus des Verdichtungsantriebs der Maschine besser untersuchen zu
kénnen;

[0017] Fig. 3A st eine vergrdBerte perspektivische Ansicht eines Zahnstangentriebs (68), der
in der Ausfihrung der Zigarettenstopfmaschine von Fig. 1 eingesetzt wird, wo-
bei sein Rand in eine Verzahnung (76B) greift, die um gegenlberliegende
Zahnréder (78B) herum angebracht ist;

[0018] Fig. 3B st eine perspektivische Ansicht des Zahnstangentriebs (68) von Fig. 3A von
unten, die eine zusatzliche Zahne (72) zeigt, die am zentralen unteren Teil des
Zahnstangentriebs entlang verlauft;

[0019] Fig. 4 st eine perspektivische geschnittene Ansicht der Ausfihrung der halbautoma-
tischen Zigarettenstopfmaschine von Fig. 1 von hinten, die einen Motor (84),
der die Maschine partiell antreibt, und eine zugehdérige Verbindung zeigt; und

[0020] Fig. 5 st eine perspektivische Ansicht der Ausfiihrung der halbautomatischen Zigaret-
tenstopfmaschine von Fig. 1, in der die Abdeckung (12) und die Deckenstitz-
platte (32) sowie der Mechanismus des Verdichtungsantriebs entfernt wurden,
um die Komponenten besser einsehen zu kdnnen, die wahrend der automati-
schen Betriebsphase aktiviert werden.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG VON AUSFUHRUNGSBEISPIELEN

[0021] Die nachfolgend im Einzelnen beschriebenen Ausfihrungen der Erfindung erheben
keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit und sollen die Erfindung nicht auf die die dargestellte kon-
krete Struktur und den dargestellten Betrieb beschrénken. Die beschriebenen Ausflhrungen
wurden vielmehr ausgewahlt und beschrieben, um die Grundsétze der Erfindung und ihre An-
wendung, ihres Betriebs und ihre Nutzung zu erlautern, damit andere Fachkundige ihre Lehre
bestméglich folgen kénnen.

[0022] Unter Bezugnahme auf die Abbildungen werden die Ausflihrungen der halbautomati-
schen Tisch- Zigarettenstopfmaschine erklart. In Fig. 1 wird das AuBere einer Ausfiihrung einer
halbautomatischen Tisch-Zigarettenstopfmaschine (10) gezeigt, wobei die Mechanik des Gera-
tes von einer Abdeckung (12) bedeckt wird. Diese Abdeckung kann natdrlich aus einem jegli-
chen geeigneten Material, wie Plastik, Metall etc. gefertigt sein. Die Abdeckung (12) beinhaltet
eine Oberseite (14), vier senkrechte Seitenflachen, darunter eine Ausgabeseite (16) sowie
einen Boden (18). Die Ausgabeseite (16) kann auch einen Schlitz fiir einen ausziehbaren Be-
hélter (20) zur Aufnahme fertiger Zigaretten enthalten (Fig. 1A).

[0023] Die Oberseite (14) hat einen Trichter (22) zur Aufnahme losen Tabaks mit gekrimmten
schragen Seiten (24), um den losen Tabak zur einer Offnung der Verpresskammer (26) zu
leiten. Die Zigarettenstopfmaschine hat auch einen Griff (28), der senkrecht angebracht ist und
daftr verwendet wird, den ersten (manuellen) Schritt im Prozess der Zigarettenfertigung einzu-
leiten, dem der zweite (automatische) Schritt folgt, wie nachfolgend erklart wird.

[0024] Eine Verpresskammer (50) liegt unter der Offnung (26), wie in Fig. 1 gezeigt. Daher wird,
bevor die Zigarettenstopfmaschine zur Herstellung einer Zigarette in Gang gesetzt wird, loser
Tabak fiir die Zigarette in den Trichter (22) gefiillt, um durch die Offnung (26) in die Verpress-
kammer (50) eingefiihrt zu werden.

[0025] In Fig. 2 wurde die Abdeckung (12) entfernt, um etwas von der inneren Mechanik des
Gerats zu zeigen. Eine Deckenstiitzplatte (32), die von geeigneten Klammem gehalten wird,
einschlieBlich der Klammern 34A und 34B, sind in dieser Ansicht zu erkennen. Ausgewahlte
Funktionskomponenten der Maschine sind auf der Deckenstltzplatte (32) montiert. Die De-
ckenstitzplatte (32) hat einen Ausschnitt (36), durch den in dieser Ansicht ein hin- und herfah-
render Pressstab (40) zu sehen ist. Der Pressstab (40) enthalt zwei Bohrungen (42A und 42B),
an denen die Anschlisse (80A und 80B) (die nachfolgend besprochen werden) drehbar befes-
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tigt sind. Der hin- und herfahrende Pressstab (40) ist darauf ausgelegt, in Richtung "A" hin- oder
zurtickzufahren, so dass eine Vorderkante (48) sich zwischen dem oberen Rand (52) der Ver-
presskammer (50) und ihrem unteren Rand (54) bewegt. Die Vorderkante (48) des hin- und
herfahrenden Pressstabs (40) hat eine konkave Verdichtungsoberflache.

[0026] In Fig. 3 wurde die Deckenstlitzplatte (32) entfernt, um den Mechanismus des Verdich-
tungsantriebs (60) der Zigarettenstopfmaschine besser untersuchen zu kénnen. Wie man in
dieser Abbildung sehen kann, enthalt dieser Mechanismus den Griff (28), der senkrecht an
einer seitlich angebrachten drehbar montierten Welle (62) befestigt ist. Die Welle (62) enthalt
ein vertikal angeordnetes an der Welle befestigtes Stirnradgetriebe (64) mit ringsum angebrach-
ter Verzahnung (66), die gegenlber einer Zahnstangentriebs (68) angebracht ist, die ebenfalls
in Fig. 3A zu sehen ist. Der Zahnstangentrieb (68) ist verschiebbar in der Deckenstltzplatte (32)
montiert, so dass er sich gegenseitig in Richtung "A" bewegt, entsprechend der Bewegungsrich-
tung des hin- und herlaufenden Pressstabes (40).

[0027] Wie in Fig. 3B zu sehen ist, enthdlt der Zahnstangentrieb (68) eine allgemein flache
Unterseite (70) mit Z&hnen (72), die 1angs in seiner Mitte verlauft. Diese Zahne sind so geformt,
dimensioniert und positioniert, dass sie in die Verzahnung (66) des vertikal angeordneten Stirn-
radgetriebes (64) (Fig. 3) greifen. Zusatzlich gehen seitliche Verzahnungen (68A und 68B) von
den Kanten des Zahnstangentriebes (68) aus. Die seitlichen Verzahnungen (68A und 68B) sind
so strukturiert, dimensioniert und angebracht, dass sie in die Verzahnungen 76A und 76B eines
Paars gegeniberliegender Zahnrader (78A und 78B) greifen, die drehbar an der Deckenstiitz-
platte (32) montiert sind.

[0028] Zusatzlich ist ein Paar Anschliisse (80A und 80B) drehbar jeweils an ihren ndheren
Enden an den Oberseiten der gegenlberliegender Zahnrader (78A und 78B) an den An-
schlusspunkten (74A und 74B) montiert. Die gegeniberliegenden auBeren Enden jedes der
Anschlisse sind wiederum drehbar an den Bohrungen (42A und 42B) (Fig. 2) des hin- und
herlaufenden Pressstabes (40) befestigt und zwar neben seinem naheren oberen Rand (41).

[0029] Daher dreht sich, wenn der Griff (28) nach unten bewegt wird, das Stirnradgetriebe (64)
in die Richtung "B". Da die Verzahnung (66) des Stirnradgetriebes (64) in die Zahne (72) des
Zahnstangentriebs (68) greift, verursacht diese manuell angetriebene Bewegung (Abwartsbe-
wegung) des Griffs (28) eine Bewegung des Zahnstangentriebs vorwarts in Richtung Verpress-
kammer (50). Die Vorwartsbewegung des Zahnstangentriebs (68) fihrt dann dazu, dass die
gegenlberliegenden Zahnrader (78A und 78B) sich in entgegengesetzte Richtungen "C" und
"D" drehen. Diese entgegengesetzte Rotation der gegeniberliegenden Zahnrader (78A und
78B) dreht die Anschlusspunkte (74A und 74B) der Anschlisse (80A und 80B) nach vorne
(oder in Richtung des hin- und herlaufenden Pressstabs (40)), wodurch sich wiederum die
Anschlisse (80A und 80B) vorwérts bewegen und den hin- und herlaufenden Pressstab (40)
nach unten gegen den Tabak in die Verpresskammer (50) driicken. Dadurch wird dann der
Tabak in der Kammer zwischen der konkaven Verdichtungsoberflaiche des hin- und herlaufen-
den Pressstabs (40) und der halbrunden Oberflaiche des Einflllldffels (96) zu einer Stabform
geformt. Und unter dieser direkten Getriebeeinwirkung wird ein ungewdhnlich glatter und
gleichmaBig verteilter Pressdruck tber die Vorderkante (48) des Pressstabs (40) ausgelibt, um
eine zuverlassige Bewegung senkrecht zur Richtung "A", eine richtige und einheitliche Verdich-
tung des Tabaks und die Produktion von stabférmigen Produkten mit einheitlichen Brenneigen-
schaften zu garantieren.

[0030] Nachdem der Griff (28) und die Welle (62) gedreht werden, um die gewlinschte Verdich-
tung des Tabaks in der Verpresskammer (50) zu erreichen, tritt der Ausldser (81) auf der Welle
(62) in einen Tasthohlraum (82) im Taster (82A) ein, der den in dieser Fig. 4 gezeigten Motor
(84) mit elektrischer Energie versorgt, wodurch die Motorwelle (85) zu rotieren beginnt. Dies 6st
die automatische Phase der Funktion der Zigarettenstopfmaschine aus, tber eine motorgetrie-
bene Rotation eines Treibgliedes (86), das an der Motorwelle (85) befestigt ist. Wie in den Fig. 4
und 5 gezeigt, enthélt das Treibglied (86) einen nach oben gerichteten Stift (88) am auBeren
Ende des Anschlusses. Der Stift (88) ist vorzugsweise lagermontiert drehbarer, um die Reibung
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zu minimieren, wenn der Stift (88) in Schlitz (104) eintritt, wie nachfolgend erklart wird.

[0031] Wahrend dieser automatischen Phase des Betriebs der Zigarettenstopfmaschine wird
ein Einfalliéffel-Antriebsarm (90) hin- und her bewegt, um einen Einfullléffel (96) anzutreiben.
Wie in Fig. 5 gezeigt, ist der Einflllléffel-Antriebsarm (90) mit einem Einflllléffel-Aggregat (92)
verbunden, das an dem Einfllliéffel-Anschluss (116) Uber ein Drehgelenk (112) befestigt ist,
das drehbar an der ersten Bohrung (108) am Einfillléffel- Antriebsarm und an der zweiten
Bohrung (118) am Einflllléffel-Anschluss befestigt ist. Es sind Fihrungen (nicht gezeigt) vorge-
sehen, um die Bewegung des Einfullléffel-Aggregats (92) auf die gegenseitige seitliche Bewe-
gung von einer Ruhestellung (94) durch die Verpresskammer (50) und zurlick zu begrenzen.
Der etwa halbrunde offene schlauchférmige Einfullléffel (96) springt am Einflllléffel-Aggregat
(92) hervor. Der Radius der Krimmung dieses offenen schlauchférmigen Loffels ist etwa der
gleiche wie der am Verdichtungsvorderrand des hin- und herlaufenden Pressstabes (40).

[0032] Der Einfillléffel-Antriebsarm (90) hat einen Kopfteil (98), einen Mittelteil (100) und einen
FuBteil (102). Der Mittelteil (100) enthélt einen langs verlaufenden Schilitz (104), und der Kopfteil
und der FuBteil enthalten jeweils die erste und dritte Bohrung (108 und 106). Der Einfillléffel-
Antriebsarm (90) ist drehbar an Bolzen (110) befestigt, so dass der Einfilllffel-Antriebsarm (90)
um den Bolzen (110) herum hin- und zuriicklaufen kann.

[0033] Die gegenseitige Bewegung wird durch einen Stift (88) erreicht, der so positioniert und
dimensioniert ist, dass er gleitend in den Schlitz (104) eintreten kann. Daher bewegt sich, wenn
das an der Motorwelle (85) befestigte Treibglied (86) sich in der dargestellten Ausfliihrung im
Uhrzeigersinn dreht, der Stift (88) den Schlitz (104) entlang, wodurch das FuBteil (102) des
Einfallléffel-Antriebsarms (90) und somit das Einfullldffel-Aggregat (92) inklusive des Einfllllof-
fels (96) sich zur Ausgabeseite (16) der Zigarettenstopfmaschine bewegt, um eine Tabak-
Stabform zu produzieren, die vom Einfullléffel (96) in eine hohle Zigarettenhilse (nicht gezeigt)
transportiert wird, die sich gegenlber der Austrittséffnung (29) befindet. Wenn der Einfulllbffel-
Antriebsarm (90) das Ende seiner Bewegung erreicht, tritt ein Schaltglied (120), das am Einfall-
|6ffel-Antriebsarm (90) befestigt ist, in einen Tasthohlraum eines Schalters (122) ein, wodurch
ein geeigneter elektrischer Schaltkreis ausgelést wird, der den Motor (84) veranlasst, seine
Richtung wechseln, wodurch der Einfillléffel (96) aus der Zigarettenhilse zuriickgezogen und
wieder in die Ruhestellung (94) gebracht wird, die z.B. in Fig. 3 gezeigt ist. Ein Hllsenhalteme-
chanismus (31) kann vorgesehen werden, wie in den Fig. 1A und 4 zu sehen ist, inklusive eines
druckausiibenden Stabs, der Zigarettenhilsen am Nippel (33) greift und festhalt, wahrend der
Prozess der Verdichtung und des Einflllens fortschreitet.

[0034] In weiterer Hinsicht wird eine Methode flr die Verwendung der verbesserten Zigaretten-
stopfmaschine mit Presskammer vorgestellt. Zuerst wird eine Papier-Zigarettenhilse auf dem
Nippel (33) des Hilsenhaltemechanismus (31) positioniert. Dann wird eine bestimmte Menge
losen Tabaks in den Trichter (22) gesteckt und in die Verpresskammer (50) gedrickt. Wenn
Hilse und Tabak am richtigen Platz sind, betatigt der Bediener den Griff (28), wodurch sich das
Stirnradgetriebe (64) vorwarts dreht und den Zahnstangentrieb (68) nach vorne bewegt. Der
Zahnstangentrieb (68) wiederum greift in die gegenlberliegenden Zahnrader (78A und 78B),
die in entgegengesetzte Richtungen rotieren, um die Anschliisse (80A und 80B) nach vorne zu
bewegen. Da diese Anschliisse drehbar am hin- und herlaufenden Pressstab (40) befestigt
sind, wird der Pressstab (40) unter einem glatten und gleichmaBig verteilten Druck vorwarts
getrieben, der lber die Vorderkante (48) des Pressstabs ausgelbt wird, um die manuelle Phase
des Betriebs dieses Gerates abzuschlieBen. Dies gewahrleistet eine zuverlassige senkrechte
Bewegung des Pressstabes (40) sowie eine richtige einheitliche Tabakpressung und die Bil-
dung einer Stabform, die, wenn sie in eine hohle Zigarettenhiilse gesteckt wird, einheitliche
Brenneigenschaften aufweisen wird.

[0035] Bei einer vorab eingestellien Rotation des Griffs (28) wird elektrischer Strom an einen
Motor geliefert, um die automatische Phase des Gerétebetriebs auszulésen. Die Motorwelle
(85) dreht ein Treibglied (86) mit einem Stift (88) an seinem auBeren Ende. Der Stift (88) wird in
einem Schlitz (104) des Einflllldffel-Antriebsarms (90) positioniert. Der Einfullléffel-Antriebsarms
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(90) selbst ist an seinem &uBeren Ende drehbar montiert und mit einem Einfillléffel-Aggregat
(92) verbunden, das fir eine seitliche Bewegung durch die Verpresskammer (50) des Gerates
montiert ist. Wenn das Treibglied (86) sich im Uhrzeigersinn dreht, bewegt sich sein Stift (86) im
Schlitz (104) des Einfillldffel-Antriebsarms (90) entlang, wodurch das duBere Ende des Einflill-
|6ffel-Antriebsarms (90) und somit das Einfillléffel-Aggregat (92) sich in Richtung auf die Aus-
gabeseite (16) der Zigarettenstopfmaschine zu bewegen, um den vom Einflllléffel (96) getrage-
nen stabférmigen Tabak in die hohle Zigarettenhilse zu transportieren, die sich gegeniber der
Austrittséffnung (29) des Gerates befindet.

[0036] Wenn der Einfullldffel-Antriebsarm (90) das Ende seiner Bewegung erreicht, wird ein
geeigneter Stromkreislauf ausgeldst, wodurch der Motor (84) seine Richtung umkehrt und den
Einfullloffel (96) aus der Zigarette zurlickzieht und in seine Ruhestellung (94) bringt. Der Giriff
(28) kann dann in seine Ruhestellung zurtickkehren, wie in Fig. 1 dargestellt. Dadurch wird ein
einzelner Zyklus des Betriebs des Gerdtes zum Abschluss der Herstellung einer mit Tabak
geflllten Zigarettenhilse abgeschlossen.
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Anspriiche

1. Eine halbautomatische Zigarettenstopfmaschine bestehend aus einem Gehause, einer
Verpresskammer (50), einem Pressstab (40), einem Einflllliéffel (96), einer Welle (62), ei-
nem Stirnradgetriebe (64), einem Zahnstangentrieb (68), einem Paar gegenlberliegender
Zahnréder (78A und 78B) und einem elektrischen Motor (84), wobei an der Oberseite des
Gehauses (14) eine Offnung (26) firr losen Tabak ausgebildet ist, unter der sich die Ver-
presskammer (50) befindet, der Pressstab (40) in der Verpresskammer (50) translatorisch
hin und her bewegbar ist, der Einflllléffel (96) quer zur Bewegung des Pressstabes (40)
translatorisch hin und her bewegbar ist, das Stirnradgetriebe (64) mit dem Zahnstangenan-
trieb (68) verbunden ist, das Paar gegenlberliegender Zahnrader (78A und 78B) Uber den
Zahnstangentrieb (68) und das Stirnradgetriebe (64) mit einer Welle (62) verbunden sind,
der Pressstab (40) in Richtung des Einflllléffels (96) in der Verpresskammer (50) translato-
risch hin und her bewegbar ist, der Motor (84) Uber einen Antriebsloffelantriebsarm (90) mit
dem Einflllléffel verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass das auf der Welle ange-
brachte Stirnradgetriebe (64) mit dem Zahnstangentrieb (68) gekoppelt ist, welcher mit den
zwei gegenulberliegenden Zahnrader (78A und 78B) verbunden ist, die Uber Anschlisse
(80A und 80B) den Pressstab (40) von der Ausgangsposition in Richtung des Einfillldffels
(96) bewegen und dass der Motor (84) (iber einen Stift (88), der entlang des Einflllléffelan-
triecbsarm (90) bewegbar ist, den Einfillléffel (96) durch die Verpresskammer (50) bewegt
und stabférmig komprimierten Tabak in eine leere Zigarettenhllse transportiert.

2. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Trichter (22) an der Oberseite (14) des Geh&uses angebracht ist und mit ge-
krimmten schragen Seiten (24) den losen Tabak durch die Offnung in die Verpresskam-
mer (50) leitet.

3. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Griff (28) am Rand der Zigarettenstopfmaschine positioniert ist und von einer
Ruheposition in vertikaler Lage bei Bedienung in eine horizontale Lage gebracht wird.

4. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Griff (28) an einer seitlich angebrachten drehbar montierten Welle (62) befes-
tigt ist, die durch das an der Welle angebrachte Stirnradgetriebe (64) den Zahnstangentrieb
(68) bewegt, welche den Pressstab (40) Uber die gegeniberliegenden Zahnrader (78A und
78B) und die Anschllisse (80A und 80B) von der Ausgangsposition in Richtung des Einfull-
16ffels (96) bewegen.

5. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Stirnradgetriebe (64), das senkrecht auf der Welle (62) angebracht ist, mit
angebrachter Verzahnung (62), die in einen Zahnstangentrieb (68) greift, der verschiebbar
montiert ist und den Pressstabs (40) bewegt.

6. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass der Zahnstangentrieb (68) Zahne (72) aufweist, die an seiner Unterseite verlau-
fen und in die Verzahnung (66) des Stirnradgetriebes (64) greifen.

7. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass der Zahnstangentrieb (68) eine seitliche Verzahnung (68A und 68B) aufweist, die
in eine Verzahnung (76A und 76B) der gegeniberliegen Zahnrader (78A und 78B) greift,
die mit dem hin- und herlaufenden Pressstab (40) verbunden sind.

8. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die seitlicher Verzahnung (68A und 68B) an den Réndern des Zahnstangentrie-
bes (68) in die Verzahnung (76A und 76B) der gegeniiberliegenden Zahnrader (78A und
78B) greift.
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9. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Einfullldffel-Antriebsarm (90) an dem Einfllllffel (96) befestigt ist und sich
bei Betrieb des Motors (84) bewegt.

10. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass der Motor (84) ein Treibglied (86) mit einem nach oben gerichteten Stift (88) an-
treibt, der Uber einen Schlitz (104) den Einflllléffelantriebsarm (90) bewegt, der durch die
Rotation des Motors (84) den Einfillléffel (96) durch die Verpresskammer (50) antreibt.

11. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stift (88) lagermontiert drehbar ist.

12. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass das Schaltglied (120), das an dem Einfullldffel-Antriebsarm (90) befestigt ist, ei-
nen Schalter (122) ausldst.

13. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Hulsenhaltemechanismus (31) Zigarettenhiilsen auf einem an der Ausgabe-
seite (16) befindlichen Nippel (33) festhalt, der mit der Verpresskammer (50) verbunden ist.

14. Die halbautomatische Zigarettenstopfmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Pressstab (40) eine konkave Vorderkante (48) aufweist, um die Oberseite
des gepressten Tabaks in Stabform zu formen.

15. Verfahren zur Herstellung einer Zigarette unter Anwendung einer Vorrichtung gemas ei-
nem der Anspriiche 1-14.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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