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Dampfungsmedium (1) zur Anwendung bei einem
Dampfer (2) fur einen Beschlag (3), vorzugsweise
Mobelbeschlag, wobei der Déampfer (2) ein
Dampfergehause (4), wenigstens eine
Dampfungskammer (5) zur Aufnahme des
Dampfungsmediums (1) und einen relativ zum
Déampfergehduse (4) in der Dampfungskammer (5)
beweglichen Kolben (6) aufweist, wobei das
Dampfungsmedium (1) ein Gemisch ist, wobei das
Gemisch ein erstes Fluid (7), vorzugsweise eine erste
Flissigkeit, und wenigstens ein zweites Fluid (8),
vorzugsweise eine zweite FlUssigkeit, aufweist, wobei
das wenigstens eine zweite Fluid (8) in Form eines
Reinstoffs vor der Mischung mit dem ersten Fluid (7)
eine, vorzugsweise 10-mal bis 200.000-mal,
besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal,
hohere Nullviskositdt als das erste Fluid (7) in Form
eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem
wenigstens einen zweiten Fluid (8) bei ansonsten
gleichen Bedingungen aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Dampfungsmedium gemafn dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 sowie einen Dampfer mit einem solchen Dampfungsmedium, einen Beschlag mit einem
solchen Dampfer und/oder einem solchen Dampfungsmedium, einer Anordnung mit einem sol-
chen Beschlag und ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Dampfungsmediums.

[0002] Aus dem Stand der Technik, wie beispielsweise aus DE 40 19 150 A1, sind Dampfungs-
medien bekannt. Derartige Dampfungsmedien kdnnen fir TirschlieBer, konkret fir gedampfte
Bewegungen einer Tlre, verwendet werden. Es sind auch gedampfte Bewegungen von anderen
Gegenstanden denkbar, wie beispielsweise von Fenstern, Schranktiiren, Paneelen oder derglei-
chen.

[0003] Dampfungsmedien miissen verschiedene Herausforderungen bewéltigen. So sollen Damp-
fungsmedien bestimmte Ldslichkeiten, Emulsionsstabilitaten, Umweltvertraglichkeiten, Scherver-
halten und/oder dergleichen aufweisen.

[0004] Insbesondere das Scherverhalten eines Dampfungsmediums soll méglichst ideal fir die
jeweilige Anwendung geeignet sein. Dabei ist es wichtig, dass die Viskositat und das Scherver-
halten des Dampfungsmediums einerseits ein ideales Dampfungsverhalten bei verschiedenen
Schergeschwindigkeiten erméglicht und dass gleichzeitig Leckagen der Dampfungssysteme ver-
mieden oder zumindest reduziert werden.

[0005] Um das Scherverhalten eines Dampfungsmediums einzustellen, werden mitunter Full-
stoffe zugesetzt, welche allerdings nicht die gewlinschten Ergebnisse liefern.

[0006] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht also darin, die Nachteile des Standes der
Technik zumindest teilweise zu beheben und ein gegeniiber dem Stand der Technik verbessertes
Dampfungsmedium anzugeben, welches sich insbesondere durch ein angepasstes Scherverhal-
ten bei unterschiedlichen Schergeschwindigkeiten auszeichnet. Die Aufgabe besteht weiterhin
darin, einen Dampfer mit einem solchen Dampfungsmedium, einen Beschlag mit einem solchen
Dampfer und/oder einem solchen Dampfungsmedium, einer Anordnung mit einem solchen Be-
schlag und ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Dampfungsmediums anzugeben.

[0007] Diese Aufgabe wird gel6st durch die Merkmale der Anspriiche 1, 12, 13, 14 und 15.

[0008] Diese Aufgabe wird mittels eines Dampfungsmediums nach Anspruch 1 geldst, namlich
mittels eines Dampfungsmediums zur Anwendung bei einem Dampfer fir einen Beschlag, vor-
zugsweise Mdbelbeschlag, wobei der Dampfer ein Dampfergehduse, wenigstens eine Damp-
fungskammer zur Aufnahme des Dampfungsmediums und einen relativ zum Dampfergehduse in
der Dampfungskammer beweglichen Kolben aufweist, wobei das Dampfungsmedium ein Ge-
misch ist, wobei das Gemisch ein erstes Fluid, vorzugsweise eine erste Flissigkeit, und wenigs-
tens ein zweites Fluid, vorzugsweise eine zweite Fliissigkeit, aufweist, wobei das wenigstens eine
zweite Fluid in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem ersten Fluid eine, vorzugsweise
10-mal bis 200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal, héhere Nullviskositét
als das erste Fluid in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem wenigstens einen zweiten
Fluid bei ansonsten gleichen Bedingungen aufweist.

[0009] Der technische Effekt des Dampfungsmediums ist, dass durch die Verwendung von zwei
Fluiden mit signifikant unterschiedlichen Nullviskositaten ein gewlinschtes Scherverhalten des
Gemisches hergestellt werden kann.

[0010] Werden beispielsweise zwei Fluide mit einer sehr dhnlichen Nullviskositat gemischt, so
wird sich die Nullviskositat und/oder das Scherverhalten des Gemisches nicht deutlich von den
Nullviskositaten und/oder den Scherverhalten der einzelnen Fluide unterscheiden. Durch das Mi-
schen dieser Fluide ist somit nur ein sehr eingeschrankter Bereich der Viskositat des Gemisches
zuganglich und einstellbar. Werden hingegen Fluide mit deutlich unterschiedlichen Nullviskosita-
ten gemischt, so kdnnen Gemische mit unterschiedlichsten Nullviskositédten und/oder Scherver-
halten hergestellt werden, welche fir die jeweils gewlinschte Anwendung, vorzugsweise bei un-
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terschiedlichen Schergeschwindigkeiten, besser geeignet sind.

[0011] Ein Beschlag kann zum Beispiel eine Ausziehfiihrung mit zwei oder mehr Schienen oder
ein Scharnier mit zwei oder mehr Beschlagplatten sein.

[0012] Ein Gemisch ist ein Stoff aus wenigstens zwei Reinstoffen.

[0013] Ein Reinstoff ist ein Stoff aus nur einer chemischen Verbindung oder aus nur einem che-
mischen Element.

[0014] Unter ,Viskositat‘, mit dem griechischen Buchstaben n bezeichnet, wird in dieser Anmel-
dung die dynamische Scherviskositat von Fluiden, konkret von Fliissigkeiten oder Gasen, ver-
standen.

[0015] Unter ,Nullviskositéat* n° wird in dieser Anmeldung die dynamische Scherviskositat von
Fluiden, konkret von Flissigkeiten oder Gasen, bei einer Schergeschwindigkeit von 0 s verstan-
den.

[0016] Die Formulierung, dass ,das wenigstens eine zweite Fluid in Form eines Reinstoffs vor
der Mischung mit dem ersten Fluid eine, vorzugsweise 10-mal bis 200.000-mal, besonders vor-
zugsweise 100mal bis 10.000-mal, héhere Nullviskositat als das erste Fluid in Form eines Rein-
stoffs vor der Mischung mit dem wenigstens einen zweiten Fluid®, wird exemplarisch wie folgt
erklart, wobei dieses Erklarungsbeispiel lediglich dem besseren Verstandnis dienen soll und nicht
einschrankend zu verstehen ist:

[0017] Ein Gemisch AB besteht aus einem Fluid A und einem Fluid B, welche miteinander ver-
mischt werden, um das Gemisch AB herzustellen. Das Fluid A ist vor der Mischung mit dem Fluid
B ein Reinstoff Arin und weist vor der Mischung mit dem Fluid B eine Nullviskositat na° auf. Das
Fluid B ist ebenfalls vor der Mischung mit dem Fluid A ein Reinstoff Bwein und weist vor der Mi-
schung mit dem Fluid A eine Nullviskositat ns® auf. Das Gemisch AB, welches durch die Mischung
des Reinstoffs Awin und des Reinstoffs Brin hergestellt wird, weist eine Nullviskositét nas® auf. Bei
einem erfindungsgemaBen Dampfungsmedium muss die Nullviskositat ng® des Reinstoffs Brein,
also des wenigstens einen zweiten Fluids B in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem
wenigstens einen ersten Fluid A, gréBer, vorzugsweise 10-mal bis 200.000-mal, besonders vor-
zugsweise 100-mal bis 10.000-mal gréBer, als die Nullviskositét na° des Reinstoffs Arein, also des
wenigstens einen ersten Fluids A in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem wenigstens
einen zweiten Fluid B, sein.

[0018] Das obige Erklarungsbeispiel kann auch wie folgt beschrieben werden:

[0019] Wenn die Bestandteile A und B des Gemisches AB voneinander getrennt sind, also in
Form von Reinstoffen A.in und Brein vorliegen, dann gilt na® < ng®, vorzugsweise [10 bis 200.000]
na’ = ns’, besonders vorzugsweise [100 bis 10.000] na = ne’.

[0020] Fir den Fall, dass das Dampfungsmedium ein Gemisch ist, welches mehr als zwei Fluide
aufweist, so ist die Erfindung so zu verstehen, dass jenes Fluid innerhalb des Gemisches mit der
héchsten Nullviskositat in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit den restlichen Fluiden eine,
vorzugsweise 10-mal bis 200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal, hdhere
Nullviskositét als jenes Fluid innerhalb des Gemisches mit der niedrigsten Nullviskositat in Form
eines Reinstoffs vor der Mischung mit den restlichen Fluiden bei ansonsten gleichen Bedingun-
gen aufweist.

[0021] Unter ,ansonsten gleiche Bedingungen® wird im Zuge dieser Anmeldung verstanden, dass
die Bedingungen beim Bestimmen der Viskositaten n, insbesondere der Nullviskositaten der
Reinstoffe Arein Und Brein, konkret na® und ns°, bei den gleichen Bedingungen wie Druck p und/oder
Temperatur T bestimmt werden.

[0022] Mit anderen Worten kann bei ansonsten gleichen Bedingungen bedeuten, dass die Null-
viskositaten der Bestandteile A und B jeweils in Form eines Reinstoffs vor der Mischung, konkret
der Reinstoffe Aein Und Brein, bei Standardbedingungen, also 0 °C und 100.000 Pa, bestimmt
werden.
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[0023] Unter ,ansonsten gleichen Bedingungen® kdnnen aber auch stattdessen oder zusétzlich
andere Umgebungseinflisse, wie beispielsweise die gleichen Strahlungsbedingungen, das glei-
che elektrische und/oder magnetisches Feld und/oder Ahnliches, verstanden werden.

[0024] Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen des Dampfungsmediums werden in den abhéan-
gigen Anspriichen definiert.

[0025] Gemaf einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums 1 kann es vorgese-
hen, dass das Gemisch eine Losung oder eine Dispersion, vorzugsweise eine Emulsion, ist.

[0026] Eine Losung ist ein homogenes Gemisch aus wenigstens zwei Reinstoffen, wie beispiels-
weise zwei mischbaren Fluiden.

[0027] Eine Dispersion ist ein heterogenes Gemisch aus wenigstens zwei Reinstoffen, wie bei-
spielsweise eine Suspension aus einem Fluid und einem darin nicht I6sbaren Feststoff.

[0028] Eine Emulsion ist ein heterogenes Gemisch aus wenigstens zwei nicht mischbaren Flis-
sigkeiten ohne sichtbare Entmischung.

[0029] Gemaf einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums 1 kann es vorgese-
hen sein, dass das Gemisch frei von Fiillstoffen, vorzugsweise festen Additiven, ist.

[0030] Ein Flllstoff als fester Bestandteil eines Dampfungsmedium kann einerseits ein ge-
winschtes Scherverhalten oftmals nicht realisieren und andererseits negative Auswirkungen auf
das Dampfungsmedium oder einen das Dampfungsmedium fassenden Dampfer haben.

[0031] Weiters wird Schutz begehrt fir
einen Dampfer mit einem solchen Dampfungsmedium,
- einen Beschlag mit einem solchen Dampfer und/oder einem solchen Dampfungs-
medium,
- einer Anordnung mit einem solchen Beschlag und
- ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Dampfungsmediums anzugeben.

[0032] Der Vollstandigkeit halber wird darauf hingewiesen, dass im Zuge der Anspriiche und der
Beschreibung dieser Erfindung die verwendeten Zahlwdrter wie ein, zwei, drei und dergleichen,
grundsatzlich nur die vorhandene Mindestmenge eines Merkmals des erfindungsgemaien
Dampfungsmediums, des erfindungsgeméaBen Dampfers, des erfindungsgemaBen Beschlags
und der erfindungsgemaien Anordnung beschreibt. Einzelne Merkmale oder Bestandteile kdn-
nen natdrlich auch in gréBerer Anzahl vorhanden sein. So kdnnen erfindungsgemaBe Damp-
fungsmedien z.B. mehr als wenigstens ein zweites Fluid, erfindungsgemaBe Dampfer mehr als
ein Dampfungsgehause, einen Kolben und/oder wenigstens einer Dampfungskammer, erfin-
dungsgeméaBe Beschlage mehr als eine Dampfungsvorrichtung mit mehr als einem Dampfer, er-
findungsgemaBe Anordnungen mehr als wenigstens eine erste Struktur, wenigstens eine zweite
Struktur und/oder einen Beschlag usw. aufweisen. In diesem Sinne ist z.B. also das Zahlwort
Lein’, zwei“ etc. soweit sinnvoll im Sinne von mindestens ein, mindestens zwei etc. zu verstehen.

[0033] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden anhand der Figurenbeschreibung
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen im Folgenden néher erlautert. Darin zeigen:

[0034] Fig. 1 bis 5 verschiedene Ansichten eines Ausfiihrungsbeispiels eines Dampfers,

[0035] Fig. 6 bis 10 verschiedene Ansichten eines Ausfiihrungsbeispiels eines Beschlags
mit einem Dampfer,

[0036] Fig. 11 und 12  eine Ansicht eines Ausfiihrungsbeispiels einer Anordnung mit einem Be-
schlag in einer eingefahrenen und einer ausgefahrenen Stellung,

[0037] Fig. 13 bis 15  verschiedene Scherkurven eines ersten Fluids, eines zweiten Fluids, ei-
nes Referenzfluids und eines Gemisches aus dem ersten Fluid und dem
zweiten Fluid, und

[0038] Fig. 16 ein Blockdiagramm eines Verfahrens zum Herstellen eines Dampferme-
diums in Form eines Gemisches.
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[0039] Die Figuren 1, 2, 3, 4 und 5 zeigen einen Dampfer 2 fiir einen Beschlag 3, vorzugsweise
Mbbelbeschlag, wobei der Dampfer 2 ein Dampfergehduse 4, wenigstens eine Dampfungskam-
mer 5 zur Aufnahme eines Dampfungsmediums 1 und einen relativ zum Dampfergehduse 4 in
der Dampfungskammer 5 beweglichen Kolben 6 aufweist, wobei das erfindungsgemaBe Damp-
fungsmedium 1 in der wenigstens einen Dampfungskammer 5 vorgesehen ist, bevorzugt wobei
die wenigstens eine Dampfungskammer 5 mit wenigstens einer Dichtung 12, besonders bevor-
zugt aus Acrylnitril-Butadien-Kautschuk NBR, abgedichtet ist.

[0040] Fig. 1 zeigt eine Explosionsdarstellung des Dampfers 2.

[0041] Wie in Fig. 1 gezeigt, kann der Dampfer 2 ein Dampfungsgehause 4 in Form eines Zylin-
ders 17, einen Zylinderdeckel 18, ein Federelement 19, einen Federabschluss 20, eine Dichtung
12, einen Kolben 6, eine Kolbenstange 21 und eine Kolbenscheibe 22 aufweisen.

[0042] Das Federelement 19 kann zwischen dem Zylinderdeckel 18 und dem Federabschluss 20
angeordnet sein. Die Kolbenstange 21 kann von auBBen nach in das Dampfungsgehause 4 ver-
laufen und dabei durch Locher des Zylinderdeckels 18, des Federabschlusses 20 und der Dich-
tung 12 bis zum Kolben 6 gefiihrt werden. An einem Ende der Kolbenstange 21, welches sich im
Inneren des Dampfungsgehause 4,17 wahrend des Betriebszustands befindet, kann der Kolben
6 mit einer Kolbenscheibe 22 befestigt sein.

[0043] Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht des Dampfers 2 aus Fig.1, wobei der Kolben 6 samt Kol-
benstange 21 im ausgefahrenen Zustand vorliegt.

[0044] Fig. 3 zeigt eine Schnittdarstellung des Dampfers 2 aus Fig. 3.

[0045] Wie in Fig. 3 gezeigt, kann im Inneren des Dampfers 2, konkret innerhalb des Dampfungs-
gehauses 4 und des Zylinders 17, eine Dampfungskammer 5 vorgesehen sein, in welcher das
Dampfungsmedium 1 vorliegen kann. Die Dampfungskammer 5 kann von einer Seite durch die
Dichtung 12 und von den restlichen Seiten durch die zylindrische sowie abschlieBende Innen-
wand des Zylinders 17 begrenzt werden. Innerhalb der Dampfungskammer 5 und umgeben von
dem Dampfungsmedium 1 kann sich der Kolben 6 entweder in Richtung der Dichtung 12 oder
des der Dichtung 12 gegeniiberliegenden Endes des Zylinders 17 bewegen.

[0046] Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht des Dampfers 2 aus Fig.1, wobei der Kolben 6 im einge-
fahrenen Zustand vorliegt.

[0047] Fig. 5 zeigt eine Schnittdarstellung des Dampfers 2 aus Fig. 4.

[0048] Im Gegensatz zu Fig. 3 ist das Federelement 19 in dem eingefahrenen Zustand starker
komprimiert. Dies liegt daran, dass beim Ubergang des Kolbens 6 samt Kolbenstange 21 vom
ausgefahrenen (Fig. 2 und 3) in den eingefahrenen Zustand (Fig. 4 und 5) ein Uberdruck in der
Dampfungskammer 5 erzeugt wird, welcher Uber das Federelement 19 aufgenommen werden
kann.

[0049] In Fig. 3 ist erkennbar, dass beim Beginn der Bewegung des Kolbens 6 in den eingefah-
renen Zustand, konkret wenn sich der Kolben 6 nach rechts bewegt, das Dampfungsmedium 1
seitlich zwischen dem Kolben 6 und der zylindrischen Innenwand des Zylinders 17 vorbeiflieBen
kann. Nicht erkennbar ist in Fig. 3, dass das Dampfungsmedium 1 auch durch zwei Lécher des
Kolbens 6 und der Kolbenscheibe 22 hindurchflieBen kann. Die Lécher des Kolbens 6 und der
Kolbenscheibe 22 sind in Fig. 1 erkennbar.

[0050] Die zylindrische Innenwand des Zylinders 17 kann, wie in Fig. 3 und 5 dargestellt, ab circa
der Mitte der Zylinderlange konisch ausgefihrt sein. Hierdurch wird es fiir das Dampfungsmedium
1 im Laufe der Bewegung des Kolbens 6 vom ausgefahrenen in den eingefahrenen Zustand zu-
nehmend schwieriger zwischen Kolben 6 und zylindrischer Innenwand vorbeizuflieBen. Der
Durchfluss des Dampfungsmediums 1 durch die Locher des Kolbens 6 und der Kolbenscheibe
22 ist hingegen stets ungehindert moglich.

[0051] Die Figuren 6, 7, 8, 9 und 10 zeigen einen Beschlag 3, vorzugsweise Mdbelbeschlag, zur
bewegbaren Lagerung wenigstens einer ersten, vorzugsweise bewegbaren, Struktur 13 relativ zu
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wenigstens einer zweiten, vorzugsweise feststehenden, Struktur 14, wobei der Beschlag 3 eine
Dampfungsvorrichtung 15 mit einem Dampfer 2 zum gedampften Bewegen der wenigstens einen
ersten Struktur 13 relativ zur wenigstens einen zweiten Struktur 14 aufweist, wobei der Dampfer
2 ein erfindungsgemaBes Dampfungsmedium 1 aufweist und/oder der Dampfer 2 erfindungsge-
maB ausgefiihrt ist.

[0052] Eine Struktur kann zum Beispiel ein Fenster, eine Tir, eine Kommode, ein Schrank und
dergleichen sein.

[0053] Eine bewegbare Struktur kann zum Beispiel ein Glasfenster, eine Haus-/Zimmertir, eine
Schublade, eine Schranktir, eine Klappe und dergleichen sein.

[0054] Eine feststehende Struktur kann zum Beispiel ein Fensterrahmen, ein Tirrahmen, eine
Mauer, eine Wand, ein Mébelkorpus und dergleichen sein.

[0055] Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht des Beschlages 3 in Form einer Ausziehflihrung.

[0056] Die Ausziehflhrung kann eine erste, vorzugsweise bewegbare, Schiene 23, Laden-
schiene, eine zweite, vorzugsweise feststehende, Schiene 24, Korpusschiene, und eine Damp-
fungsvorrichtung 15 aufweisen. Die Dampfungsvorrichtung 15 kann eine Bewegung der ersten
Schiene 23 relativ zur zweiten Schiene 24 dampfen.

[0057] Fig. 7 zeigt eine perspektivische Ansicht des Beschlages 3 aus Fig. 6, wobei ein Abde-
ckelement der Dampfungsvorrichtung 15 ausgeblendet ist. Somit kann der Dampfer 2 der Damp-
fungsvorrichtung 15 leicht erkannt werden kann.

[0058] Fig. 8 zeigt eine Detailansicht des Beschlages 3 aus Fig. 7, wobei vor allem der Dampfer
2 erkennbar ist.

[0059] Der Dampfer 2 kann an der zweiten Schiene 25, der Korpusschiene der Ausziehfiihrung,
befestigt sein und tber die Kolbenstange 21 mit der ersten Schiene 24 in Wirkverbindung stehen.
Im dargestellten Fall befindet sich der Kolben 6 und somit auch die Kolbenstange 21 im einge-
fahrenen Zustand.

[0060] Fig. 9 zeigt eine Seitenansicht des Beschlages 3 aus Fig. 6.
[0061] Fig. 10 zeigt eine Seitenansicht des Beschlages 3 aus Fig. 7.
[0062] Bisher Gesagtes zum Dampfer 2 gilt fiir die Dampfungsvorrichtung 15 sinngeman.

[0063] Die Figuren 11 und 12 zeigen eine Anordnung 16, vorzugsweise Mdbel, umfassend:
- wenigstens eine erste, vorzugsweise bewegbaren, Struktur 13,
- wenigstens eine zweite, vorzugsweise feststehende, Struktur 14 und
- einen Beschlag 13, vorzugsweise Mdbelbeschlag, zur bewegbaren Lagerung der
wenigstens einen ersten Struktur 13 relativ zu der wenigstens einen zweiten Struktur
14,
wobei der Beschlag 3 erfindungsgeman ausgefihrt ist.

[0064] Fig. 11 zeigt eine perspektivische Ansicht der Anordnung 16 in Form eines Mébels. Die
ersten, vorzugsweise bewegbare, Strukturen 13 sind in diesem Fall als Schubladen 27 ausge-
fohrt. Die zweite, vorzugsweise feststehende, Struktur 14 ist in diesem Fall als Mdbelkorpus 28
ausgefiihrt. Die oberste Schublade 27 der Anordnung 16 ist zu bessern Veranschaulichung aus-
geblendet.

[0065] In Fig. 11 ist ein Beschlag 3 an einer Seitenwand des Mdbelkorpus 28 erkennbar, welcher
in Form einer Ausziehflihrung vorliegt und sich im eingefahrenen Zustand befindet.

[0066] Fig. 12 zeigt eine perspektivische Ansicht der Anordnung 16 in Form des Mdbels aus Fig.
11, wobei sich der Beschlag 3 im ausgefahrenen Zustand befindet. Hierdurch ist eine Damp-
fungsvorrichtung 15 erkennbar, welche zwischen der ersten Schiene 23 und der Seitenwand des
Mobelkorpus 28 angeordnet ist.

[0067] Bisher Gesagtes zum Beschlag 3 gilt fiir die Anordnung 16 sinngemafs.
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[0068] Die Figuren 13, 14 und 15 zeigen ein Diagramm mit vier Scherkurven von vier Stoffen,
wobei die X-Achse die Schergeschwindigkeit y in s und die Y-Achse die Viskositat n in mPas
wiedergeben. Die X-Achse und die Y-Achse sind logarithmisch skaliert.

[0069] Die vier verschiedenen Stoffe in den Fig. 13 bis 15 sind der Reinstoff A (Linie mit kurzen
Strichen), der Reinstoff B (Strich-Punkt-Linie), der Reinstoff C (durchgehende Linie) und das Ge-
misch AB (Linie mit langen Strichen).

[0070] Fig. 13 zeigt einen Schergeschwindigkeitsbereich von 1 s bis 1.000.000 s und einen
Viskositatsbereich von 100 mPas bis 1.000.000 mPas. Fig. 14 zeigt den gleichen Schergeschwin-
digkeitsbereich aber einen engeren Viskositatsbereich von 100 mPas bis 10.000 mPas. Fig. 15
zeigt einen engeren Schergeschwindigkeitsbereich von 1.000 s bis 1.000.000 s und einen en-
geren Viskositatsbereich von 200 mPas bis circa 2.500 mPas.

[0071] Das Gemisch AB aus den Fig. 13 bis 15 ist ein Dampfungsgemisch 1, namlich ein Damp-
fungsmedium 1 zur Anwendung bei einem Dampfer 2 fir einen Beschlag 3, vorzugsweise Mdbel-
beschlag, wobei der Dampfer 2 ein Dampfergehduse 4, wenigstens eine Dampfungskammer 5
zur Aufnahme des Dampfungsmediums 1 und einen relativ zum Dampfergehause 4 in der Damp-
fungskammer 5 beweglichen Kolben 6 aufweist, wobei das Dampfungsmedium 1 ein Gemisch
ist, wobei das Gemisch ein erstes Fluid 7, vorzugsweise eine erste Flissigkeit, und wenigstens
ein zweites Fluid 8, vorzugsweise eine zweite Flissigkeit, aufweist, wobei das wenigstens eine
zweite Fluid 8 in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem ersten Fluid 7 eine, vorzugs-
weise 10-mal bis 200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal, héhere Nullvis-
kositat als das erste Fluid 7 in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem wenigstens einen
zweiten Fluid 8 bei ansonsten gleichen Bedingungen aufweist.

[0072] Fir das Ausfiihrungsbeispiel aus den Figuren 13 bis 15 gilt Folgendes:

- Der Reinstoff A ist das erste Fluid 7 und weist eine Nullviskositat na° von 1.500 mPas
auf.

- Der Reinstoff B ist das zweite Fluid 8 und weist eine Nullviskosit&t ns® von 1.000.000
mPas auf.

- Das Gemisch AB besteht aus dem Reinstoff A sowie dem Reinstoff B und weist eine
Nullviskosit&t nag® von 10.000 mPas auf. Der Massenanteil des Reinstoffs A betragt
80% und der Massenanteil des Reinstoffs B betragt 20%.

- Der Reinstoff C ist ein Referenzfluid und weist eine Nullviskositat na® von 5.200
mPas auf.

[0073] Gemaf einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums 1 kann es vorgese-
hen, dass das erste Fluid 7 eine Nullviskositat zwischen 100 mPas und 1.500 mPas, vorzugs-
weise zwischen 200 mPas und 1.000 mPas, und/oder das wenigstens eine zweite Fluid 8 eine
Nullviskositat zwischen 500.000 mPas und 20.000.000 mPas, vorzugsweise zwischen 1.000.000
mPas und 16.000.000 mPas, aufweist.

[0074] Dies hat den technischen Effekt, dass die Nullviskositat des Dampfungsmediums, konkret
des Gemisches AB, Uber einen weiten Bereich, konkret zwischen 1.500 mPas und 1.000.000
mPas, einstellbar ist.

[0075] GemafR einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums kann es vorgese-
hen, dass die Viskositat des Gemisches
- bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu 100 s, gréBer als
8.000 mPas ist, und
- bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s bis zu 100.000 s, be-
sonders bevorzugt ab 10.000 s bis zu 100.000 s, und bei ansonsten gleichen
Bedingungen kleiner als 8.000 mPas ist.

[0076] GemafR einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums kann es vorgese-
hen, dass die Viskositat des Gemisches
- bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu 100 s, gréBer als
3.000 mPas ist, und
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- bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s bis zu 100.000 s, be-
sonders bevorzugt ab 10.000 s bis zu 100.000 s, und bei ansonsten gleichen
Bedingungen kleiner als 3.000 mPas ist.

[0077] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums kann es vorgese-
hen, dass die Viskositat des Gemisches
- bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu 100 s, gréBer als 500
mPas ist, und
- bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s bis zu 100.000 s, be-
sonders bevorzugt ab 10.000 s bis zu 100.000 s, und bei ansonsten gleichen
Bedingungen kleiner als 500 mPas ist.

[0078] Dies hat den technischen Effekt, dass das Scherverhalten des Dampfungsmediums, kon-
kret des Gemisches AB, bei niedrigen Schergeschwindigkeiten einem hdherviskosem Fluid aber
bei hohen Schergeschwindigkeiten einem niederviskosem Fluid entspricht.

[0079] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums kann es vorgese-
hen, dass die Viskositéat des Gemisches bei Schergeschwindigkeiten innerhalb des Anwendungs-
bereichs 9 des Dampfungsmediums 1, bevorzugt innerhalb des effektiven Anwendungsbereichs
29 des Dampfungsmediums 1, besonders bevorzugt ab 1.000 s bis zu 100.000 s, ganz beson-
ders bevorzugt ab 10.000 s bis zu 100.000 s, kleiner, vorzugsweise um den Faktor 2 bis 10
kleiner, ist als die Viskositat des Gemisches bei kleineren Schergeschwindigkeiten auBerhalb des
Anwendungsbereichs 9, bevorzugt auBBerhalb des effektiven Anwendungsbereichs 29, besonders
bevorzugt bis zu 100 s, und bei ansonsten gleichen Bedingungen.

[0080] Der Anwendungsbereich ist jener Bereich der Schergeschwindigkeit, in dem das Damp-
fungsmedium angewendet wird. Der Anwendungsbereich kann dabei von 1 s bis zu 100.000.000
s reichen, wobei fiir gewohnlich ein Anwendungsbereich 1 s bis zu 1.000.000 s reicht.

[0081] Anstelle des Anwendungsbereiches kann auch ein effektiver Anwendungsbereich heran-
gezogen werden. Der effektive Anwendungsbereich ist jener Bereich der Schergeschwindigkeit,
in dem zumindest zum Uberwiegenden Teil die Dampfungswirkung des Dampfungsmediums er-
folgt, und/oder jener Bereich der Schergeschwindigkeit, in dem der Gradient, also die Steigung,
der Funktion der Viskositat in Abhangigkeit von der Schwergeschwindigkeit ungleich null ist.

[0082] Die Dampfungswirkung kann besonders bei héheren Schergeschwindigkeiten notwendig
sein, um beispielsweise eine SchlieBbewegung einer Schublade 27, siehe hierzu Fig. 11 und 12,
abzudampfen. Wenn eine Schublade 27 von einer Anwenderin mit Schwung geschlossen wird,
kann anfanglich auf das Dampfungsmedium 1 eine verhaltnismaiig hohe Schergeschwindigkeit
wirken, bei der ein niederviskoses Scherverhalten gewlinscht sein kann. Kurz vor Erreichen der
geschlossenen Endstellung der Schublade 27 kann dann die SchlieBgeschwindigkeit der Schub-
lade infolge einer Bremswirkung geringer sein, wodurch auch die Schergeschwindigkeit geringer
als zuvor ist. In dieser Phase des SchlieBens der Schublade 27 kann ein hochviskoses Scherver-
halten des Dampfungsmediums 1 gewiinscht sein.

[0083] GemafR einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums kann es vorgese-
hen, dass
- sich eine Scherkurve des Gemisches 10, die sich aus einer Funktion der Viskositéat
in Abhangigkeit von der Schwergeschwindigkeit ergibt, bei zunehmender Scherge-
schwindigkeit einer Scherkurve eines Reinstoffes 11 mit einer Nullviskositat, die
niedriger als die Nullviskositat des Gemischs ist, annéahert und/oder
- eine Scherkurve des Gemisches 10, die sich aus einer Funktion der Viskositat in
Abhéangigkeit von der Schwergeschwindigkeit ergibt, bei zunehmender Scherge-
schwindigkeit eine Scherkurve eines Reinstoffes 11 mit einer Nullviskositat, die nied-
riger als die Nullviskositat des Gemischs ist, wenigstens einmal schneidet.

[0084] Die Scherkurve des Gemisches 10 ist in Fig. 15 die Scherkurve des Gemisches AB (Linie
mit langen Strichen). Die Scherkurve des Reinstoffes 11 ist in Fig. 15 die Scherkurve des Rein-
stoffes C, welcher als Referenzfluid herangezogen werden kann (durchgehende Linie).
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[0085] In Fig. 14 und 15 ist erkennbar, dass die Scherkurve 10 des Gemisches AB (Linie mit
langen Strichen) zweimal die Scherkurve des Reinstoffes C (durchgehende Linie) schneidet. Das
heiBt, dass das Gemisch AB vor dem ersten Schnittpunkt eine hdhere Viskositat, danach bis zum
zweiten Schnittpunkt eine niedere Viskositat und nach dem zweiten Schnittpunkt wieder eine ho-
here Viskositat als der Reinstoff C aufweist.

[0086] Der technische Effekt, der sich daraus ergibt, dass sich die Scherkurve des Gemisches
10 der Scherkurve des Reinstoffs 11 nahert und/oder die Scherkurve des Reinstoffs 11 wenigs-
tens einmal schneidet, ist folgender:

[0087] Es kann somit ein Dampfungsmedium 1, konkret das Gemisch AB, bereitgestellt werden,
welches in einem bestimmten, vorzugsweise niederen, Schergeschwindigkeitsbereich eine hé-
here Viskositat und in einem anderen, vorzugsweise héheren, Schergeschwindigkeitsbereich
eine niedere Viskositat als ein anderes Dampfungsmedium, konkret der Reinstoff 11, das Refe-
renzfluid C, aufweist. Auf diese Weise ist das Dampfungsmedium 1, das Gemisch AB, besser an
die jeweilige Anwendung angepasst als das andere Dampfungsmedium, Referenzfluid C.

[0088] Gemaf3 einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums 1 kann es vorgese-
hen, dass das Mischungsverhaltnis des ersten Fluids 7 zum wenigstens einen zweiten Fluid 8
zwischen 1:1 und 25:1, vorzugsweise zwischen 2:1 und 7:1, besonders vorzugsweise zwischen
3:1 und 5:1 liegt.

[0089] In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass das Gemisch 10
zumindest gleich viel des ersten Fluids 7 und des wenigstens einen zweiten Fluids 8 oder mehr
vom ersten Fluid 7 als vom wenigstens einen zweiten Fluid 8, mit anderen Worten mehr vom
diinneren Fluid als vom dickeren Fluid, aufweist.

[0090] In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass das Mischungs-
verhaltnis des ersten Fluids 7 zum wenigstens einen zweiten Fluid 8 bei 4:1 liegt.

[0091] Dies hat den technischen Effekt, dass innerhalb der durch das erste Fluid 7 und das we-
nigstens eine zweite Fluid 8 vorgegebenen Grenzen einerseits die Nullviskositat des Dampfungs-
mediums 1 und andererseits das Scherverhalten flexibel einstellbar ist.

[0092] Gemaf3 einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Dampfungsmediums 1 kann es vorgese-
hen, dass das erste Fluid 7 und/oder das wenigstens eine zweite Fluid 8 ein Silikondl, vorzugs-
weise ein Polydimethylsiloxan (PDMS), ein modifiziertes Polydimethylsiloxan und/oder ein Copo-
lymer von Polydimethylsiloxan, ist.

[0093] Die Materialwahl des ersten Fluids 7 und des wenigstens einen zweiten Fluids 8 lassen
sich die Grenzen der einstellbaren Nullviskositat und des Scherverhaltens des Dampfungsmedi-
ums 1 festlegen.

[0094] Die Materialwahl in Verbindung mit dem Mischungsverhaltnis des ersten Fluids 7 und des
wenigstens einen zweiten Fluids 8 ermdglicht eine individuelle Adaptierung der Nullviskositat und
des Scherverhaltens des Dampfungsmediums 1. Somit kann auch die Annaherung und/oder das
Schneiden der Scherkurve des Dampfungsmediums 1 mit der Scherkurve eines Referenzfluids
C flexibel angepasst werden. Beispielsweise kann der Schnittpunkt der Scherkurven des Damp-
fungsmediums 1 und des Referenzfluids C bei einer bevorzugten Schergeschwindigkeit und/oder
bei einer bevorzugten Viskositat erzeugt werden.

[0095] Fig. 16 zeigt ein Blockdiagramm eines Verfahrens zum Herstellen eines Dampfermediums
1 mit folgenden Verfahrensschritten:

- Bereitstellen eines ersten Fluids 7, vorzugsweise einer ersten Flissigkeit, in Form
eines Reinstoffes mit einer ersten Nullviskositét,

- Bereitstellen wenigstens eines zweiten Fluids 8, vorzugsweise einer zweiten Flis-
sigkeit, in Form eines Reinstoffes mit einer zweiten Nullviskositat, wobei die zweite
Nullviskositat des wenigstens einen zweiten Fluids 8 héher als die erste Nullvisko-
sitat des ersten Fluids 7 ist,
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- Zusammenfligen des ersten Fluids 7 und des wenigstens einen zweiten Fluids 8 zu
einem Gemisch.

[0096] In Fig. 16 ist die erste Nullviskositat n7° des ersten Fluids 7 vor dem Zusammenfligen mit
dem wenigstens einen zweiten Fluid 8 kleiner als die zweite Nullviskositat ns® des wenigstens
einen zweiten Fluids 8 vor dem Zusammenfliigen mit dem ersten Fluid 7. Nach dem Zusammen-
figen wird ein Dampfungsmedium 1 in Form eines Gemisches aus dem ersten Fluid 7 und dem
wenigstens einen zweiten Fluid 8 erzeugt, wobei die Nullviskositat n:° des Gemisches zwischen
der ersten Nullviskositat n7° des ersten Fluids 7 und der zweiten Nullviskositat ns® des wenigstens
einen zweiten Fluids 8 liegt.
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BEZUGZEICHENLISTE:

—_

Dampfungsmedium

2 Dampfer

3 Beschlag

4 Dampfergehduse

5 Dampfungskammer

6 Kolben

7 erstes Fluid

8 zweites Fluid

9 Anwendungsbereich

10  Scherkurve des Gemisches
11 Scherkurve eines Reinstoffes
12 Dichtung

13 erste Struktur

14 zweite Struktur

15  Dampfungsvorrichtung

16 Anordnung

17 Zylinder

18  Zylinderdeckel

19  Federelement

20 Federabschluss

21  Kolbenstange

22  Kolbenscheibe

23  erste Schiene

24 zweite Schiene

25 Montageplatte

26  Zwischenschiene

27  Schublade

28 Mobbelkorpus

29 effektiver Anwendungsbereich
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Patentanspriiche

1. Dampfungsmedium (1) zur Anwendung bei einem Dampfer (2) fir einen Beschlag (3), vor-
zugsweise Mdbelbeschlag, wobei der Dampfer (2) ein Dampfergehause (4), wenigstens eine
Dampfungskammer (5) zur Aufnahme des Dampfungsmediums (1) und einen relativ zum
Dampfergehause (4) in der Dampfungskammer (5) beweglichen Kolben (6) aufweist, wobei
das Dampfungsmedium (1) ein Gemisch ist, wobei das Gemisch ein erstes Fluid (7), vor-
zugsweise eine erste Flissigkeit, und wenigstens ein zweites Fluid (8), vorzugsweise eine
zweite Flissigkeit, aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine zweite
Fluid (8) in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem ersten Fluid (7) eine, vorzugs-
weise 10-mal bis 200.000-mal, besonders vorzugsweise 100-mal bis 10.000-mal, héhere
Nullviskositat als das erste Fluid (7) in Form eines Reinstoffs vor der Mischung mit dem
wenigstens einen zweiten Fluid (8) bei ansonsten gleichen Bedingungen aufweist.

2. Déampfungsmedium (1) nach Anspruch 1, wobei das Gemisch eine L&sung oder eine Disper-
sion, vorzugsweise eine Emulsion, ist.

3. Déampfungsmedium (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Gemisch frei von Fiillstoffen,
vorzugsweise festen Additiven, ist.

4. Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei das erste Fluid
(7) eine Nullviskositat zwischen 100 mPas und 1.500 mPas, vorzugsweise zwischen 200
mPas und 1.000 mPas, und/oder das wenigstens eine zweite Fluid (8) eine Nullviskositét
zwischen 500.000 mPas und 20.000.000 mPas, vorzugsweise zwischen 1.000.000 mPas
und 16.000.000 mPas, aufweist.

5. Déampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die Viskositat
des Gemisches
- bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu 100 s, groBer als 8.000
mPas ist, und
- bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s bis zu 100.000 s, beson-
ders bevorzugt ab 10.000 s bis zu 100.000 s', und bei ansonsten gleichen Bedingun-
gen kleiner als 8.000 mPas ist.

6. Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die Viskositét
des Gemisches
- bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu 100 s, gréBer als 3.000
mPas ist, und
- bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s bis zu 100.000 s, beson-
ders bevorzugt ab 10.000 s bis zu 100.000 s', und bei ansonsten gleichen Bedingun-
gen kleiner als 3.000 mPas ist.

7. Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die Viskositét
des Gemisches
- bei niedrigen Schergeschwindigkeiten, vorzugsweise bis zu 100 s, gréBer als 500
mPas ist, und
- bei hohen Schergeschwindigkeiten, bevorzugt ab 1.000 s bis zu 100.000 s, beson-
ders bevorzugt ab 10.000 s bis zu 100.000 s, und bei ansonsten gleichen Bedingun-
gen kleiner als 500 mPas ist.

8. Déampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die Viskositét
des Gemisches bei Schergeschwindigkeiten innerhalb des Anwendungsbereichs (9) des
Dampfungsmediums (1), bevorzugt innerhalb des effektiven Anwendungsbereichs (29) des
Dampfungsmediums (1), besonders bevorzugt ab 1.000 s™ bis zu 100.000 s, ganz beson-
ders bevorzugt ab 10.000 s bis zu 100.000 s, kleiner, vorzugsweise um den Faktor 2 bis
10 kleiner, ist als die Viskositat des Gemisches bei kleineren Schergeschwindigkeiten au-
Berhalb des Anwendungsbereichs (9), bevorzugt auBerhalb des effektiven Anwendungsbe-
reichs (29), besonders bevorzugt bis zu 100 s, und bei ansonsten gleichen Bedingungen.
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9. Déampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei

- sich eine Scherkurve des Gemisches (10), die sich aus einer Funktion der Viskositat in
Abhédngigkeit von der Schwergeschwindigkeit ergibt, bei zunehmender Scherge-
schwindigkeit einer Scherkurve eines Reinstoffes (11) mit einer Nullviskositét, die nied-
riger als die Nullviskositat des Gemischs ist, annahert und/oder

- eine Scherkurve des Gemisches (10), die sich aus einer Funktion der Viskositat in Ab-
héangigkeit von der Schwergeschwindigkeit ergibt, bei zunehmender Schergeschwin-
digkeit eine Scherkurve eines Reinstoffes (11) mit einer Nullviskositat, die niedriger als
die Nullviskositat des Gemischs ist, wenigstens einmal schneidet.

10. Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei das Mi-
schungsverhaltnis des ersten Fluids (7) zum wenigstens einen zweiten Fluid (8) zwischen
1:1 und 25:1, vorzugsweise zwischen 2:1 und 7:1, besonders vorzugsweise zwischen 3:1
und 5:1, liegt.

11. Dampfungsmedium (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei das erste Fluid
(7) und/oder das wenigstens eine zweite Fluid (8) ein Silikondl, vorzugsweise ein Polydime-
thylsiloxan (PDMS), ein modifiziertes Polydimethylsiloxan und/oder ein Copolymer von Po-
lydimethylsiloxan, ist.

12. Dampfer (2) fir einen Beschlag (3), vorzugsweise Mébelbeschlag, wobei der Dampfer (2)
ein Dampfergehduse (4), wenigstens eine Dampfungskammer (5) zur Aufnahme eines
Dampfungsmediums (1) und einen relativ zum Dampfergehause (4) in der Dampfungskam-
mer (5) beweglichen Kolben (6) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Dampfungs-
medium (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11 in der wenigstens einen Dampfungskammer
(5) vorgesehen ist, bevorzugt wobei die wenigstens eine Dampfungskammer (5) mit wenigs-
tens einer Dichtung (12), besonders bevorzugt aus Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR),
abgedichtet ist.

13. Beschlag (3), vorzugsweise Mdbelbeschlag, zur bewegbaren Lagerung wenigstens einer
ersten, vorzugsweise bewegbaren, Struktur (13) relativ zu wenigstens einer zweiten, vor-
zugsweise feststehenden, Struktur (14), wobei der Beschlag (3) eine Dampfungsvorrichtung
(15) mit einem Dampfer (2) zum gedampften Bewegen der wenigstens einen ersten Struktur
(13) relativ zur wenigstens einen zweiten Struktur (14) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass der Dampfer (2) ein Dampfungsmedium (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11 auf-
weist und/oder der Dampfer (2) nach dem Anspruch 12 ausgefiihrt ist.

14. Anordnung (16), vorzugsweise Mdbel, umfassend:
- wenigstens eine erste, vorzugsweise bewegbaren, Struktur (13),
- wenigstens eine zweite, vorzugsweise feststehende, Struktur (14) und
- einen Beschlag (13), vorzugsweise Mdbelbeschlag, zur bewegbaren Lagerung der we-
nigstens einen ersten Struktur (13) relativ zu der wenigstens einen zweiten Struktur
(14),
dadurch gekennzeichnet, dass der Beschlag (3) nach dem Anspruch 13 ausgefihrt ist.

15. Verfahren zum Herstellen eines Dampfermediums (1), vorzugsweise nach einem der An-
spriiche 1 bis 11, gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte:

- Bereitstellen eines ersten Fluids (7), vorzugsweise einer ersten Flissigkeit, in Form
eines Reinstoffes mit einer ersten Nullviskositat,

- Bereitstellen wenigstens eines zweiten Fluids (8), vorzugsweise einer zweiten Flissig-
keit, in Form eines Reinstoffes mit einer zweiten Nullviskositét, wobei die zweite Null-
viskositat des wenigstens einen zweiten Fluids (8) hdher als die erste Nullviskositat des
ersten Fluids (7) ist,

- Zusammenfligen des ersten Fluids (7) und des wenigstens einen zweiten Fluids (8) zu
einem Gemisch.

Hierzu 9 Blatt Zeichnungen
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