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Vynélez se tykd problematiky srovnavani
vyvalkit do jednotné tGrovné na chladicim
loZi a te$i automatickou korekci ¢asového
okamZiku odbaveni. Pedstata zpfisobu podle _.__ -
vynélezu spogiva v tom, %e se Koriguje zpoZ- “_ N ;
déni dasového okamZiku odbavovani oproti -
gasovému okamZiku pFechodu piedniho kon- e
ce jednotlivé tyCe kritickym mistem na po- '@'é’
hybové draze vyvalkQ pii prekrogeni ty&i FA &
zvolené trovné srovndvani, v rozmezi ¢aso- ,,,j SA A%
vého intervalu bezhavarijniho odbavovani
tak, Ze se sniZuje krokové velikost tohoto
gasového zpoZdéni, aZ do odstranéni tohoto
prekroteni zvolené drovne& srovnavani. Za- '“\1
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Fizeni k provadéni zphsobu obsahuje snima-
&e polohy, vyb&rovy ¢len a asovy len v za-
pojeni podle obr. 1.
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Vynélez se tykd problematiky odbavovani
vyvalkli na chladici loZe p¥i valcovéani tyfo-
vého materidlu na spojitém valcovacim po-
Fadi a zaFizeni k provddéni zplisobu, zejména
kulatiny, betonarské oceli a podobné. Jedna
se napfriklad o jemné profily @ 12, @ 14, @ 16,
védlcované jako tyfovy materidl v délkach
rovnych nékolikandsobné obchodni délce a
odbavované na chladici loZe. Tento tydovy
materidl se po vychladnuti déli skupinovg,
napfiklad po 30 aZ 40 kusech na obchodni
délky.

Skupinové déleni predpokiddd srovnéani
jednotlivych tyéi do jedné drovné, uskuted-
fiované pomoci specidlnich potahovacich va-
le¢kid a snimadt pfitomnosti materialu v této
drovni.

Je zfejmé, Ze pro rdizné vdlcovaci rychlosti,
pro rizné délky ty¢i vychédzeji riizné drovnd
zastavenl téchto ty&i pifi odbavovéni na chla-
dici loZe. PFitom droveil srovndvédni se voli
tak, aby velikost délkového tseku pro pota-
hovédni vySla v redlnych mezich, nap#iklad
Fadové 3 aZ 5 m. V univerzalnich vdlcovnach
riiznych sortimentt vychdzi pasmo zastaveni
fadové 20 aZ 30 m, vztaZeno na cely sorti-
ment vyvalk{i. Snimade p¥itomnosti materidlu
k zachyceni prednich koncéi jednotlivych
ty¢i se umistuji do fad v n&kolika rovinéach,
a uroven srovndvéni se zvoli vybérem nékte-
ré fady téchto snimadd. Tak napfiklad pfi
rozmist&ni t&chto snimadt do 3 Fad ve vzda-
lenostech po 10 m se obsdhne pdsmo rFadové
20 m.

PIi zndmém vélcovani a odbavovéani vyval-
k(i na chladici loZe se nastavuje velikost
vystupni véalcovaci rychlosti jako veliginu
konstantni. Urovell zastaveni jednotlivé tyde
po odbaveni na chladici loZe je zavisld na
této vystupni vdlcovaci rychlosti, na rychlosti
valniku pFed chladicim loZem, a na dascvém
okamZiku tohoto odbaveni. Pfi optimdlnim
odbaveni se zastavuji jednotlivé tyge ze sle-
dovaného souboru ty¢i pfed zvolenou tirovni
srovnavani, vztaZeno na smér pohybu t&chto
tyCl. Potahovaci véletky vyrovnavaji minu-
sové tchylky a odtahuji jednotlivé tyée do
této Grovné srovnavani.

Pfi vybo&eni z rozsahu optimédlnich hodnot
napfiklad pFi prekrodeni vystupni vilcovaci
rychlosti presdhne n&ktera tyd ze sledované-
ho souboru tyéi Groveil srovndni, napiiklad
0 2 m. Potahovaci valetky tuto kladnou u-
chylku nevyrovnaji a p¥i déleni na obchodni
delky se tento plesah pfes droven srovnava-
ni ustfihne do odpadu. P¥i presném d&leni
v ndsobku obchodni délky vznikd na Konci
déleni u této tyde zkrdceny Kkus, kratsi ne#
je obchodni délka pravé o tento presah, coZ
plisobi na celkovou vyt&Znost vyvalcovaného
kovu nepfiznive.

Nevyhodou zndmého védlcovani a odbavo-
vani vyvalkfl na chladic{ loZe je tedy nahodi-
1y vliv vélcovaci rychlosti, rychlosti valniku
a Casového okamZiku odbavavani na vysled-
nou klidovou polohu ty&i p¥ odbaveni a za-
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staveni na chladici loZi, vztaZeno na zvole-
nou drovei srovnavani, '

Tyto nevyhody odstraiiuje zpfisob Fizeni
odbavovani vyvalkdl na chladici loZe pfi val-
covini tyfového materidlu na spojitém val-
covacim pozadi, jehoZ podstata spodivd v
tom, Ze se koriguje zpoZd&ni &asového oka-
mZiku odbavovéni oproti dasovému okamZiku
pfechodu predniho konce jednotlivé tyce
kritickym mistem na pohybové dréze vyval-
kG pii prekrodeni ty&i zvolené trovné& srov-
ndvéani, v rozmezi fasového intervalu :bez-
havarijniho odbavovdni tak, Ze se sniZuje
krokové velikost tohoto Casového zpoZdéni.

Podsiata zafizeni k provadéni zplsobu po-
dle vyndlezu zdleZi v tom, Ze f¥idici snimag
polohy umistény v kritickém misté na pohy-
bové drdze vyvalkli je spojen se€ vstupem
Casového €lenu, jehoZ vystup je spojen s po-
honem odbavovaciho za¥izeni, pFigemZ &aso-
vy Clen je obousmérn& spojen s vyb&rovymr
tlenem, kde vstup vybé&rového &lenu je vice-
nasobny a je spojeny se snimadi polohy ve
vyznaénych drovnich na chladicim loZ#i.

Prednosti zplisobu ¥izeni odbavovani vy-
valkll na chladici loZe pfi vdlcovani tySové-
ho materidlu na spojitém védlcovacim pofadi
a zafizeni k provadéni zplisobu je automa-
tické zamezeni piFesahu jednotlivych tyé&i
pres zvolenou tdroveii srovnavani po odbave-
ni a zastaveni na chladicim loZi a tim zame-
zeni odpadu a vzniku zkrdcenych kusfi na
konci déleni.

Zptusob Fizeni odbavovdni vyvalkid na chla-
dici loZe pFi vélcovani tyfového materidlu
na spojitém valcovacim pofadi a zaFizeni k
provadéni zpiisobu je v prikladném prove-
deni zndzornén na pfiloZecndm vykrese.

Na obr. 1 je znazorn&no valcovaci pofadi
1, na které navazuje chladici loZe 2 prostied-
nictvim pohybové drdhy vyvalkil 3 osazené
naptiklad hnanymi védletky. Chladic{ loZe 2
ohraniuje odbavovaci ¢dst 4, a odvad&ci
¢ast 5. , . ‘

Jednotliva ty¢ vychazi z vélcovaciho po-
fadi 1 rychlosti v1 ve sméru 81, do odbavo-
vaci Casti 4 chladiciho loZe 2 vstupuje rych-
losti vz, na chladicim loZi 2 se pohybuje p¥is-
n&, napiiklad krokovymi pohyby tohoto loZe,
ve sméru Sz, z odvdd&ci &ésti 5 postupuje ve
sméru 83 po odvddéci draze 6. Vzhledem k
vytvol'eni Zddouci mezery mezi jednotlivymi
tyCemi pro ucely plynulého odbavovéni je
rychlost vz v&tsi, neZ je rychlost vi. Chladici
loZe 2 je krokového typu a sklada se ze sou-
stavy drah a z pohyblivého rostu, ktery pre-
mistuje jednotlivé tyfe postupns v této sou-
stavé drah smérem Sz k odvaddci &4sti 5.

Jsou zndzornény vyznaéné drahy, osazené
snimaci polohy, a to drdha 7, osazena jed-
nim snimacéem polohy 1P1 v jedné tdrovni Ry,
jednim snimadem polohy 1Pz v druhé drovni
Rz, jednim snima&em polohy 1Ps ve tfeti tirov-
ni Rs, druhd drédha 8, osazena druhym sni-
macem polohy %P1 v jedné trovni Ri druhym
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snimacem polohy 2Pz v druhé trovni R, dru-
hym snimadem polohy 3Pz ve tfeti drovni Rs.

Dile je zndzornén jeden soubor ty¢i Di
slozeny z jednotlivych ty¢i 11, 12, 13, 14, 13
adbavenych a zastavenych na chladicim loZi
pred zvolenou trovni srovnévéni ve tieti G-
rovni Rs. Druhy soubor ty¢i Dz je sloZeny z
jednotlivychtydi 16, 17, 18, 19, 23 odbavenych
na chladicim loZi tak, Ze tyg 18 a ty& 29 ple-
sahuji prednimi konci zvolenou trovell sTov-
navani v této tieti drovni Ra.

P¥i pouziti potahovacich védleckd a pri
srovnavani v jedné vyzna¢né draze 7 a ve dru-
hé vyznaéné dréze 8 aZ do dosaZeni trovné
predniho konce jednotlivych tyci arovné jed-
noho snimate polohy 1P3, popiipad& druhé-
ho snimade polohy 2P3 ve tfeti drovni Rs se
jeden soubor ty&i D1 srovnava do zvolené G-
rovné srovndvani v této tfetl drovni R3,

P¥i srovndvani druhého souboru D2 se
srovnavaji do zvolené drovné srovnavani ve
treti drovni R tyce 16, 17, 19, pFesah tyci 18,
a0 pies tuto tfeti drovesi zlstdvd a pFi dé-
leni na obchodni délky piechézi do odpadu.
zaroveil na konci d&leni na obchodni délky
vznikaji zkrdcené kusy krat3i, neZ je obchod-
ni délka o tento piesah.

Tak napiiklad pfi véalcovdni ty¢i délky 97
metrdl a d&leni na obchodni déiky po 12 m
vznika technologicky nutny odpad po 0,5 m
na obou koncich a 8 obchodnich délek po
12 m. Je-li pfesah tyZe 18 roven 2 m vzniki
na konci déleni zkrdaceny kus 10 m a techno-
logicky nuiny odpad 0,5 m, popiipadg zkra-
ceny kus 10,5 m. Obdobné& je-li piesah tyde
20 roven 1,5 m, vznikéd na konci délent zkra-
ceny kus 10,5 m a technologicky nutny od-
pad 0,5 m, popiipadé zkrdceny kus 11 m.

K zamezeni vzniku piesahu pfes zvolenou
droveii srovndvani se koriguje &asovy oka-
mZik odbavovani v rozmezi ¢asového inter-
valu bezhavarijniho odbavovani tak, Ze se
gasovy okamZik odbavovani posouvé k leve-
mu krajnimu bodu tchoto intervalu.

Casovy interval bezhavarijniho odbavovéani
je ohranifen pogdtetnim Casovym okamZi-
kem 1, ktery odpovidéd takové poloze zadniho
konce odbavované tyte na pohybové draze
3, e odbaveni jiZ nezanechava zadni konec
této tyde v odbavovaci &ésti 4 chladiciho lo-
¥e, a koncovym ¢asovym okamzikem 2, ktery
odpovidd takové poloze predniho konce v
pofradi dal3i tyfe na pohybové draze 3, Ze
odbaveni predchozi tyCe je$t€ nezasahuje
predni konec této dalsi tyce.

Tak napt¥iklad pro ¢asovy interval bezha-
varijniho odbavovédni 0; 1,2 s a odbaveni v
gasovém okamZiku 0,8 s se jednotlivé tyce
po odbaveni na chladici loZe 2 zastavi v po-
lohach druhého souboru Dz Posunutim aso-
vého okam?Ziku odbaveni o koneénou hodno-
tu z4vislou na rychlosti vz, napiiklad o0 0,2 s
se dosdhne drfvéjsiho odbavovani v case 0,6
sekundy, ktery jesté patfi do Casového inter-
valu bezhavarijniho odbavovéni, nebot plati:

0<06s<12s,

a tim se zamez{ vzniku presahu pFes tfeti
troveri Rs.

Je ziejmé, Ze poloha ty&i po odbaveni & za-
staveni na chladicim loZi je zdvisla téZ na
délce tschto ty&i. P¥i prisném dé&leni v na-
sobku obchodni * délky, napfiklad nasobku
12 m a technologicky nutném odpadu 0,5 m
na obou koncich jsou zm#ny této polohy
vztaZzeno na predni konce vyvolané nutné i
zménou hodnoty této délky. Tak napiiklad
neiblizéi po sob& jdouci hodnoty této délky
jsou 85 m, 109 m, coZ je pomé&rng velky skok.
Nicménd délka tydi je urdovdna prednosing
kritériemi optimalizace déleni, vyuZiti chla-
dictho loZe, poétu dgleni vyvalku z jednoho
sochoru a podobng, a odbavovani na chladici
loZe je zaleZitosti ndslednou.

Vznika-li p¥i odbavovani na chladici loZe
v potatetnim Casovem okamZiku intervalu
pezhavarijniho odbavovani rozloZeni ty¢i po-
dle souboru Di, koriguje se rychlost valniku
pfed chladicim loZem popiipadé vystupni
valcovaci rychlost tak, Ze se sniZuje o konec-
nou hodnotu, zdvislou na velikosti presahu
pFes zvolenou trovei srovndni, frekvenci to-
hoto presahu vztaZeno na pocet ty&i sledo-
vaného souboru a podobng, napfiklad o
0,2 m/s. Korekce této rychlosti a jeji vliv na
vyslednou polchu po odbaveni a zastaveni
na chladicim loZi je velmi G&inny vzhledem
k tomu, Ze kineticka energie obsaZzenda v jed-
notlivé ty¢i amérnd druhé mocning jeji rych-
losti s2 vybiji linedrn& s délkou brzdne dréa-
hy.

Zptisch Fizeni odbavovani vyvalkll na chla-
dicl loZ¥e p¥i vélcovani tycového materidlu
podle vynélezu se snadno automatizuje, na-
priklad jako soucast automatizovaného rize-
ni vystupniho aseku vdlcovaci tratg, a to s
minimdlnim pifdavnym vybavenim méridly
rychlosti, snimac¢i polohy, zaddvacimi ¢leny.
P¥ vyssim stupni automatizace prechdzi hli-
dani vysledné polohy tyce po odbaveni a za-
staveni na chladicim loZi indikované pomoct
snimadft piftomnosti materidlu, jakoZ i ko-
rekce &asového okamZiku odbavovani, rych-
losti valniku pred chladicim loZem, popiipa-
dsd vystupni valcovaci rychlosti Fidicimu
pocitadi.

Na obr. 1 je v kritickém mist& A na pohy-
bové draze 3 umistén Fidici snima& polohy F.
Vy¢stup tohoto snimace je spojen se vstupem
t asového &lenu T, vystup Gasového ¢lenu T
je spojen s pohonem M odbavovaciho zafi-
zeni.

Casovy &len T je obousmérné spojen s vy-
bérovym &lenem X. Vstup vybérového Clenu
X je vicendsobny a je spojen se snimadi po-
lohy 1Py, 2P1 v jedné tGrovni Ri, se snimati
polohy 1Pz, 2Pz ve druhé trovni Ry, se snimaci
polohy 1Ps, %P3 ve ti'etl urovni Rs.

Casovy €len T ma ménitelné tasové zpoz-
déni, volba konkrétni hodnoty tcohoto Caso-
vého zpoZdéni se déje signdly na vystupu
vyb&rového ¢lenu X.

PFi srovnani do tfeti drovné Rs vyhodno-
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cuje vyb&rovy ¢&len X signdly snimade polo-
hy 1P3, 2P5 v této tfet drovni Rs, a p¥i pie-
sahu tyc¢i 18 a 20 pres tuto troveii provadi
zménu zadani ¢asovému glenu T ve smyslu

krokového sniZeni Gasového zpoZd&ni tohoto

¢asového ¢lenu T.

Zptisob Fizeni odbavovani vyvalk{ na chla-
dici loZe pri vdlcovdni tydového materidlu a
zafizeni k provddéni zplisobu podle vynéalezu
se uplatiluje na spojitych valcovacich pofa-
dich tam, kde je pro udely dé&leni na ob-
chodni délky G&elné srovnavani jednotlivych
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tyC¢i do jednotné tdrovné&, a toto srovndvani
se déje zndmymi potahovacimi vale¢ky a
snima¢i polohy. U&innost tohoto Fizeni je
zvlast pronikava p¥i piesném d&leni vykalki
Z jednotlivych sochorii v ndsobku obchodni
délky. DosaZitelny odpad nepfesahuje veli-
kost technologicky nutného odpadu na obou
koncich ty€i, coZ je nevyhnutny odpad za-
kfivenych konch ty&i pti déleni na letmych
nliZzkdch, zbytkovd nepiesnost srovnavani do
jednotné Grovné a podobn&.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob fizeni odbavovédni vyvalkii na
chladici loZe pii vdlcovéani tyéového materi-
dlu na spojitém vélcovacim pofadi, vyznade-
ny tim, Ze se koriguje zpoZd&ni &dasového
okamZiku odbavovani oproti ¢asovému oka-
mZiku prechodu predniho konce jednotlivé
tye kritickym mistem na pohybové dréaze
vyvalkl pfi prekroeni tygdi zvolené trovné
srovnavani, v rozmezi ¢asového intervalu
bezhavarijniho odbavovéni tak, Ze se sniZuje
krokové welikost tohoto asového zpoZdéni.

2. Zaiizeni k provadéni zplsobu Fizeni od-
bavovani vyvalkdl na chladici loZe pfi valco-

vdni tydového materidlu na spojitém valco-
vacim poradi podle bodu 1, vyznadené tim,
Ze Fidici snimaé polohy (F) umistény v kri-
tickém misté (A) na pohybové dréaze (3)
vyvalkll je spojen se vstupem (t) tasového
¢lenu (T}, jehoZ vystup je spojen s pohonem
(M) odbavovaciho zafizeni, pFitemZ &asovy
¢len (T} je obousmérné& spojen s vybérovym
¢lenem (X), kde vstup vyb&rového &lenu [X)
je vicenasobny a je spojeny se snimaci polo-
hy (1P1, 2P1; P9, 2P2; 1P3, 2P3) ve vyznad&nych
urovnich (R1; Rz R3) na chladicim loZi (2).

1 list vykrest
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