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Sposob walcowania cienkich i waskich tasm na sprezyny,
zwlaszcza na zawieszenia i doprowadzenia pradowe
w przyrzadach pomiarowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b walcowania
cienkich i waskich tasm na sprezyny zwlaszcza na
zawieszenia i doprowadzenia prgdowe w przyrza-
dach pomiarowych. Tasma, ktéra po przewalcowa-
niu ma mniejszg grubo$é, wykazuje dotycheczas po-
wazng wade w postaci ,,szablowatosci” tzn. luko-
watego wygiecia, powstajgcego po przej$ciu tasmy
pomiedzy walcami zgniatajacymi. Znany jest spo-
s6b zmierzajgcy do usuniecia tej wady, polegajacy
na zastosowaniu specjalnych prowadnic za pomo-
cg ktérych wprowadza sie tasme w poblize strefy
walcowania. Za pomocg tego sposobu nie mozna
unikngé jednak bocznego przemieszczania tasmy,
poniewaz zawsze istnieje odstep pomiedzy koncem
prowadnicy a miejscem rozpoczecia procesu zgnia-
tania tasmy w wyniku czego przewalcowana tasma
wykazuje szablowatos$é.

Celem wynalazku jest uzyskanie tasmy, ktéra po
zmianie grubo$ci, wyniklej z przewalcowania po-
miedzy walcami zgniatajacymi, nie wykazuje
,szablowatosci”. Cel ten zostal osiggniety za po-
mocg sposobu wedlug wynalazku, ktéry polega na
tym, 2ze przed wprowadzeniem tasmy pomie-
dzy walce zgniatajace, zwieksza sie jej powierzch-
nie przylegania do jednego z tych walcéw zgnia-
tajacych.

Korzystnie jest jezeli powierzchnie przylegania
tasmy do walca zwigksza si¢ przez opasanie jedne-
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go z walcow wprowadzong tasmg o kat zawarty
miedzy 30° a 180°.

Przewalcowana tasma, za pomocg sposobu we-
dilug wynalazku nie wykazuje ,szablowatosci”,
dzieki czemu wykonane z niej, o ré6wnoleglych kra-
wedziach, sprezynki wplywaja w sposéb istotny
na polepszenie jako$ci wyrobu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony przy-
kladowo na rysunku przedstawiajagcym polozenie
taSmy w czasie procesu walcowania. Proces walco- \
wania przebiega w ten spos6b, ze przeznaczong do
walcowania tasme 1 opasuje sie o kgt a jeden z
obracajgcych sie zgniatajacych walcéw 2, 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b walcowania cienkich i waskich tasm
na sprezyny, zwlaszcza na zawieszenia i doprowa-
dzenia prgdowe, znamienny tym, ze przed Wwpro-
wadzeniem tasmy pomiedzy walce zgniatajace
zwieksza sie jej powierzchnie przylegania do jed-
nego z tych walcow zgniatajgcych.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Zze
powierzchnie przylegania tasmy do walca zwieksza
sie przez opasanie jednego z walcé6w wprowadzang
tasmga, najkorzystniej o kat 30° do 180°.
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