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CANTRE

La présente invention concerne un cantre et un procédé de guidage
de fil provenant d'emballages de fil montés sur un cantre.

Les emballages de fil utilisés dans la machine textile sont
fréquemment stockés sur un cantre.

Dans certains cantres, par exemple en tissage de tapis, I'emballage
de fil présente la forme d'une bobine et le fil est tiré par le c6té de la bobine,
ce qui améne la bobine a tourner. Normalement, le cantre porte un grand
nombre de bobines, et pour empécher que différents fils s'emmélent, ils sont
souvent guidés par des tubes ou des oeillets proches des bobines.

Il est important de maintenir faible la tension sur le fil. Cependant,
comme ['oeillet ou le tube de guidage sont situés a proximité de la bobine,
normalement en une position centrale par rapport a la longueur de la bobine,
la tension sur le fil augmente lorsque le fil est extrait de la bobine & proximité
de l'une de ses extrémités.

Un objet général de la présente invention est de fournir un cantre qui
permet de tirer le fil de bobine montée sur le cantre avec une tension
minimale.

Dans un aspect de la présente invention, on fournit un procédé
d'extraction de fil d'une pluralit¢ de bobines montées sur un cantre, le
procédé comprenant le montage d'une pluralité de bobines cote a cote dans
une rangee et le placement en position adjacente a une premiére bobine
d'un oeillet ou tube de guidage qui sert a guider le fil provenant d'une autre
bobine de la rangée, de préférence de la bobine adjacente dans la rangée.

Dans un autre aspect de l'invention, on fournit un cantre contenant au
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moins une rangée de moyens de montage de bobine, les moyens de
montage de bobine étant espacés les uns des autres, un ensemble de
guidage de fil associé a chaque moyen de montage de bobine, I'ensemble
de guidage de fil comprenant un premier et un deuxiéme guide de fil, le
premier guide de fil présentant de préférence la forme d'un oeillet ou d'un
tube de guidage servant a recevoir un premier fil provenant d'une bobine
montée sur un autre moyen de montage de bobine de ladite rangée, le
deuxiéme guide de fil étant adapté pour recevoir un deuxiéme fil provenant
de la bobine montée sur son moyen de montage de bobine associé, le
deuxiéme guide de fil permettant audit deuxiéme fil de se déplacer en va-et-
vient pendant qu'il est tiré de ladite bobine montée sur le moyen associé de
montage de bobine.

De préférence, chaque ensemble de guidage de fil comprend un
corps, le deuxiéme guide de fil étant de préférence une fente formée dans le
corps.

La figure 1 est une vue latérale d'une petite partie d'un cantre selon
un premier mode de réalisation de l'invention;

la figure 2 est une vue en plan du cantre représenté dans la figure 1;

la figure 3 est une vue d'extrémité du cantre représenté dans la figure
1;

la figure 4 est une vue latérale d'une petite partie d'un cantre selon un
deuxiéme mode de réalisation de I'invention;

la figure 5 est une vue en plan du cantre représenté dans la figure 4;
et

la figure 6 est une vue d'extrémité du cantre représenté dans la figure

Si nous nous référons tout d'abord aux figures 1 a 3, on y voit
représenté un premier mode de réalisation 50 qui utilise des tubes de
guidage 6 pour guider le fil.

Le cantre 30 comprend une rangée d'organe principaux de bati 40 sur
chacun desquels sont montés des moyens 41 de montage de bobine, qui
présentent de préférence la forme d'un arbre 42 fixé sur l'organe de cadre
40.

Un ensemble de guidage de fil 45, qui présente de préférence la
forme d'un bras 5, est associé a chaque moyen 41 de montage de bobine.
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Le bras 5 comprend un premier guide de fil qui présente la forme d'un
tube et un deuxiéme guide de fil 43 qui présente la forme d'une fente 3. Le
bras 5 est également doté d'une fente 11 qui est traversée par un tube 6 qui
s'étend vers un bras 5 voisin.

Chaque fil FY est commencé d'une bobine 1 a travers la fente 3 du
moyen 41 associé du montage de bobine vers le tube 6 associé a la bobine
1 suivante.

Comme le tube 6 n'est pas situé a distance étroite de la bobine 1 de
laquelle le premier fil FY est tiré, I'angle de déplacement entre cette bobine
et le tube 6 n'est pas aigu, c'est-a-dire qu'il est relativement obtus, méme
lorsque le fil FY est situé aux extrémités longitudinales de la bobine 1.

On remarquera que lorsque le fil FY est tiré de sa bobine 1, le fil FY
se déplace en va-et-vient entre les extrémités de la bobine. Comme le
deuxiéme guide de fil 43 présente la forme d'une fente 3, ce déplacement de
translation du fil FY est permis.

Le premier guide 6 d'un bras 5 et le deuxiéme guide 3 du bras 5 voisin
servent a maintenir la partie du fil FY situé entre eux libre vis-a-vis de la
bobine 1 intermédiaire.

A T'extrémité du bras 5, on peut ajouter un prolongement sur lequel
des bobines de réserve peuvent étre stockées avant d'étre remplacées.

Dans les figures 4 a 6, on a représenté un deuxié¢me mode de
réalisation 60. Le deuxiéme mode de réalisation 60 est similaire.au premier
mode de réalisation, a I'exception que les tubes de guidage 6 ont été omis et
remplaceés par des oeillets de guidage 22. Par conséquent, un fil FY traverse
la fente 3, l'oeillet de guidage 22 et passe au-dessus du bord supérieur du
bras 5. Les fils 21, 25 et 26 sont guidés a I'avant du cantre de maniére a étre
maintenus écartés I'un de l'autre ainsi qu'on I'a représenté. Cela signifie que
les fils ne frottent jamais I'un contre l'autre, en éliminant le risque qu'un fil
puisse en entrainer un autre avec lui.
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REVENDICATIONS

1. Procéde pour tirer du fil d'une pluralité de bobines montées sur
un cantre, le procédé comprenant l'opération consistant & monter une
pluralité de bobines cbte a coéte dans une rangée et a placer en position
adjacente a une premiére bobine un oeillet ou un tube de guidage pour
guider le fil provenant d'une autre bobine de la rangée, de préférence la
bobine adjacente dans la rangée.

2. Cantre comprenant au moins une rangée de moyens de
montage de bobine, les moyens de montage de bobine étant espacés les
uns des autres, un ensemble de guidage de fil associé a chaque moyen de
montage de bobine, I'ensemble de guidage de fil comprenant un premier et
un deuxiéme guide de fil, les premiers guides de fil présentant de préférence
la forme d'un oeillet ou d'un tube de guidage qui servent a recevoir un
premier fil provenant d'une bobine montée sur un autre moyen de montage
de bobine dans ladite rangée, le deuxieme guide de fil étant adapté pour
recevoir un deuxieéme fil de la bobine montée sur son moyen de montage de -
bobine associé, le deuxiéme guide de fil permettant audit deuxiéme fil de se
déplacer en va-et-vient pendant qu'il est tiré de ladite bobine montée sur le
moyen de montage de bobine associé.

3. Cantre selon la revendication 2, dans lequel chague ensemble
de guidage de fil comprend un corps, le deuxiéme guide de fil étant une
fente formée dans le corps.
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ABREGE

CANTRE

Procédé pour tirer du fil d'une pluralité de bobines montées sur un
cantre, le procédé comprenant l'opération consistant & monter une
pluralit¢ de bobines cOte a cote dans une rangée et a placer en
position adjacente a une premiére bobine un oeillet ou un tube de
guidage pour guider le fil provenant d'une autre bobine de la rangée,
de préférence la bobine adjacente dans la rangée.
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