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Sposéb obrobki metaléw przed wyciaganiem lub walcowaniem.
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Przy wyciaganiu lub walcowaniu meta-

16w w'celu nadamia im pozadanych ksztal-
t6w i wymiaréw nalezy przed kazdem prze-
puszczeniem przez walec metal nagrzewad.
Wrykryto jednak, ze czynnosci te staja sig
_zbyteczne, skoro obrabiany metal uprzednio

“pokryé-cienka, warstewka, ofowin. Do uzy-
skania jednak pomy$lnych wynikéw otéw
powinien byé z jednej strony mozliwie jak
najczystszy, by zachowatl wszystkie swe wta-
Sciwoéci klepalnoéci, z drugiej za$ powinien
doskonale przywiera¢ do metalu obrabiane-
go, aby podczas obrébki me odstawail od
niego,

Zapomocy, elektrolizy mozna wprawdzie
otrzymaé¢ warstwe olowiu nadzwyczaj czy-
sta, ktéra jednak pod wzgledem whasciwo-
§ci przywierania do metalu pozostawia wie-

le do zyczenia, gdyz utworzona z niej po-
wiloka, zazwyczaj proszkowata lub krysta-
liczna, z latwosécig sie oddziela, Z drugiej

“znowu strony sposéb elektrolityczny nie
" jest oszczedny, gdyz wymaga kosztownych

urzgdzen oraz statego i sumiennego dozoru.

Na pierwszy rzut oka wydaje si¢, ze wy-
twarzaniem powloki ofowianej na goraco,
jak si¢ to praktykuje obecnie, mozna zasta-
pi¢ powlekanie elektrolityczne; dotychczas
jednak mie udawatly si¢ préby pokrywania
sposobami znanemi zelaza lub miedzi po-
wiloka otowiana, gdyz metale te nie posia-
daja dostatecznego powinowactwa z olo-
wiem. By wywolaé¢ chociazby powolna lecz
stala taczno§é otowiu z metalem, propono-
wano dodawanie do ofowiu doéé znacznych
ilosci (5 do 10%) oyny lub antymonu, Nie-
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. stety jednak domieszka cyny lub antymonu
nadaje ofowiowi twardos§é, co stanowi. prze-
szkode do wytwarzania powtoki otowianej
na metalach przeznaczonych do obrébki me-
chaniczne;j,

Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wi udoskonalenie sposobu dauqce moznosé
wytworzenia czystej powtoki otowianej, sil-
nie przywierajacej do metalu. Spos6b ‘en
polega na poamalgamowywaniu metalu
przed pokryciem go powloka olowiana, i za-

nurzeniu go nastepnie w kapieli roztopione-

go olowiu,

Rte¢ posiada wlasno&é wywolywania na-
tychmiastowego przywierania ofowiu, przy-
czem nalezy podkreslié, ze przy obrébce me-
talu w sposéb wskazany otrzymuje si¢ nie-
tylko mniej lub wigcej gruba powtoke oto-
wiana, ktéra podczas dalszej obrébki me-
chanicznej nie moze zosta¢ zeskrobana, od-
tupana lub $ciagnieta, lecz nastepuje prze-
nikanie olowiu w glab metalu, co usuwa
wszelkie obawy, by w jakiemkolwiekbadz
stadjum walcowania lub wyciggania moglo
powstaé $cieranie si¢ np, stali ze stala. Wy-
tworzona wedlug wynalazku niniejszego po-
wloka ofowiana dziataé¢ i utrzymywaé be-
dzie prawidlowosé roboty do samego korica.

Amalgamowanie metaléw przeznaczo-
nych do walcowania, wyciggania i podob-
nych czynnoéci osiaga sig zanurzaniem ich w
roztworach wodaych odpowiednich zwigz-
kéw rteciowych.

Kapiel ztozona z 1 litra roztworu chlo-
rowodoru o gestoéci 6° Bé nasyconego sal-
mjakiem oraz chlorku rteci 50 g daje dosko-
nate wyniki.

Przedmioty zanurzone w tej kapieli w
kilka sekund nabieraja, dzieki wytworzeniu
sie zlozonej orteci, barwy szarej, Po wydo-
byciu z tej wanny zanurzamy przedmiot w
roztopionym czystym otowiu. Do stopienia
olowiu stosujemy zwykty znany topnik, za-
sadniczo ztozony z podwéjmego chlorku cyn-
ku i amonjaku, ktéry wogble pokrywa tylko
cze¢é¢ powierzchni roztopionego metalu, co
pozwala na zanurzenie materjatu cbrabiane-
go poprzez powierzchnie pokryta topnikiem,
a wydobywaé je przez te cze$é powierzchni
roztopionego metalu, ktéra pozostala czysta.

W ten sposéb pokryty olowiem przed-
miot po ostudzeniu daje si¢ walcowaé i wy-
ciggaé bez potrzeby przegrzewapia oraz o-
czyszczania go kwasami i lugami po kazdem
przejéciu przez walce.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb obrobki metali przeznaczonych
do wyciagania, walcowania lub podobnych
czynno$ci, znamienny tem, ze metal podle-
ga uprzednio poamalgamowaniu, a nastepnie
pokryciu ofowiem zapomoca zanurzenia go w
kapieli z roztopionego ofowiu.

Gaston de Dudzeele.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL3808B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


