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(57)【要約】
　　　ＬＥＤ投光器（１）であって、使用のために適切
に配置される複数のＬＥＤ（３）と、前記複数のＬＥＤ
（３）に電力を供給するための配電回路（４）と、仕上
げケーシング（５）と、電力供給ネットワークへの電気
的接続の手段（６）と、を備え、それが、投光器（１）
からのビームを適切に向けるために折り曲げられる層化
されたシート（２）を備え、前記シート（２）が、機械
的サポートとしてかつ前記複数のＬＥＤ（３）のための
電力および制御ボードとして同時に用いられ、および前
記配電回路（４）が直接その上に得られる、ことを特徴
とするＬＥＤ投光器。
【選択図】　図１
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【特許請求の範囲】
【請求項１】
　　　ＬＥＤ投光器（１）であって、
－使用のために適切に配置される複数のＬＥＤ（３）と、
－前記複数のＬＥＤ（３）に電力を供給するための配電回路（４）と、
－仕上げケーシング（５）と、
－電力供給ネットワークへの電気的接続の手段（６）と、を備え、
前記投光器（１）からの前記ビーム放出を適切に向けるために折り曲げられる層化された
シート（２）を備え、前記シート（２）が、機械的サポートとしてかつ前記複数のＬＥＤ
（３）のための電力および制御ボードとして同時に用いられ、および前記配電回路（４）
が直接その上に得られる、ことを特徴とするＬＥＤ投光器。
【請求項２】
　　　前記シート（２）が、連続的であるか、または放射もしくは並列パターンを備えた
細長い不連続部（１６）を有する、ことを特徴とする請求項１に記載のＬＥＤ投光器（１
）。
【請求項３】
　　　前記複数のＬＥＤ（３）に電力を供給するための前記配電回路（４）が前記誘電物
質（８）上で得られる回路部を備えるように、前記シート（２）が、２つの重なり合う連
続層、熱伝導材料（７）でできている１層および誘電物質（８）でできている１層を備え
る、ことを特徴とする請求項１に記載のＬＥＤ投光器（１）。
【請求項４】
　　　前記熱伝導材料（７）の層がアルミニウム合金であり、前記誘電物質（８）がテフ
ロンまたは類似の材料であり、および、前記配電回路（４）が銅合金でできている、こと
を特徴とする請求項３に記載のＬＥＤ投光器（１）。
【請求項５】
　　　透明な、二成分エポキシニスの層（１５）が、シルクスクリーン印刷技法を用いて
前記配電回路（４）の上に施着される、ことを特徴とする請求項３に記載のＬＥＤ投光器
（１）。
【請求項６】
　　　前記層化されたシート（２）が単一または二重曲率を備える湾曲した表面に沿って
折り曲げられる、ことを特徴とする請求項１に記載のＬＥＤ投光器（１）。
【請求項７】
　　　前記複数のＬＥＤ（３）が前記湾曲した表面の前記凹面または凸面側に施着される
、ことを特徴とする請求項６に記載のＬＥＤ投光器（１）。
【請求項８】
　　　各ＬＥＤ（３）が光学レンズ（９）に結合される、ことを特徴とする請求項１に記
載のＬＥＤ投光器（１）。
【請求項９】
　　　前記仕上げケーシング（５）が熱伝導材料（７）の前記層と直接接触している、こ
とを特徴とする請求項３に記載のＬＥＤ投光器（１）。
【請求項１０】
　　　前記仕上げケーシング（５）が光透過壁（１０）を用いて閉じられる、ことを特徴
とする請求項９に記載のＬＥＤ投光器（１）。
【請求項１１】
　　　前記壁（１０）がレンズである、ことを特徴とする請求項１０に記載のＬＥＤ投光
器（１）。
【請求項１２】
　　　ＬＥＤ投光器（１）の製作のための一方法であって、それが、以下のステップ、す
なわち、
－誘電物質（８）の層によって覆われる可塑性熱伝導材料（７）の層から成る層化された
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フラットシート（２）上で複数のＬＥＤ（３）に電力を供給するための配電回路（４）の
準備ステップと、
－前記ＬＥＤ（３）が接続されるべきポイントを除く前記配電回路（４）上へのシルクス
クリーン印刷工程を用いた透明な、二成分エポキシニス（１５）の層の施着ステップと、
－前記ポイントへの前記ＬＥＤ（３）の付着ステップと、
－前記雄型部分が前記ＬＥＤ（３）の通過のための孔を含有するはめ込み形モールドを用
いて、適切な曲率に沿って形状化されてかつ折り曲げられるシートを得る前記層化された
シート（２）の折り曲げステップと、
－前記形状化されたシート（２）のおよびトランス（１３）のおよび電力供給ネットワー
クへの接続の前記対応する手段（１２）の、前記熱伝導層（７）と熱的に接触する仕上げ
ケーシング（５）の施着ステップと、を含むことを特徴とする方法。
【発明の詳細な説明】
【技術分野】
【０００１】
　　　本発明は、照明工学セクターに関する：特に、本発明はとりわけ道路照明のために
または屋外の環境もしくは大きな屋内の空間を照明するために用いられることができるＬ
ＥＤ投光器に関する。
【背景技術】
【０００２】
　　　この目的のために使用されるＬＥＤ投光器は、すでに公知であり、実質的に球形の
カップ形状を備えた不透明なボックス状格納エレメント、前記ボックス状エレメント内に
収納されて、前記球形のカップの最上部にて接合される金属サポートストリップに施着さ
れる、テープのような形状を備えた複数の回路ボード上に線形に配置される複数のＬＥＤ
組立体、透明な材料でできている前記ボックス状エレメントのための閉じ光学スクリーン
、および各テープのようなボードの電気制御回路にワイヤで適切に接続される前記ＬＥＤ
のための電気供給ユニットを備える。
【０００３】
　　　前記投光器内に使用されるＬＥＤは白色のまたは着色した光を無差別に放出するこ
とができるか、またはＲＧＢタイプＬＥＤであることができ、および、発光効果を増大す
るために、それらはしばしば光源から来る光のビームを集中するかまたは散乱する既知の
特性を備えた円滑なまたは浮出しの既知のタイプのレンズと単独で結合される。
【０００４】
　　　また、全てのＬＥＤによって生成される光の更なる調節のために、前記閉じ光学ス
クリーンはさまざまなサイズの適切な浮出しを備えた円滑なまたは機械加工された表面を
有する。
【０００５】
　　　この種のＬＥＤ投光器は、いくつかの限界および欠点を有する。
【０００６】
　　　サポートストリップに施着される、ＬＥＤがその上に配置される、テープのような
ボードで構成される所定の構造体の存在が、光源の分布を大いに条件づけ、より大きな密
度の照明出力を備えたいくつかのゾーンおよびより低いいくつかの照明出力を備えた他の
ゾーンを作り出す。実際には、ストリップは球形のカップの中央でＬＥＤのより大きな密
度および周囲に向かってより少ないＬＥＤを必然的に引き起こす。投光器全体が均一な照
明効果を生成することを確実にするために、異なる照明出力を備えたＬＥＤを交互にして
それを前記サポートストリップ上に慎重に配置する必要がある。時にはまた、他のものが
スイッチを切ったままに保たれる間、供給されるべきいくつかのＬＥＤ組立体だけを選ぶ
必要があるかもしれない。この目的は、複雑な電気制御回路および複数の電気ケーブルに
よって達成される。
【０００７】
　　　都合悪く、異なる照明出力を備えたＬＥＤの使用およびそれらの正確な位置の決定
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、前記テープのようなボードをサポートストリップに固定するための、かつ後者をボック
ス状エレメントに接合するためのいくつかの機構部品の使用、ならびに個々のＬＥＤのス
イッチを入れるための電力供給および制御ケーブルおよび構成部品の使用が、投光器の構
成に伴われる時間およびコストならびに投光器を使用する時の維持費を大いに増大する。
【０００８】
　　　さらに、多数の電気部品の存在は短絡の危険性を増大して器具の寿命を減少させる
。
【０００９】
　　　最後に、ＬＥＤのためのサポートストリップが含有される閉じ光学スクリーンによ
って境界を決められるボックス状エレメント内部の空間は都合悪く熱の相当な集中を保ち
続け、それは放散させるのが困難である。前記ボックス状エレメント内部のより低い温度
を確実にするために、それゆえにより少ない数のＬＥＤまたはより低い発光出力を備えた
ＬＥＤを使用する必要があり、しかしながら、都合悪くより弱い光収率に結びつく。
【発明の概要】
【発明が解決しようとする課題】
【００１０】
　　　本発明の目的は、既知のＬＥＤ投光器と比較して技術的および機能的性能を向上さ
せることによって、かつエネルギー消費量に関して光収率を最適化することによって、こ
れらの欠点を除去することである。
【００１１】
　　　特に、本発明の目的は：
－任意の特定の方向におけるＬＥＤの位置の限界を有さずに放出される光線を均質にする
ことによって、投光器の光学収率を向上させること、
－寸法、製造および保守のコストならびに時間を減少させることによって、機械および電
気構成部品を削減すること、
－より少ないが、より強力なＬＥＤを使用する、したがってコストをカットする可能性に
よって、良い熱放散を確実にすることである。
【課題を解決するための手段】
【００１２】
　　　これらの目的は、
－使用のために適切に配置される複数のＬＥＤと、
－前記複数のＬＥＤに電力を供給するための配電回路と、
－仕上げケーシングと、
－電力供給ネットワークへの電気的接続の手段と、を備え、それが、投光器からのビーム
放出を適切に向けるために折り曲げられる層化されたシートを備え、前記シートが、機械
的サポートとしてかつ前記複数のＬＥＤのための電力および制御ボードとして同時に用い
られ、および前記配電回路が直接その上に得られる、ことを特徴とするＬＥＤ投光器によ
って達成される。
【００１３】
　　　本発明の好ましい態様によれば、前記シートは連続的であるか、または放射もしく
は並列パターンを備えた細長い不連続部を有する。
【００１４】
　　　特に、前記複数のＬＥＤに電力を供給するための配電回路が前記誘電物質上で直接
得られる回路部を備えるように、前記シートが、２つの重なり合う連続層、熱伝導材料で
できている１層および誘電物質でできている１層を備える。
【００１５】
　　　有利には、前記熱伝導材料はアルミニウム合金であり、前記誘電物質はテフロンま
たは類似の材料であり、および、前記配電回路は銅合金である。
【００１６】
　　　本発明のさらに別の態様では、ＬＥＤからの光をよりよく反射するために、透明な
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、二成分エポキシニスの層がシルクスクリーン印刷工程を用いて前記配電回路の上に施着
される。
【００１７】
　　　本発明の可能な実施態様によれば、前記層化されたシートが単一または二重曲率を
備えた湾曲した表面に沿って折り曲げられ、および、前記複数のＬＥＤが前記湾曲した表
面の凹面または凸面側に無差別に施着される。
【００１８】
　　　有利には、各ＬＥＤが光学レンズに結合される。
【００１９】
　　　本発明の好ましい一態様によれば、前記仕上げケーシングは熱伝導材料の前記層と
直接接触している。
【００２０】
　　　本発明の更なる態様によれば、前記仕上げケーシングは光透過壁を用いて閉じられ
、および、例えば、前記壁はレンズであることができる。
【００２１】
　　　本発明の更なる一目的が、ＬＥＤ投光器の製作のための一手順であって、それが、
以下のステップ、すなわち、
－誘電物質の層によって覆われる可塑性熱伝導材料の層から成る層化されたフラットシー
ト上で複数のＬＥＤに電力を供給するための配電回路の準備ステップと、
－ＬＥＤが接続されるべきポイントを除いて、前記配電回路上へのシルクスクリーン印刷
工程を用いた透明な、二成分エポキシニスの層の施着ステップと、
－前記ポイントへのＬＥＤの付着ステップと、
－雄型部分がＬＥＤの通過のための孔を含有するはめ込み形モールドを用いて、適切な曲
率に沿って形状化されて折り曲げられるシートを得る前記層化されたシートの折り曲げス
テップと、
－前記形状化されたシートのおよびトランスのおよび電力供給ネットワークへの接続の対
応する手段の、前記熱伝導層と熱的に接触する仕上げケーシングの施着ステップと、を含
むことを特徴とする手順である。
【００２２】
　　　更なる態様は、従属請求項内に開示される。
【発明の効果】
【００２３】
　　　上記した構成特徴に由来する効果は、実質的に以下に存在する：
－サポートストリップとして働くテープのような回路ボードの配置と関連するどんな制約
も伴わない、個々のＬＥＤの位置決めの絶対的な自由、
－ＬＥＤ電源回路を無傷のままに残してかつ任意の好ましい方向に光のビームを向けると
共に、層化されたＬＥＤサポートシートを種々の湾曲した形状に折り曲げて、それによっ
て求められる任意の光学形状（凹面、凸面、放物線、その他）を得る可能性、
－投光器によって放出される光のビームの幅および深度を増大するために投光器の周囲に
存在するＬＥＤの数を増大してかつ中央領域内の数を減少させる可能性、
－製造および保守のコストおよび時間を増大する不必要な、扱いにくい機構部品なしで、
投光器の最大構成単純性、
－より大きな安全性、より大きな動作単純性に結びつく電気部品の数の減少ならびに製造
および維持費の更なる低下、
－層化されたＬＥＤサポートシートの熱伝導層と、同じ形状を有してさらに熱伝導材料で
できている仕上げケーシングとの間の直接的な接触のおかげである、良い熱放散の達成。
【００２４】
　　　特に、ＬＥＤによって生成される熱をすばやく放散させることによって、有利には
、投光器構成部品を過熱してそれに損害を与える危険を冒さずにより大きな照明出力を備
えたＬＥＤを使用し、かつ装置全体に対するより長い寿命を確実にすることが可能である
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。
【００２５】
　　　さらにより有利には、より強力なＬＥＤを用いて、構成および労働コストの減少と
共に、それらの数を減少させることが、可能である。
【図面の簡単な説明】
【００２６】
　　　本発明のこれらのおよび更なる効果は、非制限的な例としておよび図面の助けを借
りて、その好ましい実施態様の以下の詳細な説明からより明白になり、そこにおいて、
【００２７】
【図１】本発明に従うＬＥＤ投光器の横断面図を示す。
【図２】前記ＬＥＤ投光器の前面部分断面図を示す。
【図３】本発明の斜視図を示す。
【図４】本発明の頭上平面図を示す。
【図５】２つの可能な変形実施態様の模式的な横断面図を示す。
【図６】２つの可能な変形実施態様の模式的な横断面図を示す。
【図７】ＬＥＤをサポートするための層化されたシートの可能な代替構成の頭上平面図を
示す。
【発明を実施するための形態】
【００２８】
　　　図を参照して、本発明に従うＬＥＤ投光器１は、使用のために適切に配置される複
数のＬＥＤ　３をサポートするために配置される層化されたシート２、前記複数のＬＥＤ
　３に電力を供給するための配電回路４、仕上げケーシング５および電力供給ネットワー
クへの前記投光器１の電気的接続の手段６を備える。
【００２９】
　　　導電性回路４が、前記誘電層８の上に、前記層化されたシート２上に直接得られる
ように、前記層化されたシート２が、２つの重なり合う連続層、熱伝導材料７でできてい
る１層および誘電物質８でできている１層を備える。
【００３０】
　　　例示される実施態様によれば、前記熱伝導材料７はアルミニウム合金であり、前記
配電回路４は回路４の回路部を得るために化学的にエッチングされた銅でできており、お
よび、前記誘電物質８はテフロンまたは別の類似の絶縁体である。
【００３１】
　　　層化されたシート２の表面仕上げは、シルクスクリーン印刷工程を用いて回路４の
上に透明な二成分エポキシニスの層１５を施着することによって達成される。
【００３２】
　　　図１－４への特定の参照によって、前記層化されたシート２が、単一または二重曲
率を備えた湾曲した表面に沿って折り曲げられ、ピラミッドまたは放物面形状の切頭体に
よって、一種の中空ドームを形成し、ＬＥＤ　３がその内部に配置される。
【００３３】
　　　ＬＥＤ　３は前記層化されて折り曲げられたシート２と直接結合されて、仕上げ層
１５のない領域内に、回路４に沿って配置される電気的接続のポイントに対応する、光の
完全に均質のビームを作り出すためにその上に配置される。
【００３４】
　　　各ＬＥＤ　３は、前記ＬＥＤ　３を収容するために配置される特定のニッチを備え
ている、実質的に先端を切った円錐形状を備えた本体９’から構成される、光学レンズ９
および前記層化されたシート２上に設けられる対応する孔１１に挿入されるために配置さ
れる複数のサポート用足９”と結合される。
【００３５】
　　　特に、前記レンズ９は、多少顕著な突起または凸部を伴う円滑なまたは浮出しの表
面を備えた、形状において円形であるかまたは多角形であることができる。
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【００３６】
　　　また、熱伝導材料でできている前記仕上げケーシング５は、外部から見えない個々
のＬＥＤ　３に対応する光学レンズ９の配置のために、前記層化されて湾曲したシート２
上に作られる孔１１を作る、前記シート２を連続的に取り囲む。
【００３７】
　　　電気的接続の前記手段６は、既知のタイプの電力供給ケーブル１２およびトランス
１３を実質的に備える。
【００３８】
　　　図５を参照して、前記層化されたシート２は単一曲率を備えた表面に沿って折り曲
げられ、および、投光器１は中空半円筒の形状を有する。
【００３９】
　　　特に、前記複数のＬＥＤ　３が前記湾曲した表面の凸面側に施着される一方、仕上
げケーシング５が同じ湾曲した表面の凹面側に施着される。
【００４０】
　　　図６を参照して、前記層化されたシート２は単一曲率を備えた表面に沿って折り曲
げられ、および、投光器１は閉じた「トンネル」タイプである、すなわち中空半円筒の形
状で、前記半円筒の長手方向の軸線に対して垂直な閉じ壁１４を取り付けられる。
【００４１】
　　　上記した仕様によれば、前記複数のＬＥＤ　３は前記湾曲した表面の凹面側に、お
よび有利にはまた、閉じ壁１４に施着される。
【００４２】
　　　最後に、図７内に例示される実施態様を参照して、前記層化されたシート２は、単
一または二重曲率を備えた表面に沿ってシート２を折り曲げるのに特に役立つ放射傾向を
備えた、細長い不連続部１６を備える。
【００４３】
　　　一般に、湾曲した表面によって想定されるすべての幾何学的形状に対して、層化さ
れたシート２が折り曲げられる方法に従い、ＬＥＤは凹面表面および凸面表面の両方に施
着されることができる。
【００４４】
　　　仕上げケーシングは、有利には光透過壁１０によって閉じられる。
【００４５】
　　　特に、前記壁１０はレンズであることができて、ＬＥＤ　３によって生成される光
のビームを調節して特定の照明効果を作り出すために、多少顕著な突起または凸部を備え
た、円滑なまたは浮出しの表面を有することができる。
【００４６】
　　　前記投光器１の製作のための手順が、以下に記載される。
【００４７】
　　　可塑性熱伝導材料７の層から成るフラットシートが、誘電物質８の層によって覆わ
れ、それによって層化されたシート２を作り出し、かつ、その後、銅の回路部を備えた配
電回路４が、化学エッチングの既知の技法を使用して作り出される。回路４は次いで、Ｌ
ＥＤ　３が後の段階で施着されるべき適切な接続ポイントを除いて、シルクスクリーン印
刷工程によって透明な二成分エポキシニス１５の層によって覆われる。
【００４８】
　　　前記層化されたシート２は次いで、はめ込み形モールドを用いて、形状化されて折
り曲げられたシートを得るために適切な曲率に沿って折り曲げられ、雄型部分は、前記Ｌ
ＥＤ　３を起こりうる破砕または破損から保護する、折り曲げ段階中のＬＥＤ　３の通過
のための孔を含有する。
【００４９】
　　　最後に、仕上げケーシング５は、トランス１３および電力供給ネットワークへの電
気的接続１２の対応する手段と共に、有利には、形状化されたシートと同じ曲率を有する
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【００５０】
　　　当然、本発明の原理に対する偏見なしに、形状、材料、寸法および構成詳細は、本
発明の有効範囲からそれずに、上に与えられる記述および例証に関して変更されることが
できる。
【符号の説明】
【００５１】
１　ＬＥＤ投光器
２　層化されたシート
３　ＬＥＤ
４　配電回路
５　仕上げケーシング
６　電気的接続の手段
７　熱伝導材料
８　誘電物質
９　光学レンズ
９’　本体
９”　サポート用足
１０　光透過壁
１１　孔
１２　電力供給ケーブル
１３　トランス
１４　閉じ壁
１５　仕上げ層
１６　不連続部
【図１】

【図２】

【図３】

【図４】

【図５】
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