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@ Vollautomatische Kompostieraniage.

@ Die Kompostieranlage ist ein nach dem Zirkulations-

prinzip arbeitendes vollautomatisches System. Orga-

nische Abfalistoffe kénnen jederzeit Gber wellenlose For-
derspiralen (1, 2, 4, 6) in den Container geftilt werden.
Mehrere Abwurfstellen im Verteilerkanal der Férderspirale s
(6) sowie Entlastungswinke! (7) sorgen fir eine gleichmas-
sige Verteilung der Abfallstoffe. Durch nebeneinanderiie-
gende und von Hydraulikzylindern (9) angetriebene Kratz- = i =
béden (3) werden die Abfallstoffe kontinuierlich vor- und == - Fa
rickwérts geschoben, wobei die untersten Schichten wie-
der in das Forderspiralensystem zurlcktransportiert wer-
den. BelUftung und Feuchtigkeit werden durch die fortwah-
rende Umschichtung und durch die Einsatzmdglichkeit der
Spriuhanlage (10) geregelt.

Auf diese Weise ermdglicht die Kompostieranlage in
einem geschlossenen System die Herstellung von hoch- !
wertigem Humus. Der Container wird Uber eine schwenk-
bare Spirale {4) im gleichen Fordersystem entleert.

Die Anlage ist uberdacht (5).
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Beschreibung

Die in Patentanspruch 1 definierte Kompostieran-
lage ermdglicht die vollstandige Umsetzung von or-
ganischen Abfallstoffen zu hochwertigem Humus.

Es handelt sich um eine Container- oder Silo &hn-
liche Anlage, welche in Form und Grosse beliebig
variierbar ist.

Die Abfallstoffe werden in einer nach dem Zirku-
lationsprinzip konzipierten Anlage in das Endpro-
dukt umgesetzt. Gleichzeitig dient dieses Zirkulati-

onssystem zur Fiillung und Entleerung der Anlage. -

Auf diese Weise werden samtliche Vorgénge des
Umsetzungsprozesses sowie die Fiillung und die
Entleerung der Anlage in einem einzigen geschios-
senen System ermdglicht. Uberdies zeichnet sich
die Kompostieranlage durch eine kompakie und mo-
bile Bauweise aus.

Im folgenden wird ein Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung naher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht der Anlage
Fig. 2 eine Vorderansicht
Fig. 3 Die Anlage im Grundriss

Die Kompostieranlage ist ein nach dem Zirkulati-
onsprinzip arbeitendes vollautomatisches System.
Organische Abfallstoffe kénnen jederzeit Uiber wel-
lenlose Forderspiralen (1, 2, 4, 6) in den Container
gefiillt werden. Mehrere Abwurfstellen in der For-
derspirale (6) sowie Entlastungswinkel (7) sorgen
fiir eine gleichmassige Verteilung der Abfallstoffe.

Durch nebeneinanderliegende und von Hydrau-
likzylindern (9) angetriebene Kraizbdden (3) werden
die Abfalistoffe kontinuierlich vor- und riickwérts
geschoben, wobei die untersien Schichten wieder in
das Forderspiralensystem zurlicktransportiert wer-
den. Belliftung und Feuchtigkeit werden durch die
fortwahrende Umschichtung und durch die Einsatz-
mdglichkeit der Spriihanlage (10) geregelt. Auf die-
se Weise ermdglicht die Kompostieranlage in einem
geschlossenen System die Herstellung von hoch-
wertigem Humus. Der Container wird {ber eine
schwenkbare Spirale im gleichen Fordersystem ent-
leert. Die Anlage ist iberdacht (5).

Die zerkleinerten organischen Abfallstoffe wer-
den mit den beiden Férderspiralen (1) und {2) hinauf
in die schwenkbare Forderspirale (4) und dann in
den Verteilerkanal der Forderspirale (6) transpor-
tiert. Alle Forderspiralen sind wellenlos und werden
unabhéngig voneinander angetrieben. Der Vertei-
lerkanal ist mit mehreren steuerbaren Abwurfstel-
len so ausgeristet, dass eine gleichméssige Fiillung
des Containers gewahrleistet ist.

Die als Querverbindung angebrachten Entla-
stungswinkel (7) sorgen zudem im unteren Teil des
Containers fiir eine gleichméassige Verteilung der
Last der Abfallstoffe.

Durch zwei hydraulisch angetriebene Kratzbhd-
den (3), welche eine regelméssige Vor- und Riick-
wartsbewegung ausfilhren, werden die Abfallstoife
gemischt. Die untersten Schichien werden durch
die Kratzb6den in die wellenlose Forderspirale (1)
zuriickgeschoben. Beim Weitertransport kénnen
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sie bei Bedarf mittels der fest installierten Spriihan-
lage (10) mit Wasser bespritht werden. Uberdies
werden die organischen Abfallstoffe in den Kanélen
der Forderspiralen optimal beliiftet. Durch dieses
Zirkulationssystem wird ein idealer Feuchtigkeits-
und Sauerstoffaustausch ermoglicht.

Ist das Humusstadium erreicht, so kann der Con-
tainer Uber dasselbe Zirkulationssystem entleert
werden. Hierzu kann die schwenkbare Férderspira-
le (4) in jede gewiinschte Stellung im Schwenkbe-
reich (8) gebracht werden. Neues Material kann
der Anlage in jedem Stadium der Umsetzung zuge-
fahrt werden.

Die ganze Anlage ist tiberdacht (5). Damit kdnnen
Witterungseinfliissen und Geruchsemissionen vor-
gebeugt werden.

Alle Antriebseinheiten, insbesondere die beiden
Hydraulikzylinder (9), sind aussenseitig montiert,
was einen praktisch wartungs- und storungsfreien
Betrieb garantiert. Auch ist die Anlage ver-
schraubt, so dass sie mihelos zerlegt und transpor-
tiert werden kann.

Die vollautomatische Kompostieranlage dient zur
gewerblichen Verarbeitung organischer Abfallstof-
fe zu hochwertigem Humus durch Gartenbaufirmen,
Gemiisebauern, Gemeinden usw.

Patentanspriiche

1. Vollautomatische Kompostieranlage, dadurch
gekennzeichnet, dass sie einen Container, Kratzb-
den (3) und unabhangig voneinander angetriebene
wellenlose Forderspiralen (1, 2, 4, 6) aufweist, um
organische Abfallstoffe zu hochwertigem Humus zu
verarbeiten, wobei Mittel vorgesehen sind, die das
Einflllen, Mischen, Beliiften, Bew&ssern, Entlee-
ren sowie das Beifligen von neuem Material ge-
wahrleisten.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Forderspiralen (1, 2, 4, 6) und die
Kratzbdden (3) ein Zirkulationssystem bilden, indem
die hydraulisch angetriebenen Kratzbdden durch ei-
ne horizontale Vor- und Riickwértsschubbewegung
die untersie Lage des Abfallgutes in die Forderspi-
ralen zuriickiransportieren.

3. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere Abwurfstellen in einern
Verteilerkanal sowie Entlastungswinkel (7) im unte-
ren Teil des Containers eine gleichmassige Fillung
gewdhrleisten.

4. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Forderspirale (4) schwenkbar
ist, und fir die Entleerung des Containers verwen-
det werden kann.

5. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Sprithanlage (10) beim Um-
schichten und Beltften der Organischen Abfallstof-
fe dafir sorgt, dass die notige Luftfeuchtigkeit in
dieser Anlage garantiert ist.
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