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PATENTNI ZAHTJEVI

1.

Postupak za obradu folijskih traka (1, 1"), osobito IMD folijskih traka (1, 1"), pomocu uredaja za punjenje (20), sa
smjerom punjenja, kod ¢ega uredaj za punjenje (20) ima barem jedan uredaj za podeSavanje, i kod ¢ega uredaj za
podesavanje ima motor s postepenim ukljucivanjem ili jedan ili viSe servomotora za pode$avanje obje folijske
trake (1, 1") okomito na smjer punjenja, te alat za injekcijsko presanje (4) koji ima barem dvije kalupne Supljine
4,
naznacen time, da
postupak ima sljedece korake:
- pripremu barem dvije folijske trake (1, 1) s motivima (6), smje§tene jedna pokraj druge, u smjeru u biti
okomitom na smjer punjenja,
- dovodenje barem dviju folijskih traka (1, 1') smjeStenih jedna pokraj druge u alat za injekcijsko presanje
),
- podesavanje barem dviju folijskih traka (1, 1), smjeStenih jedna pokraj druge, na takav nacin da je po
jedan motiv (6) smjesten da to¢no pristaje u po jednu kalupnu Supljinu (5),
i kod Cega se podeSavanje ili dovodenje barem dviju folijskih traka (1, 1'), smjestenih jedna pokraj druge, izvodi
pomocu barem jedne registracijske oznake (7, 7'),
i kod cega se barem dvije folijske trake (1, 1'), smjeStene jedna pokraj druge, pripremaju, dovode i/ili podeSavaju
nezavisno jedna od druge.
Postupak prema patentnom zahtjevu 1,
naznacen time, da
se podesavanje i dovodenje barem dviju folijskih traka (1, 1"), smjeStenih jedna pokraj druge, izvodi pomocu barem
jedne registracijske oznake (7, 7).
Postupak za obradu folijskih traka (1, 1"), osobito IMD folijskih traka (1, 1'), pomocu uredaja za punjenje (20) sa
smjerom punjenja,
naznacen time, da
uredaj za punjenje (20) 1q111ima barem jedan uredaj za podesavanje i kod ¢ega uredaj za podeSavanje ima motor
s postepenim uklju¢ivanjem ili jedan ili viSe servomotora za podeSavanje dviju folijskih traka (1, 1") okomito na
smjer punjenja, te alat za injekcijsko preSanje (4) s barem dvije kalupne Supljine (5), kod ¢ega postupak ima
sljedeée korake:
- pripremu barem dviju folijskih traka (1, 1') s motivima (6), smjeStenih jedna pokraj druge, u smjeru u biti
okomitom na smjer punjenja,
- dovodenje barem dviju folijskih traka (1, 1"), smjestenih jedna pokraj druge, u alat za injekcijsko pre$anje
),
- podesavanje barem dviju folijskih traka (1, 1), smjeStenih jedna pokraj druge, na takav nacin da je po
jedan motiv (6) smjesten da tocno pristaje u po jednu kalupnu Supljinu (5),
i kod Cega se podeSavanje ili dovodenje barem dviju folijskih traka (1, 1'), smjestenih jedna pokraj druge, izvodi
uvijek pomocu barem jednog motiva (6) po jednoj od barem dviju folijskih traka (1, 1'), smjestenih jedna pokraj
druge,
1 kod cega se barem dvije folijske trake (1, 1'), smjeStene jedna pokraj druge, pripremaju, dovode i/ili podeSavaju
nezavisno jedna od druge.
Postupak prema patentnom zahtjevu 3,
naznacen time, da
se podesavanje i dovodenje barem dviju folijskih traka (1, 1"), smjeStenih jedna pokraj druge, uvijek izvodi pomocu
barem jednog motiva (6) po jednoj od barem dviju folijskih traka (1, 1), smjeStenih jedna pokraj druge.
Postupak prema jednom od prethodnih patentnih zahtjeva,
naznacen time, da
se podeSavanje barem dviju folijskih traka (1, 1), smjeStenih jedna pokraj druge, izvodi usporedbom poloZaja
barem jedne registracijske oznake (7, 7') i/ili poloZaja barem jednog motiva (6) s predodredenim poloZajem
kalupnih $upljina (5).
Postupak prema jednom od prethodnih patentnih zahtjeva,
naznacen time, da
alat za injekcijsko preanje (4) ima jednu ili vi§e daljnjih kalupnih Supljina (5) u smjeru punjenja, tako da je vise
motiva (6) po jednoj od barem dviju folijskih traka (1, 1'), smjeStenih jedna pokraj druge, razmjesteno da osobito
istovremeno, to¢no pristaju u po jednu kalupnu Supljinu (5).
Postupak prema jednom od prethodnih patentnih zahtjeva,
naznacen time, da
dovodenje i/ili podesavanje barem dviju folija (1, 1), smjeStenih jedna pokraj druge, obuhvaca prvu i/ili drugu
fazu (202, 203), kod Cega se faze (202, 203) razlikuju osobito u prosje€noj brzini transporta folije i/ili u
transportnom putu folije, osobito da se u prvoj fazi (202) barem dvije folijske trake (1, 1'), smjeStene jedna
pokraj druge, podesavaju s ve¢om prosjecnom brzinom transporta folija i/ili preko duljeg transportnog puta
folija, nego u drugoj fazi (203).
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Postupak prema patentnom zahtjevu 7,
naznacen time, da
u prvoj fazi (202) prosjecna brzina transporta folije iznosi izmedu 1 mm/s i 1000 mm/s, prvenstveno izmedu 250
mm/s i 750 mm/s, nadalje prvenstveno izmedu 450 mm/s i 550 mny/s, i/ili transportni put folija iznosi izmedu 10
mm i 5000 mm, prvenstveno izmedu 1500 mm i 3500 mm, nadalje prvenstveno izmedu 2500 mm i 3000 mm, i/ili
da u drugoj fazi (203) prosje€na brzina transporta folija iznosi izmedu 1 mm/s i 100 mm/s, prvenstveno izmedu 5
mm/s i 50 mmy/s, i/ili transportni put folija iznosi izmedu 3 mm i 50 mm, prvenstveno izmedu 3 mm i 10 mm.
Postupak prema patentnom zahtjevu 1 i jednom od patentnih zahtjeva 7 ili §,
naznacen time, da
se prilikom otkrivanja barem jedne registracijske oznake (7, 7') i/ili barem jednog motiva (6) zbiva prijelaz iz prve
u drugu fazu (202, 203).
Postupak prema jednom od prethodnih patentnih zahtjeva,
naznacen time, da
se nakon to¢nog pristajanja jednog motiva (6) u odnosu na jednu kalupnu Supljinu (5) u svakom slucaju generira
signal otpustanja, osobito da postupak nadalje obuhvaca barem jedan od sljede¢ih koraka, koji se izvodi nakon
generiranja signala otpuStanja:
- zatvaranje alata za injekcijsko preSanje (4),
- barem regionalno injektiranje plasticnom masom sa straZnje strane motiva (6), smjeStenih da to¢no
pristaju kalupnim Supljinama (5), barem dviju folijskih traka (1, 1"), smjeStenih jedna pokraj druge,
- otvaranje alata za injekcijsko pre$anje (4),
- skidanje nosivog sloja barem dviju folijskih traka (1, 1'), smjeStenih jedna pokraj druge, s motiva (6),
injektiranih sa straZnje strane,
- vadenje injektiranog plasti¢nog dijela.
Uredaj za punjenje (20) sa smjerom punjenja za punjenje barem dviju folijskih traka (1, 1") s motivima (6),
smjeStenih jedna pokraj druge, u smjeru u biti okomitom na smjer punjenja, koji uredaj obuhvaa barem dva
uredaja za odmotavanje trake (2, 2) i barem dva uredaja za namotavanje trake (3, 3", kod ¢ega je po jedan uredaj
za odmotavanje trake (2, 2") i po jedan uredaj za namotavanje trake (3, 3") pridruZen pojedinoj folijskoj traci (1, 1",
naznacen time, da
uredaj za punjenje (20) obuhvaéa barem jedan uredaj za podesavanje, kod ¢ega uredaj za podeSavanje ima
motor s postepenim uklju¢ivanjem ili jedan ili viSe servomotora za podeSavanje obje folijske trake (1, 1')
okomito na smjer punjenja,
i kod ¢ega je uredaj za punjenje (20) tako oblikovan, da se barem dvije folijske trake (1, 1"), smjeStene jedna
pokraj druge, pripremaju, dovode i/ili pode§avaju nezavisno jedna od druge.
Uredaj za punjenje (20) prema patentnom zahtjevu 11,
naznacen time, da
uredaj za punjenje (20) ima barem jedan senzor (8), osobito za otkrivanje barem jedne registracijske oznake (7, 7')
i/ili barem jednog motiva (6), osobito da barem jedan senzor (8) jest senzor za prolazno svjetlo i/ili upadno svjetlo.
Uredaj za punjenje (20) prema jednom od patentnih zahtjeva 11 ili 12,
naznacen time, da
ima upravljacki uredaj (9), osobito za upravljanje nezavisnim punjenjem barem dviju folijskih traka (1, 1",
smjestenih jedna pokraj druge.
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