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Raccord & fixation rapide,

La présente invention a pour objet un raccord & fixation
rapide comprenant un embout 1 solidaire d'un organe & raccor-
der et propre & coopérer avec une partie femelle 9, solidaire
de I'extrémité d'un tuyau 11 & raccorder. i

Selon linvention la partie femelle 9 est réalisée en matériau
thermoplastique. ou thermodurcissable chargé ou non et qu'elle
est directement surmoulée sur le tuyau 11 lui-méme en maté-
riau thermoplastique, en élastomeére ou en élastomére thermo-
plastique compatible ou adhérisable par surmoulage.
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La présente invention concerne un raccord du genre
de ceux qui servent a@ relier différents organes dans
lesquels circule un fluide. Plus particuliérement le

raccord qui fait 1l'objet de 1l'invention est utilisa-

"ble dans des installations oll les différents organes

sont reliés par des tuyaux en &lastomére souples.

On sait que les raccords du type mentionné ci-dessus
se composent'en général d'une partie male le plus
souvent solidaire de l'organe a& raccorder dont elle
forme 1l'embout et d'uné éartie femelle solidaire de
l'extrémité du tuyau & raccorder, et qu'ils sont
munis de moyens d‘étagchéité et de verrouillage pro-

-

pres a résister & la pression du fluide.

Le raccord qui fait 1'objet de la présente invention
est caractérisé par le fait que la partie femelle
est réalisée en matériau thermoplastique ou thermo-
durcissable chargé ou non et qu'elle est directement
surmoulée sur le tuyau, lui-méme en matériau thermo-
plastique ou en &lastomére thermoplastique compati-
ble ou adhérisable par surmoulage.

La partie femelle comporfe de préférence un prolon-
gement en forme de griffes propre & coopérer par
clippage avec une collerette de 1l'embout pour assu-
rer le verrouillage du raccord.
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L'étanchéité est avantageusement assurée d'une part
par un jdint torique engagé dans une gorge de l'em-
bout et é&crasé par la surface intérieure cylindrique
de la partie femelle et d'autre part par une lévre

ou un joint plat écrasé par l'embout et prenant appui
sur un épaulement intérieur de la partie femelle.

Le joint plat ou la lévre présente de préférence une
8lasticité qui lui permet de cumuler sa fonction
d'étanchéité avec la mise sous contrainte du systéme

de verrouillage.

La partie femelle peut présenter une premiére jupe
externe entourant le tuyau de telle sorte que le sur-

moulage pénétre entre le tuyau et la jupe et & 1l'ex-

térieur de la jupe.

La partie femelle peut présenter une deuxiéme jupe
interne au tuyau et munie d'un bossage annulaire ex-
terne de maniére & serrer intérieurement le tuyau.

La partie femelle peut présenter un intérieur cylin-
drique au niveau du joint torique et conique au niveau
des griffes de verrouillage en vis a vis avec des par-
ties externes cylindrique et conigue de 1l'embout.

On a décrit ci-aprés, & titre d'exemple non limita-
tif, divers modes de réalisation du raccord selon
l'invention, avec référence aux dessins annexés dans

lesquels :

La Figufe 1l est une vue en coupe axiale d'un

premier mode de réalisation;

La Figure 2 est une vue en coupe d'un détail

d'une variante;

La Figure 3 est une demi-coupe axiale d'un

autre mode de réalisation;
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La Figure 4 est une demi-coupe axiale mon-
trant un détail d'un autre mode de réalisa-

tion.

Tel qu'il est représenté a la Figure 1, le raccord
selon 1l'invention comprend un embout 1 faisant corps
avec l'organe & raccorder. Cet embout 1 est de préfé-
rence en matériau thermoplastique ou thermodurcissa-
ble mais pourrait &tre en aluminium, en cuivre ou en
un autre matériau. L'embout. 1 comporte une collerette
2 venue de matiére et un prolongement comprenant une
partie externe conique 3 suivie d'une partie externe
cylindrique 4 munie d'une gorge 5 dans laquelle est
logé un joint torique 6. La face d'extrémité 7 de
1l'embout est plate. L'embout>comporte un conduit

axial 8 pour la circulation du fluide.

L'embout 1 peut s'engager de maniére étanche dans un
logement axial d‘une partie femelle 9 qui comporte
également un conduit axial 10 de méme diamétre que le
conduit axial 8 pour la‘circulation du fluide, de
telle sorte qu'aprés montage les deux conduits axiaux

8 et 10 se succédent sans discontinuité.

La partie femelle 9 est réalisée en matériau thermo-
plastigue ou thermodurcissable chargé ou non, elle

est fixée 3 un tuyau ll en matigre thermoplastique,

en élastomére ou en élastom@re thermoplastique compa-
tible avec la partie femelle ou adhé&risable. Un sur-
moulage 12 solidarise la partie femelle 9 et le tuyau 11.

La partie femelle 9 comporte une jupe externe 13 venue
de matiére et entourant le tuyau 11 de telle sorte

que le surmoulage 12 puisse pénétrer dans 1l'intervalle
14 compris entre la jupe 13 et le tuyau 1ll.

La partie femelle 9 comporte du cdté de l'embout 1



10

15

20

25

2608250

une partie cylindrique 15 &crasant le joint torique 6
et une partie conique 16 en vis & vis avec la par-
tié conique 3 de 1l'embout ainsi qu'un ensemble de
griffes 17 disposées périphériquement qui viennent se
clipper sur la collerette 2 pour assurer le verrouil-

lage.

La partie femelle 9 comporte un &épaulement interne 18
sur lequel prend appui un joint plat 19 écrasé contre
1l'épaulement 18 par l'extrémité plate 7 de l'embout 1.

L'élasticité du joint plat 19 met en contrainte la
collerette 2 de l'embout 1 sur des épaulements 20
des griffes 17.

On remarquera gue le raccordement et le verrouillage
résultent d'un déplacement axial unique, ce qui rend

le montage facilement réalisable par un robot,

Dans la variante de la Figure 2, _.le joint plat 19
est remplacé par une lévre 19°'.

Dans la variante de la Figﬁre 3, la partie femelle 9
comporte une deuxiéme jupe 21 disposée & l'intérieur
du tuyau 11 et munie d'un bossage annulaire externe 22

de maniére & serrer périphériquement le tuyau 11.

Dans la variante de la Figure 4, chaque griffe 17
comporte un prolongement en forme de levier 23
afin de faciliter le démontage du raccord.

Il va de soi gue la présente invention ne doit pas
&tre considérée comme limitée aux divers modes de
réalisation décrits et représentés, mais en couvre,
au contraire, toutes les variantes.
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Revendications

1. Raccord a fixation rapide comprenant un embout (1)
solidaire d'un organe & raccorder et propre & coopérer
avec une partie femelle (8), solidaire de 1'extrémité
d'un tuyau (11) & raccorder,

caractérisé en ce que la partie femelle (9) est réali-
sée en matériau thermoplastigue ou thermodurcissable
chargé ou non et qu'eIle est.directement surmoulée

sur le tuyau (11) lui-mé€me en matériau thermoplasti-
gue, en &lastomére ou en élastomére thermoplastique’
compatible ou adhérisable par surmoulage.

2. Raccord & fixation selon la revendication 1,
caractérisé en ce gue la partie femelle (9) comporte
un prolongement en forme de griffes (17) propre &
coopérer par clippage avec une collerette (2) de
1'embout (1) de manidre & verrouiller le raccord.

3. Raccord de fixation selon la revendication 2,
caractérisé par des leviers de déclippage (23) en

prolongement des griffes (17).

4. Raccord de fixation selon l'une des revendications
133,

caractérisé en ce gu'il comporte des moyens d'étan-
chéité composés d'une part d'un joint torique (6)
engagé dans une gorge'(S) de l'embout (1) ou dans une
gorge de la partie femelle (9) et écrasé par la sur-
face intérieure de la partie femelle (9) ou par la
surface intérieure de l'embout (1) et, d'autre part,
d'une lavre (19') ou d'un joint plat (19) écrasé par
1'extrémité de 1l'embout (1) et prenant appui sur un
épaulement intérieur (18) de la partie femelle (9).

5. Raccord de fixation selon la revendication 4,

caractérisé en ce que le joint plat (19) ou la lé-
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vre (19') est propre 3 mettre sous contrainte le

systéme de verrouillage.

6. Raccord de fixation selon l'une des revendications

las, ,
caractérisé en ce que la partie femelle (9) comporte

_ une jupe externe (13) venue de matiére, entourant le

tuyau (11) de telle sorte que le surmoulage (12)
pénétre entre le tuyau et la jupe et 8 l'extérieur de

cette jupe.

7. Raccord de fixation selon la revendication 6,
caractérisé en ce gue la partie femelle (9) présente
une deuxiéme jupe (21) interne au tuyau (1ll) et munie

d'un bossage annulaire externe (22) propre a serrer

intérieurement le tuyau (11).

8. Raccord de fixation selon les revendications 2

et 4,

caractérisé en ce que la partie femelle (9) présente
un intérieur cylindrigue (15) au niveau du joiht tori-
que (6) et conique (16) au niveau des griffes de
verrouillage (17) en vis a vis avéc des parties exter-
nes cylindrique (4) et conigue (3) de l'embout (1).

9. Raccord de fixation selon la revendication 2,
caractérisé en ce qu'il comporte des moyens pour que
le raccordement et le verrouillage résultent d'un

déplacement axial unique.
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