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@ Vorrichtung zum seitlichen Ausrichten eines Schuppenstromes.

@ Die Vorrichtung (1) zum seitlichen Ausrichten von aut
einem Forderer (2) befindlichem Druckprodukt (3) bei-
spielsweise aus Druckprodukten, weist vorteilhafterweise in
der Bewegungsrichtung des Forderers an beiden Seiten des-
seltben angeordnete Leitplanken in der Form von endlosen
Zahnriemen {21,21°) auf, welichen von motorgetriebenen
Riemenscheiben (18,18°} in der gleichen Bewegungsrichtung
und mit annahernd gleicher Fbrdergéschwindigkeit des For-
dergutes eine Bewegung erteilt wird.

Mit Hilfe der Ausrichtvorrichtung (1) der vorbezeichneten
Art sollen im Vergleich mit den bisher bekannten Ausricht-
vorrichtungen besonders bei Férderern mit einer ver-
haltnismassig hohen Férdergeschwindigkeit die bei der
Ausrichtung des Fordergutes beim Fordervorgang durch Rei-
bung mit den Ausrichtvorrichtungen moglicherweise ent-
stehenden Stérungen und oder Beschadigungen des For-
dergutes auf ein Mindestmass herabgesetzt werden.
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SEITENRICHTER

Oie Erfinduna betrifft 2ine Vorrichtunq zum seitlichen Aus-
richten von auf einem Férderer befindlichen Blattmaterial,
inzbesondere zum Ausrichten eines Schuooenstromes.von Druck-
produkten, sowie Betriebswverfahren dazu.

Bekarnt ist aus der Praxis beispielsweize die beidseitige
Anordnung von Metallplanken an einem Fdrderband, welche Uber
eirmen Kurbeltrieb derart bewegt warden k3nnen, dass sje die
einzelnen Rldtter des Schuppenstromes, das sind die Schup-
penstromelement2, von der Seite her zy einem gleichférmigen

Strang cusrichten bzw. zusaommenschieken,

Mit der oben erwédhntan Vorrichtung mit beidseitiq an einem
Forderband angeordneten und quer zur Férderrichtung des
Pruckprodukts hin- und herbewegbharen, vorzugsweise aus Me~
tall hergestellten Leitplanken, sollte im wecsentlichen im
Hinblick auf zuvor bekannte, stationdr, also seitlich fest
an einem Férderband montierten Leitplanken, die widhrend des
Fordervorqganges zwischen dem laufenden Schuppenstrom und den
stationdren Leitplanken entstehende unerwlnschte Brems- oder
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Reibungswirkung reduziert werden. Diese Reibungswifrkung
durch das an die Leitplanken anstossende und daran entlang-
gleitende Druckprodukt ist stark von der Ordnung des Schup-
penstroms abhdngig. Im Extremfall karn ejine ununterbrochere
Bremswirkung vorhanden sein, wodurch eine stark erhohte
Gefahr eines ungeordneten Zusammenschiebens des Schuppen-—
stroms und einem daraus arfolgenden EBlockiesren der Druckpro-
duktfdrderung besteht. Dieser Gefahr wird durch die oben
g9enannte Yorrichtung, bei welcher die Leitplanken vom Schup-
penstrom weg- und wieder darauf zubewegt werden, recht gut
begegriet. Eine ununterbrochene, zu Stauungen flihrende Brems-
wirkung ist bei dieser bekannten Vorrichtung nicht mehr zu
beflrchten; Stauungen kénnen aber bei sehr ungeordneten
Schuppenstrémen durch "Anecken” einzelrer Druckprodukte

trotzdem noch entstehen.

Durch den im Laufe der Weiterentwicklung von Druckereima-
schinen wesentlich gestiegeren Ausstoss an Druckprodukten,
hat sich zwangsldufig das Erfordernis eirer schnellen, aber
trotzdem stdrungsfreien Férderurg des bedruckten Blattma~
tzerials von den Druckmaschinen zur entsprechenden Weiterver-
arbeitung ergeben. - Die Férdergeschwindigkeit des Druckpro-
dukts musste damit zwangslaufig gesteigert werden, worous
u.a. neue F&rderprobleme bei der Ausrichtung des Schuppen-
stromes durch die erhdhte Brems- oder Reibungswirkung des
mit den Leitwvorrichtungen in Berlhrung kommendan Druckpro-
dukts resultierten. Bei Hochgeschwindigkeitiprozessen, wie
sie hier zur Diskussion stehen, sind auch geringflgige
Storungen Ursache von Produktionsstoppern mit bisweilen
hohem Materialverlust.

Qer vorliegenden Erfindung liegt nunmehr die RAufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung zum seitlichen Ausrichten von auf eirem

Forderer befindlichen Druckprodukt, insbesondere eines
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schuppensiromes von Druckprodukten zu schaffen, mit welcher
die wahrend des Fordervorganges zwischen den Leitplanken und
dzm Druckprodukt entstehende unerwiinschte Brems- oder Rei-
bungewirkung méglichst eliminiert, zumindest aber weiter im
Yergleich zu den bisher bekannten Vorrichtungen der vorbe-
zeichneten Art auf ein Mindestmacs reduziert werden kann, -
Hierdurch so0ll im wesentlichen auch bei eirer verhdl tniemds-
sig hohen Fdrdergeschwindigkeit eime cehr geringe Stéran-
fdlligkeit beim Betrieb gewdhrleistet sain,

Eirme weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Vor-
richtung zum RAusrichten derart auszugestalten, dass sie
mobil dort am Schuppenstrom einsetzbar ist, wo sie gewlnscht
wird. Damit k&nrnen an einem Produktionsstrang auch mehrere
Ausrichtvorrichtungen 2ingesetzt werden, bspw. Uberall dort,
wo ein Eingriff in den Schuppenstrom dessen (ceitliche)
Ordnung verdndert.

Die der Erfindung zugrunde liegende RAufgabe wird dadurch
a=lcst, dass die besagte Vorrichtung zwei jeweils zu beiden
S21ten eines Forderers angeordnete Ausrichteinheitsn auf-
weist, welche mit im Synchronlauf motorisch angetriebenen,
endlosen Zahnriemen versehen sind, mit welchen die Ausrich-

tung des Schuppenstromes bewerkstelligt wird.

Die Erfindung geht dabei wvon der Ildee aus, dass die Brems-
oder Reibungswirkurg von Rusrichtelementen auf die in
schneller Bewegung befindlichen Schuppenstromelemente, nebst
bekannten Massnahmen wie ideale Materialpaarung, Oberfla-~
chenverdnderung eines der beiden Kontaktpartner etc., auch
durch Herabsetzung und Minimierung der Relativgeschwindig-
keit zwischen den Kontaktpartnern, hier die Schuppenstrom-
elemente und die Ausrichtelemente, verringert bis aufgehoben
werden kann.
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Die Ldsung der RAufgabe gemdss Erfindung erlaubt ausserdem
ein verhdltnismdssig leichte Bauweise der beweglichen Bau-
teile und die Verwendurg spezifisch leichter Materialien, so
dass auch bei einem Exzenterbetrieb die ndtigen h&heren

Betriebsgeschwindigkeiten erreicht werden kdnnen.

Bei einer wvorteilhaften Ausgestal tung des Erfindungsgegen-
standes sind konstruktive Mittel vorgesehen, um dern Abstand
von zwei Ausrichteinheiten der Vorrichtung zwecks Anpassung
an die jeweilige Breite eirmes Schuppenstromes verdndern zu

konnen.

Jeweils ein Trum der an den beiden Ausrichteinheiten ange-
ordneten Zahnriemen ist an der dem Férderer bzw. dem Schup-
penstrom zugewandten Seite Uber die gesamte Ldnge'parullel
zum Forderer, d.h. zum Schuppenstrom angeordnet und bildet
mit dem F&rderer - im Querschnitt gesehen - eine U-fdrmige

Rinne.

Weiterhin weisen die Riemenscheiben an ihren dusseren Um-
fdngen sowie die endlosen Zahnriemen an ihren Innenseiten

Zahnungen auf, welche miteinander im Eingriff stehen.

Bemdss einem bevorzugten Ausflhrungsbeispiel weist jede
Riemenscheibe eine exzentrisch angeordnete Bohrung auf,
welche einmal der Aufnahme einer Antriebswelle und zum ande-
ren der Aufnahme einer lose drehbar gelagerten Welle dient.
Die beiden in der Art eines Exzenters ausgebildeten und an
eirmer Ausrichteinheit angeordneten Riemenscheiben weisen
gleich grosse Umfdnge auf und sind uUber den endlosen Zahn-

riemen derart miteinander wverbunden, dass dieselben bei
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einer vollen Umdrehung in jeder Position stets gemeinsam mit
dem endlosen Zahnriemen den gleichen Abstand von dem Fér-

derer bzw. dem Schuppenstrom haben.

Die Zahnriemen sind zwecks Verschleissminderung an ihrer
Russenseite mit einer Kunststoffbeschichtung versehen. Das

zu verwendende Matarial kann auch in Hincicht auf einen
moglichet geringen Reibungskeoeffizienten ausgewdhlt werden.

Weitere Auzgestal tungemdglichkeiten der Erfindung sind aus

der nachfolganden Beschreibung zu ercehen.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Aus fuhrungs-

beicspiele beschrdnkt.

Die Zezichnurigen zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfin-
dungsqegenstandes in vereinfachter Darstellungsweise, und

Zwar @

Figur | eine Ansicht von oben auf die Vorrichtung zum Aus-
richten von auf einem Férderband befindlichen Druck-

produkten,

Figqur 2 eimen Ldngsschnitt durch das in der Figur | gezeigte
Forderband sowie durch eimen Rahmen der Ausrichtvor-
richtung gemdss der Linie I1 - Il in der Figur 1,
aus welchem in der Seitenancicht die Rusbildung der
Vorrichtung zum Ausrichten von auf einem Forderband

befindlichen Druckprodukten zu ersehen ist und




et 02239441

PB121 ) - & -

Figuren 3R und 3B in graphischer Darstellung Verfahrensde-
tails zum Betrieb der Vorichtung gemdss Erfindung.
der Relativgeschwindigkeit von den Zahnrizmen des
Ordners und dem zu ordnenden Druckprodukt.

Die in den Figuren 1 und 2 gemdss dem bevorzugten Ausfih- -
rungsbeispiel gezeigte Vorrichtung { zum seitlichen Ausrich-
ten von auf einem Forderer 2 befindlichen Druckprodukts 3
welcst einen Rahmen 4 auf, an welchem in einem einstellbaren
Abstand voneinander antfernt zwei motorqgetriebene Ausricht-
einhei1ten 5 und & befectigt sind. Der Rahtmen 4 der Yorrich-
tung 1 weist zwei unter dem Fordarer 2 quer zur Forderrich-
tung desselben hindurchgefihrte Stangen 7 und 8 zur stabilen

Verbindung der beiden Ausrichteinheiten auf.

Im unteren Bereich der Ausrichteinheiten 5 und & sind an
denselben Schraubenklemmen 2 und 18 befecstigt, welche zur
Einstellung des Abstandes zwischen den beiden Ausrichtein-
heitern 3 und & auf den Stangen 7 und 8 des Rahmens 4 hin-
und herbeweglich geflhrt sind und mit den besagten Stangen
fest verklemmt werden kdnnen. Damit kann die Vorrichtung auf
beliebiqge Breiten des angelieferten Druckprodukts, bzw. auf
verschiedenen Breiten des Schuppenstroms eingestellt werden.

Die beiden Schraubenklemmen ? und 18 sind ihrerseits lber
einen Trdger 11 eimer Trdgerkenstruktion der Ausrichteinheit
3 bzw. 6 miteinander verbunden. An einem Ende des Trdgers 11
ist ein Getriebe 12, bspw. 2in Kegelgetriebe, flr eine
vertikal an demselben gelagerte erste Antriebswelle 13 einer
in der Art eines Exzenters ausgebildeten, mit einer exzen-—
trischen Bohrung versehenen Riemenscheibe {8 bzw. 18’ und an
dem anderen Ende des Trdgers {1 ein Stehlager 14 fUr eine
vertikal in demselben lose drehbar gelagerte zweite Welle 15
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noezcrdnet worden, welche mit zimem ebenfalls in der Art
Exzenters ausgebildeten, mit eirmer exzentrischen Boh-
rung wversehenen Riemenscheibe {9 bzw. 19’ undrehbar fest

verburnden ist,

An den beiden gleich grossen Umfdngen der Riemenscheiben
18,187 und 19,19’ ist jaweils eirme Zahrnurg 29 vorgesehen, in
welche ein endlozer, die beiden Riemenscheiben 18 und 19
bzw. 187 und 19’ miteinander verbindender Zahnriemen 2! brw.
217 mit seimer Zahnung 22 2ingreift. Die Exzentrizitdt der
beiden Riemenscheiben 18 und 1?2 bzw. 18° und 19’ ist im
wesentlichen gleich gross und bezlglich eines gemeinsamen

Crehwinkels phasengleich zueinanderstehend.

Beide als Exzenter ausqebildete Riemenscheiben 18 und 1%
bzw. 187 und 19’ sind also Uber den erdlozen Zchnriemen
21,217 derart miteinander verbunden, dass dieselben bei
einer vollen Umdrehung in jeder Position stets den aleichen
Abstand von dem vorzugsweise als Bandférderer ausqgebildeten
Forderer 2 bzw. von einem aus dem Druckprodukt 3 qebildeten

Schuppensztrom 24 aufweizen (unqgefdhre Phasenkohdrenz).

Pie beiden Ausrichteinheiten 5 und &4 sind in der aqleichen
Weise wie vorbeschrieben ausgebildet. Um einen Sunchronlauf
beider Ausrichteinheiten S und & zu qewdhrleisten, sind die
beiden Getriebe 12 der beiden Einheitsn S und & Uber nicht
naher darqgestellter Antrieb an einer Verbindungswelle 23
mechanisch miteinander verbunden. Dabei sind die Exzenter-—
Riemenzcheiben 18,187 und 19,19/ paarweise so zueinander
gestellt, dass sie gegenldufig arbeiten und die beiden Zahn-
riementrum 25,25’ einen Hub ausfihren, der aufeinanderzu- und

vorneinanderwegfuihrt.
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In diesem Zusammenhang ist besonders zu erwidhnen, doss die
beiden Ausrichteinheiten S und é gesamthaft auch von ledig-
lich 2inem an einer der beiden Einheiten angeordneten Motor
betrieben werden k&nnen, aber auch Uber einme beide Einheiten
antreibende Getriebewelle, welche dezentral von einem Motor
ihrerseits angetrieben wird., Der dezentrale Antrieb karm zur
Synchronisierung der Ausrichteinheitern mit dem Férderer wvon

diesem abgegriffen werden.

Im Himblick auf die entsprechend den Jeweiligen Abmessungen
des Druckproduktse 3 zu férdernden unterschiedlich breiten
Schuppenstrime 24 kann der gewiinschte Abstand zwischen den
beiden Ausrichteinheiten S5 und 6 - wie bereits eingangs
erwahnt - mit Hilfe der Schraubenklemmen 9 und 18 je rach

Bedarf eingestellt werden.

Der Rakmen 4 der Ausrichtvorrichtung | sowie die beiden
Ausrichteinheiten 5 und & derselben sind derart ausgebildet,
dass jeweils ein Trum 25,25’ der beiden Zahnriemen 21,217
auf der dem Fé&rderer 2 zuqewandten Seite (iber seine ganze
Ldrmge parallel zum Férderer 2, d.h. zup Forderrichtung des
Schuppenstromes 24 verlaufend anqgeordnet ist und dass die-
selben mit dem Fordarer 2 - im Querschnitt gesehen - einpe U-
formige Rinne bilden, in welcher der durchlaufende Schuppen-

strom 24 beideseitig ausgerichtet wird.

Ci1e2 beiden Zahnriemen 21,21/ weisen eine derartige Breaite
auf, dass sie mit ihrem oberen Rand 27 Uber das auf dem
Farderer 2 befindliche Druckprodukt 3 hinausragen. - Die
Zahnriemen k&rnen zwecks Verschleissminderung an ihrer Aus-
ze2nselte mit einer besonder=an Kunststoffbaschichtung, bei-
spielsweice mit einer Teflonbeschichtung versehen sein. Eine
zolche Beaschichtung kann zugleich den Reibunaskoeffizienten

der Riemencberfldche herabsetzen.
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Die beschriebene Haltevorrichtung fur die Ausrichteinheiten
S und 5 mit dem Rahmern 4 und den Verstellelementen 7,8 bzw,
9,18 zur Einstellung der Ausrichteirheiten auf verschiedene
Breiten des Druckprodukts, kann auch bezlglich des Férderers
2 uber Kopf angeordnet sein, waz die Mobilitdt der gesamten
Vorrichtung noch begiinstigt. Auch auf diese Weise bilden die
beiden Ausrichteinheiten zusammen mit dem Forderer eine U-

formige Rirne.

Die Arbeitsweise der in den Figuren { bis 3 beschriebsren

Ausrichtvorrichtung ist wie folgt:

Gemdss dem zu den Fiquren ! und 2 beschriebenen Aus fuhrungs-
beicpiel wird den an den beiden ARusrichteinheiten 5 urd &
angeordneten Zaohnriemen 21 Uber das Getriebe 12 und mit
Hilfe eines Antriebsmotors Uber die Riemenscheibe 13 auf der
Szite des Trums 25 eine Beswegung in der Richtung des Pfeiles
16 mit einer Geschwindigkeit erteilt, welche der Bewegunge -
richtung und der Fdrdergeschwindigkeit des Fdrderers 2 ent-
spricht,

Durch die in der Art von Exzentern ausgebildeten Riemen-
scheiben 18,187 und 19,19/ werden die beiden Zahnriemen
21,217 bei einer vollen Umdrehung der Riemenscheiben in die
in der Figur | mit einer ctrichpunktierten Linie 17 gezeich=-
nete Position versetzt und schieben hierbei das Druckprodukt
3 des Schuppenstromes 24 wie ordnende linke und rechte Hdnde
wahrend des Fdrdervorgarnges seitlich zusammen. Nach Errei-
chen der mit der strichpunktierten Linie 17 gezeichneten
Position der Zahnriemen 21,21’ werden dieselben wieder in
die mit einer ausgezogenen Linie gezeichnete Position zurlck-—
versetzt., - Bel einer weiteren Umdrehung der Riemenscheiben

18 und 1% wiederholt sich der vorbeschriebene Bewegqungsab-
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lauf der beiden Zahnriemen 2!. Die Zahnriemen der Ausricht-
eirbeiten, bzw. die beiden Trums 25,25’ beschreiben eiren
vertikal zum Schuppenstrom verlaufenden Hub. Die dem Schup-
pencstrom 24 entlang laufenden Trums 25, 25’ ndhern sich
dabei gegenseitig auf Schuppenstrombreite und schieben ein-
zelne ungeordnete Schuppenstromelemente bei minimaler For-
dergeschwindigkeit in Foérderrichtung zu eimem gleichbreiten
Strang von Druckprodukten zusammen. Beim Auseinanderlaufen
der Trums schiebt sich der ungeordnete Schuppenstrom in die
nurn breitere U-formige Rinne und wird, bevor er durch die
Auzrichtvorrichtung gelaufen ist, im ndchsten Hub wieder
zusammen gecchoben. Dabei loufen die Zahnriemen beim Zusam—
mernzchieber anndhernd mit Schuppenstromgeschwindigkeit, so-
dass wdhrend des Zusammenschiebens bzw. bei allfdlligem
Kontakt der Schuppenstrcmelemente mit dem Zahnriemen keine
unQorhergesehene Unordnung, bspw. durch Zusammenschieben der
Schuppenstromelemente in Férderri;htung (Verdnderung des
Schuppenabstands) auftreten kann. Dies geschiehtIQIternie—
rernd im einer Geschwindigkeit, die der Druckproduktfdrderung

armgepasst ist.

Die Figuren 3R und 3B zeigen noch verfahrensmdssige Details
zum Betrieb der Vorrichtung gemdss Erfindung. Diece Verfah-
rensdetails geben auch Hinweise zur Bemessung von funk-
tionellen Teilen bei der Gestaltung der Vorrichtung und auch
zur Abschdtzung von ungefdhren Betriebsgrdssen wie Geschwin-
digkeiten, Zeitablauf etc.. Figur 3A zeigt in einem Ge-
schwindigkeits-Zeit-Diagramm die Geschwindiqgkeitsdnderung
der umlaufenden Zahnriemen, bspw. als mitlaufenden Punkt auf
dem parallel zum Druckprodukt 3 laufenden Z2abnriementrum 25
bzw. 25’ Uber eine wolle Umdrehung der Exzenterriemenscheibe
18 bzw. 19 hetrachtet. Die Stelle Bgrad entspricht der
Position der Riemenscheiben, wie sie in Figur | gezeigt
zind. Der angetriebene Zahnriemen lduft mit seiner Grundqge-
schwindigkeit v@ um die Riemenscheiben und erfdhrt nun durch



den Exzenterhebel eine zusdtzliche Beschleunigung auf eine
Gesamtgeschwindigkeit, die rmoch 2iner halben Reimencchei -
bernumdrehurg bej 183grad 1hr Maximum erreicht. Anschliessend
sinkt die uberlagerte Geschwindigkeit wieder ab und die
Gzsamtgeschwindigkeit erreicht bei 348grad wieder die Grund-
geschwindigkeit., Damit ist auch gleichzeitig ein Ordnungshub
des Trums 25 ausge fuhrt worden., Mit Umin(2zs) und Umax(25)
ist einerseits die minimale GeschwindigkeitAeines Punktes
auf dem Trum 25, das ist die Grundgeschwindigkei t ve, und
anderzrseits deszen maximale Geschwindigkeit bei der Berih-
rung des Druckgutes wdhrend des Ordnungshubes bezeichnet,
Das Verhdltnis Umin/Umax hdrigt von der Exzentrizitdt ab.
Beispiel: bzi einem Riemenscheibendurchmesser von écm bis
7cm und einer Exzentrizitdt ven ca. 1:2 resultieren bei
ungeafahr 288 U/min Geschwindigkeitén von Umin unqefdhr 8.4
bis 8.5 m/s und Umax 8.8 bis 1.8 m’s, bei einem Gleichzei ti-
gen Hub von ca. 2cm. Dies sind realistische Betriebzgrossen
flr eine Hochgeschwindigkeits—DruckprodukteFérderung.

Diese Geschwindigkeiten sind ihrerseits abhdngig von der
Geschwindigkeit v2 des Zwischen den beiden Ausrichteinheiten
laufeanden Fdrderbandes 2, von dem der Zahnriemen-Antrieb
vVoerzugswelse abgegriffen wird. Um die Geschwindigkeitsdiffe-—
renz v(relativ) zwischen dem Ordnungstrum 25 bzw. 25¢ und
dem zu ordnenden Druckqut 3 gering zu halten, ist man be-
strebt, Umax(Z5) an v2 anzualeichen. Man geht davon aus,
dass die Haufigkeit der BerGhrungen zwischen Druckgut und
Qusrichtvorrichtung in Richtung eines Ordnungzhubs zunehtmen
und bei maximalem Hub am hdufigsten (bis jedesmal) vor kom-
men, Ist bei dieser Beruhrung die Geschwindigkeitedifferenz
gering genug, um die storende Reibung und damit eire Brems-
wirkung auf das Druckgut auszuschalten, so werden die Schup-
penabstdnde trotz der Ausrichtung schiefliegender Schuppen-
elemante nicht verdndert. Dies ist im Zusammenhang mi t Figur
3B dargestellt.
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Ein schiefliegendes Druckprodukt 3 (inmmerhalb des Schuppen-
stroms) soll durch eine gegenldufige Hubbewegung der Zahn-—
riementrums 25,25’ ausgerichtet werden. Das auch zum gefor-
derten Schuppenabstand S schrédgstehende Druckprodukt soll
schliesslich bei richtiger Lage seinen bzpw. ursprunglichen
Schuppenabstand aufweisen. Mit der Geschwindigkeit vZ5 bzw.
v25’ laufen die beiden sich dem Druckgut 3 ndhernden Trum
25,257 und mit der Geschwindigkeit v3etwas{v25=v25’ bewegt
sich das Druckgut dazu. Durch die Hubbewequng h,h’ wird auf
das schrdglieqgende Druckgut eime Drehung (Drehmoment) um
eirne gedachte Achse D ausgefiuhrt und dadurch die mit der
Oberkante S bezeichrete korrekte Lage erreicht, ohne dass
das Druckqut wesentlich in Laufrichtung des Schuppenstroms
verschoben wird, bepw. in Richtung d=f(Wrel.), siehe Pfeil.

Die Ausrichtvorrichtung korrigiert natirlich nicht nur
schiefliegende Druckprodukte in geordnete Lagen, sondern
auch seitliche Verschiebungen, wie sie beim Ausgeben aus dem
Rotationsdruck vorkommen kénnen. Solcherart verlagerte
Schuppenstréme werden durch Seitenrichtung auf dem Fdrderer

eingemittet.

Durch die "umlaufenden® Ausrichtplanken {(der Zahnriemen), im
Gegensatz zu fixstehenden Planken, wird die Differenzge-
schwindigkeit in Grenzen gehalten (v3 zu Umin(23)) und damit
eine praktisch beliasbige Steigerung der Produktférderge-
schwindigkeit ermdglicht. Durch die Exzentrizitdt wird der
Ordnungshub realisiert, der zugleich als Geschwindigkeits~-
zuwachs der Zahnriemengeschwindigkeit uUberlagert wird. Mit
dem Exzentrizitdtsverhdltnis lazsen sich Hub und Welligkeit
dar Gesamtgeschwindigkeit bestimmen. Durch das Anndhern der
Geschwindigkeiten zweier Systeme mit verschiedenen Aufgaben,
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namlich Transportieren durch den Férderer und Verschieben
durch die Ausrichteinheit, lassen sich Manipulationen aus-
fuhren, die bei der Geschwindigkeitsdifferenz friherer Vor-
richtungen nicht méglich waren, ndmlich eine Drehung an Ort
eines einzelnen schrdglieqgenden Druckprodukts (ohne es we-
sentlich in Transportrichturg zu verschieben). Dies ist nun
ermoglicht in einem nach oben offenen Geschwindigkei tsbe-
reich, sodass sich die vorgeschlagene Vorrichtung gemdcs

Er findung fur Hochgeschwindigkeitsdruckprozesse besonders
gut eignet.
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Vorrichtung zum seitlichen Ausrichten ...

Forderer
Druckprodukt

Rahmgn
Ausrichteinheit
FAusrichteinheit

Stange

W NN d W

Stange

0

Schraubenklemme

16. Schraubenklemme

t1. Trdger

i2. Antriebsmotor

13, Antriebswelle (erste)
14. Stehlager

5. Welle (zweite)

16, Pfeil (Fig. 1)

17. strichpunktierte Linie

18. Rizmenscheibe

1?. Riemenscheibe

28. Zahnung (18, 19}

21. Z2ahnriemen

22. Z2ahnung (21)

22. \erbindungswalle (zwischen 3 + &)

£

Schuppenstrom

&)

Trum (des Zahnriemens)

oberar Rand (des Zahnriemens 21>
Pfeil

w N

ta b rg oMM
o
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1.

PATENTANSPRUECHE

Vorrichtung zum seitlichen Ausrichten von auf einem
Forderer befindlichen Blattmaterials, insbesondere zum
Ausrichten eines Schuppenstromes von Druckprodukten,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorrichtung (1) zwei jeweils zu beiden Seiten
eines Forderers (2) angeordrete Ausrichteinheiten ¢ S,
é) aufweist, welche mit im Synchronlauf motorisch ange-—
triebenen, endlosen Zahnriemen (2%, 21’) versehen sind,
mit welchen die Ausrichtung des Schuppenstromes (24)
bewerkstelligt wird.

Vorrichtung nach dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass konstruktive Mittel (7 bis 18) vorgesehen sind, um

den Abstand zwischen dan Ausrichteinheiten (5, &) zwecks

Anpassung an die Jeweilige Breite eines Schuppenstromes
(24) verdndern zu kdénnen.

Vorrichtung nach den Ansprlichen { und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeweils ein Trum (253,257) des Zahnriemens
(21,217) der dem Foérderer (2) bzuw. dem Schuppenstrom
(24> zugewandten Seite (ber die gesamte Ldnge parallel
zum Férdarer, d.h. zum Schuppenstrom verlaufend angeord-
net ist und mit dem Férderer - im Querschnitt gesehen -
gine U-~f6rmige Rinne bildet.

Vorrichtung nach den Ansprichen 1,2 und 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Riemenscheiben (18, 1? sowie

187,197) an ihren dusseren Unfdngen sowie die endlosen
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Zahnriemen ¢(21,217) an ihren Innenseiten Zahnungen
(28,22) aufweisen, welche miteinander im Eingriff ste-—

hen.

Uorrichtung nach dem Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

_dacs jede Riemenscheibe (18,19 bzw. 187,19’) eine exzen-

trisch angeordnete Bohrung aufweist, welche eirmal der
Aufnahme eimer Antriebswelle ¢13) und zum anderen der

Gufrakme eirmer lose drehbar gelagerten Llella (14) dient.

Yorrichtung noch den Anspruchen 4 und 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Riemenscheiben (18,19 bzw. 187,197

nlezich grosse Umfdnge aufwaisan.

JYorrichtung nach den Aneprichen 1, 4, 5 und 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die beiden in der Art eimes Exzen-—
ters ausgebildeten Riemenscheiben (18,187 und 19,1927)
tiber den jeweiligen Zahnriemen (21,2172 derart miteinan-
der verbunden sind, dass dieslben bei einer wvollen Um-
drehung in jeder Position stets gemeinsam mit dem end-
lose Zahnriemen (21,217) den qleichen Abstand von dem
Farderer bzw. dem Schuppenstrom haben.

Yorrichtung nach den Ansprichan 1, 3, 4, und 7, dadurch
qezkennzeichnret, dass die Zahnriemen (21,217) an ihrer

Aussenseite eine Kunststoffbeschichtung aufweisan.

Jor fahren zum Batrieb der Vorrichtung gemdss Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zohnriemengeschwindig-
keit der Ausrichteinheiten durch Abgreifen aus dem
Férderer in Abhdngigkeit zur Férderqeschwindigkeit qe-
bracht wird.

ST TR i

tn
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{80. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Zahnriemengeschwindigkeit kleiner als die Forderge-
schwindigkeit ist, aber so gross, dass mit der Geschwin-
digkeitsUberlagerung durch die Exzenterbewegung eine
Gesamtgeschwindigkeit von ungefédhr der Fordergeschwin-—
digkeit resultiert.

11. Ver fahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass
die Gesamtgeschwindigkeit des Zahnriemenumlaufs kleiner
als die Fordergeschwindigkeit ist.

12. Verfahren nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass mittels des Exzenterverhdltnisses
die Gesamtgeschwindigkeit des Zohnriemenumlagfs und die
Welligkeit dieser bestimmt und realisiert werden.
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