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Wirmedimmendes Verbundprofil, Verfahren zu seiner Herstellung sowie dessen Verwendung.

keit zu vereinfachen, ist jeder Profilstab (1, 2) mit
einer Zwangsfilhrung (5) fiir die Isolierleiste (4) versehen.
An den Profilstiben (1, 2) befinden sich ausserhalb der sie
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verbindenden Isolierleiste (4) gegeniiberliegende Lappen ,IA',‘ % 4 g
: <

(6, 7), die an die Isolierleiste (4) anpressbar sind. Jeder q
Lappen (6, 7) weist an seiner der Isolierleiste (4) zuge- \\\\\\
wandten Seite einen kleinen, durchgehenden Nocken (8)

auf, der gegen einen entsprechenden Vorsprung (9) der
Isolierleiste (4) bewegbar ist. In die Isolierleiste (4) sind
seitlich schriige, sich in Richtung der Lappen (6, 7) er-
streckende Fiihrungen (11, 12) eingelassen. In letztere
greifen entsprechende seitliche Zapfen (13, 14) der Profil-
stibe (1, 2) ein. Jeder Zapfen weist an seinem freien Ende
einen durchlaufenden Nocken (15) und an der Verbin-
dungsstelle mit dem zugehdrigen Profilstab (1, 2) eine
Abflachung (16) auf.

62 Um den Zusammenbau ohne Einbusse an Passgenauig- Z , \W
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PATENTANSPRUCHE

1. Wiarmeddmmendes Verbundprofil, insbesondere fiir
Fenster- und Tiirrahmen, das aus zwei Metallprofilstdben
und einer diese Profilstdbe verbindenden Zwischenlage aus
einer profilierten formbestdndigen Isolierleiste besteht,
dadurch gekennzeichnet, dass jeder Profilstab (1, 2) mit einer
Zwangsfithrung (5) fiir die Isolierleiste (4) versehen ist, und
dass sich an den Profilstidben (1, 2) ausserhalb der sie verbin-
denden Isolierleiste (4) gegeniiberliegend Lappen (6, 7)
befinden, die an die Isolierleiste (4) anpressbar sind.

2. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder Lappen (6, 7) an seiner der Isolierleiste
(4) zugewandten Seite einen durchgehenden Nocken (8) auf-
weist, der gegen einen entsprechenden Vorsprung (9) der Iso-
lierleiste (4) bewegbar ist.

3. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in die Isolierleiste (4) seitlich schrége, sich in
Richtung der Lappen (6, 7) der Profilstébe (1, 2) erstreckende
Fiihrungen (11, 12) eingelassen sind, in die entsprechende
seitliche Zapfen (13, 14) der Profilstidbe (1, 2) eingreifen,
wobei die lichte Weite der Fithrungen (11, 12) grosser ist als
die Dicke der Zapfen (13, 14).

4. Verbundprofil nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeder Zapfen (13, 14) der Profilstibe (1, 2), in
Richtung der Lappen (6, 7) der Profilstdbe (1, 2) gesehen,
zum einen an seinem freien Ende einen durchlaufenden
Nocken (15) aufweist und zum anderen an der Verbindungs-
stelle mit dem zugehorigen Profilstab (1, 2) mit einer Abfla-
chung (16) versehen ist.

5. Verbundprofil nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hohe des Nockens (15) der Zapfen (13, 14)
der projizierten Breite der Abflachung (16) entspricht.

6. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Isolierleiste (4) eine zwischen den Lappen
(6, 7) der Profilstibe (1, 2) liegende Nase (10) besitzt.

7. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Isolierleiste (4) eine zwischen den Zwangs-
fiihrungen (5) der Profilstébe (1, 2) fiir die Isolierleiste (4) lie-
gende Nase (17), die als Anschlag verwendbar ist, aufweist.

8. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass innerhalb der Isolierleiste mindestens ein
Hohlraum (3) vorgesehen ist.

9. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass einer der Profilstibe (1, 2) ein Aussenprofil ist
und die Stirke des Lappens (7) an diesem Aussenprofil
diinner als die Stirke des Aussenprofils ist.

10. Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass einer der Profilstébe (1, 2) ein Aussenprofil ist
und im Bereich der Verbindung zwischen Aussenprofil und
Lappen (7) eine Sollbiegestelle (7a) vorgesehen ist.

11. Verbundprofil nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Bereich der Solibiegestelle (7a) an der
Innenseite des Aussenprofils eine mit dem Aussenprofil ein-
stiickig ausgebildete Verstdrkung (2b) angeordnet ist.

12. Verfahren zur Herstellung eines wirmeddmmenden
Verbundprofils nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Isolierleiste (4) zum einen in die Zwangsfiihrungen
(5) ein- und zum anderen auf seitliche Zapfen (13, 14) der
Profilstibe (1, 2) aufgeschoben wird und dass anschliessend
von aussen her mittels Rollen oder Druckgleitern ein Druck
auf die an den Profilstdben befindlichen metallischen
Lappen (6, 7) bei gleichzeitig ausgerichteter Unterstiitzung
der Profilstibe (1, 2) an den den Lappen (6, 7) gegeniiberlie-
genden Seiten ausgeiibt wird, wodurch diese Lappen in Rich-
tung zur Isolierleiste gedriickt werden und die Isolierleiste
nunmehr kraftschliissig an den Seitenkanten der seitlichen
Zapfen anliegt.

13. Verwendung des Verbundprofils nach Anspruch 1 fiir
Raumabschlussrahmen.

Die Erfindung betrifft ein Verbundprofil geméss Oberbe-
griff des Anspruchs 1, ein Verfahren zur Herstellung des Ver-
bundprofils sowie die Verwendung des Verbundprofils fiir

10 Raumabschlussrahmen.

Aus der DE-OS 2412317 ist ein Verfahren zur Herstellung
eines Verbundprofils bekannt, das zwei metallene Teilprofile
und eine diese Teilprofile verbindende wéirmeisolierende
Zwischenlage aufweist, die ihrerseits aus zwei profilierten,

15 formbestindigen Isolierleisten mit einer zwischen diesen
angeordneten, auf sie Druck ausiibenden Zwischenschicht
besteht, wobei die Zwischenlage als vorgeformtes Bauteil ein-
gebaut und der Druck in der Zwischenlage durch bleibende
Expansion der Zwischenschicht erzeugt wird. Dabei wird die

20 Zwischenschicht durch Aussendruck auf die Isolierelemente

- elastisch zusammengepresst und die Zwischenlage in diesem
zusammengepressten Zustand eingesetzt, worauf die Ver-
spannung durch Aufhebung des dusseren Drucks auf die Iso-
lierleisten und die dabei stattfindende elastische Expansion

25 der Zwischenschicht bewirkt wird. Die Zwischenschicht
wirkt also iiber die Isolierleisten auf die Teilprofile zur Erzie-
lung der gewiinschten Verbindung ein, was jedoch aufgrund
einer unterschiedlichen Expansion der Zwischenschicht zum
einen zu einem nicht genauen Einhalten der Gesamtprofil-

30 tiefe und zum anderen zu einer relativen Verschiebung der
beiden Teilprofile zueinander fithren kann.

Des weiteren ist in der DE-OS 2 115 154 ein thermisch iso-
liertes Verbundprofil, insbesondere fiir Fenster- und Tiir-
rahmen, mit zwei Metall-Profilstiben, welche jeweils in Aus-

35 nehmungen eines Kunststoff-Zwischenprofils eingreifende
Verankerungsflansche aufweisen, beschrieben, wobei das
Kunststoff-Zwischenprofil auf einer Seite eine Langsnut
besitzt, die je einen Querschenkel der Verankerungsflansche
und eine dazwischenliegende elastische, thermisch isolie-

40 rende Fiilleiste mit Klemmsitz aufnimmt und sich auf der
gegeniiberliegenden Seite gegen Anschlagmittel der Metall-
Profilstéibe abstiitzt. Bei diesem Verbundprofil liegt die emp-
findliche, thermisch isolierende Fiilleiste ungeschiitzt zwi-
schen den beiden Metall-Profilstiben und dariiber hinaus

4s sind zur Verbindung der Metall-Profilstibe zwei gesonderte
Isolierteile, ndmlich Kunststoff-Zwischenprofil und Fiilleiste
erforderlich.

 Weiterhin ist aus der DE-OS 2 102 505 ein wirmedém-
mendes Verbundprofil, insbesondere fiir Fensterrahmen,

50 bekannt, das aus zwei unter Zwischenlage einer wirmedam-
menden Schicht miteinander verbundenen Profilleisten
besteht, von denen die eine mit einem C-férmigen Profilteil
um einen T-formigen Profilteil der anderen und die wirme-
dimmende Schicht gespannt ist, wobei die wirmedimmende

s5 Schicht sich im Querschnitt aus weichen und harten Teilen
zusammensetzt, und die harten Querschnittsteile wenigstens
in einer Richtung die Kraftiibertragung zwischen dem T-for-
migen und dem C-férmigen Profilteil iibernehmen, wéhrend
die weichen Teile in der Spannrichtung angeordnet sind. Ein

60 solches Verbundprofil ist infolge der geforderten unter-
schiedlichen Hérte der wirmeddmmenden Schicht ferti-
gungstechnisch verhéltnismassig aufwendig.

Ferner ist aus der DE-OS 2 531 267 ein thermisch isoliertes
Aluminijum-Profil fiir den Fenster- und Tiirenbau bekannt,

65 das aus einem dusseren und einem inneren Profil besteht, bei
dem zur Unterbrechung der Kéltebriicke Kautschukprofile
und ein Vakuumschlauch vorgesehen sind. Die Isolierleisten
sind im Querschnitt gesehen im wesentlichen U-formig aus-
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gebildet und greifen mit ihren Schenkeln in entsprechende dass sich aufgrund des zwischen den schrdgen Fiihrungen
Nuten der Profilstiibe ein. Der Isolierkérper stiitzt sich unter ~ und den seitlichen Zapfen vorhandenen Spiels die Isolier-
Spannung lediglich an den gegeniiberliegenden Profilstiben  leiste ohne grosse Reibungswiderstinde in die Profilstibe

ab, und es sind zur Verbindung der Profile drei gesonderte einschieben lisst und nach dem Anpressen der Lappen ein

Bauteile notwendig. 5 ausgezeichnet wirmeddmmendes, stabiles Verbundprofil
In der DE-OS 2 130 496 ist ein Fenster mit einem metalli- erhalten wird, das einen genauen Gehrungsschluss ermog-

schen Blend- und/oder Fliigelrahmen beschrieben, bei licht, weil bei dem Herstellungsverfahren sich weder die

welchem jeder quer zur Fensterebene verlaufende Steg eines Gesamtprofiltiefe noch die relative Zuordnung des Innen-
Rahmens von einer wirmeisolierenden Leiste unterbrochen und Aussenprofilstabes dndert. Durch das anfanglich vor-
ist, an welcher Vorspriinge ausgebildet sind, mit welchen 10 handene Spiel konnen sich auch schliesslich grossere Ferti-
zugeordnete Vorspriinge der angrenzenden Stegteile form- gungstoleranzen ohne weiteres ausgleichen.

schliissig zusammenwirken, wobei die hinter die Vorspriinge
der Stegteile eingreifenden Leistenteile federnd hinter die
jeweils zugeordneten Vorspriinge einrastbar ausgebildet sind.
Dabei sind als elastische Isolierkdrper zwei dussere und zwei 15
innere Federkdrper vorgesehen.

Schliesslich ist ein wirmeddmmendes Verbundprofil
bekannt, das aus zwei Metallprofilstiben und einer diese Pro-
filstibe verbindenden Zwischenlage besteht, wobei die Zwi-
schenlage sich aus zwei profilierten, formbestdndigen Isolier- 20
leisten zusammensetzt, bei dem die Isolierleisten u-formig
ausgebildet sind und mit ihren Schenkeln nach entspre-
chendem Anpressen zugehdriger Lappen der Profile in ent-
sprechende Nuten der Profilstédbe eingreifen. Das Anpressen
der Lappen der Profilstibe an die Isolierleisten muss zwi- 25
schen den gegeniiberliegenden Isolierleisten erfolgen, was
einerseits einen erheblichen apparativen Aufwand bedingt
und andererseits eine relative Verschiebung der Profilstdbe
ermdoglicht.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffurig eines Verbund- 30
profils der eingangs genannten Art, um die Nachteile
bekannter Ausfithrungen zu beseitigen und um insbesondere
eine leichte Montierbarkeit mit einer genauen Gesamtprofil-
tiefe zu vereinigen und dariiber hinaus eine Relativbewegung
der zu verbindenden Profilstibe wahrend des Zusammen- 35
baus auszuschliessen. Diese Aufgabe wird beim Verbund-
profil durch die im kennzeichnenden Teil des Anspruches 1
und beim Verfahren durch die im kennzeichnenden Teil des
Anspruchs 12 definierten Massnahmen gelost.

Besonders vorteilhafte Ausgestaltungen des Verbundpro- 40
fils sind in den Anspriichen 2 bis 11 umschrieben.

Zur Erhdhung der Festigkeit der Verbindung zwischen den
beiden Profilstiben sind in Weiterbildung des Gegenstandes
der Erfindung in die Isolierleiste bevorzugt seitlich schrége,
sichin Richtung der Lappen der Profilstdbe erstreckende
Fiihrungen eingelassen, in die entsprechende seitliche Zapfen
der Profilstibe eingreifen, wobei die lichte Weite der Fiih-
rungen grosser ist als die Dicke der Zapfen. Gemiiss dem Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 2 weist die Iso-

Zur Vermeidung einer Riickspannung nicht einwandfreier ~ lierleiste 4 ausserdem an zwei gegeniiberliegenden Seiten
Ausfiihrung der durch die seitlichen Fiihrungen in der Iso-  so schrig in das Innere derselben gerichtete Fiihrungen 11, 12
lierleiste gebildeten Spitzen weist vorteilhaft jeder Zapfen der  auf, in seitliche Zapfen 13, 14 der Profilstébe 1, 2 hinein-
Profilstibe, in Richtung der Lappen der Profilstibe gesehen,  ragen. Die lichte Weite der schrigen Fithrungen 11, 12 ist
zum einen an seinem Ende einen durchlaufenden Nocken auf ~ grdsser als die Dicke der seitlichen Zapfen 13, 14. Der Unter-
und ist zum anderen an der Verbindungsstelle mit dem zuge-  schied der lichten Weite der schrégen Fiihrungen und der
horigen Profilstab mit einer Abflachung versehen. Hierbei  ss Dicke der seitlichen Zapfen ist vorzugsweise gleich der

Bevorzugte Ausfithrungsformen des Erfindungsgegen-
standes werden nachfolgend anhand der Zeichnungen néher
beschrieben, dabei zeigen im Schnitt:

Fig. 1 und 2 zwei verschiedene Verbundprofile im noch
nicht vollstindig zusammengebauten Zustand; und

Fig. 3 einen Fensterfliigel und einen Fensterrahmen mit je
einem eingesetzten Verbundprofil nach Fig. 2.

Jedes Verbundprofil setzt sich aus dem metallischen Innen-
profilstab 1 und dem metallischen Aussenprofilstab 2 sowie
der profilierten formbestindigen und mit einem Hohlraum 3
versehenen Isolierleiste 4 aus einem beliebigen formbestén-
digen Kunststoff zusammen. Jeder Profilstab 1, 2 besitzt an
seinem unteren Ende eine Zwangsfiithrung 5 fiir die Isolier-
leiste 4. An den Profilstiben 1, 2 befinden sich ausserhalb der
sie verbindenden Isolierleiste 4 gegeniiberliegende Lappen 6,
7, an deren Unterseite jeweils ein durchgehender Nocken 8
angeordnet ist, der einem entsprechenden Vorsprung 9 der
Isolierleiste 4 zugeordnet ist. Beim Herstellungsverfahren
werden die Nocken 8 durch Niederdriicken der Lappen 6, 7
gegen die entsprechenden Vorspriinge 9 der Isolierleiste 4
gedriickt, um eine dauerhafte Verbindung der einzelnen Bau-
teile miteinander zu erzielen. Um eine Beschidigung der Elo-
xalschicht auf der Sichtfliche 2a des Aussenprofils 2 beim
Niederdriicken des Lappens 7 zu vermeiden, ist zum einen
die Stiirke des Lappens 7 diinner als die Starke des Aussen-
profils 2 ausgefiihrt und zum anderen ist im Bereich der Ver-
bindung zwischen Aussenprofil 2 und Lappen 7 eine Sollbie-
gestelle 7a vorgesehen. Zur Vermeidung einer Schwichung
des Aussenprofils 2 im Bereich dieser Sollbiegestelle 7a ist an
der Innenseite des Aussenprofils 2 eine mit dem Aussenprofil
2 einstiickig ausgebildete Verstirkung 2b angeordnet. Die
Isolierleiste 4 besitzt an ihrer Oberseite eine zwischen den
Lappen 6, 7 der Profilstibe 1, 2 liegende Nase 10.

entspricht die Hohe des Nockens der Zapfen bevorzugt der Strecke, um die die dusseren Kanten der an den Profilstdben
projizieten Breite der Abflachung. 1, 2 angebrachten Lappen 6, 7 beim Herstellungsverfahren in
Die Isolierleiste besitzt vorzugsweise eine zwischen den Richtung zur Isolierleiste 4 hin gebogen werden und zwar
Lappen der Profilstibe liegende Nase, die verhindert, dass gesehen in Richtung der durch die Lappen zur Isolierleiste 4
sich evtl. abscheidendes Kondenswasser auf der Oberseite 60 hin ausgeiibten Kraftkomponente. Jeder Zapfen 13, 14 der
der Isolierleiste in einer durchgehenden Schicht abscheidet, Profilstiibe weist an seinem freien Ende in Richtung der
wodurch eine Kéiltebriicke gebildet wiirde. Lappen 6, 7 einen durchgehenden Nocken 15 auf. Ferner ist
Des weiteren weist die Isolierleiste vorteilhaft eine zwi- jeder Zapfen 13, 14 an seiner den Lappen 6, 7 zugewandten
schen den Zwangsfiihrungen der Profilstébe fiir die Isolier- Verbindungsstelle mit dem entsprechenden Profilstab 1, 2 mit

leiste liegende Nase auf, die als Anschlag verwendbar istund es einer Abflachung 16 versehen, deren projizierte Breite der

die als Schallschutz sowie zur Vermeidung von Kilteabstrah-  Hohe der Nocken 15 entspricht. Des weiteren weist die Iso-

lung dient. lierleiste 4 an ihrer Unterseite eine zwischen den Zwangsfiih-
Die so erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, rungen 5 der Profilstiibe 1, 2 fiir die Isolierleiste 4 liegende
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Nase 17 auf, die beim Einsatz des Verbundprofils als Fenster- durch geeignete Gummidichtungen 20 miteinander versehen.
fliigel 18 fiir den entsprechenden Fensterrahmen 19 als Desgleichen wird die Fensterscheibe 21 im Fensterfliigel 18
Anschlag dient. Fensterfliigel 18 und Fensterrahmen 19sind  iiber entsprechende Dichtungen 22 gehaltert.

B ' 3 Blatt Zeichnungen
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