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Zarizeni a zpusob zpeviiovani povrchu obrobku explodujici folii

Oblast techniky

Predmétem vynalezu je jednak zpusob zpeviiovani povrchu obrobki, zejména kovovych, béhem
zavéreCné¢ho procesu jejich vyroby mechanickymi ucinky, které provazi dopad razové viny
vyvolané plazmatem vzniklym elektrickym odpafenim kovové folie, a dale pak zafizeni k
provadéni tohoto zpusobu. Uinkem razové viny jsou v povrchové vrstvé obrobku vyvolany
deformacni vlny, jimiz jsou vnesena zbytkova mechanicka napéti. Ta zpusobuji vyznamné zlepseni
funkénich mechanickych vlastnosti. Predpoklada se vSeobecné pouziti vynalezu ve strojirenské
vyrob¢, zejména v leteckém prumyslu a vabec vSude tam kde se zhotovuji mechanicky znacné
namahané soucastky ohrozené naptiklad unavovymi lomy.

Dosavadni stav techniky

Je znama fada technologickych postupi a metod pro zlepSemi mechanickych vlastnosti
zhotovovanych vyrobki zejména zhotovenych z kovovych materiali pisobenim na jejich
povrchové vrstvy. Dosahuje se tak zvySeni mechanické, kavitacni, adhezni a korozni odolnosti
povrchu. Tyto metody jsou vesmeés zalozeny na principu zmény napjatosti v povrchovych vrstvach
vnesenim vhodné urovné zbytkové tlakové napjatosti a jejiho gradientu ve sméru hloubky pod
povrchem.

Tento vynalez pfimo navazuje a vyznamnym zpusobem zlepSuje zpusob zpeviiovani povrchu
obrobku a zafizeni k provedeni takového zpusobu popsané v dokumentu CZ 2020-103, a to
konkrétné dale vyznamné zlepSuje a rozviji jeho konkrétni provedeni zobrazené na Obr. 1 tohoto
vynalezu.

Tento star$i dokument popisuje zafizeni ke zpeviiovani povrchu obrobku (10) vnasenim tlakového
napéti, které obsahuje polymerni pas (32), ktery je na povrchu strany odvracené od povrchu
obrobku (10) opatfen kovovou f6lii (71), ve které jsou vytvoreny mustky (34) k vytvareni projektili
(100), dale obsahuje dvé elektrody (33) a (66) priléhajici ke kovové folii (71) umisténé na
polymemim pasu (32), kde maustky (34), z nichz se vytvafi plazma, jsou vytvofeny mezi
dotykovymi plochami (27) kovové folie (71), pficemz elektrody (33) a (66), jsou upevnény v
opémém télese (41), pres ktery jsou propojeny vodici (44) a (46) plochého tvaru se spinacem (84)
pro spinani velkych proudii a napéti s vysokonapétovym zdrojem (83), pfi¢emz polymerni pas (32)
opatfeny kovovou folii (71) tésné priléha k opémému télesu (41) s elektrodami (33) a (66) a
elektrody (33) a (66) vystupuji nad homi povrch opémého télesa (41) pro zajisténi elektrického
kontaktu s dotykovymi plochami (27) pfivedené kovové folie (71). Toto zafizeni dale k ukladani
energiec potfebné k vytvorfeni plazmatu obsahuje kondenzator (50) urceny k nabijeni z
vysokonapétového zdroje (83), pficemz kondenzator (50) obsahuje na vnéjSim povrchu polepy
(53) obklopujici dielektrikum (52) o konstantni tloust’ce, kde polepy (52) jsou napojeny na vodice
(44) a (46). Spinac (84) ma formu jiskfisté, kde privod (80) jiskfiste 1 vyvod (81) jiskfisté jsou od
sebe vzajemné oddéleny vzduchem nebo jinym vhodnym dielektrickym plynem a vyhodné k fizeni
spinace (84) obsahuje pomocnou elektrodu pro spinani vysokonapétovym pulzem, nebo ma spinaé
(84) formu kaskady IGBT tranzistoru. Dale je toto feseni vytvoreno tak, Ze privod (80) jiskfiste 1
vyvod (81) jiskfiste jsou vytvoreny na vodici (46).

Uvedené variantni provedeni podle Obr. 1 pak spociva v tom, ze kondenzator (50) je vytvoren jak
soucast generatoru projektila (100) tak, ze je alespon ¢astecné uloZzen mezi opémym télesem (41)
a polymemim pasem (32) opatfenym kovovou folii (71), pfi¢emz v misté uloZeni elektrod (33) a
(66) je polymermni pas (32) uloZen kolmo na osu spojujici elektrody (33) a (66) a polymerni pas
(32) zasahuje nad diclektrikem (52) z obou stran nad obé¢ elektrody (33, 66), pricemz vodic (44)
prochazejici pod deskou dielektrika (52) je spojen s elektrodou (33) uloZenou nad deskou
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dielektrika (52) .

Nevyhodou tohoto feSeni je zejména fakt, Ze vyvolana razova vlna dopadem projektilu podle
dokumentu PV 2020-103 je extrémn¢ kratka a délku tlakového pulzu nelze ménit, coz u nékterych
materialu snizuje dosazitelnou hloubku ovlivnéni. Povrch obrobku je nutno odistit od produkta
ablace foliového mistku, nebo chranit vhodnou kryci vrstvou. Pri zvétSovani plochy projektilu
dochazi ke zhorseni rovnomérmosti opracovani plochy obrobku.

Podstata vynalezu

Reseni podle tohoto vynalezu ilustrované na Obr. 2 aZ 4b spoliva zejména v nasledujicich
modifikacich oproti znamému stavu techniky:

- spina¢ obsahuje jednak privod jiskiist€ napojeny na prvni vodic¢ a jednak vyvod jiskfist€ napojeny
na tentyz vodi€ a dale ma mezi nimi mezeru a/nebo

- mezi povrchem opracovavaného obrobku a ¢asti kovové folie je polymemni pas v pfimém kontaktu
s povrchem opracovavaného obrobku a tento s kovovou folii mechanicky spojeny polymerovy
pasek prochazi aktivni ¢asti posouvaciho ustroji a/nebo

- elektrické vodice vedouc! od kondenzatoru k elektrodam jsou plochého tvaru, se Sitkou vétsi nez
tloustkou, jeden z té€chto elektrickych vodicu je ve své ¢asti souasné kondenzatorovym polepem
a druhy vodi€ je pferusen spinacem.

Vyhodou navrzeného feseni je skutecnost, ze povrch obrobku neni kontaminovan produkty ablace
foliového mustku, nebot’ je chranén polymerni pas. Délka tlakového pulzu vyvolaného expanzi
plazmatu se da ovlivnit elektrickymi parametry obvodu a spolu s moznosti zvétsit opracovanou
plochu jednou razovou vlnou toto umoziuje dosahnout hlubsi ovlivnéné vrstvy.

Pro vneseni pozadovanych mechanickych napéti do povrchové vrstvy kovovych objekta je
elektrickym vybojem kondenzatoru vytvarena razova vlna dostatecné silna k tomu, aby v povrchu
obrobku zpusobila plastické pretvofeni materialu. K tomu je potfeba dosahnout velmi vysokych
pusobicich tlakovych sil. Energie, kterd to umozni, je nejprve postupné akumulovana v
kondenzatoru a po jeho vyboji je v Case nékolika desitek az stovek nanosekund predana plazmatu
tvofeném ionizaci z elektricky vodivého foliového mustku. Expandujici plazma preméni Cast
dodané energie na razovou vlnu, ktera je pfimo vedena do obrobku pres polymemi pas, nedochazi
tak k tvorbé plastovych projektili jako v pfipadé PV 2020-103. Vesmés je pozadovano opracovani
vétsich ploch a k tomu je nezbytné rychlé opakovani dopadu velkého poctu razovych vin na predem
vybrana mista povrchu obrobku v pocitacem fizeném procesu. Rychlé opakovani cyklu je zajisténo
mechanickym posuvem polymerniho pasu nesouciho nov¢ foliové mustky a jeho fixaci pritlaCenim
proti zvolenému mistu obrobku pfed vybojem kondenzatoru.

Velmi rychlym vybojem bezindukéniho kondenzatoru do foliového mustku dojde k tvorbé
plazmatu odpafenim a ionizaci tohoto mustku. Vznikl¢ plazma svou expanzi vytvofi razovou vinu
vedenou skrz polymemi pas do povrchu obrobku, ktery je v pfimém kontaktu se sestavou 32, 34,
37 a 41. Tato razova vlna zpusobi plastické pretvoreni povrchové vrstvy obrobku a zanecha tak
zbytkové tlakové napéti.

Podle vynalezu je také ucelné provadéni zpisobu podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze
elektrickym proudovym pulsem vytvofené plazma je navic zachyceno mezi obrobkem a opérnym
télesem a dochazi tak k naristu expanzniho tlaku plazmatu.

Podle vynalezu je také ucelné provadéni zpisobu podle vynalezu, jehoZz podstatou je, Ze
elektrickym proudovym pulsem vytvorené plazma je od obrobku a/nebo od opémého télesa
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izolovano polymermni vrstvou.

Také je podle vynalezu ucelné provadéni zpusobu podle vynalezu, jehoz podstatou je, Ze
zpeviiovani povrchu obrobku se provadi v periodicky opakovanych funk¢nich cyklech, kde na
pocatku kazdého cyklu se sestava 32, 34 a 37, premisti ve sméru své délky o jednu vzdalenost
roztece mezi mustky, které se predtim vytvorily v kovové folii na polymernim pasu vytvorené jejim
lokalnim zuZenim, a poté se¢ pohyb tohoto pasu po zbyvajici ¢ast cyklu zastavi, aby se provedla
elektrickym vybojem tvorba plazmatu.

Objasnéni vvkresu

Na pfipojenych ctyfech obrazcich jsou schematicky znazomény dva altemativni pfiklady
provedeni generatoru razovych vin v povrchu obrobki. Témito razovymi vinami se dosahuje
zpeviiovani povrchové vrstvy kovovych materiali podle tohoto vynalezu. Jde o ilustrace
schematické, slouzici hlavné pro objasnéni funkéniho principu piikladi provedeni tohoto zafizeni
a jsou proto u n¢j pro nazomost a zjednoduseni vynechany nékteré detaily nepodstatné pro toto
vysvétlovani, napriklad mechanicky posun polymemiho pasku s foliovymi mustky a transverzér
zajistujici opracovani prfedem vybrané¢ho mista povrchu obrobku.

Také méfritko je pro nazornost razné v ose x a y, protoze kondenzator i pfipojovaci paskova linka
jsou laminovany z folii o tloust’ce maximalné desitek mikrometra, coz by v pfipad¢ nakresu bylo
velmi nepiehledné.

Obr. 1 znazomuje schéma zafizeni podle dosavadniho stavu techniky.

Obr. 2 znazomuje schéma zafizeni podle prvniho variantniho provedeni
podle tohoto vynalezu.

Obr. 3 znazomuje schéma zafizeni podle druhého variantniho provedeni
podle tohoto vynalezu.

Obr. 4a a 4b znazornuji detail polymemiho pasku opatfeného kovovou folii.

Na Obr. 4a je ozfejména konstrukce polymemiho pasu 32 s kovovou folii 71, v tomto pripad¢ je
pasek mezi jednotlivymi pulzy posunut vzdy o rozte¢ mezi mustky 34 ve sméru kolmém k roving
Obr. 1 az 3.

Na Obr. 4b je pak zobrazena izolacni vrstva 37, s otvory pro elektrody 33 a 66, chranici opémé
téleso 41, které je nezbytna pro spravnou funkei zarizeni podle obou variantnich provedeni, dale
popsanych v prikladech 1 a 2, v tomto pripad¢ jsou vSechny tii vrstvy pevné spojeny v jeden celek
tak aby kovova folie 71 s mustky 34 byla mezi vrstvami polymemiho pasu 32 a izola¢ni vrstvy 37.

Na Obr. 4a jsou zakresleny pouze dva kusy kovové folie 71 s mastky 34 a jim odpovidajici otvory
v izolacni vrstvé 37 na Obr. 4b, v praxi se ovS§em bude jednat o dlouhy pas s velkym poétem kusi
kovové folie 71 mustky 34. Alternativng jej lze usporadat pod€iné, pak ale je mezi pulzy posouvan
ve sméru osy x Obr. 2 a 3.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Priklad 1

Zafizeni v prvnim variantnim provedeni zobrazené na Obr. 2, kde v horni ¢asti je naznacen obrobek
10 v tésném kontaktu s polymemim pasem 32, ktery ma za ucel elektricky izolovat obrobek od
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vysokonapétového obvodu a ochranit obrobek pred kontaminaci produkty, vzniklych odpafenim
foliového mustku a ablaci ¢asti polymerniho pasu 32. Zvlasté vhodnym materidlem pro zhotoveni
polymemiho pasu 32 je polyimid, kterého postaci jiz tloustka do 25 mikrometri. Pro spojeni s
foliovym mastkem je vSak nevhodné lepeni, protoze dalsi vrstva lepidla absorbuje zbytecné Cast
energie razové viny. Kovova folie 71, ztenCena v misté mustku 34, je v pfimém kontaktu s
elektrodami 33 a 66 dotykovou plochou 27. Kovova folie 71 a polymermi pas 32 jsou tvarované
podle zobrazeni na

Obr. 4a. Na Obr. 4b jsou zobrazeny otvory pro elektrody 33 a 66 v izola¢ni vrstvé 37.

Elektrody 33 a 66 prochazeji otvory v druhé izolacni vrstvé 37, ktera izoluje explodujici mustek
od opérného télesa 41 a chrani jej tak pred ablaci plazmatem. Druha izola¢ni vrstva 37 zaroven
umoziuje zhotovit opémou desku 41 z kovovych elektricky vodivych materiali. Matenalem pro
vyrobu druh¢ izolacni vrstvy 37 muze byt opét polyimid, ale s vyhodou 1ze pouzit levnéjSich a
tlustSich matenalu, napfiklad Bi-PET a s polymernim pasem 32 a kovovou folii 71 muze byt
spojena lepenim, tlustsi vrstva mezi kovovou folii 71 a opémou deskou 41 je zde vyhodou, nebot’
chrani opémou desku 41. Vhodnym materialem opémé desky 41 je napriklad molybden, vykazujici
vysoky stupen odolnosti proti opotfebeni a je zaroven vhodnym materialem pro elektrody 33 a 66,
takze opémou desku 41 a elektrodu 33 je mozno zhotovit jako jedinou soucast. Jiskristé tvorené
pfivody 80 a 81 je vybaveno navic pomocnou spoustéci elektrodou 86, ktera fidi vysokonapétovym
pulzem sepnuti ve zvoleny okamzik a umozZiuje operaci jiskfiS§t¢ prfi niz§Sim napé€ti, nez je
samoprurazng, jak je tomu u provedeni dle stavu techniky. To umoziuje nastavit poZadovanou
energii vyboje nastavenim napéti kondenzatoru a jiskfisté spustit pomocnou spoustéci elektrodou
86.

Priklad 2

Zarizeni v druhém variantnim provedeni zobrazené na Obr. 3, kde v homi ¢asti je opét naznacen
obrobek 10 v tésném kontaktu s polymemi pasem 32, ktera ma za ucel elektricky izolovat obrobek
od vysokonapétového obvodu a ochranit obrobek pred kontaminaci produkty vzniklymi
odparenim foliového miustku a ablaci ¢asti polymemiho pasu 32, stejné jako je tomu u prikladu
prvniho variantniho provedeni.

S ohledem na nazomost zobrazeni jsou vSak na Obr. 3 tyto soucastky nakresleny vuci sob¢
vertikaln€ posunuté, takZze mezi nimi je na obrazku mezera. Funkce je obdobna, jako byla popsana
u provedeni podle prikladu 1, jiskfisté je vSak presunuto na opacnou stranu a jeho privod 81 je
spojen s opémou deskou 41 a elektrodou 66 v jeden celek (napriklad pajenim). Tim je dosazeno
lepsiho chlazeni a zaroven jiskfisté neomezuje pristup k obrobku 10. Jelikoz opémou deskou 41
prochazi pracovni proud a objevuje s¢ na ni, byt kratkodobé, vysoké napéti, je nutné ji uchytit
elektricky izolovang. Ochranna folie 54 chrani dielektrikum paskové linky pred opalem elektrod
Jiskfisté a znaén€ tak zvySuje jeho Zivotnost. Vhodnym materidlem je polyimid,
polytetrafluoretylen, pfipadn¢ platek slidy. Jiskfisté 80 a 81 je sice mozné provozovat na vzduchu
za normalniho tlaku, ale pro zvyseni Zivotnosti elektrod a izolanti je velmi vhodné naplnit jej
dusikem, tim se zamezi oxidaci elektrod a tvorb€ ozénu, ktery napada polymemi dily. ZvySenim
tlaku pracovniho plynu je mozné dale zmensit mezielektrodovou mezeru pro dané prirazné napeéti
a zmen§it parazitni indukcnost jiskfiste.

Prumyslova vyuzitelnost

Vynalez je primyslové vyuzitelny zejména strojirenské vyrobé, zejména v leteckém priamyslu a
celkové tam, kde se zhotovuji mechanicky zna¢né namahané soucastky, pficemz slouzi pro
zpeviiovani povrchu obrobki, zejména kovovych, mechanickymi ucinky provazejicimi dopad
razovych vin vyvolanych expanzi plazmatu, jimiz jsou v povrchové vrstvé obrobku vyvolany
plastické deformace a jimi jsou vnesena zbytkova mechanicka napéti, ktera zpisobuji vyznamné
zlepSeni funkénich mechanickych vlastnosti finalniho vyrobku, zejména zvySeni mechanické,
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni ke zpeviiovani povrchu obrobku (10) vnasenim tlakového napéti, které obsahuje
polymemi pas (32), ktery je na povrchu strany odvracené od povrchu obrobku (10) opatfen kovovou
folii (71), ve které jsou vytvoreny mustky (31) k vytvareni plazmatu,

dale obsahuje dv¢ elektrody (33) a (66) priléhajici ke kovové folii (71) umisténé na polymernim
pasu (32), kde mustky (31), z nichZ se vytvafi plazma, jsou vytvofeny mezi dotykovymi plochami
(27) kovové folie (71), pficemz elektrody (33) a (66), jsou upevnény v opérném télese (11), pres
ktery jsou propojeny vodici (11) a (16) plochého tvaru se spinacem (81) pro spinani velkych proudi
a napéti s vysokonapétovym zdrojem (83) , pficemz k ukladani energie potfebné k vytvoreni
plazmatu obsahuje kondenzator (50) uréeny k nabijeni z vysokonapétového zdroje (83),

pii¢emz kondenzator (50) obsahuje na vnéjSim povrchu polepy (53) obklopujici dielektrikum (52)
o konstantni tloust'ce, kde polepy (53) jsou napojeny na vodice (11) a (16), pficemz spina¢ (81) ma
formu jiskfist¢, kde privod (80) jiskfisté 1 vyvod (81) jiskristé jsou od sebe vzajemné oddéleny
vzduchem nebo jinym vhodnym dielektrickym plynem,

piicemz privod (80) jiskfisté 1 vyvod (81) jiskfist€¢ jsou vytvofeny na vodi¢i (16), pficemz
kondenzator (50) je alespon Castecné ulozen mezi opémym télesem (11) a polymernim pasem (32)
opatfenou kovovou folii (71), vyznacujici se tim, Z¢

polymemi pas (32) elektricky izolujici obrobek (10) od vysokonapétového obvodu je ulozena v
tésném kontaktu s obrobkem (10), pfi¢emz zafizeni obsahuje druhou izolaéni vrstvu (37) izolujici
explodujici mustek od opémé desky (11) a chranici ji pfed ablaci plazmatem, kde elektrody (33) a
(66) prochazeji otvory v této druhé izolacni vrstvé (37).

2. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze polymermi pas (32) je vytvoren z polyimidu.

3. Zarizeni podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze tloustka polymemi pas (32) nepresahuje
25 mikrometri.

4. Zarizeni podle které¢hokoliv z naroku 1 az 3, vyznacujici se tim, Ze druha izolaéni vrstva (37)
je vytvorena z polyimidu a/nebo Bi-PET.

5. Zafizeni podle kteréhokoliv z naroku 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze druha izolacni vrstva (37)
je s polymermim pasem (32) a kovovou folii (71) spojena lepenim.

6. Zarizeni podle kter¢hokoliv z naroku 1 az 5, vyznacujici se tim, Ze opéma deska a/nebo
elektrody (33) a (66) jsou vytvoreny z molybdenu.

7. Zarizeni podle kteréhokoliv z naroku 1 az 6, vyznacujici se tim, Ze jiskfisté tvofené privody
(80) a (81) obsahuje pro fizeni sepnuti vysokonapétovym pulzem spoustéci elektrodu (86).

8. Zafizeni podle kteréhokoliv z naroku 1 az 6, vyzna€ujici se tim, Ze elektrické vodice (44) a (46)
vedouci od kondenzatoru (50) k elektrodam (33) a (66) maji Sifku vétsi nez tloustku, pricemz jeden
z téchto elektrickych vodicu je ve své Casti soucasné kondenzatorovym polepem (53) a druhy vodic
Jje prerusen spinacem (84).

9. Zarizeni podle kteréhokoliv z narokti 1 az 7, vyznacujici se tim, Ze privod (81) jiskfisté je
spojen s opérnou deskou (41) a elektrodou (66) v jeden celek.

10. Zafizeni podle kteréhokoliv z naroki 1 az 8, vyznacujici se tim, Ze pro ochranu dielektrika (52)
v mist¢ uloZeni pfivodu (80) a vyvodu (81) jiskfisté je dielektrikum (52) opatfeno ochrannou folii
(54).
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11. Zafizeni podle naroku 10, vyznacujici se tim, Ze ochranna folie (54) je vytvofena z polyimidu
a/nebo polytetrafluoretylenu a/nebo platku slidy.

12. Zaftizeni podle kteréhokoliv z naroku 1 az 11, vyznac€ujici se tim, Ze prostor mezi pfivodem
(80) a vyvodem (81) jiskfisté je vyplnén dusikem.

13. Pouziti zafizeni podle naroku 1 az 12 ke zpeviiovani povrchu obrobku.

14. Zpusob zpeviiovani povrchu obrobku (10) prostfednictvim zafizeni podle kteréhokoliv z naroku
1 az 13, vyznacujici se tim, Ze jeden cyklus zpeviiovani povrchu obrobku (10) zahrnuje pusobeni
elektrického proudového pulsu dodaného z vysokonapétového zdroje do kondenzatoru po sepnuti
spinace (84) prostfednictvim vodicu (44, 46) na elektrody (33, 66), mezi nimiz je zavedeno vysoké
napéti, ¢imz dojde k prichodu proudového impulzu na kovou folii (71) a v mist¢ mastku (34) za
vzniku expandujiciho plazmatu a tlakovou silou puisobiciho prostfednictvim polymerniho pasu (32)
na povrch obrobku (10), ve kterém vyvola razovou vlnu a nasledn¢ plastické pretvofeni povrchové
VIStvy.

15. Zpusob podle naroku 14, vyznaé€ujici se tim, Ze povrch obrobku (10) je elektricky izolovan a
chranén polymemim pasem (32) pfed zplodinami ablace mustku (34) a opémé téleso (41) je
chranéno a i1zolovano i1zola¢ni vrstvou (37).

16. Zpusob podle naroku 14 nebo 15, vyznacujici se tim, Ze na povrch obrobku (10) je pusobeno v
periodicky se opakujicich cyklech, pfiCemz na pocatku kazdého cyklu je polymemi pas posunut
pomoci posouvaciho ustroji (35) do polohy, v niz se mustek (34) nachazi mezi prvni elektrodou (33)
a druhou elektrodou (66), které jsou ob¢ v elektricky vodivém dotyku s kovovou folii (71) na
opacnych koncich mustku (34).

17. Zpusob podle naroku 14 nebo 15, vyznacujici se tim, Ze zpeviiovani povrchu obrobku (10) se
provadi v periodicky opakovanych funkénich cyklech, kde na pocatku kazdého cyklu se sestava
prvki obsahujici polymemi pas (32), mustky (34) vytvofené v kovové folii (71) a izolani vrstva
(37) premisti ve sméru své délky o jednu vzdalenost rozteCe mezi mustky (34), které se predtim
vytvorily v kovové folii (71) na polymemim pasu (32) vytvorené jejim lokalnim zizenim a poté se
pohyb této sestavy, tedy pasu (32), kovové folie (71) s mustky (34) a izolacni vrstvy (37) po
zbyvajici Cast cyklu zastavi, aby se provedla elektrickym vybojem tvorba plazmatu pfivedenim
naboje z kondenzatoru prostfednictvim elektrod (33) a (66) na dotykové plochy (27) kovové folie
(71).

18. Zpusob podle naroku 16 nebo 17, vyznacujici se tim, Ze na zacatku cyklu je obrobek (10)
posunut traverzérem (61).

4 vykresy

Seznam vztahovych znacek:
10 Obrobek

27 Dotykova plocha

32 Polymemi pas

33 Prvni elektroda

34 Mustek
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37 Izolacni vrstva
41 Opémé teleso
52 Dielektrikum
53 Polep

54 Ochranna folie
61 Traverzér

66 Druha elektroda
71 Kovova folie

80 Privod jiskriste
81 Vyvod jiskiisté

86 Pomocna spoustéci elektroda



CZ 2021 - 82 A3

4
©y
S

L
s
%

Obr. 1
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Obr. 4a
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