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Obmurze wanny pieca stalowniczego typu ,,tandem”
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Przéedmiotem wynalazku jest konstrukcja obmii-
rza wanny pieca stalowniczego typu ,tandem”.

Dotychczas w znanych konstrukcjach obmurzy
wanien piecéw stalowniczych typu ,tandem” wy-
‘muréwke ogniotrwala w dolnej czeéci stanowity
kliny magnezytowe ulozone od strony pancerza
wanny, na warstwie szamotowej z prostych ksztal-
tek szamotowych, za$§ Sciany boczne tak zwane
Sciany przednie, od strony okna wsadowego oraz
Sciany tylne, od strony otworu spustowego stamo-
wity jednolite obmurze wykonane z prostych ksztal-
tek magnezytowych uskokowo pocieniane do wy-
miaréw i ksztaltu czesci cylindrycznej. Dolng cze$é
obmurza ceramicznego zabezpieczano ubijang ma-
sa magnezytows.

Konsirukcja ta nie zabezpieczala wlasciwej wy-
trzymatosci obmurza wanny podczas eksploatacji
pieca z uwagi na obsuwanie sie obmurza S$ciany
przedniej i tylnej w wyniku szybkiego zuzywa-
nia si¢ warstwy z masy magnezytowej.

Celem wynalazku jest zwiekszenie wytrzyma-
loéci obmurza ogniotrwalego wanny pieca stalow-
niczego typu g,tandem”, a zadaniem technicznym
opracowanie konstrukcji obmurza wanny pieca.

Cel ten zostal osiggniety przez uksztaltowanie
obmurza z trzech wspoélpracujgcych ze sobg seg-
mentéw o réznych katach posadowienia.

Wynalazek zostanie blizej wyjasniony w przy-

kladzie wykonania uwidocznionym na rysunku, na
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ktébrym przedstawiono przekréj poprzécany wanny
pieca ,tandem”. Obmurze wanny pieca w czesci
cylindrycznej stanowig trzy wspolpracujgce zeé sobg
segmenty ukladane z ksztaltek ogniotrwalych na
przyklad z wyrobéw magnezytowych wypalanych.

Na blachownicy wanny wylozonej 10 mm izola-
cyjng warstwg azbestowa uklada sig poziomo
ksztattki do grubosci 750—900 mm stanowigce seg-
ment 1 obmurza, na glebokosci 2600—2800 mm, -
mierzagc od poziomu progu, ustalajagc za pomocqy
oporowych ksztaltek 4 kat posadowienia a w gra-
nicach 70—80° dla segmentu 2. Od strony okna
wsadowego zwanej S$ciang przednig i od strony
otworu spustowego zwanej Sciang tylng, uklada
sie ksztaltki stanowigce segment 2 .obmurza na
glebokosci 2100—2300 mm od poziomu -progu, za-
chowujac za Rpmoca oporowych ksztaitek ‘5 kat po-
sadowienia § w granicach 55—65° dla segmentu 3.
Natomiast pozostalg cze$é obmurza Sciany przed-
niej i tylnej stanowigcego segment 3 uklada sig az *
do poziomu progéw wsadowych okien 6. Na dolng
cze$¢ wymurowki naklada sie magnezytowsg mase
7. Wigzania Xksztaltek pomiedzy sobg dokonuje sie
za pomocg znanych zapraw i1 metod. ‘

Wykonane obmurze wanny o konstrukcji wedlug
wynalazku zachowuje swo6j niezmienny ksztalt na-
wet przy znacznych ubytkach wymuréwki na sku-
tek. wymywania jej przez plynny metal, oraz nie
wykazuje obsuwania sie poszczegdlnych warstw
ksztaltek ogniotrwalych, a tym samym posiada du-~ -
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mienne tym, ze stanowig go trzy segmenty, seg-
ment (1) z poziomo ulozonych ksztaltek, segment

3

23 trwalodé i odporno$é na erozyjne dzialanie plyn-
(2) o kacie posadowienia (a) w granicach 70—80°

oraz segment (3) o kacie posadowienia () w gra-

Obmurze wanny pieca stalowniczego typu ,tan- 5 nicach 55—65°.
zna-

nego metalu.
Zastrzezenie patentowe
dem” wykonane z ksztaltek ogniotrwatych,
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