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W .wielostemplowych wytlaczarkach,
zaopatrzonych w cze$é rewolwerowa, czesé
ta sklada sie z dwéch wigkszych tarcz, po-
taczonych ze sobg na podobienistwo piasty
zapomoca krotkiej czesci posredniej tak,
iz tworza one jedna cze$é gléwna, ktorg
mozna obracaé wokolo pionowego stupa
kadtuba maszyny i w ten sposéb nastawiaé
na pozadana wielko$é otworu. Goérna tar-
cza cze¢sci rewolwerowej sluzy jako pro-
wadnica dla wiekszej ilos§ci rozmieszczo-
nych na zewngtrznym obwodzie tarczy po-
pychaczy lub oprawek stempli, wzglednie
stempli, podczas gdy dolna tarcza stuzy
do umieszczenia w niej odpowiednich ma-
tryc.

Konieczne jest, aby w tego rodzaju
czesciach rewolwerowych gléowki wszyst-

kich oprawek stempli, umieszczonych w
gornej tarczy, stale znajdowaly sie doklad-
nie na tej samej wysoko$ci, poniewaz

"glowka kazdego stempla, na nowo usta-

wionego do pracy zapomoca obrécenia
czgéci rewolwerowej, musi sie wsunaé w
czes¢é mnaciskowa, uruchomiona podczas
przebiegu pracy zapomoca dzwigni recz-
nej. Dlatego tez w tego rodzaju czesciach
rewolwerowych zastosowane sg urzadze-
nia, ograniczajace droge wgére kazdej
oprawki stempla. Znane sa réwniez wyko-
nania, w ktérych oprawki stempli i zgar-
niacze, wzglednie przytrzymywacze bla-

. chy, polaczone sa w ten sposéb, ze zgar-

niacze w ksztalcie rury osadzone sa w gér-
nej, dZwigajacej oprawki, tarczy i stuza ja-
ko prowadnice dla tych oprawek, ktére



jednak réwniez zabezpieczaja od zlamania
osadzone w nich stemple w ten sposéb, ze
stemple te przy ndjwyzszem polozeniu
wciagniegte sg do zgarniaczy.

Przy wykonaniu otworéw w niektérych
poszczegolnych kawatkach moze si¢ zda-
rzyé, ze sasiedni zgarniacz lub kilka tych
zgarniaczy przeszkadzaja dobremu uloze-
niu czesci obrabianej na matryce. Celem
usuniecia tej niedogodnosci, w mysl wyna-
lazku niniejszego, zgarniacze wraz ze znaj-
dujacemi sig¢ w:nich oprawkami stempli o-
raz stemplami mogg byé¢ latwo wyjmowa-
ne z czeéci rewolwerewej i rowniez tak
samo szybko znéw zakladane. Takie wyj-
mowanie i zakladanie zgarniaczy umozli-
wione jest w ten sposob, ze zgarniacze, o
ksztalcie tulejek, osadzone sa z zewnatrz
w obwodzie gornej tarczy czeéci rewolwe-
rowej i w polozeniu tem sa zabezpieczone
zapomoca plytek naciskowych, ktére przy-
mocowane sa Srubami na obwodzie gornej
tarczy. Moznos¢é latwego wyjmowania
zgarniaczy przedstawia jeszcze dalsza za-
lete, mianowicie, ze wstawione stemple
tatwo mozna zamieni¢ na inne, mocniejsze
lub stabsze. Zaleta ta moze jednak po-
ciggaé za sobg jako skutek niedokladnosé
w potozeniu stempli, wobec czego koniecz-
ne jest urzadzenie, ktéreby pozwalalo na
dokladne ustawianie matryc pod stempla-
mi. _

Matryce lub tez oprawki matryc umie-
szcza sie w otworach, wywierconych w
dolnéj tarczy czesci rewolwerowej do-
ktadnie posrodku pod oprawkami stempli
w gornej tarczy czesci rewolwerowej. O-
twory te sa nieco wigksze, niz wstawki
przelotowe matryc. Na obwodzie matryco-
wej tarczy czesci rewolwerowej po oby-
dwéch stronach tych wywierconych otwo-
réw umieszczone sa stozkowe trzpienie,
ktorych niezwykle dluga gléwka posiada
gwint. Stozkowy irzoa tych trzpieni ma i-
naczej skierowany wznios i przylega z o-
bydwéch stron do wstawki matrycy. Zapo-

*, wstawki matryc,

moca przykrecania, wzglednie odkrecania
trzpieni mozna wedlug potrzeby ustawiaé
‘ a wraz z niemi i otwér
tnacy. -

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania czesci rewolwerowej do wielostem-
plowych wytlaczarek, gdzie fig. 1 podaje

- widok zprzodu goérnej tarczy czesci rewol-

werowej ze zgarniaczami i oprawkami
stempli; fig. 2 wyobraza pionowy przekréj
poprzeczny tej gornej czesci; fig. 3 przed-
stawia widok zgéry na te czesé; fig. 4 wy-
obraza widok zboku dolnej tarczy czesci
rewolwerowej ze wstawionemi matrycami;
fig. 5 — widok zgéry na czesé dolnej tar-
czy, przedstawionej na fig. 4; fig. 6 jest
poziomym przekrojem wedlug fig. 5, i fig.
7 przedstawia schematycznie widok zboku

‘wielostemplowej wytlaczarki z rewolwero-

wa, czesciag wedlug wynalazku niniejszego.

Czesé rewolwerowa sklada sie z gérnej
tarczy 1 i dolnej tarczy 2, polaczonych ze
soba zapomoca czeéci posredniej 3 o
ksztalcie piasty w jedng calosé, ktéra ob-
raca si¢ wokolo mocnego sworznia 4.
Sworzeni ten na podobiedistwo pionowego
stupa laczy ze soba gorna czesé 5 z dolng
cze$cia 5° ramy maszyny. Réznica promie-
ni tarcz 1 i 2 w poréwnaniu do czesci po-
$redniej 3 odpowiada wysigegowi zwyklych
jednostemplowych tloczni do dziur o jed-
nym tylko popychaczu. Naprgzenie pod-
czas pracy wystepuje wigc w czesci rewol-
werowej migdzy gorna tarcza 1 z oprawka-
mi stempli a tarcza matrycowa 2. W tar-
czy 1 na zewnetrznym brzegu wykonane
sg polkoliste wykroje, w ktérych ustawio-
ne sg rurowe tuleje 7, sluzace do prowa-
dzenia trzonéw stemplowych 8 i jednocze-
$nie przeznaczone do przytrzymywania,
wzglednie zgarniania przedziurawianych
przedmiotéw obrabianych. Tuleje 7 przy
gornym' koricu posiadajg nacigcie 9, ktore

‘uklada sie pod plytka przytrzymujaca 10.

Przy kazdym zgarniaczu tulejowym na
gornem obrzezu tarczy I przymocowana



jest zapomoca, &rub 17 tfaka plytka przy-
trzymujaca. Tuleje 7 umieszczone w wy-
krojach na brzegu tarczy przytrzymywane
s3 zapomocs nakladek dociskowych 72, u-
mieszczonych migdzy kazdemi dwiema tu-
lejami 7 i przyciskanych do dwaoch tulei 7
§rubami 3. Oprawki 8 stempli, prowadzo-
ne w tulejach 7, sa przy gérnym koticu
nadcigte. Podczas przebiegu pracy uru-
chomiana oprawka stempla opiera si¢ ta
nacigta powierzchnia o plytke przytrzy-
mujaca, gdy czesé naciskowa popychacza
skutkiem podnoszenia wgére dzwigni recz-
nej 14 zostaje pociggana wgére. Czesé na-
ciskowa popychacza jest tak uksztaltowa-
na, ze szyjka 15 kazdej oprawki 8 wsuwa
si¢ w dolna szczeline sprzegowa, gdy dla
danego przedmiotu obrabianego wymaga-
na jest inna wielkosé otworu i w tym celu
cze$é rewolwerowa zostaje obrécona. Aze-
by glowki wszystkich oprawek 8 stempli
utrzymywaly si¢ na tej samej wysokosci,
w plytce przytrzymujacej 10 umieszczony
jest trzpien 16 oraz sprezyna naciskowa
17, skutkiem czego trzpienn 16 wciska sie¢ w
otwor, wykonany w kazdej oprawce 8, i
skutkiem tego przytrzymuje ja stale na tej
samej wysoko$ci. Dolny koniec oprawki 8
sluzy, w znany sposéb, do umocowania w
nim stempla dziurawiacego 18, o ile sama
oprawka nie jest wykonana jako stempel
tnacy.

Do ustawiania tnacego otworu matrycy
19 dokladnie pod odpowiednim stemplem
tnacym zastosowane jest przy kazdej ma-
trycy specjalne urzadzenie nastawcze w
dolnej tarczy 2 czesci rewolwerowej. Noéz-
ki lub odsady 20 matryc z otworami prze-
lotowemi maja $rednice nieco mniejsza,
niz przeznaczone dla nich otwory w tarczy
2 czesci rewolwerowej i posiadaja wyto-
czony ztobek, do ktérego przylegaja stoz-
kowe trzpienie 21 i 22. Trzpienie te wsu-
niete sa od strony obwodu tarczy 2 po oby-
dwéch stronach otworu na odsade matry-
cy. Trzpienie te moga si¢ przesuwaé w kie-

runku podlugnym, gdyi posiadaja grubsza
nagwintowang glawke 23, ktora zaleznie
od kierunku obracania oraz zastosowania
prawego, wzglednie lewego gwintu moze
przesuwaé trzpienie 27 i-22 naprzéd lub
wtyl.

Skutkiem tego, ze trzpiemie posiadaja
ksztalt stozkowy, ktéry w kazdym przy-
padku moze byé doprowadzony do zetknie-
cia si¢ z odsada 20 matrycy, ze zlobkiem
w odsadzie 20 styka si¢ wigkszy lub mniej-
szy promiefi trzpieni, wobec czego moze
byé dekonywane mieznaczne ‘przesuniecie
matrycy w jednym lub drugim kierunku
tak, Ze otwoér tnacy matrycy moze byé u-
stawiony odpowiednio do stempla.

Po odkreceniu $ruby 13 mozna czasowo
usunaé tuleje 7 lub kilka tych tulei, gdy
przeszkadzaja one w obrébce poszczegél-
nych przedmiotéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Rewolwerowa cze§é w wielostem-
plowych wytlaczarkach o gémej i dolnej
tarczy narzedziowej, znamienna tem, :ze
wokolo na obwodzie gérnej tarczy (1) u-
mieszczone sg wyciagane zgarniacze (7) z
oprawkami (8) stempli, prowadzonemi w
tych zgarniaczach oraz ma ptytkach przy-
trzymujacych (10), przyczem wspélosiowo
pod stemplami (18) osadzone sa w otwo-
rach dolnej matrycowej tarczy (2) czesci
rewolwerowej matryce (19), ktérych czop
(20) przesuwany jest zapomoca obracania
dwéch mnaprzeciw siebie umieszczonych
trzpieni stozkowych (21, 22), skutkiem
czego matryca (19) zostaje ustawiana od-
powiednio do stempla (18).

2. Rewolwerowa czesé¢ wedlug zastrz.
1, znamienna tem, Ze na obwodzie gornej
tarczy (1) wykonane sa pétkoliste wycie-
cia, w ktérych umieszczone sg zgarniacze
(7) wraz z prowadzonemi w nich oprawka-
mi (8) stempli, ograniczonemi co do skoku
zapomoca, plytek przytrzymujacych (10)



na wiencu tarczy (1), przyczem zgarniacze
te jednoczesnie sluza do prowadzenia o-
prawek (8), a kazda plytka zaciskowa (10),
umocowana na obwodzie gérnej tarczy (1),
przyciska dwa sasiednie zgarniacze (7).

3. Rewolwerowa czesé wedlug zastrz.
1 — 2, znamienna tem, ze w otworze plytki
przytrzymujacej (10) wumieszczony jest
trzpien (16), ktéry pod maciskiem sprezy-
ny (17 ) wchodzi w otwér, wykonany w o-
prawce (8) stempla, dla przeszkodzenia o-
puszczaniu sie tej oprawki.

4. Rewolwerowa czesé wedlug zastrz.
1 — 3, znamienna tem, ze ma obwodzie
tarczy dolnej (2) czesci rewolwerowej, po
obydwéch stronach kazdego otworu do ob-

sadzania matryc, umieszczone sg dwa stoz-
kowe odwrotnie uksztaltowane trzpienie
(21, 22) w ten sposéb, ze obejmuja z oby-
dwéch stron czop matrycy, przyczem przed-
nie zgrubione gléwki (23), skutkiem zasto-
sowania prawego wzglednie lewego gwin-
tu, umozliwiajg ich podluzne przesuwanie
si¢ w kierunku osi, a wywolywana skut-
kiem tego miejscowa zmiana grubosci
trzpieni stozkowych (21, 22) powoduje po-
ziome boczne przesunigcie matrycy (19).

Ernst Dietrich.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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