027 5 2B 1%

weiozozzszee1 I

02
(22) Data de Depésito: 03/07/2002 (51) Int.CL.:

- _ ) (45) Data da Concessao: 08/02/2011 FO2M 5/16
Repuybll(;:baLFederallwa de Brzjts.l[ (RP' 2092) B29C 39/00

@ o Coméroin Extarior
Institute Mach da ¥

(54) Titulo: APARELHO DE MANUFATURA DE BOIA DE CARBURADOR E METODO PARA FABRICAGAO DE
BOIA.

(30) Prioridade Unionista: 07/01/2002 JP 2002-00044 1
(73) Titular(es): Keihin Corporation

(72) Inventor(es): Akira Akabane



1

1t

Z

(9

w

n

0

Ew

10

N

[on

"APARELHO DE MANUFATURA DE BOIA DE CARBURADOR E METODO
PARA FABRITACAC DE BOIAY

HISTORICS DA INVENCAC

CAMPC DA INVENJAO

Esta invencido refere-se a uma béia oca formada de um
ma-erial de resina sintética, tal que as duas pegas d=

ri

(1N

ma: -prima em forma de semi-hemisférios sejam

VY]

oreparadzs e se asople por melo de uma solda térmica. A
bdia mencionada acima € usada em um mecanismo parxz
controle  de  superficie liquida fixa para formar umza
superficie fixa do combustivel dentro da camara de bdia
de ur cazrburacor Jque ajusta e controla uma quantidade =
LA ConsenItrasio 35 uma mistura ar-combustivel alimentads
3 umn moLor de Tomkustac interna.

SSTALC DA TECNICA

)

tit

STORICAD T

iy

rra bdiz Foisada em um carburadcr € mostrada na Fig. 12.
O nimerc de referéncia 1 indica um primeiro membro d=

piiaz formado de ur material de resina sintética em forms

semi-rhemisférica conde uma porcac extrema de abertura 1A £

formada 3 esquerda na Fig. 12.

Conmimero

de referéncia 2 indica uma segunda cé&mara d=

al

21z formwadz de ur mazerial de resina sintética =m forms:
semi-femisférica onde uma porgac extrema de abertura 2A £
formaca & direita na Fig. 12. Uma nervura em forma d=
flarcs 2C, subkstancialmente ortogonal a uma diregao ds

acerturz, é formada em uma parede periférica externa 2B

2o segundc membro 2 de bdia 2 de maneira a projetar-ss

laterzlmente a partir de toda periferia.

A nervarz 27 4 sezundo membro de bdia 2 mencicnada arimsz
d=stinz-se a 1mpedir que a superficie _igquida d=
combustivel, formada dentro da céamara de kdia, forme

ordas, Juardc a bdédia F & disposta dentro da camara ds
biia do carburadcr, ou com < objetivo de aurentar i
rigidsz da ©dia F.

ambém, a bdia F mwencicnada acima € formada da zeguint

th

forma, confirm= mostrado na Fig. 13.

O nimero ds= referéncia 50 indica um primeiro gabarito
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onde © primeirc membro 1 de bdéia 1 é inserido e disposto.
Jm rasgo gula periférico externd> 50A correspondente a uma
forma periférica externa do primeiro membro de bdizx 1 2

revpaixsdo para a direita a parcir d= ara superficis

zyterna esguesrda 50%, o primeiro membre ae bdia 1 £
introduzido e cdisgposto  dentrc do rasgs cula perifirico
=»terno S0A, enquanto a porgio -=xtrema Jde abertura 1A

projeta-s2 para a esquerda parcindo da superficie exzrema
=sjqusrda 50 B do primeiro gabarito £0. O nlmerc d=
referéncia 51 indica um segund< gabaritc no qual o
segurids membro de béia 2 & introduzidoe e disposto. Um

rasg> guia periféricec externo H1A correspondente a forms

verifiZr_ca  externa dz borda 20 é rebaixadce para =
=s3jJusraa desde uma superficie extrera direita 51E; o
szyurde membro de bdia z é introduzido e disposto ce2ntro

20 rasjo Jula periiférico e=xterno 1A, e a porgdon extrems
a=  abertura 2A projeta-se para a direita desde 3
superficie extrema direita 51A d¢r segundo gabarit:s 51.
Ademais, a porgao extrema de abk=rtura 1A do primeiro
memprs de béia 1 e a porzio extr:ma de aber-iwra ZA Ao
s=guncc membro de bdia 2 que estd&o na condicdo de 32

r
lrcrocuzicas = dispostas nos gabaritos mencicnados aztima,

47}

2> fundidas por uma placa quents (ndo mostrada), e 2m
S=Julca, as porgdes extremas de abertura 1A = ZA de ambos
os membros de bdia 1 e 2 em estado de fusdc sdo colcoccadas
em ccntato e resfriadas de maneira a se solidificarem,
sendc assim forma uma bdia oca mostrada nas Fic. 12 e 14.
Dz acordo com a aparelhagem convencional de fakbricagio da
oiia referido acima, o segundo membro de bdia 2 provideo
com 2 nervura 2C movimenta-se no sentidce horizontal desde

3 superficie extrema direita S1B do segundo gabarito 51,

2
il

mcdo a ser 1ntrcduzida e disposta dentro do segundc
czbarito 51, e uma forma de rasgo do rasgo guia
perifiricce externc 51A é rebaixadc em correspondéncia com
uma forma externa da nervurz 20C.

Ademals, no caso de usar o segundo gabarito> mencionado

atima, existe um risco de ocorrer um deslocamentce da
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posigdo de solda durante a operagdo de solda da pirgan
extremz de abertura 1A co primeirc membro de bdoia 1 = da

vor7ido extrema de abertura ZA do secundc membro de bdizx

Ist 27orrye porque uma folga S é formada =2ntre uma gorIacs
d= umz parede periférica externa 2Ba prdéxima a porIas
=xtrzma de abertura 2A do segundc membro de bdia Z e o
rasa> guia periférico externo 51 A, sendo é impossivel
suportar forgadamente a porgac periférica externa dz
varsde periférica externa 2Ba pelo rasgo guia periférico
Ademais, o deslizamento da posicac de solda entre ambas
s partes finails de abertura 1A ¢ 1B cria problemas d=
r=duzas da resisténcia 2 pressio da bdia F, redugio d=
forya de ccesdac, e formagio de  rebarbas ra  porgico
z=olaada, nao sendo particularmente adequada para a bdis
d2 carburador.

Isto €, a redugdo da resisténcia & pressiao e da forga de

coesdc na bdia F oprovocam o rompimento da kbdéia F, dafi
=xlste um risco de deterioragdo de uma propriedade 4=

controle da superficie iiquida de combustivel, e guanan
as rebarbas se so.tam, as rebarbas s3o misturadas com o
comzustivel dentre da cdmara de bdia de mode gue podem
interferir 2n uma passagem de combustivel, deteriorando
assta forma uma propriedade de controle da mistura ar-
comoustivel.

Neste caso, € possivel testar o estado da solda entre as
Ses extremas de abertura 1A = ZA de toda a bdia, rara
s=lecicnar apenas produtoss bons, entretanto, um aumsntc
o terpo de teste eleva muitc o custo de fabricacido da
opila, nao sendc portanto reccmendével.

SUMARIC DA INVENCAC

A presente invengad> é realizada levando em conrnsiderzgic

0

03 problemas mencicnados acima, e um objetivo da pressn-
invengaos € prover uma aparelhagem de fakricacdo de Lbdia
zrropriaco para fabricar uma bdia de resina sintética com

zxCelente resisténcia a pressdc e forca de coesido e com
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reduzida geragao de rebarbas, e prover um método para
fabricagio de bdia apropriada para alcangar a

aparelnagem.

st
©y

De accords com esta invengao, para permitir obter o objeto
mencicnado acima, € provida uma aparelhagem de fabricagio
para bdia do carburador consistindo de:

um primeiro membro de béia formado de um material ds=
resina sincética em forma de semi-hemisfério, e

um  segundo membro de bdia formado de um material de
resina  sintética em  forma semi-hemisférica, com uma
ervurz em forma de flange substancialmente ortogonal an
sentids de akertura do semi-nemisfério em uma pareds
periférica externa do resmo;

o primsiro membro de bdia sendo inserido e disposto em um
primeiro gabarito, < segundo membro de bdia  sendo
irserido e disposto em um segundo gabarito, e uma porgic
extrema de abertura do primeiro membro de bidia e uma
porgao extrema de abertura do segundce membro de bdia,
scldadas termicamente, caracterizada pelc fato de um
segundc  gabarito para o seagunds memkro de biia ser
introduzido = disposts e ter um rasgo guia pervifériz:
externc para uJuma parede periférica externa <o segund:
membro de bdia sendo introduzido e disposto no sentids
descendente, partindo de um lado superior do segundc
Jabarito em uma direg¢ao B ortogonal para uma direcadc de
akbertura A da porgao extrema de abertura, e um rasgc da
nerviara para uma nervura do segundo membro de bdia sendo
introduzido e dispesto, perfuradc na mesma, & o rasgo
gula periféricc externo é perfurado de mecdo a abrir para
a superficie extrema direita do segundo gabarito, uma
superficie extrema direita do segundo gabarito € provido
com um gabarito de ajuste tendo uma primeira porcas de
suporte para suportar uma pcrgac perto de uma porgidc
2xXtrema de abertura da paresde periférica supericr externa
na segunda bdia, no sentidc de abertura da porcio extrema
de abkertura, e uma segunda porcdc de suporte para

suportar wuma superficie lateral de abertura de uma
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nervura superior na segunda bdia, a rparede periféricsx
externa do segundo membro da bdia sendo suportada por um
rasgo guila externo do segundo gakarito, uma porgas
proéxima da pcrgao extrema de abertura da pareds
periférica externa superior sendo suportada pela primeirsz
porgas de suporte do gabarito de ajuste, a nervura do
s=gunds mempbro de bdia é apoiado pelo rasgo da nervura no
segund> gabarito, e uma superficie lateral da abertura d=
uma nervura superior sendo suportado por uma  segunda
porgads de apoio do cabarito de ajuste, e na condigido em
que a parede periférica externa préxima da porcdo extrema
de absrtura do segundo membro de bdia seja suportada pelo
segundz  gakarito, incluindo o gabarito de ajuste, a
prrgac extrema de akertura do segundc membro de bdia e
pirzas extrema de abertura do primeirc membro de bdia
apolaan pelo gabarito suporte, sic scldados termicamsnte.
Ademals, de acordo com a presente invengdo, para atingir
2 objetivo mencionadc acima, £ provido um método d=
fabricagas para uma bdia de carburadcr, compreendendc:
uma primeira etapa de inserir e dispcr um primeiro membro
d= bdla em um rasjyc guia periférico externo de um
vrimelro Zabarito; inserir e dispor uma parede periférica
externa ae um  segundo membro de béia em um rasgo
veriférico externo de uma por¢ads superior de um sesundo
suporte; e inserir e dispor uma nervura em um rasgo deo
nervura, na condligads em que o primeiro e o segundo
suportes estejam separados entre 3i;

uma  segunda etapa de inserir um gakarito de ajuste o

0]

sgundo gabarito desde uma superficie extrema direita do
segundo gabaritc, suportandc uma porg¢ds proxima de uma
ovorgdo  extrema de akertura de uma parede periférica
superior exterra no segundo membro de bdi1a pela primeira
vocrgas de suporte, de modo a traze-.as a contatc com
esta, e apolando uma superficie lateral de abertura de
ama  nervura  supericr no segurndc membro de bdia pela
segunda porgdo de suporte, de modo a coloca-la em contato

CcCZm esta;



uma tercelira etapa de mover ¢ primeirc gabarito e o

NI}

s=gundo gabarito para perto de uma placa guente dispost

entre os dois gabaritos, de mocdo a fundir a porgio

extremz de abertura do primeiro membro de bdia e a porgas
5 zxtremz de absrtura do segundo membrc de odia;

ma  guarta e-apa de afastar < primeirco gabarito e o

(L

gundo gabarito da vlaca guente = remover a placa Jguents

o~
p)

[N

= um lugar erntre os dols supcrtes;
uma guinta =tapa de aproximar o primeiro gabarito e <
10 s=gundo gakbarito um do outro de moedo a aderir a porgac
extrema de abesrtura do primeiro membro de bdia e a porgic
sxtrema de abertura do segundo membro de bdia que =stic
fundidas;
ama sexta etapa de separar o prinsirs cavarito do segundo
15 zzbarito e remover © gabarito de ajuste do segunds

Jxbarito;

4]

LMz sétlima etapa de mover para c:na <o segundo membro ds
biia a qual o primeiro membro de bdia estad ader:do, d=
modo a retirar © segundo menrkrc do segundec gabarito.

20 ZJonforme a aparelhagem de fabricacgio da bdia dentro do
carburador e o método de fabricagdc da presente invengi

D
como a pareds periférica prédxima daz porgao extrema ds

aber-ura do segundo membrc de pHia € colocada em contats
Tomo e suportada no rasgo gula periférico externo Ao
25 secundc  Jabarito, e primeira porcdo de suporte dc

gaparito de ajuste, = a nervura do segundc membro de pdia

£ colocada em contato com e suportado no rasgo da Nervursz

iz securndo gabarito, e a segunda porg¢do de suporte do
cabarito de ajuste, é possivel supcrtar precisamsnte pelo
30 menos a parede periférica externa préximo da porgiac
2xtrema de abertura dc segundc membro de bdia sem faolga,
> gue torna possivel scoldar precisamente a porcac extrems
de abertura do primelro membro de rwdia & a porgac extrems

apercara dc segundo membrc de kbidéia sem deslizamernto da

ol
o3

el

35 pcsigac de solda.

BREVE DESCREICAC DOS DESENHCS

A fig.1 é uma vista vertical em corte mostrando o =stad:
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em gque um segundo gabarito e o gabarito de ajuste s3AO
dispostas, em um aparelho de fabricagdo de uma bdia d=

carbuarador, de acordo com a presente invengao;

A fiz.2 £ uma vista direita da fig.1l;
A fi13.3 & uma vista em planta superior da fiac.l;
A fi3.4 € uma vista em corte transversal vertical

mostrando a2 condigdo inicial gquando um primeiro membro d=
biia 2 inserido no primeiro gararito, e a segunda pega da
bfia £ introduzida no segundo gabarito;

A fiy.5 £ uma vista em corte transversal vertical

T

mistrando 4 condigao inicial onde um gabarito de ajuste

in

irtroduzids  depois que a primeira pecga da bdia
introduzids e disposta no primeiro gabarito, e o segundo
m=mbr> de kdia € inserido e disposto no ssegundo gabarito;

A fig.s

n

uma vista em oorte transversal vertical

mostrando condigdo na qual uma placa quente é dispostx

ﬂ\

entre o primeiro e o segundc gabarito, na condigio
mostrada na f£ig.5;

A fig.7 £ uma vista em corte transversal vertical
mostrando a2 condigdo na qual o primeire e o segundo
m=mbro de bdia sdo colocados em contatc com a placa
guente;

A fig.: & wuma vista em cocrte transversal vertical
mostrands a  condigao na qual as orgdes extremas de
averturz dc primeiro membro de bdia e a porcdo extrema de=
acertura do segundo membro da bdia sac colocados em
contato entre si para serem scoldados;

A fic.> € uma vista em ccrte transversal vertical
mostrando a condigio na qua. €& feita a sclda entre o
primeir: e o segundo membrc de bdia, e o primeirs

gabaritc € afastado do segundc gabarito;

A fig.10 & uma vista em <orte transversal vertical
mostrando 2 condigdo na qual ¢ gabaritc de ajuste £
retirado do segundo gabaritc, na ccocndicdo mostrada ns
fig.s;

A fi1g.l1l1 & uma vista em <orte transversal vertical

mostrando a condigao na qual a bdia é retirada do segund:
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Jabarito;

A fig.1Z & uma vista em perspectiva da bdéia;

A fig.1l:> €& uma vista mostrando um aparelho de fabricagio
de bdiza de acordo com a prética convencicnal; e

A fi1g.14 uma vista em corte transversal vertical d=a

(In

niia.

DESCRIJCAD DA CONFIGURAGAO PREFERIDA

Segue abaixo uma descricgdo detalhada desta invencgic.

Como a bdia F & igual & bdia mostrada nas fig. 12 = 14, =
um primelro gabarito 50 € o mesmo mostrado na fig.13, os
mesmos r.ameros de referéncia sdo usados.

Ademals, na descrigdo, os termcs superior, inferior,
direito 2 esquerdo sdc usados para facilitar a descrigao,
s=m limitagdes.

Serd dada uma descrigdo de um segundo gakaritco, incluind:z
um gabarito de ajuste com relacdo is figs.1i, 2, e 3.

A fig.l €& uma vista em corte transversal vertical, a
fig.2 &€ uma vista do lado direito da fig.1l, e a fig.3 £
uma vista superior em planta da fig.2. A béia F no
desenh> & mostrada por uma linha pontilhada.

O nurerc de referéncia 3 indica um segundc gabarito nco
zial un secundo membro de bdia 2 é inserido = disposto. O
segund:c gakarito 3 é constituido dos seguintes elementos.
Jm rasgo cula periférico externs 3C para uma pareds
veriférica externa 2B do segundo membro de bdia 2,
inserido e disposto para baixo, a partir de um ladec
supericr 3A do segundo gabarito 3 é perfurado no sentido
E  (sentidc vertical na fig.l) ortogonal ao sentidc da
apertura A (sentido horizontal para a direita na fig.1l)
da porgdo extrema de abertura 2A no segundc membro de
héia 2.

Na fig.l sdac mostrados um rasgo cula periférico externc
infericr 3Ca para gular uma parede infericr periférica
externa 2Ba do segundo membro de bdia 2, e um rasgc guia
infericr periférico externo 3Cb para guiar uma parede
periférica externa inferior ZBb, & na fig.3, & mostradc

um rasic guia periférico externo 3Cc para gular a pareds
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periférica externa 2Bc do segundo membro de bdia 2, e um
rasgo guila periférico externo 3Cd para gular outra parede
periférica externa ZBd do segundo membrc de bdia 2.
Ademais, um rasgc de nervura 3D onde a nervura 2C do
sz2gundo membrc de pdia 2 estd inseridce e disposto, £
parfurado no sentid> descendent=, desde o lado superior
3A do segundc gabarito .

A fig.l mostra um rasgc da nervura inferior 3Da, para
guazar uma nervura inferior 2Ca provido em uma pareds
periférica externa 2B do segundo membrc de bdia 2, e um
rasgo de nervura 3Db para gular uma nervura 2Cb, providao
na parede periférica externa 2 B:o.

Ademals, a £f13.3 mostra um rasgo de nervura 3Db para
guiar uma nervura 2Cd e outro rasgo de nervura 3Dc parz
gular cutra nervura 2Cc  provida em <2utra pareds
periférica externa 2Bd.

Em outras palavras, o vrasgo guia periférico externo
inferior 3Ca, um rasgo guia periférico externo 3Cc, outro
rasgo gula periférico externo 2Cd; um rasg> de nervura
3Db e outro rasgo de nervura 3Dc sdo abertos para o lado
superior 3A do segundo gabarito 3, e o rasgo guia
periférico inferior externo 3Cb e ¢ rasgo de nervura
inferior 3Dc sio abertos de maneira a confrontarem com =
lado supericr Z A.

Ademals, um rasgo gula periférico externo 3Cc, outra
rasgo guia periférico externo 3Cd e o rasgo guia
periférico externo inferior 3Cb s3o abertos para a
superficie extrema direita 3E do segundo gakarito 3.
Ademais, um gabarito de ajuste 4 1inseride e dispostc
der.tro do seguandc gabarito 3 ac longo da direcdo d=
abertura A da porg¢ac extrema de abertura LA no segundc
membro de bdla 2 £ disposto ccntra a superficie extrema
direita 3E do segundo gakarito 3. O gabaritc de ajuste 4,
€, por exemplo, fcrmado com formato retangular, e £
prcvido com uma primeira porgdc de supcrte 4A  para
supcrtar uma parede periférica externa superior 2 Bel,

préxima da pcrgdo extrema de abertura ZA na parede
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periférica externa superior 2Be do segundo membro de bdia
2, e uma segunda po2r¢ao de suporte 4B para suportar uma
superficie lateral de abertura 2Cdl, no lado da porgan
extrema de abertura 2A na nervura superior 2Cd.

O gabarito de ajuste 4 é inserido para a esquerda na
fig.l, a parc.r da superficie extrema direita 3E d:
segunds gabarito 3, e batente para a esguerda pode ser
obtido, por exemplo, colocando uma superficie extrema
2squerda dc gabarito> de ajuste 4 em contato com o rasgo
Jula periférico externo inferior 3Ca.

Ademais, um arranj;o estavel do gabarito de ajuste 4
dentrs do sejundc aabarite 3 pode ser realizado
pressionands  elasticamente  uma esfera 4D contra o
Jabari-co de ajuste 4 por meio de uma mola 4E.

Negse fasz, para 1introduzir ¢ gabarito de ajuste 4 n:
seagundo gabarito 3 a partir da superficie extrema direita
38 do segundo gabarito 3, um furo guia 3 F correspondents
A forma externa do gabarito de ajuste 4 & perfurada
dentro do segundo gabarito 3 partindo da superficie
extrema direita 3E.

Azcra seri dada uma descrigdo de uma operacac de
facricacas da bkbéia F, usando o primeiro gabaritc 50 e =
s=gund: gzbarit> 3 mencionado acima.

Una primeira etapa € uma etapa de dispor o primeirs
m=mbro de bdia 1 e o segundo membro de bdia no gabarito.
Entdao, ¢ primeiro gabarito 50 e o segundo gabarito 2
estdo na condigido de serem separados, e o primeirc membro
de bdizx 1 € inserido da superficie extrema esquerda 50 =
do primelro gabarito 50 no rasgo guia periférico extern-s
54 A de= modo a ser disposte dentro do mesmo.

Acemals, 3 parede periférica externa 2B do segundc membr:
de bkéia 2 é inserido a partir do lado superior 3A d:o
segundo  gabarito 3, dentro do rasgo guia periférico
externc 37T de wodo a ficar dispostc dentro do mesmo, e 3

nervura 2C 2 introduzida no rasgo de nervura 3D de modo

A

ficar disposto dentro do mesmo.

De accrdo com a estrutura mencionada acima, o primeir:
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membr de bdia 1 & ingerido e disposto no rasgo gula
periférico externo 50 A <o primeirc gabarito, e a porgan
extrema de abertura 1A & disposto de modo a projetar-s<
ligeiramente para a direita, a partir da superficis
=xtremz esquerda S0B. Em seguida, a parede periférics
externa  inferior 2B do segundo membroc de béia 2 A
~olocada em contatco com O rasgoe guia peritérico externs
inferior 3Ck, a parede periférica externa Infericr 2Ba £

~olocada em zontato com o rasgo gula periférico inferior

:7a, a parede periférica externa inferior 2Bc & colocada
=m contato com o rasgo gula periférico externo 3Cc, a
varsde periférica externa 1inferior 2Ba é colocada =m
Tontatoc com O rasge gulia periférico externo infericr 3Ca
= outra parede periférica externa 2Bd é disposta de modo
2 ficar em contat> <Com outro rasgo gula periférico
=xterno 3 Cd.

For cutro lado, a nervura infericr 2 Ca é colocada =m
contato com © rasgc da nervura inferior 3Da, uma nervura
Z2Cb & colocada em contzato com outre rasgo de nervura 3Db,
< outra nervura 2ZJc¢ € arranjada de modo a ficar =m
contato com cutro rasyoc de nervura 3DcC.

2 estado menc:ionadc acima € mostrado nas fig.4 e &,

i

Em uma seagunda etapa, o gabarito de ajuste 4
introduzido a partir da superficie extrema direita 3F do
z2gunac  gabarito 3, no furo guia 3F de modo a ser
disposto dentro do mesmo. A fig.5 mostra a condigac
inicial da insergdc do gabarito de ajuste 4, e a fig.<

mostra o estado de completar a insergao do gabarito d=

a‘uste 4.
I accorde com  a s=gunda etapa, a parede periférica
extern, sup=rior 2Bel prdéxima da pcrgao extrema de

abertura 2A do segundo membro de bdia 2 é colocada em
contato com a primeira porgao de suporte 4A do gabarita
d= ajuste 4, e a superficie lateral de abertura 2Cdl ac
lado da porgido extrema de abertura na nervura superior 2
Cd é disposta de modo a ficar em contato com a segunda

porsac de suporte 4B do gabarito de ajuste 4.
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Nesse casd, na condigdo mencionada acima, o gabarito de
ajuste 4 fica dispostc no segundo gabarito 3 por meio de
uma forga de pressaoc adequada aplicada pela esfera 4D
pressionada pela mola 4E.
De acordc com a segunda etapa mencionada acima, pelo
menos  a parede  periférica externa 2B, préxira da
extremidade de abertura 2ZA da parede periférica externa
superior 2Be; a parede periférica externa inferior 23, a
parede periférica externa inferior 2Ba, uma pareds
eriférica externa 2Bc e outra parede periférica externa
2Bd no segundc membro de bdia 2 sdo colcocadas em contato
e apoladas nos rasgos gula periféricos externos 3Ch, 3Ca,
32c¢ e 3Cd no segundo gabarito e na primeira porgdoc d=
suport= 4A do gabarito de ajuste 4.
Ademais, a nervura inferior 2Ca, uma nervura 2Cb e outra
nzrvura 2Cc do segundo membro 2 da bdia sdo colocadas em
contato e apoliadas nos rasgos de nervura 3Da, 3Db e 3Dc
do segundo gabarito 2, e a superficie lateral de abertura
2Cdl da nervura superior 2Cd é coclocada em contato com 2
apoliada na segunda porgao de suporte 4B do gabarito de
ajuste 4.
Neste <caso, Nno estadc da segunda etapa, a porgidc sxtrema
de abertura ZA do segundc membro de bdia 2 & disposta de
moac a projetar-se ligeiramente para a direita a partir
da superificie extrema direita 3E do segundo gabarito 3.
Uma terceira etapa €& uma etapa de soldar o membro de
béia, mostrada nas figs.6 e 7.
O primelir> membro de bdia 1 é inserido e disposto no
primeiro gakarito 5C e o segundo membro de bdia 2
suportado no segundoc gabarito 3 e o supcrte do conjunto 4
sac dispostos separados entre si, uma placa aguecida
eletricamsnte H é disposta entre as porgdes extremas de
abertura 1 A e 2 A dos respectivos membros de bdia 1 e 2,
£ as respectivas porgdes extremas de abertura 1 A e 2 A
sac colocadas em contato com a placa guente H neste
estado, com o gue as respectivas por¢des extremas 1 A e 2

A s3ao fundidas.
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Fm seguida, © primeiro gabarito 50 e o segundc gakarito
3, que estdo no estado de serem colocados em contato com
a placa quente H, sao movidos respectivamente para fora
de mcdc a se afastarem da placa gquente H, <com © gue a
placa quente H € remcovida das por¢gdes finails de abertura
1A e ZA. Este estado correspcnde a uma dguarta etapa,
segulida da guinta etapa onde os membros de bdia 1 e Z siao
aderidas.

A quinto etapa é mostrada na fig.8. O primeirc gabarico
50 e o segundo gabarito 3 sao novamente aproximados, com
o gqual as porgdes extremas de abertura 1A e 2A no estado
orde c©¢s membros de Dbdéia 1 e 2 sendo fundidos saco
colocacos em contato, e as porgdes extremas de abertura
1A e 2A se solidificam devido a uma operagac d=
re=sfriamento, dal as porgdes extremas de aberctura 1A e ZA

sio soldadas.

U

De acordo com a quinta etapa mencionada acima, o primeirc
membro de béia 1 e o segundc membro de bdia 2 sao
ligados, formando assim uma bdia oca.

Uma sexta etapa € uma etapa de remover o gabarito de
ajuste 4. Primeiro, < primeiro gabarito 50 e o segundc
gabarizo 3 sdao separados.

Isto & mostrado na fig.9. Neste momento, o segundo membra
de bdia 2 ao qual o primeiro membro de bdia 1 esti
scldadc, ainda existe dentro do segundo gabarito 3 no
gabarizo de ajuste 4.

=m segulda, o gabarito de ajuste 4 é puxado para fora na
diregac direita A, a partir do segundo gabarito 3, pel:

que a bdia F, constituida do primeiro membro de bdia 1 =

D

d> segundo membro de bdia 2, fica no estado de s

1IN

movimentar livremente em uma diregdo ascendente; 1sto
mostrads na f£ig.10.

A sétima etapa é a etapa de remover a bdia do gabarito.
A Dbdia F €& puxada para cima do rasgo guia periféric:
externc 3C e do rasgc da nervura 3D no segundc gabarito
3. Isto é mostrado na fig. 11. A bdia oca F formada pela

sovlda do primeiro membro de bdia 1 e do segundo membro de
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-~

bdia 2, & removida.

De acordo como o aparelho de fabricagdo da bdia e o
método ce fabricacdo da mesma, estruturados conforme o
mencionado acima, particularmente ro segundo membro de
béia Z, provido de uma nervura em forma de flange 2 C na
par=de periférica externa 2B, como a parede periférica
externa proéxima da porgdao extrema de abertura 2A do
segunao membrce z da bdia € colocada em contatos com &
sustentada pelo rasgo gulia periférico externo 3Cb, um
rasg> guia periférico externc 3Cc e outro rasgo gula
periférico  externo 3Cd do segundo gabarito 3 e da
primeira porgdo de suporte 4A do gabarito de ajuste 4, &
possivel evitar completamente que ocorra o deslizamento
da posicido de solda no momento da solda com a DOrgad
extrema de abertura 1A do primeiro membro de bdédia I, =
também & possivel soldar precisamente as porgdes extremas
de abertura 1 A e 2 A, sendo assim é possivel prover uma
bdia com excelente forca de solda e resisténcia A
pressdo, e é possivel evitar a formacdo de rebarbas de
solda na peorcao soldada.

Ademais, de acordo com o aparelho de fabricagiao desta
invengac, comd> a estrutura pode ser obtida apenas
adicionandc o gabarito de ajuste ao segundo gabaritco
~wsado  convencionalmente, torna-se possivel executa-la
facilmente.

Com> mencionado acima, como o aparelho de fabricacdo da

(M

béia do carburador de acorde c¢com esta invengao

M

struturado de tal modo gque o segundo gabarito para o

mn

=gundo membro de bdia sendo inserido e dispostc tenha ¢

rasgo guia periférico externo para a parede periférica
ext=rna do segundo membro de bdia, sendo inserido e
dispostc para baixo a partir do lado superior do segundo
gabaritc no sentido c<¢rtogonal B para a direcgao da
aberctura A da porgdo extrema de abertura, e o rasgo da
nervura rara a nervura do segundo membro de bdia sendo
inseridc e disposto, gque sdo perfurados no mesmo, e o

rasgo Jgula periférico externo seja perfurado de modo a s=
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abrir para a superficie extrema direita do segundo
gabarito, a superficie extrema direita do segundc
gabarito possul o gabarito de ajuste tendo o primeirc

membre de suporte prdxima da porgac extrema de abertura
dz parede periférica externa no segundo membro de bdia,
na direcgdc da pcrgiac extrema da abertura, = a s=egunds
corgcac  ce suporte da porgao extrema de abertura  da

nervura superior no sagundc mempro de bdia.

(D

A parede periférica externa dc segundo rembro de bdia

%3}

aroiadc no rasgc gula externo do segundo gabaritc,
vorgds prodxima da porcdo extrema de abertura da parede
veriférica externa supericr €& sustentada pela primeirs
corz;as de suporte do gabarito de ajuste, a nervura do
s=gundc membro de bdia & sustentado pelo rasgo d=
nervura nc secundo gakbarito, & a superficie lateral d=
apertura ca nervura supericr é gsustentada pela s=gunds
porgac de suporte do gabarizo de ajuste, = na condigdo em
que a parede periférica externa préxima da porgiao extrema
de abertura no segundo membro de bdia é suportado pelo

segunao gabarito, inclusive o gabaritc de ajuste,

83

porzac extrema de abertura do segundo membro de bdia e a
porgac extrema de abertura da primeira pega de Dbdia
apoiadcs no primeiro gabaritc sdo soldadas termicamente,

P

o método de fabricagd@o é executado por meio de:

a primeira etapa de inserir e dispor o primeiro membro de
bZia no rasgo guia periférico externo do primeiro
gabarito, inserindo e dispondo a parede periférica
externa do segundo membro de bdia no rasgo periférico

externc da porgcao superior do segundo gabarito,

D

irntroduzinde e montando a nervura .o rasgo da nervura, ni
condigio em gque ¢ primeiro> gabarito e o segundc gabariTo
=stdoc separados;

segunda etapa de 1inserir o gabarito de ajuste do

QD

s=gundo gabarito da superficis= extrema direita do segundo
cazbarito, suportar a pocrgac prixima da porgdo extrema ds

abertura da parede periférica externa nc segundo membro
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de bdla pela primeira porgio de suporte de modo a coloca-
la em contato com esta, e apoiar a superficie lateral de
abertura da nervura supericr no segundo membro de bdia na
segunda porgac de suporte ace modo a coloca-la em contato
com esta;
a terceira etapa de aprocximar © primeiro gabarito e o
s=gundo gabaritc da placa quentes colocada entre os dois
gzbaritos para fundir a porgao extrema de abertura do
primeirs membro de bdia e a porgio extrema de abertura do
s=gundo membro de bdia;
a guarta etapa de separar © primeliro gabarito e o segundo
gabaritos da placa quente = remover a placa quente do
lugar =rtre os dols sugortes;
a quinta etapa de aproximar ¢ primeiro gabarito e o
s=gundc gabarito de modo a ligar a porgaoc extrema d=
bertura do primeiro membrc de bdia e a porcgdo extrema de=
abertura do segundo membro de bdia que estiao fundidas;
a sexta etapa de separar © primeiro gabarito do segundc
gabaritc e remover o gabarite de ajuste do segundo
gabarito; e
a sétima etapa de mover vara cima o segundo membro de
bZia no qual esta aderidc o primeirc membro de bdia, d=
mo>do a separar o segundo membro de bdia do segundco
gabaritc, é possivel prover uma bdia de resina sintética
com  excelente resisténcia de solda e resisténecia a
pressdao, e é possivel prover uma bdia barata com menos

geragao de rebarbas.
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REIVINDICACCES

1. Aparelho de fakricagdc de Dbdia de carburador
compreendando:

um primeiro membro de khdia (1) formada de material de
resina sintética em forma de semi-hemisfério;

um sejundo membro (2 de bdia fcrmada de material d=
resina sintética em forma de semi-hemisférico, com uma
nervura em forma de flange (2¢C), substancialmente
ortogonal ao sentido da abertura (A) do semi-hemisfério,
r:rz parede periférica externa (2B) da mesma,

O primeiro membro de bdia inserido e disposto em um
vrimeiro gabarito, © segundc membro da bdia (2) inserido
= disposto em un segundo gabarito, e uma por¢ao extrema
d= apertura (1A) de primeiro membro de bdia (1) e umz
porzan extrema de abertura (ZA) do segundo membro de bdix

(z) sendoc soldados termicamente,caracterizado pelo fatao

de um segundo gabaritc (3) para o segundc membro de bdia
(2) ser 1nserido e disposto tendo um  rasgo guia
periférico externo (3C) para uma parede periférica
externa (2Ba, 2B, 2Bc e 2Bd) do segundo membro de bdia

{2) sendo inserido e dispostc de cima para baixo a partir

@ um lado superior (3A) Z segundo gabaritc (3), no
senctliao  {B) ortogonal ao sentido da abertura (A) da
porgac extrema de abertura {(2A), e um rasgo de nervura

(:D) para uma nervura (2Ca, 2Cb e 2Cc) do segundo membro
de bdia (2) sendo inserido e disposto, que sdo perfurados
na mesma, e © rasgo gula periférico externo (3C) sendo
perfurade de modo a abrir para uma superficie extrema
direita (3E) cdo segundo suporte (3),

uma superficie extrema direita (3E) do segundo gabaritc
{?) sendo provicdc com um gakbarito de ajuste (4) com ums
primeira porgédo de suporte (4A) para suportar uma porgac

(zBel) prdxima da porgdo extrema de abertura (2A) de uma

pareds perifér:ca externa superior (2Be) no segundc
membre de bdia (2), em um sentido de abertura (A) da
porgac extrema de abertura (2A), e uma segunda porg¢ao des

suporcte (4B) para suportar uma superficie lateral ds=
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abertura (2Cdl) de uma nervura superior (2Cd) no segundo
membro de bdia (2), a parede periférica externa (2 Ba,
2B, 2Bc e 2Bd) do segundo membro de Dbdia (2) sendc
suporcado por um  rasgo gulia externo (3C) do segundo
gabarito (3), uma porgdo (2Bel) prdxima da porgao extrema
de aber-ura (2A) da parede periférica externa superior
(2Be) sendo suportada pela primeira porgao de suporte
(4A) do gabarito de ajuste (4), a nervura (2Ca, 2Cb =
2Cc) do segundo membro de bdia (2) é apoiada no rasgo da
nervura (3D) no segundo gabarito (3), e a superficie
lateral de abertura (2Cdl) de uma nervura superior (2Cd)
£ suportada pela segunda porgac de suporte (4B) do
Jabarito de ajuda (4), e na condigdo em que a parede
periférica externa (2B, 2Bc, 2Bd e 2Be) préoxima da
porgan sextrema de abertura (2A) do segundo membro de bdia
(2) é suportada peio segundo gabarito (3), incluindo o
gabarito de ajuste (4), a porcdo extrema de abertura do
segundo membro de bdia (2) e a porcao extrema de abertura
(1A) do primeiro membro de bdia (1), apoiada no primeira
gabarito (50) sdo soldadas termicamente.

2. Método de fabricacdo de Lbéia de carburador,

caracterizado pelo fato de compreender:

ama primeira etapa de inserir e dispor um primeiro memorc
de bdia (1) em um rasgo gula periférico externo (SOA) de
um primeiro gabarito (50), inserindo e dispondo uma
parede periférica externa (2Ba, 2B, 2Bc e 2Bd) de um
segundo membro (2) da bdia em um rasgo guia periférico
externo (3c) de wuma porgao superior de um segundo
gabarito (3) e inserindo e dispondo uma nervura (2Ca, 2Cb
e 2Cc) em um rasgo de nervura (3D), na condigdc em que <
primeirc gabarito (50) e o segundo gabarito (3) estdo
separadcs um do outro;

uma segunda etapa de inserir um gabarito de ajuste (4) no
segundo gabarito (3) a partir de uma superficie extrema
direita (3E) do segundo gabarito, suportando uma porgac
proxima de uma porcido extrema de abertura (2A) de uma

parede periférica externa (2Be) no segundo membro de bdia
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(2) pela primeira porgdo de suporte (4A) de modo a
colocéa-las em contato com esta, e suportando uma
superficie lateral de abertura (2Cdl) de uma nervura
superior (2Cd) no segundo membro de bdia (2) de modo a
coloca-la em contato com esta;

uma terceira etapa de aproximar o primeiro gabarito (50)
= o segundo gabarito (3) de uma placa quente (H) colocada
entre ambos os gabaritos(50,3), de modo a fundir a porgao
extrema de abertura (1A) do primeiro membro

de bdia (1) e a porgdo extrema de abertura (2 A) do
segundo membro de bdia (2);

uma quarta etapa de afastar o primeiro gabarito (50) e

O

segundo gabarito (3) da placa quente (H) e remover a
prlaca guente (H) de um lugar entre ambos os gabaritos;
uma guinta etapa de aproximar o primeiro gabarito (50) e
© segundo gabarito (3) um do outro de modo a ligar a
porgao extrema de abertura (1A) do primeiro membro de
béia (1) e a porgdo extrema de abertura (2A) do segundo
membro de bdia (2) que estdo fundidas;

uma sexta etapa de separar o primeiro gabarito (50) e ©
segundo gabarito (3) um do outro e remover o gabarito de
ajuste (4) do segundo gabarito (3); e

uma sétima etapa de mover para cima o segundo membro de
béia (2) no qual o primeiro membro de bdia (1) esta
aderido, de maneira a retirar o segundo membro de bdia

(2) do segundo gabarito (3).
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RESUMO

“APARELHO DE MANUFATURA DE BOIA DE CARBURADOR E METODO
PARA FABRICACAD DE BOIA”

Um apar=slho de fabricagdo para uma bdia de resina
sintética, com excelente resisténcia a pressdo e forga d=
Ccoesdo e gue gera menos rebarbas no local da solda,
construido de modo que um primeiro membro de bdéia (1)
s=ja 1nserido em e disposto em um primeiro gabarito (50),

raredes periféricas externas (2Ba, 2B, 2Bc e 2Bd) de um

3

[9)]

=2gundo membro de bdia (2) sdao suportadas em um rasgo
Juia periférico externo (3 C) de um segundc gabarito (3),
-ma parede periférica externa (2Bel) prdéxima de uma
porgiac extrema de abertura (2A) de uma parede periférica
=xterna superior (2Be) é suportada em uma primeira porgaos
a2 suporte (4A) do gabarito de ajuste(4), nervuras (2Ca,
2Cb e 2Cc) do segundo membro de bdia(2) sio apoiadas em
um rasgc de nervura (3D) do segundo gabarito (3), uma
superficie lateral de abertura (2 Cdl) de uma nervura
superior (2Cd) €& suportada em uma segunda porgdao de
suporte (4B) do gabarito de ajuste(4), porgdes extremas de
zpertura (1A e 2A) dos membros de bdia (1 e 2) inseridos
em e suportados no primeiro gabarito (50) e no segunda
gabarito (3), incluindo o gabarito de ajuste (4)
respectivamente, sao fundidas por uma placa quente (H) =
entao as porgdes extremas de abertura (1 A e 2 A) sao

solidificadas, resultando estarem soldadas.
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