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Oppfinnelsen vedrgrer en stgpemaskin for fremstiling
av stegpte metallgjensﬁander med delvis innstgpte innsatser,
hvilken maskin omfatter ¢vre og nedre understgttelsesdeler som
er bevegelige i forhold til hverandre under stgpingen for &
bringe en gvre og en nedre formdel sammen, slik at formdelene
i lukket stilling danner et formhulrom, idet den gvre formdel
har et fremspriné som danner et anslag som utstrekker seg hori-
sontalt langs en ytre flate pd den gvre formdel, en innretning
for innsetting av en av innsatsene mellom formdelene hver gang
formdelene lukkes, slik at en fremst8ende flens pd& innsatsen )
samvirker med ansiagét pé den g¢gvre formdel, en metallinnfgrings-
del som er bevegelig i en dpning i den nedre formunderstpttel-
sesdel for innf¢ring av flytende metall i en kanal i den nedre
formdel og inn -i hulrommet mellom de lukkede formdeler, et stem-
pel som er.bebegelig i forhold til de lukkede formdeler for &
adskille et l1l¢gp eller en tapperenne fra den stgpte gjenstand
mens denne er fullstendig innelukket mellom de lukkede formde-
ler, hvorved det fjernede lgp eller tapperennen fgres gjennom
kanalen i den nedre formdel, og en utstgterdel som er bevegelig
mellom de to formdeler nar disse apnes og som samvirker med og
utstgter hver stgpt gjenstand.

Ved st¢ping av gjenstander ved & sprgyte stgpemate-
riale i vaskeform eller plastisk form inn i en stgpeform, daﬁnes
pd hver gjenstand et lgp eller en tapperenne som blir formet av
stgrknet overskuddsmateriale som alltid er ngdvendig for & sikre
at formen blir helt fylt.- - Stgpingen av gjenstander med under-
skéret form eller med delvis innstgpte innsatser er forbundet
med spesielle vanskeligheter ved uttagning av de stgpte gjen-
stander fra formene. I henhold til den tidligere kjente teknikk
ble det benyttet en slagdel for & dele opp lgpet eller tapperen-—
nen og innfgringsdelen.
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En hensikt med foreliggende oppfinnelse er & til-
veiebringe en maskin med hvilken det er mulig & skille lgpet
eller tapperennen fra den stgpte gjenstand og & kaste ut den
ferdigstgpte gjenstand fra formene pd en spesiell fordelaktig
mite slik at det muliggjgres en produksjon av .stgpegjenstandene
med stor hastighet og med minimum svinn av smeltemateriale og
termisk energi.

Denne hensikt oppnds ved en stgpemaskin av den inn-
ledningsvis nevnte type som er kjennetegnet ved at utstgterde-
len er innrettet til & samvirke med en ende pd den stgpte gjen-
stand, ved hvilken ende den stgpte gjenstand blir hengende péa
den ¢gvre formdel pd grunn av samvirket med den fremspringende
flens pa& innsatsen med anslaget, for & skyve den stgpte gjen-
stand slik at flensen glir i horisontalretning langs anslaget
inntil den st¢pte gjenstand gdr klar av den ¢vre formdel.

Ifplge et videre trekk ved oppfinnelsen kan utstg-
terdelen ha form av en utstgterarm som er svingbart anordnet pa
en vertikal akse og kan gis en resiproserende virkning mellom
de to formdeler nadr disse apnes.

Oppfinnelsen er spesielt anvendbar ved stgping av
balansevekter til kjgretgyhjul.

Oppfinnelsen er i det fglgende beskrevet narmere ved
hjelp av et utfgrelseseksempel i form av en maskin for produk-
sjon av balansevekter for hjul til motorkjgretgyer. Dette ut-
fprelseseksempel er fremstilt p& tegningen, som viser:

fig. 1 et skjematisk vertikalriss, delvis i snitt, av
stgpemaskinen ved begynnelsen av en driftssyklus, ' B

fig. 2 - 5 delriss i forstgrret madlestokk som hen-
holdsvis viser en del av maskinen ved tre mellomtrinn i drifts-
syklusen,

. fig. 6 fra unaersiden en gvre presseplate og tilhgr-
ende del av maskinen sett langs linjen VI - VI pad fig. 1,

fig. 7 et perspektivriss av en balansevekt laget med
maskinen pa fig. 1 - 6.

Maskinen har et fundament som understptter et hﬁlt
langstrakt bad hvis gvre dpne parti er vist som pad fig. 1. Ba-
det inneholder smeltet blylegering som st¢pemateriéle hvis niva
er angitt ved 2. Blylagringen holdes pa den gnskede temperatur

ved gassoppvarming og en bimetalltermostat (ikke vist). Maskinen
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innbefatter ogsd en leveringsinnretning 3 for materiale (fig. 2
- 5) som tjener til & levere den smeltede blylegering inn i
hulrommet 4 (fig. 2) mellom gvre og\nedre stgpeformer 5 og 6.
.Leveringsinnretningen 3 som har en dyse 7 ved sin gvre ende,

er senket ned: i badet av blylegering ved begynnelsen av en
driftssyklus for maskinen, men béveges opp fra overflaten til
den smeltede blylegering for & sprgyte denne inn i st¢pehulrom-
met (fig. 2 og 3) f¢r den gar tilbake og pad nytt gar ned i ba-
det f¢r den neste stgpesyklus. ‘ ‘

Over dysen 7 til'leveringsinnrethingen er det anord-
net en fast ¢gvre understgttelsesplate for formen i form av en
gvre presseplate 8 og en bevegelig understgttelsesplate for
formen i form av en nedre presseplate 9. Disse to presseplater
8 og 9 understgtter henholdsvis den gvre og den nedre stgpeform
5 og 6 som fgres sammen for & avgrense stgpehulrommet 4 ved be-'
vegelse- oppover -av den nedre presseplate 9 mot den ¢vre presse-
plate 8. Den nedre presseplate 9 har en apning 10 som er til-
spisset oppover, og gjennom denne apning fgres dysen 7 til le-
veringsinnretningen 3 under sin bevegelse oppover fra badet med
blylegering (fig. 2 og 3). - Apningen 10 star i forbindelse med
og er pa linje med en oppoverrettét, konvergerende, avkortet,
konisk passasje 12 i den nedre stgpeform 6. Den videre og
nedre ende av passasjen 12 apner seg i en avkortet, konisk,
forsenket &pning 13 som den jevne, kuleformede gvre ende av dy-
sen 7 anbringes mot ved avslutningen av den oppoverrettede be-
vegelse av leveringsinnretningen 3, som det fremgar av fig. 3.
Passasjen 12 i den nedre stgpeform 6 fgrer inn i -stgpehulrommet
4 som har>en'buelignende form og blir definert av buene til to
sirkler ‘med forskjellig radius for dannelse av vekten 15 med-
det halvmanelignende utseende, som er vist pa fig. 7.

Ved & synkronisere bevegelsen til den nedre presse-
plate 9 med bevegelsen til leveringsinnretningen 3, blir smeltet
blylegering sprgytet inn fra dysen 7 (ved en anordning med stem-
- pel og sylinder som ikke er vist), passerer oppover gjennom
passasjen 12 i den nedre St¢p¢form 6 og fyller deretter stgpe- .
hulrommet 4, idet overflgdig materiale. 14 (fig. 3) forblir i ‘
passasjen 12 i den nedre stgpeform 6 og-stdrkner etter noen
f4 sekunder pa grunn.av det kjglevann som fgres gjennom indre

passasjer i stppeformene 5 og 6.
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Etter innsprgyting av blylegering i hulrommet 4 mel-
lom stgpeformene 5 og 6, beveges leveringsinnretningen 3 ned-
aver slik aﬁ dysen 7 igjen kan senkes ned under niviet 2 av
den smeltede blylegering i badet, slik at apningen 10 igjen er
fri for hindringer (fig. 4). Lgpet eller tapperennen som “er
dannet av overflgdig stgrknet blylegering 14, blir fjernet fra
balansevekten 15 ved hjelp av et stempel 16 som strekker seg
vertikalt gjennom en srikula@r apning 17 i den g¢vre presseplaten
8 med klaring hele veien rundt og gjennom en passasje 18 i den
gvre stgpeform 5, idet passasjen 18 har et tverrsnitt som er
generelt D-formet, som vist pd fig. 6. .Stemplet 16 beveges ned-
over fra sin normale hvilestilling (fig. 2, 3 og 4) pad en slik
mate at den nedre ende 19 av stemplet 16 gar inn i passasjen 12
i den nedre stgpeform 6, slik at lgpet eller tapperennen 14
skilles fra og faller gjennom dpningen 10 i1 den nedre pressepla-
te 9 (fig. 5) og deretter ned i badet med smeltet blylegering
hvor det blir smeltet pa nytt.

Stemplet 16 har et tverrsnitt som er D-formet, slik
at det er komplement®rt til passasjen 18, og den plane kant 20
til stemplet 16 beveges vertikalt i1 et plan tangensielt til den
minste radius av de to radier som definerer vekten 15, som illu-
strert ved det skjematiske riss av stemplet 16 med stiplede
linjer p4d fig. 7. Lgpet eller tapperennen 14 blir sdledes full-
stendig adskilt fra den stgpte balansevekt 15 ved midtpunktet
av den buede lengde av vekten 15. Denne adskillelse av lgpet
eller tapperennen 14 etterlater balansevekten 15 med et karak-
teristisk overflatemerke 22, som vist pd fig. 7. Merket 22 har
parallelle sidekanter 23 adskilt med en avstand som korresponde-
rer med bredden av den plane kant 20 av stemplet 16, og merket
22 strekker seg over stgrstedelen av dybden av den indre radius
av balansevekten 15 og har et glattskavet utseende. Stemplet 16
gjennomgdr to slag frem og tilbake i hurtig rekkefglge for hver
balansevekt 15 som produseres for & minimalisere sjansen for at
et adskilt 1lgp eller en tapperenne 14 skal henge seg fast til
den nedre endeoverflate 19 av stemplet 16. Stemplet 16 virker
ogsd til & lukke den gvre ende av passasjen 18 i den ¢vre stgpe-
form 5 nidr smeltet blylegering blir: sprgytet inn fra dysen 7,

som vist pad fig. 3.
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Bevegelse av stemplet 16 og den nedre presseplate 9
blir forarsaket av en dobbeltanordning 24 med stempel og sylin-
der (fig. 1l). De to sylindre i anordningen 24 blir tilfe¢rt hy-
draulisk veske under trykk, og den fullstendige.drift av maski=-
nen blir pd en elektropneumatisk méte styrt ved hjelp av kammer
og brytere, slik at de ngdvendige funksjoner blir utfgrt i rik-
tig rekkefglge. R

Hver stgpt balansevekt 15 innbefatter en klemme 25
stppt i stedet for & feste balansevekten 15 til kanten av et
motorkjgretgyhjul. Klemmene 25 blir ved hjelp av tyngdekraften
fort frem til st¢peomrédét langs en tilfgrselsskinne 26 for
klemmer (fig. 6), og den nedre ende av denne har en avtagbar
klemmeskyffel 27 (fig. 1) som fordeler klemmer 25 inn i stepe-
formene synkront med bevegelsen til presseplaten 9 og de gjen-
varende operativt bevegelige deler av maskinen. Skyffelen 27
har som oppgave 4 fordele klemmer 25 som et resultat av en vipp-
ende bevegelse gitt skyffelen ved en dgdgangsfj®r 25 og en vippe-
arm 29. Hver klemme 25 har et ‘U-formet tverrsnitt og driften av
klemmeskyffelen 27 er slik at en kant av hver klemme 25 blir mot-
tatt mellom de to stgpeformer 5 og 6 nadr disse lukker seg, og
den gjenverende kant hviler pa en nebblignende fremstaende del
av den ¢gvre stgpeform 5 og blir stgttet av en klemmeunderstgtt-
ende kant 30 som holdes oppe av den ¢gvre stgpeform 5.

Etter at stempiet 16 har utfg¢rt sine to slag nedover
og har fjefnet lgpet eller tapperennen 14, beveger den nedre
presseplate 9 seg nedover, slik at stgpeformene 5 og 6 skilles,
etter dette beveges en stgtarm 32 (fig. 1 og 6) til kontakt med
en ende av vekten 15 og. stgter den vekk fra stgpeformene og sky-
ver den ned i en leveringérenne 33. Maskinens syklus gjentas
deretter. Stgtarmen 32 kan dreie seg rundt en vertikal akse A
og settes igang ved riktig tidspunkt i forhold til presseplaten
9 og leveringsinnretningen 3 ved hjelp av et stempel og en sy-
linder 34 som beveger armen 32, slik at den fg¢res mellom de apne
stgpeformer 5 og 6 og fjerner vekten 15 i en retning fra enden
fra den pvre stgpeform 5 hvor den understpttes av klemmen 25.
Drivenden 35 av armen 32 er formet slik at den svarer til enden
av balansevekten 15, slik at det blir gjort minimal skade pa
vekten 15,
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Den fullstendige syklus til maskinen tar ca. 4 sekun-
der, og man vil forstd at det ved hjelp av stemplet 16 ikke ba--
re oppnds rene stgpte balansevekter uten lgp eller tapperenner,
men at det ogsd oppnds et minimalt termisk tap, da lg¢pene eller
tapperennene fortsatt er ganske varme n&r de gir tilbake igjen
til badet med smeltet materiale, idet lgpene eller tapperennene
bare er 10°C - 15°C kaldere enn badet.

Patentkrayv

1. Stgpemaskin for fremstilling av stgpte metallgjen-—-
stander ' (15) med delvis innstgpte innsatser (25), hvilken maskin
omfatter ¢gvre og nedre understgttelsesdeler (8, 9) som er beve-
gelige i forhold til hverandre under stgpingen for & bringe en
gvre og en nedre formdel (5, 6) sammen slik at formdelene (5, 6)
i lukket stilling danner et formhulrom (4), idet den ¢vre form-
del (5) har et fremspring som danner et anslag som utstrekker
seg horisontalt langs en ytre flate pid den ¢gvre formdel (5), en
innretning (26, 27) for innsetting av en av innsatsene (25) mel-
lom formdelene (5, 6) hver gang formdelene (5, 6) lukkes slik

at en fremstaende flens pd innsatsen (25) samvirker med anslaget
pa den gvre formdel (5), en metallinnfgringsdel (3) som er beve-
gelig i en &pning (10) i den nedre formunderstgttelsesdel (9)
for innfgring av flytende metall i en kanal (12) i den nedre
formdel (6) og inn i hulrommet (4) mellom de lukkede formdeler
(5, 6), et stempel (16) som er bevegelig i forhold til de lukke-
de formdeler (5, 6) for & adskille et 1l¢gp eller en tapperenne
- (14) fra den stgpte gjenstand (15) mens denne er fullstendig
innelukket mellom de lukkede formdeler (5, 6), hvorved det
fjernede lgp eller tapperennen (14) fg¢res gjennom kanalen (12)

i den nedre formdel (6), og en utstgterdel (32) som er bevegelig
mellom de to formdeler (5, 6) ndr disse apnes og som samvirker
med og utstgter hver stgpt gjenstand (15), k a r a k t er i-
sert ved at utstgterdelen (32) er innrettet til & sam-
virke med en ende pd den stgpte gjenstand (15), ved hvilken ende
den stgpte gjenstand (15) blir hengende p& den gvre formdel (5)
p& grunn av samvirket med den fremspringende flens pa innsatsen
(25) med anslaget, for & skyve den stgpte gjenstand (15) slik at
flensen glir i horisontalretning langs anslaget inntil den stgpte

gjenstand (15) g&r klar av den gvre formdel (5).
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2. Stgpemaskin ifglge krav 1, k arak teriser t
v e d at utstgterdelen (32) har form av en utstgterarm som er
svingbart anordnet pd en vertikal akse (A) og.kan gis en resi-
proserende virkning mellom de to formdeler (5, 6) nar disse

dpnes.
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